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(57) Die Erfindung betrifft eine Greiferschienenwechseleinrichtung

fur Zwei- und Mehrstindertransferpressen. Die Anwendung der

Greiferschienenwechseleinrichtung dient dem automatisierten

Werkzeugwechsel. Das Herausfahren der Greiferschienenteile aus

den Standerbereichen je Transferseite ist mittels eines Antriebes

zu erreichen, der gleichzeitig nicht notwendigerweise symmetsisch
auf den aus der Presse herausfahrbaren Tragschienenmittelteil
angeordnet sein muB. ErfindungsgemaR wird das dadurch
erreicht,

- daB ein auf cinem doppelseitigen Schwenkarm ar.geordneter
Spreiz- und Verstellantrieb im Mittenbereich des
Tragschienenmittelteiles angeordnet ist, der mit zwei
Aufnahmeschienen in Wirkverbindung steht, wobei dig duReren
Enden der Aufnahmeschienen jeweils (iber ein Drehgelenk mit
einem in einer T-Nut gefiihrten Gleitstiick verbunden sind,

- daB auf jeder Aufnahmeschiene eine Zahnstange angeordnet ist,
die mit einem Abtrizbsritzel in Wirkverbindun 3 steht, das iiber
ein Antriebsritzel, einem mit dem Antriebsritzel auf gleicher
Welle angeordneten Zahnrad, einem Zwischentrieb und einem
Zahnrad antreibbar ist und

— daB ein auf der vorgenannten Wellz angeordneter
Schwenkhebel mit dem doppelseitigen Schwenkarm in
Wirkverbindung steht.

Fig. 3
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Patc atanaprirhe:

1. Greiferschienenwechseleinrichtung fiir Zwei- und Mehrstandertransferpressen, bei der die zwei
Tragschienen je StoRel jeweils aus einem Mittelteil und zwei Endstiicken bestehen und die damit
verbundenen Greiferschienenteile in den Bereich des Tragschienenmittelteiles verfahrbar sind,
gekennzeichnet dadurch,
~ daR ein auf einem doppelseitigen Schwenkarm (6) angeordneter Spreiz- und Verstellantrieb im

Mittenbereich des Tragschienenmittelteiles (1) angeordnet ist, der mit zwei

Aufnahmeschienen (4, 5) in Wirkverbindung steht, wobei die dueren Enden der
Aufnahmeschienen (4; 5) jeweils tiber ein Drehgelenk (17) miteinem in einer T-Nut (18) gefiihrten
Gleitstlick (21) verbunden sind,

- daf auf jeder Aufnahmeschiene (4; 5) eine Zahnstange (15) angeordnet ist, die mit einem
Abtriebsritzel (14) in Wirkverbindung steht, das tiber ein Antriebsritzel (8), einem mit dem
Antriebsritzel (8) auf gleicher Welle (22) angeordneten Zahnrad (9), einem Zwischentrieb (12)
und einem Zahnrad (13) antreibbaristund

— daR ein auf der Welle 122) angeordneter Schwenkhebel (10) mit dem doppelseitigen
Schwenkarm (6) in Wirkverbindung steht.

2. Greiferschienenwechseleinrichtung nach Anspruch 1, gekennzeichnet dadurch, da3 die Lange der
Aufnahmeschienen (4; 5) der Lange der Tragschienenendstiicke (2; 3) und des
Tragschienenmittelteils (1) entspricht.

3. Greiferschienenwechseleinrichtung nach Anspruch 1, gekennzeichnet dadurch, daf® der Spreiz-
und Verstellmechanismus so weit auBermittig des Tragschienenmittelteils (1) anordenbar ist,
solange die Aufnahmeschienen (4; 5) in den Bereich des Tragschienenmittelteils (1) verfahrbar
sind.

Hierzu 2 Seiten Zeichnungen

Anwenaungsgebiet der Erfindung

Die Effindung betrifft eine Greiferschienenwechseleinrichtung fiir Zwei- und Mehrsténdertransferpressen mit automatisiertem
Werkzeugwechsel.

Charakteristik der bekannten technischen Lasi:ngen

Nach der DE-OS 3507676 ist eine Vorrichtung zum Verschieben von Greifern auf den Greiferschienen ¢iner Stufenpresse
bekannt, bei der die im Standerbereich befindlichen Greiferschienenteile auf das beim Werkzeugwechsel ausfahrende, im
Werkzeugbereich befindiiche Greiferschienenteil verschiebbar angeordnet sind. Bei dieser Lésung ist ein aufwendiges Wechseln
der Greiferschienenteile beim Werkzeugwechsel erforderlich. AuBerdem ist auRerhalb der Maschine keine funktionsgerechte
Anpassung der Greiferschienenteile an den neuen Werkzeugsatz mogtich, wodurch das Positionieren der Greiferschienenteile
innerhalb der Maschine sehr aufwendig und kompliziert ist.

Weiterhinistnach der DE-OS 3510697 eine Greifvorrichtung fiir die Leerstufenbereiche einer Transferpresse bekannt. Bei dieser
Losung werden zur Vermeidung von Kollisionen zwischen den aus dem Leerstufenbereich herausfahrbaren Greifern und den
fest an austauschbaren Greiferschicnenteilstiicken befindlichen Greifern und Werkzeugteilen die herausfahrbaren Greifer
hochgestelit. Die Greifer und der Grekstellantrieb for die Hochstellung sind auf einem Schilitten Gber ein Stellmittel an dem
austauschbaren Greiferschienenteilstiick aus dem Leerstufenbereich herausfahrbar. Durch das Hochstellen der Greifer ist bei
dieser Losung ein hoher Raumbedarf erforderlich.

Weiterhin ist je Leerstufenseite fiir das Herausfahren des Greifers ein separater Antrieb notwendig.

Ziel der Erfindung

Das Ziel der Erfindung ist es, eine Greiferschienenwechseleinrichtung mit geringem Raumbedarf beim Greiferschienenwechsel
zu schaffen, bei der das exakte Positionieren der Greiferschienen beim Bersitstelter eines neuen Werkzeuges auBerhalb der
Maschine gegetenist.

Darlegung des Wesens der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, das Herausfaliren der Greiferschienenteile aus den Stinderbereichen je Transferseite
mittels eines Antriebes zu erreichen, der gleichzeitig nicht notwendigerweise symmetricch auf den aus der Presse
herausfahrbaren Tragschienenmittelteil zum Herausfahren unterschiedlicher Lingen der in den Seitensténdern befindlichen
Greiferschienenteilen angeordnet sein muf.
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Erfindungsgemaf wir das dadurch erreicht, dal3 ein auf einem doppelseitigen Schwenkarm angeordneter Spreiz- und
Verstellantrieb im Mittenbareich des Tragschienenmittelteiles angeordnet ist, der mit zwei Aufnahmeschienen in
Wirkverbindung steht, wobei die duferen Enden der Aufnahmeschienen jeweils tiber ein Drehgelenk mit einem in einer T-Nut
gefiihrten Gleitstiick verbunden sind, daB auf jeder Aufnahmeschiene eine Zahnstange angeordnet ist, die mit einem
Abtriebsritzelin Wirkverbindung steht, das (iber ein Antriebsritzel, cinem mitdem Antriebsritzel au gleicher Welle angeordneten
Zahnrad, einem Zwischentries und einem Zahnrad antreibbar istund daB ein auf der Welle angeordneter Schwenkhebel mitdem
doppelseitigen Schwenkarm in Wirkverbindung steht. Die Lange rer Aufnahmeschienen entspricht der Linge der
Tragschisnenendstiicke und des Tragschienenmittelieils. Weiterhin istder €preiz- und Verstellmechanismus so weit auBermittig
des Tragschienenmittelteils anordenbar, solange die Aufnahmeschienen in den Bereich des Tragschienenmittelteils verfahrbar
sind. Durch die Bewegung des Schwenkhebels wird der doppelseitige Schwenkarm so weit gedreht, daR die Aufnahmeschienen
eine Spreizstellung erreichen. Durch die nun erfolgende Ubertragung der Drehbewegung des Antriebsritzels auf das
Abtriebsrilzel und der Bewegungsiibertragung auf die Zahnstange bewegen sich die zwei Aufnahmaeschienen gegenlaufigin den
Bereich des Tragschienenmittelteils. In dieser Steliung werden die Aufnahmeschienen mit den Greiferschienen zum
Werkzeugwechsel aus der Presse herausgefahren und entsprechend dem Werkzeug gewechselt. Der Einfahrvargang lauftin
umgekehrter Reihenfolge ab.

Ausfihrungsbeispiel
Die Erfindung soll nachstehend an einem Ausfiihrungsbeispiel naher erldutert werden. Die zugehérigen Zeichnungsn zeigen:

Fig.1: Darstellung der kompletten Tragschiene in Arbeitsstellung. Die Aufnahmeschienen mit den werkzeuggebundenen
Greiferschienen liegen fluchtend zueinander.

Fig.2: Darstellung der kompletten Tragschiene mit gespreizten Aufnahmeschienen,

Fig.3: Darstellung der kompletten Tragschiene in zusammengefahrener Stellung der Aufnahmeschienen zum
Werkzeugwechsel,

Fig.4: Vorderansicht des Spreiz- und Verstellantriebes,

Fig.5: Schnitt A~A des Spreiz- und Verstellantriebes nach Fig.4,

Fig.6: Schnitt B~B des Spreiz- und Verstellantriebes nach Fig.4.

In Fig. 1istdie komplette Tragschiene in Arbeitsstellung dargestelit. Die Tragschienenendstiicke 2 und 3 sind formschlissig und
starr mit dem Tragschienenmitteiteil 1 gekoppelt. Die Aufnahmeschienen 4 und 5 liegen fluchtend zueinander auf der Seite, die
dem Werkzeugraum in einer Transferpresse zugewandt ist, und nehmen die Greiferschienen 7 mit Greifelementen auf. Im
mittleren Bereich des Tragschienenmittelteils 1ist der Spreiz- und Verstellantrieb angeordnet. Dieser besteht aus dem
doppelseitigen Schwenkarm 6 und dem zugehdrigen Stirnradgetriebe. Das Antriebsritzel 8 ist auf einerim
Tragschienenmittelteil 1 gelagerten Welle 22 angeordnet. Am anderen Ende der Welle 22 sitzt das Zahnrad 9, das {iber die an
jeder Seite des Schwenkarmes 6 gelagerien Zwischentriebe 12 und Zahnréder 13 mit dem jeweiligen Abtriebsritzel 14in
Wirkverbindung steht. Diese Abtriebsritzel 14 laufen in den Zahnstangen 15, die auf den jeweiligen Aufnahmeschieren 4,5
angeordnet sind. Gleichzeitig sind diese Enden der Aufnahmeschienen 4, 5 in Fihrungsstiicken 16 aufgenommen und an dem
Schwenkarm 6 angelenkt. Mit dem anderen Ende sind die Aufnahmeschienen 4, 5 Gber Drehgelenke 17 mit Gleitsteinen 21
verbunden, die in den in den Tragschienen eingearbeiteten T-Nuten 18 gefiihrt sind.

Aufder Welle 22 ist zusitzlich der Schwenkhebel 10 gelagert, dessen anceres Ende mit dem Schwenkhebel 6 festverbunden ist.
Weiterhin ist auf dar Welle 8 ein Anschlag 11 angeordnet, der mit dem Schwenkhebel 10 in Wirkverbindung steht. Der
Arbeitsablauf fiir das Zuriickziehen der Aufnahmeschienen 4, 5 erfolgt in zwei Schritten. Das Aufspreizen der
Aufnahmeschienen 4, 5 erfolgt durch eine Drehbewegung des Schwenkarmes 6. I, dieser Bewegungsphase dreht sich das
Antriebsritze! 8 gemeinsam mit dem Schwenkarm 6, damit keine Drehbewegung des Zahnrades 9 gegentliber dem
Schwenkarm 6 entsteht. Das wird (iber einen Anschlag 11 zur Nabe des Schwenkheb sls 10 erreicht. Die Drehbewegung wird
durch ein Antriebsmittel an der Nabe des Schwenkarmes 6 erzeugt. Begrenzt wird diese Drehbewegung wiederum durch einen
formschliissigen Anschlag 20 gegeniiber dem Tragschienenmittelteil 1. Damit wird die Spreizstellung begrenzt.

Wenn der Schwenkarm 6 sich nicht weiterbewegt, wird tiber ein zweites Antriebsmittel das Antriebsritzel 8 in Drehbewegung
versetzt {im gleichen Drehsinn wie vorher der Schwenkarm). In der dargestellten Vorzugsvariante wird die Drehbewegung Gber
ein zweistufiges Stirnradgetriabe, 9 bis 14, bis zum Abtriebsrad 14 weitergeleitet. Diese Bewegung wird auf die Zahnstange 15
iibertragen, wodurch das gegenliufige Zusammenfahren der Aufnahmeschienen 4,5 erreicht wird. Das zweistufige
Stirnradgetriebe bewirkt eine Ubersetzung ,ins Schnelle”. Damit kann je nach Ubersetzungsverhiltnis ein individueller
Riickzugshub der Aufnahmeschienen 4, 5 erreicht werden. Hierbei ist auch Bedingung, daR das Antriebsritzel 8 weniger als eine
Umdrehung ausfiihren kann, da die Drehbewegung durch den Anschlag 11 begrenzt ist.

Die Fiihrungsstiicke 16 sind schwenkbar am Schwenkarm 6 befestigt, damit sich die Aufnahmeschienen 4, 5 wahrend des
Spreiz- und Riickzugsvorganges ungehindert schrig stellen kénnen. Das Drehgelenk 17 ist hier gleichzeitig als Gleitstiick 21
ausgebildet, um die Funktionen Drehen und Fithren zu ermdglichen. Die T-Nuten 18 missen iber die Koppelstelien bis auf das
Tragschienenmittelstiick 1 reichen. In der ineinandergefahrenen Stellung der Aufnahmeschienen 4, 5 mit den Greiferschienen
erfolgt der Werkzeugwechsel. Der Einfahrvorgang lauft in umgekehrter Reihenfolge ab.

Bei der Vorzugsvarianteist vorgesehen, daR an den duReren Enden der Tragschienenendstiicke 2, 3noch Energieanschlisse 19
vorhanden sind, so dal bei Bedarf iiber Einfach- oder Mehrfachkupplungen 19 Energie (Hydraulik, Pn wumatik oder Elektrik) auf
die Aufnahmeschienen 4, 5 iibertragen werden kann. Die Verbindungen von den Aufnahrieschienen zu den Greiferschienen 7
sind manuell auBerhalb der Transferpresse herzustellen, Die automatische Energieverbindung wird durch Hineinfahren in die
Kupplungen 19 beim Bewegen in die Arbeitsstellung (Fig. 1) erreicht.
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