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KALTEGERAT MIT EINEM DAMPFUNGSFORMTEIL

Die vorliegende Erfindung betrifft ein Kaltegerat mit einem Gehduse und einem

Drehscheibenventil.

In heutigen Kaltegeraten werden zur Regelung eines Stromungsvolumens von Kaltemittel
Ublicherweise Drehscheibenventile eingesetzt. Die Drehscheibenventile verursachen jedoch,
wenn sie betrieben werden, ein oszillierendes und stdrendes Gerdusch, das eine Resonanz

mit einem Gehause eines Kéltegerates verursachen kann.

Es ist die der Erfindung zugrundeliegende Aufgabe, die Gerduschentwicklung eines mit

einem Drehscheibenventil versehenen Kaltegerates zu verringern.

Diese Aufgabe wird durch den Gegenstand nach dem unabhangigen Anspruch geldst.
Vorteilhafte Ausfithrungsformen der Erfindung sind Gegenstand der Figuren, der

Beschreibung und der abhangigen Anspriiche.

Die vorliegende Erfindung basiert auf der Erkenntnis, dass die von dem Drehscheibenventil
erzeugten Schwingungen mittels eines beispielsweise elastischen Dampfungsformteils

gedampft werden kdnnen.

Gemal} einem Aspekt wird diese Aufgabe durch ein Kaltegerat mit einem Gehause und
einem Drehscheibenventil geldst, bei dem zwischen dem Drehscheibenventil und dem
Gehause ein Dampfungsformteil zum mechanischen Entkoppeln des Drehscheibenventils
von dem Gehaduse angeordnet ist. Dadurch wird beispielsweise der technische Vorteil
erreicht, dass die starre Ankopplung des Ventils an das Gehause unterbunden wird und sich

dadurch die Schallabstrahlung des Gesamtgerats deutlich reduziert.

Unter einem Kaltegerat wird insbesondere ein Haushaltskaltegerat verstanden, also ein
Kaltegerat, das zur Haushaltsflihrung in Haushalten oder im Gastronomiebereich eingesetzt
wird und dazu dient, Lebensmittel und/oder Getranke bei bestimmten Temperaturen zu
lagern, wie beispielsweise ein Kiihlschrank, ein Gefrierschrank, eine Kiihlgefrierkombination,

eine Gefriertruhe oder ein Weinkihlschrank.

In einer vorteilhaften Ausfuhrungsform umfasst das Drehscheibenventil eine Halteplatte zum

Befestigen des Drehscheibenventils an dem Dampfungsformteil. Dadurch wird
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beispielsweise der technische Vorteil erreicht, dass sich das Drehscheibenventil einfach an

der Halteplatte montieren lasst.

In einer weiteren vorteilhaften Ausfiihrungsform weist das Dampfungsformteil einen Schlitz
zum Aufnehmen der Halteplatte auf. Dadurch wird beispielsweise der technische Vorteil

erreicht, dass sich die Montage des Drehscheibenventils noch weiter vereinfacht.

In einer weiteren vorteilhaften Ausflihrungsform umfasst das Dampfungsformteil eine
Offnung zum Befestigen des Halteelements an dem Gehause. Dadurch wird beispielsweise
der technische Vorteil erreicht, dass sich das Dampfungsformteil mit wenigen

Arbeitsschritten an dem Gehause anbringen [3sst.

In einer weiteren vorteilhaften Ausfiihrungsform umfasst das Dampfungsformteil eine erste
und eine zweite Offnung zum Befestigen des Halteelements an dem Gehause. Dadurch wird
beispielsweise der technische Vorteil erreicht, dass ein Verdrehen des Dampfungsformteils

verhindert werden kann.

In einer weiteren vorteilhaften Ausfiihrungsform umfasst das Gehause einen Haltebolzen
zum Befestigen des Dampfungsformteils. Dadurch wird beispielsweise der technische Vorteil
erreicht, dass sich das Dampfungsformteil an dem Gehause aufstecken lasst und ein

Produktionsablauf vereinfacht wird.

In einer weiteren vorteilhaften Ausflihrungsform umfasst der Haltebolzen einen Kopf zum
Sichern der Befestigung. Dadurch wird beispielsweise der technische Vorteil erreicht, dass

das Dampfungsformteil sicher auf dem Haltebolzen angebracht ist.

In einer weiteren vorteilhaften Ausfliihrungsform ist das Dampfungsformteil an das Gehause
ansteckbar. Dadurch wird beispielsweise ebenfalls der technische Vorteil erreicht, dass das

Dampfungsformteil einfach und sicher an dem Gehause befestigt werden kann.

In einer weiteren vorteilhaften Ausflihrungsform umfasst das Dampfungsformteil eine Nase
zum Aufstecken des Drehscheibenventils. Dadurch wird beispielsweise der technische
Vorteil erreicht, dass eine alternative Befestigungsmaoglichkeit flir das Drehscheibenventil

geschaffen wird.
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In einer weiteren vorteilhaften Ausfiihrungsform ist das Dampfungsformteil ein
Hohlkegellager. Dadurch wird beispielsweise der technische Vorteil erreicht, dass sich von

dem Drehscheibenventil hervorgerufene Schwingungen besonders effizient dampfen lassen.

In einer weiteren vorteilhaften Ausflihrungsform ist das Dampfungsformteil im Querschnitt W-
férmig oder parabelférmig. Dadurch wird beispielsweise der technische Vorteil erreicht, dass

eine zur Schwingungsdampfung besonders geeignete Form verwendet wird.

In einer weiteren vorteilhaften Ausflihrungsform umfasst das Dampfungsformteil ein
Aullengewinde oder ein Innengewinde zum Befestigen an dem Gehause. Dadurch wird
beispielsweise der technische Vorteil erreicht, dass das Dampfungsformteil besonders

einfach und festsitzend montiert werden kann.

In einer weiteren vorteilhaften Ausfiihrungsform ist das Dampfungsformteil ein
Schaumstoffformteil. Dadurch wird beispielsweise ebenfalls der technische Vorteil erreicht,
dass der Materialaufwand zur Herstellung des Formteils reduziert wird.

In einer weiteren vorteilhaften Ausflihrungsform ist das Dampfungsformteil ein Gummiformteil
oder ein Silikonformteil. Dadurch wird beispielsweise der technische Vorteil erreicht, dass
sich Schwingungen besonders effizient ddmpfen lassen.

In einer weiteren vorteilhaften Ausflihrungsform umfasst das Dampfungsformteil einen mit
Luft gefillten Hohlraum. Dadurch wird beispielsweise der technische Vorteil erreicht, dass

sich das Dampfungsverhalten noch weiter verbessert.

Ausfuhrungsbeispiele der Erfindung sind in der Zeichnung dargestellt und werden im

Folgenden naher beschrieben.

Es zeigen:

Fig. 1 eine Ansicht eines Kaltegerates;

Fig. 2 eine perspektivische Darstellung eines Drehscheibenventils;

Fig. 3 eine Querschnittsansicht einer erfindungsgemafen Montage des

Drehscheibenventils;
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Fig. 4 eine perspektivische Ansicht der Montage des Drehscheibenventils;

Fig. 5 eine weitere perspektivische Ansicht der Montage des Drehscheibenventils;

Fig. 1 zeigt ein Kaltegerat 100 mit einer oberen Kaltegeratetir 103 und einer unteren
Kaltegeratetlr 105. Das Kaltegerat 100 dient beispielsweise zur Kiihlung von Lebensmitteln
und umfasst einen Kaltemittelkreislauf mit einem Verdampfer, einem Verdichter, einem
Verflissiger und einem Drosselorgan. Der Verdampfer ist ein Warmeaustauscher, in dem
nach der Expansion das flissige Kaltemittel durch Warmeaufnahme von dem zu kiihlenden

Medium, d.h. der Luft im Inneren des Kéltegerates, verdampft wird.

Der Verdichter ist ein mechanisch betriebenes Bauteil, das Kaltemitteldampf vom
Verdampfer absaugt und bei einem héheren Druck zum Verflissiger ausstofit. Der
Verflissiger ist ein Warmeaustauscher, in dem nach der Kompression das verdampfte
Kaltemittel durch Warmeabgabe an ein duleres Kiihimedium, d.h. die Umgebungsluft,
verflissigt wird. Das Drosselorgan ist eine Vorrichtung zur sténdigen Verminderung des

Druckes durch Querschnittsverengung.

Das Kaltemittel ist ein Fluid, das flr die Warmeibertragung in dem kalteerzeugenden
System verwendet wird, das bei niedrigen Temperaturen und niedrigem Druck des Fluids
Warme aufnimmt und bei hoherer Temperatur und héherem Druck des Fluids Warme abgibt,

wobei Ublicherweise Zustandsanderungen des Fluids inbegriffen sind.

Um den Fluss des Kaltemittels im Kaltemittelkreislauf zu steuern, ist in diesem ein
Drehscheibenventil angeordnet. Das Drehscheibenventil umfasst eine drehbar gelagerte
Scheibe mit Offnungen, durch die je nach Position der Drehscheibe das Kéltemittel strdmen
kann. Zum Steuern und Bewegen der Drehscheibe umfasst das Drehscheibenventil einen
Schrittmotor, der von einer geeigneten Elektronik angesteuert wird. Beim Betrieb des
Drehscheibenventils entstehen mechanische Schwingungen, die sich auf das Gehduse des

Kaltegerates libertragen und ungewollte Gerdusche verursachen kénnen.

Fig. 2 zeigt eine perspektivische Ansicht eines Drehscheibenventils 205. Das
Drehscheibenventil 205 umfasst ein metallisches Gehduse, zu dem Leitungen 201 zum
Zuflhren und Abfiihren des Kaltemittels flihren. Im Inneren des Ventilgehauses ist die
Drehscheibe angeordnet, um den Fluss des durch die Leitungen zugeflihrten Kaltemittels zu

verandern. Zur Befestigung des Drehscheibenventils 205 an dem Gehause des Kaltegerates
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ist eine Montageplatte oder Halteplatte 203 vorgesehen. Die Montageplatte 203 kann
beispielsweise aus einem Teil eines metallischen Winkelstiicks bestehen, auf dessen
anderen Teil das Drehscheibenventil 205 angeordnet ist. Die Befestigung des

Drehscheibenventils an dem Winkelstlick kann beispielsweise (iber Schrauben erfolgen.

Als Winkelstlick kann beispielsweise ein um 90° abgebogenes Blatt aus rostfreiem Bandstahl
verwendet werden. In einer alternativen Ausfiihrungsform ist die Montageplatte aus einem
geeigneten Kunststoff gebildet, der zudem schwingungsabsorbierend sein kann. Zur
Verbesserung des Dampfungsverhaltens ist es beispielsweise méglich, ein weiteres
Dampfungselement zwischen dem Drehscheibenventil 205 und der Montageplatte 203
vorzusehen. Beispielsweise kann das Drehscheibenventil 205 auf dem Winkelstiick auf

einem Gummiblock angeordnet sein.

Fig. 3 zeigt eine Querschnittsansicht einer erfindungsgemafen Montage des
Drehscheibenventils 205. Zur Dampfung von Schwingungen ist zwischen der Montageplatte
203 des Drehscheibenventils 205 und dem Kaltegerategehduse 301 ein Gummiformteil 307
angeordnet, so dass zwischen Kaltegerategehause 301 und Drehscheibenventil 205 keine
starre Verbindung mehr besteht und die von dem Drehscheibenventil 205 erzeugten

Schwingungen gedampft werden.

Zur Fixierung des Gummiformteils 307 wird die Montageplatte 203 in eine Aussparung 309 in
dem Gummiformteil 307 eingesetzt. Zur weiteren Fixierung des Gummiformteils 307 an dem
Kaltegerategehause 301 ist ein Bolzen oder eine Nase 303 vorgesehen, die vom
Kaltegerategehause 301 absteht. Auf diese Nase 303 wird dann das Gummiformteil 307
geschoben. Um ein Heruntergleiten des Gummiformteils 307 von der Nase 303 zu

verhindern, umfasst die Nase 303 einen kugelformigen Kopf 305.

Dadurch wird die Gesamtbaugruppe derart am Gehause fixiert, dass die Montageplatte 203
durch das Gummiformteil 307 vom Kaltegerategehause 301 getrennt ist und sich die
Schwingungen des Drehscheibenventils 205 nicht auf das Kaltegerategehause 301

Ubertragen.

Zusatzlich kann eine weitere Schallisolierung des Kéltegerates 100 durch Verwendung von
schallddmmendem oder schallschluckendem Material zur Bekampfung von Luftschall

erreicht werden. Derartige Materialien kdnnen zur Auskleidung des Raumes im Inneren des
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Kaltegerates 100 verwendet werden, in dem sich das Drehscheibenventil befindet.

Geeignete Materialien kdnnen beispielsweise Schaumstoff oder Fasermaterialien sein.

Fig. 4 zeigt eine weitere Ausfihrungsform einer erfindungsgemalfen Montage des
Drehscheibenventils 205. Die Montageplatte 203 umfasst drei Ausnehmungen 411. Das
Gummiformteil 401 umfasst drei Offnungen 403 und einen Schlitz 409 an der Oberseite. Zur
Montage des Drehscheibenventils 205 wird die Montageplatte 203 von oben in den Schlitz
409 geschoben, so dass diese in einer durch den Schlitz 409 gebildeten Tasche innerhalb

des Gummiformteils 201 liegt.

Nach dem Einstecken ist die Montageplatte 203 an beiden Seiten von dem Gummiformteil
umgeben. Das Gummiformteil 401 wird um die Montageplatte 203 gedehnt und rastet ein.
Durch die Ausnehmungen 411 wird erreicht, dass die Montageplatte 203 gegeniiber den
Offnungen einen bestimmten Abstand aufweist und sich dadurch die mechanische

Entkopplung des Drehschiebenventils 205 verbessert.

Nach dem Einstecken der Montageplatte 203 in den Schlitz 409 wird dann das
Gummiformteil 401 mitsamt dem Drehscheibenventil 205 auf die drei Nasen 407 geschoben,
die an denjenigen Positionen eines Halteteils 405 angeordnet sind, die den Positionen der
Offnungen 403 entsprechen. Durch die Verwendung von drei Nasen 407 und den
dazugehdérigen Offnungen 403 wird erreicht, dass das Drehscheibenventil 205 sicher und
verdrehungsfrei an dem Halteteil 405 befestigt werden kann. Das Halteteil 405 wird dann in

eine geeignete Aufnahme im Inneren des Kaltegerates 100 gesetzt.

Durch diese Art der Befestigung wird eine besonders einfache und in einem
Produktionsprozess leicht zu realisierende Befestigung des Drehscheibenventils 205 an dem
Gehause 301 des Kaltegerates 100 erreicht. Zudem wird erreicht, dass sich Schwingungen
des Drehscheibenventils 205 nicht auf das Gehause des Kaltegerates 100 Ubertragen.

Fig. 5 zeigt eine weitere Ansicht des montierten Drehscheibenventils 205. Durch die
Montage des Drehschiebenventils 205 iber drei durch Nasen 407 gebildete
Aufhdngungspunkte, kann das Drehscheibenventil 205 lediglich in einer Abzugsrichtung
montiert werden, wahrend translatorische Bewegungen in eine andere Richtungen oder

rotatorische Bewegungen ausgeschlossen sind.

Die Erfindung ermdglicht eine einfache Montage des Ventils im Maschinenraum und sorgt

vor allem fur eine reduzierte Gerauschemission des Ventils. Insbesondere wird eine
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Verminderung der Ubertragung von Unwuchten, Vibrationen und Eigenschwingungen des

Drehschiebenventils auf das Gehause des Kaltegerates erreicht.

Obwohl die Erfindung in Verbindung mit einem Gummiformteil als Dampfungselement
beschrieben worden ist, kann als Schwingungsdampfer ein beliebiges System zum Dampfen
von Schwingungen verwendet werden, durch das Bewegungsenergie in Warmeenergie
umgewandelt wird. Beispielsweise kann statt Gummi auch ein beliebiges anderes Material
zur Herstellung des Dampfungsformteils verwendet werden, wie beispielsweise Silikon oder

Schaumstoff.

Daneben ist die Form des Dampfungselementes nicht auf die gezeigte Form beschrankt,
sondern es kdnnen in gleicher Weise andere Formen verwendet werden, die zur
mechanischen Entkopplung des Drehscheibenventils von dem Kaltegerat dienen. Vorteilhaft
sind beispielsweise W-férmige oder parabelférmige Dampfungselemente zu verwenden, da
diese die erzeugten Schwingungen gut absorbieren. Insbesondere kann die Befestigung des
Drehscheibenventils (iber Hohlkegellager erfolgen, die als Dampfungselement einen hohlen
Kegel aus elastischem Material aufweisen, dessen Fuld an dem Gehause des Kaltegerates

befestigt ist und dessen Spitze an der Halteplatte des Drehscheibenventils befestigt ist.

Die Befestigung des Dampfungselementes ist im Allgemeinen nicht auf bestimmte
Vorrichtungen beschrankt, sondern es kénnen beliebige, geeignete Mittel verwendet werden.
Zur Befestigung des Dampfungselementes kdnnen beispielsweise statt Offnungen auch
Innen- oder Auf3engewinde vorgesehen sein, durch die das Dampfungselement tber

Schrauben befestigt werden kann.

Vorteilhaft ist es zudem, wenn das Dampfungselement einen mit Luft gefllten,
abgeschlossenen Hohlraum umfasst, da sich hierdurch das Dampfungsverhalten weiter
verbessert. Statt mit Luft kann der Hohlraum jedoch auch mit einer viskosen Flissigkeit, wie
beispielsweise einem Gel, gefiillt sein, das zur weiteren Dampfung der auftretenden

Schwingungen vorgesehen ist.

Daneben sind auch Hohlkugelstrukturen mit einer Vielzahl an Hohlrdumen mdéglich, in deren
Inneren frei bewegliche Partikel oder Flissigkeiten vorliegen, die als Schwingungsdampfer
wirken. Darliber hinaus kdnnen auch Sandwich-Strukturen verwendet werden, die das
Dampfungsverhalten mehrerer Schichten aus unterschiedlichen Materialien in einer

Schichtabfolge kombinieren.
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Die vorliegende Erfindung ist nicht auf die beschriebenen und gezeigten Ausfilhrungsformen
beschrankt, sondern die erlduterten Einzelmerkmale kénnen in beliebiger sinnvoller Weise

miteinander kombiniert werden, um gleichzeitig deren vorteilhafte Wirkungen zu erreichen.
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PATENTANSPRUCHE

1. Kaltegerat (100) mit einem Gehause (301) und einem Drehscheibenventil (205), dadurch
gekennzeichnet, dass zwischen dem Drehscheibenventil (205) und dem Gehause (301) ein
Dampfungsformteil (307) zum mechanischen Entkoppeln des Drehscheibenventils (205) von

dem Gehause (301) angeordnet ist.

2. Kaltegerat (100) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass das
Drehscheibenventil (205) eine Halteplatte (203) zum Befestigen des Drehscheibenventils

(205) an dem Dampfungsformteil (307) umfasst.

3. Kaltegerat (100) nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass das
Dampfungsformteil (307) einen Schlitz (409) zum Aufnehmen der Halteplatte (203) aufweist.

4. Kaltegerat (100) nach einem der vorangehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass das Dampfungsformteil (307) eine Offnung (403) zum Befestigen des
Dampfungsformteils (307) an dem Gehause (301) umfasst.

5. Kaltegerat (100) nach einem der vorangehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass das Dampfungsformteil (307) eine erste und eine zweite Offnung (403) zum Befestigen

des Dampfungsformteil (307) an dem Gehause (301) umfasst.

6. Kaltegerat (100) nach einem der vorangehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass das Gehduse (301) einen Haltebolzen (303) zum Befestigen des Dampfungsformteils
(307) umfasst.

7. Kaltegerat (100) nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass der Haltebolzen (303)

einen Kopf (305) zum Sichern der Befestigung umfasst.

8. Kaltegerat (100) nach einem der vorangehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,

dass das Dampfungsformteil (307) an das Gehause (301) ansteckbar ist.

9. Kaltegerat (100) nach einem der vorangehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass das Dampfungsformteil (307) eine Nase zum Aufstecken des Drehscheibenventils
(205) umfasst.
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10. Kaltegerat (100) nach einem der vorangehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,

dass das Dampfungsformteil (307) ein Hohlkegellager ist.

11. Kaltegerat (100) nach einem der vorangehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,

dass das Dampfungsformteil (307) im Querschnitt W-férmig oder parabelférmig ist.

12. Kaltegerat (100) nach einem der vorangehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass das Dampfungsformteil (307) ein Auldengewinde oder ein Innengewinde zum

Befestigen an dem Gehause (301) umfasst.

13. Kaltegerat (100) nach einem der vorangehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,

dass das Dampfungsformteil (307) ein Schaumstoffformteil ist.

14. Kaltegerat (100) nach einem der vorangehenden Anspriiche 1 bis 12, dadurch
gekennzeichnet, dass das Dampfungsformteil (307) ein Gummiformteil oder ein

Silikonformteil ist.

15. Kaltegerat (100) nach einem der vorangehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,

dass das Dampfungsformteil (307) einen mit Luft gefullten Hohlraum umfasst.



WO 2013/182432 PCT/EP2013/060639

1/3

Fig. 1



WO 2013/182432 PCT/EP2013/060639

% 2 ) )

I::vtl

Fig. 3



WO 2013/182432 PCT/EP2013/060639

3/3
205
411
201
203
409

403

Fig. 4
405
L—203
Abzugsrichtung | [[T ( 401
6
201 —ﬁ o

407 Fig. 5



INTERNATIONAL SEARCH REPORT

International application No

PCT/EP2013/060639

A. CLASSIFICATION OF SUBJECT MATTER

INV. F25B41/06
ADD.

According to International Patent Classification (IPC) or to both national classification and IPC

B. FIELDS SEARCHED

F25B

Minimum documentation searched (classification system followed by classification symbols)

Documentation searched other than minimum documentation to the extent that such documents are included in the fields searched

EPO-Internal, WPI Data

Electronic data base consulted during the international search (name of data base and, where practicable, search terms used)

C. DOCUMENTS CONSIDERED TO BE RELEVANT

Category™

Citation of document, with indication, where appropriate, of the relevant passages

Relevant to claim No.

X JP H10 309936 A (ZEXEL CORP)
figures 1-4

the whole document

24 November 1998 (1998-11-24)

A US 2 521 612 A (GUSTAV SPERLING)
5 September 1950 (1950-09-05)

1-15

1-15

D Further documents are listed in the continuation of Box C.

See patent family annex.

* Special categories of cited documents :

"A" document defining the general state of the art which is not considered
to be of particular relevance

"E" earlier application or patent but published on or after the international
filing date

"L" document which may throw doubts on priority claim(s) or which is
cited to establish the publication date of another citation or other
special reason (as specified)

"O" document referring to an oral disclosure, use, exhibition or other
means

"P" document published prior to the international filing date but later than
the priority date claimed

"T" later document published after the international filing date or priority
date and not in conflict with the application but cited to understand
the principle or theory underlying the invention

"X" document of particular relevance; the claimed invention cannot be
considered novel or cannot be considered to involve an inventive
step when the document is taken alone

"Y" document of particular relevance; the claimed invention cannot be
considered to involve an inventive step when the document is
combined with one or more other such documents, such combination
being obvious to a person skilled in the art

"&" document member of the same patent family

Date of the actual completion of the international search

23 August 2013

Date of mailing of the international search report

02/09/2013

Name and mailing address of the ISA/

European Patent Office, P.B. 5818 Patentlaan 2
NL - 2280 HV Rijswijk

Tel. (+31-70) 340-2040,

Fax: (+31-70) 340-3016

Authorized officer

Dezso, Gabor

Form PCT/ISA/210 (second sheet) (April 2005)




INTERNATIONAL SEARCH REPORT

International application No
Information on patent family members

PCT/EP2013/060639
Patent document Publication Patent family Publication
cited in search report date member(s) date

JP H10309936 A 24-11-1998  NONE

Form PCT/ISA/210 (patent family annex) (April 2005)



INTERNATIONALER RECHERCHENBERICHT

Internationales Aktenzeichen

PCT/EP2013/060639

A. KLASSIFIZIERUNG DES ANMELDUNGSGEGENSTANDES

INV. F25B41/06
ADD.

Nach der Internationalen Patentklassifikation (IPC) oder nach der nationalen Klassifikation und der IPC

B. RECHERCHIERTE GEBIETE

Recherchierter Mindestprufstoff (Klassifikationssystem und Klassifikationssymbole )

F25B

Recherchierte, aber nicht zum Mindestprifstoff gehérende Veréffentlichungen, soweit diese unter die recherchierten Gebiete fallen

Waéhrend der internationalen Recherche konsultierte elektronische Datenbank (Name der Datenbank und evtl. verwendete Suchbegriffe)

EPO-Internal, WPI Data

C. ALS WESENTLICH ANGESEHENE UNTERLAGEN

Kategorie®

Bezeichnung der Veréffentlichung, soweit erforderlich unter Angabe der in Betracht kommenden Teile

Betr. Anspruch Nr.

X JP H10 309936 A (ZEXEL CORP)
24. November 1998 (1998-11-24)
Abbildungen 1-4

A US 2 521 612 A (GUSTAV SPERLING)

5. September 1950 (1950-09-05)
das ganze Dokument

1-15

1-15

D Weitere Verdffentlichungen sind der Fortsetzung von Feld C zu entnehmen Siehe Anhang Patentfamilie

* Besondere Kategorien von angegebenen Veréffentlichungen

"A" Veréffentlichung, die den allgemeinen Stand der Technik definiert,
aber nicht als besonders bedeutsam anzusehen ist

"E" fruhere Anmeldung oder Patent, die bzw. das jedoch erst am oder nach
dem internationalen Anmeldedatum veréffentlicht worden ist

"L" Veréffentlichung, die geeignet ist, einen Prioritatsanspruch zweifelhaft er-
scheinen zu lassen, oder durch die das Veréffentlichungsdatum einer
anderen im Recherchenbericht genannten Veréffentlichung belegt werden
soll oder die aus einem anderen besonderen Grund angegeben ist (wie
ausgefuhrt)

"O" Veréffentlichung, die sich auf eine miindliche Offenbarung,
eine Benutzung, eine Ausstellung oder andere MaBnahmen bezieht

"P" Veréffentlichung, die vor dem internationalen Anmeldedatum, aber nach
dem beanspruchten Prioritatsdatum veréffentlicht worden ist

"T" Spétere Veroffentlichung, die nach dem internationalen Anmeldedatum
oder dem Prioritatsdatum verdffentlicht worden ist und mit der
Anmeldung nicht kollidiert, sondern nur zum Verstéandnis des der
Erfindung zugrundeliegenden Prinzips oder der ihr zugrundeliegenden
Theorie angegeben ist

"X" Veréffentlichung von besonderer Bedeutung; die beanspruchte Erfindung
kann allein aufgrund dieser Veroéffentlichung nicht als neu oder auf
erfinderischer Tatigkeit beruhend betrachtet werden

"Y" Verdffentlichung von besonderer Bedeutung; die beanspruchte Erfindung
kann nicht als auf erfinderischer Tatigkeit beruhend betrachtet
werden, wenn die Veréffentlichung mit einer oder mehreren
Veroffentlichungen dieser Kategorie in Verbindung gebracht wird und
diese Verbindung flur einen Fachmann naheliegend ist

"&" Veréffentlichung, die Mitglied derselben Patentfamilie ist

Datum des Abschlusses der internationalen Recherche

23. August 2013

Absendedatum des internationalen Recherchenberichts

02/09/2013

Name und Postanschrift der Internationalen Recherchenbehérde

Europaisches Patentamt, P.B. 5818 Patentlaan 2
NL - 2280 HV Rijswijk

Tel. (+31-70) 340-2040,

Fax: (+31-70) 340-3016

Bevoliméchtigter Bediensteter

Dezso, Gabor

Formblatt PCT/ISA/210 (Blatt 2) (April 2005)




INTERNATIONALER RECHERCHENBERICHT

Angaben zu Veroffentlichungen, die zur selben Patentfamilie gehéren

Internationales Aktenzeichen

PCT/EP2013/060639
Im Recherchenbericht Datum der Mitglied(er) der Datum der
angefihrtes Patentdokument Veroffentlichung Patentfamilie Veroffentlichung

JP H10309936 A 24-11-1998  KEINE

Formblatt PCT/ISA/210 (Anhang Patentfamilie) (April 2005)



	Page 1 - front-page
	Page 2 - front-page
	Page 3 - description
	Page 4 - description
	Page 5 - description
	Page 6 - description
	Page 7 - description
	Page 8 - description
	Page 9 - description
	Page 10 - description
	Page 11 - description
	Page 12 - claims
	Page 13 - claims
	Page 14 - drawings
	Page 15 - drawings
	Page 16 - drawings
	Page 17 - wo-search-report
	Page 18 - wo-search-report
	Page 19 - wo-search-report
	Page 20 - wo-search-report

