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(54) Sposob pokryvania diéd s axidinymi privodmi a iaﬁadenie na vykondvanie

tohto sposobu

Vyndlez sa tyka sposobu pokryvania diéd s axiél-
nymi privodmi viskdznou dielektrickou ochrannou
hmotou, ako aj zariadenia na vykonavanie tohto
sposobu, vhodného najmi pre diédy s jednym
naspajkovanym polovodifovym systémom.

Doterajsi stav techniky prevadzania tejto tech-
nologickej opericie pri vyrobe diéd s axidlnymi
privodmi spoéiva v nanaSani viskéznej dielektric-
kej ochrannej hmoty na obvod diéd pomocou
injekénej strickacky vytla¢anim viskéznej dielek-
trickej ochrannej hmoty piestikom, tlaéenim ruéne
jednou rukou, pricom otdcanie diddy je vyvodzo-
vané skritnutim jednotlivej diédy v prstoch druhej
ruky.

Tym prislo k naneseniu ochrannej vrstvy viskéz-
nej dielektrickej ochrannej hmoty na chrineny
obvod diédy. Tento spdsob nandsania ochrannej
hmoty na obvod diédy je niroény na manuélnu
zruénost, pri nizkej produktivite, namaha zrak, je
nebezpeény zdraviu pre Skodlivé vypary pouZiva-
ného riedidla toluénu a viskézna dielektricka
hmota na vzduchu polymerizuje.

Tieto nevyhody odstrafiuje spdsob pokryvania
diéd s axidlnymi privodmi viskéznou dielektrickou
ochrannou hmotou, ktora na vzduchu a pri normél-
nej izbovej teplote nepolymerizuje, ako i zariade-
nie na vykondvanie tohto spdsobu.

Podstata spésobuﬁ gpodiva v tom, Ze viskdzna
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ochranna hmota sa vytiahne do viskéznych vidkien,
ktoré sa potom navijaji na rotujici obvod diéd,
¢im sa na nich vytvori rovnomernd ochranné vrstva
ochrannej hmoty.
. Podstata zariadenia, porzostavajiceho z frémy,
na ktorej je vertikdlne pohyblivo uloZeny ram
a pevne upnuty elektromotor, spociva v tom, Ze
vertikdlne pohyblive uloZeny rdm je opatreny
aspon jednym radom zvisle nadol orientovanych
ihlicovitych elementov, usporiadanych nad zasob-
nikom hmoty, Ze pritla¢n4 iiSta je v nosi¢i usporia-
dana horizontdlne posuvne, paralelne s radom
ihlicovitych elementov, nad pogumovanou pevnou
liStou, pevne spojenou s 16Zkom frémy, priCom ram
je prostrednictvom prvej vacky, nosi¢ prostrednic-
tvom druhej vaky a pogumovand pritlacna lista
prostrednictvom tretej vafky ako aj pakového
prevodového systému, mechanicky viazany s hria-
delom elektromotora.

Vyhodou spdsobu ako aj zariadenia podla vyna-

lezu je, Ze sa zvy$i produktivita prdce na 3- aZ

4-nisobok oproti si¢asnému stavu, nie je potrebné
pracovat v boxoch s odsdvanim, je vylicena aka-
kolvek strata viskdznej dielektrickej ochrannej
hmoty pri manipuldcii, odstrdni sa ndmaha odi.
Priklad sp6sobu a zariadenia podfa Yynélezu je

kznézomeny na priloZenych vykresoch, na ktorych

obr. 1 a7 4 predstavuji jednotlivé fazy postupu
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podla vyndlezu a obr. S je priestorovy pohlad na
zariadenie.

V prvej faze (obr. 1) je diéda 4 s axidlnymi
privodmi v medzipolohe dvoch tyc¢iek 14 umiestne-
nd nad zasobnikom 2 viskéznej dielektrickej
ochrannej hmoty. Ty¢ky 14 vykondvaji pohyb
smerom dole, tak aby sa konce ty€iek 14 ponorili
do tejto hmoty.

V druhej faze (obr. 2) ty¢ky 14 vykondvaji
pohyb smerom hore tak, aby sa vytiahlo zo
zasobnika 2 nepretrzité viskézne vldkno.

V tretej faze (obr. 3), ked vldkno je vytiahriuté,
di6éda 4 zaéne vykondvat rotaény pohyb a spolu
s pomocnym ramikom 5 posuvny pohyb. Pride
k dotyku medzi diédou 4 a vytiahnutym visk6znym
vldknom a diéda 4 pokracéuje v rotaénom pohybe,
ale zirovenn sa s pomocnym ramikom 5§ diéd
postiva,

Vo Stvrtej faze (obr. 4) po natodeni viskézneho
vldkna na obvod diédy 4, ktory chceme chrénit
viskéznou dielektrickou ochrannou hmotou pride
k preruSeniu vlikna a na didéde 4 je natoCena
potrebna vrstva ochrannej hmoty.

Hlavnou ¢astou zariadenia pre pokryjvanie vis-
kéznou dielektrickou ochrannou hmotou podla
vyiidlezu je fréma, ktord pozostdva z 16Zka 1 pre
zasobnik 2 a vozik -3, s diédami 4, nasadenymi
v pomocnom ramiku 5, dalej z jedného péru
vodiacich stlpikov 6, na ktorych je vo vertikdlnom
smere pohyblivo uloZeny rdm 7, ako aj z drziaka
8 elektromotora 9, z vedenia 10 pre vertikdlne
pohyblivy nosi¢ 11 pogumovanej pritladnej listy
12, pohyblivej horizontalne v nosici 11.

Vertikdlne pohyblivo uloZeny rdm 7 je opatreny
aspoit jednym radom 13, zvisle nadol orientova-
nych ihlicovitych elementov 14, usporiadany nad
zésobnikom 2 hmoty. Pritla¢nd li§ta 12 je v nosici
11 usporiadana horizontdlne posuvne, paralelne
s radom 13 ihlicovitych elementov 14 nad pogumo-
vanou pevnou liStou 15, pevne spojenou s 16Zkom
1 frémy, prifom rdm 7 prostrednictvom prvej
vacky 16 viazany $ hriadelom 21 elektromotora 9,
nosi¢ 11 prostrednictvom druhej vacky 17 a pogu-
movand pritlaéna liSta 12 prostrednictvom tretej
vacky 18, ako aj pdkového prevodového systému,
pozostédvajliceho z posuvnej ty¢e 19 a vahadla 20.
Ihlicovité elementy 14 mdéZu byt vyhotovené ako
ty¢ky, pripadne tyéky s konkdvnym vybratim naich
hrote, so zavitovym ukondenim, alebo ako tru-
bi¢ky.

Funkcia zariadenia podla vyndlezu je nasle-
dovna:

Pomocny ramik 5 s diédami 4 sa vioZi do vozika
3, pomocou ktorého sa dopravi do vychodzej
pracovnej polohy, kde je umiestneny zasobnik
2 hmoty, pracovna poloha sa zabezpec¢i dorazom
22, opatrenym permanentnym magnetom 23, kto-
1y je pevne spojeny s koncom pogumovanej
pritlacnej listy 12 horizontalne pohyblivej.

Vozik 3 s vloZenym pomocnym ramikom § s dio-
dami 4 sa posunie na dotyk k permanentnému
magnetu 23, ¢im vznikne fixacia vozika 3. Di6dy
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4 si v medzipolohdch radu 13 zvisle orientovanych
ihlicovitych elementov 14, toto je vychodzia pra--
covné poloha.

Diédy 4 sa polohuji pomocou odpruzenych

hranolcekov 24, ktoré pri dotla¢eni boéného dora-
zu 2§, pohybujiiceho sa v gulickovom vedeni 26,
dorazia sa na pevny doraz 27. Tymto su diody
4 pripravené k automatickému pracovnému cyklu,
ktory zabezpedi pokrytie diéd 4 viskéznou dielek-
trickou ochrannou hmotou na vsetkych diédach
umiestnenych vo voziku 3 a pomocou ramiku
5 naraz. Stlacenim tlacidla 28 sa uvedie do chodu
nizkootackovy elektromotor 9, ota¢ky si regulova-
né plynulou tyristorovou reguldciou, a td je umiest-
nend v elektroCasti zariadenia. Na hriadeli 21
elektromotora 9 si upevnené prva vacka 16, druha
vacka 17, tretia vatka 18, ktoré zabezpecuja
vyvodenie posuvu ramu 7, nosi¢a 11 a pogumova-
nej pritlacnej listy 12.
Kludovi poloha: Prva vacka 16 je v polohe, ked
prva kladka 29 sa dotyka prvej vacky 16 v naj-
vzdialenejSom bode od stredu prvej vacky 16, prva
kladka 29 je umiestnena v rame 7, kde je rad 13
zvisle nadol orientovanych ihlicovitych elementov
14, podet ihlicovitych elementov je zavisly od poctu
diéd 4. Druh4 vacka 17 je v polohe, ked druhd
kladka 30 sa dotyka druhej vacky 17 v najvzdiale-
nejSom bode od stredu druhej vacky 17, druhd
kladka 30 je spojend pevne s nosi¢om 11, vertikal-
ne pohyblivym, v ktorom je umiestnend pogumo-
vana pritlatnd li§ta 12 horizontilne pohybliva.
Pogumovanie liSty je prevedené na dolnej
ploche.

Nosi¢ 11 je rieSeny tak, aby pogumovand pritlac-
na lifta 12 bola nad pogumovanou pevnou liStou
15, ktorej sa diédy .4 umiestnené vo voziku
3 a pomocnom ramiku 5 dotykaji koncami axidl-
nych privodov na df¥ke cca 10 mm. Tretia vacka 18
je v polohe, ked tretia kladka 31 sa dotyka tretej
vacéky 16 v najbliz§om bode od stredu tretej vacky
18, tretia kladka 31 je umiestnend vo vidlici
posuvnej ty&e 19, ktora cez viahadlo 20 pdsobi na
pogumovanid pritlaéni listu 12, ktorej spitny
pohyb je zabezpeleny pruZinami 32, 33.

Otécanie elektromotora 9 je pravotoCivé, prva
vacka 16 sa pootoéi do polohy, ked prvé kladka 29
sa dotyka prvej vacky 16 v najblizSom bode od
stredu prvej vagky 16, rad 13 zvisle orientovanych
ihlicovitych elementov 14 sa dostane do dolnej
polohy a konce ihlicovitych elementov 14 sa
namodia do zdsobnika 2 hmoty, druh4 vacka 17 sa
pootodi stiasne s prvou vackou 16 do polohy, ked
druhd kladka 30 sa dotyka druhej vacky 17
v rovnakej vzdialenosti od stredu druhej vacky 17
ako v polohe kludovej, tretia vadka 18 sa pootoi
sucasne s prvou vackou 16 a druhou vackou 17 do .
polohy, ked tretia kladka 31 sa dotyka tretej vacky
18 v rovnakej vzdialenosti od stredu tretej vacky
18 ako v polohe kludovej, prva vacka 16 sa pooto¢i
do polohy ked prva kladka 29 sa dotyka prvej
vacky 16 v bode, ktory je deliacim bodom medzi
najbliz§im a najvzdialenej§im bodom od stredu



prvej vacky 16, rad 13 ihlicovitych elementov 14
vytiahne nepretrzité vladkna viskéznej dielektricke;j
ochrannej hmoty, druha vacka 17 sa pootoci
suéasne s prvou vackou 16 do polohy, ked druhd
kladka 30 sa dotyka druhej vacky 17 v najkratsej
vzdialenosti od stredu druhej vacky 17, tymto je
vyvodené pritlatenie pogumovane;j pritlacnej listy
12 na konce didd 4 tak, Ze konce didéd sa
nachadzaji medzi pogumovanou pritlaénou liStou
12 a pogumovanou pevnou liftou 15 v stave
pritlaCenom, kde tlak na konce diéd 4 sa rovna
vahe nosica 11, tretia vacka 18 sa pootodi sticasne
s prvou vackou 16, druhou vackou 17 do polohy
ked tretia kladka 31 sa dotyka tretej vacky 18
v rovnakej vzdialenosti od stredu tretej vacky 18
ako v polohe kfudovej, prva vacka 16 sa pootoci do
polohy, ked prva kladka 29 sa dotyka prvej vacky
16 v bode, ktory je deliacim bodom medzi najbliz-
§im a najvzdialenej$im bodom od stredu prvej
vacky 16, rad 13 ihlicovitych eleinentov 14 vytiah-
nuté viskézne vlakna v tejto polohe podrzi, druha
vacka 17 sa pootodi stdasne s prvou vackou 16 do
polohy, ked druhd kladka 30 sa dotyka druhej
vacky 17 v najbliZ8ej vzdialenosti od stredu druhej
vacky 17, tymto je vyvodené pritlaéenie pogumo-
vanej pritlacnej liSty 12 na konce di6d 4, takZe
konce diéd 4 sa nachadzaji medzi pogumovanou
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pritla¢nou liStou 12 a pogumovanou pevnou litou
15 v stave pritlacenom, kde tlak na konce di6éd 4 sa
rovna vahe nosita &1, tretia vadka 18 sa-pootoéi
stcasne s-prvou vadkou ¥6, druhou vackou 17, do
polohy,ked tretia kladka 31 sa dotyka trétej vacky
18 v najvzdialenejSom bode od stredu tretej vacky
18, ¢im sa vyvodi posuv.posuvnej tyée 19, ktora
pOsobi na védhadlo 20-a‘toto:pdsobi na predizend
ty¢ku pogumovanej ‘pritladnej sty 42, ‘ktord za
staleho ‘pritlaku ‘roviiajGeeho sa “vihe nosica 11
otodi vietky diédy okolo svojei -osi 4 az 5 krat,
diédy 4 sa otdCaji a -zdroveiiposivaji vo voziku
3 a pomocnom rimiku ‘8, ktory je vlozeny do
vozika 3. '

Diédy 4 posuvnym pohybom vo voziku 3 pretni
vytiahnuté viskézne vldkna ‘dielektrickej ochran-
nej hmoty a rotacicu pablia ‘tieto vlakna na svoj
obvod, ktory je nutné pokryt vrstvou diclektricke;j
ochrannej Huwtity, prva vadka 6, druhd vacka 17,
tretia ‘vadks ‘P8 sa sicasne ‘poctotia do polohy
kludovej, dotykovy mikrospinac 33 v tejto polohe
rozopne kontakt a elektromotor 9 sa zastavi,
pracovny cyklus je dokonceny, vozik 3 s diddami
4 sa vysunie z pracovnej polshydoipolohy priprav-
nej, pomocny ramik 5 s diédami 4 sa z vozika
3 vyberie.

PREDMET VYNALEZU

1. Spdsob pokryvania didd s axidlnymi privod-
mi, vhodny najmaé pre diédy s jednym naspdjkova-
nym polovoditovym systémom, vyznacujice sa
tym, Ze viskézna ochranna hmota sa vytiahne do
visk6éznych vldkien, ktoré sa potom navijaji na
rotujici obvod diéd, na vytvorenie rovnomernej
ochrannej vrstvy ochrannej hmoty.

2. Zariadenie na prevadzanie spdsobu podla
bodu 1, vyhotovené ako fréma, pozostdvajica
z 16zka pre zdsobnik a pre pohyblivy vozik s diéda-
mi, nasadenymi v pomocnom ramiku, dalej z jed-
ného piru vodiacich stipov na ktorych je vo
vertikdlnom smere posuvne uloZeny ram ako aj
z drziaka elektromotora, vyznacujuci sa tym, Ze
vertikdlne pohyblivo uloZeny ram je opatreny
aspon jednym radom (13) zvisle nadol orientova-
nych ihlicovitych eleinentov (14), usporiadanych
nad zdsobnikom (2) hmoty, Ze pritla¢na lista (12)
je v nosiéi (11) usporiadana horizontélne posuvne,

paralélne s radom (13) ihlicovitychslementov (14)

nad pogumovanou pevnou liftou (15), pevne
spojenou s 16Zzkom (1) frémy, pri¢om ram (7) je
prostrednictvom prvej vaéky (16), nosi¢ (11)
prostrednictvom druhej vagky (17).a pogumovand
pritla¢na lista (12) prostredaictvom tretej vacky
(18) ako aj pdkového prevodového systému (19,
20) mechanicky viazany s hriadélom (21) elektro-
motora (9).

3. Zariadenia podia ‘bodu 2. vyzonadujlce sa
tym, Ze ihlicovité elemesnty (14)si tycky.

4. Zariadenie podla bodu 2 a 3, vyznacujice sa
tym, Ze ihlicovité elementy { 14) s tyCky s konkdv-
nym vybratim na ichk hrote.

5. Zariadenie podia bodu 2 a 3 vyznaduilce sa
tym, ze ihlicovité clementy (14) s ty¢ky so
zavitovym ukondéenim.

6. Zariadenie podla bodu 2, vyznacujlice sa
tym, ze ihlicovité elementy (135 50 trubicky.

5 vykresov
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