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Sposob vyroby obalu (1) s usmernenym otvaranim,
zhotoveného z pruzného a roztrhnutePného materialu,
ako napriklad z plastovej folie, papiera, hlinikovej félie
a pod., priom pruZzny materiél je urobeny tak, Ze ho je
mozné 'ahko trhat’ vo vetkych smeroch a je vybaveny
presne ohranitenym otvaracim prostriedkom (7) v tvare
prizka, podl'a ktorého vonkaj8ej hrany (8) prebieha tr-
hanie materidlu.
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Spéscb vyroby obalu

Vynalez sa tyka spésobu vvroby obalu zhotoveného z pruZneého
materialu, napriklad umelohmotnej fd&lie, papiera, hlinikovej

foélie a pod., ktory sa mdZe otvarat roztrhnutim.
Dot %1 ot ! hnil

Na otvaranie takych obalov su zvy&ajne potrebne nakladne
pomocneé preostriedky, umoziMujuce roztrhnutie obalu, ktorvch

nanasanie je ale pri vvrobe obalu velmi tazké.

Cielom vynalezu je vytvorit taky spdsob vvroby obalu uvodom
uvedeného typu, aby ako vyroba, tak otvaranie tohto obalu boli
podstatne ulah&ené.

Tento ciel je podla vyndlezu riefeny tym, ¥e pru2ny materiil
je urobeny tak, aby sa dal trhat vo viBetkych smeroch, pri&om
materidl je opatreny presne ohranifenym otvaracim prostriedkom v
tvare pruZka, a podla jeho wvonkaj¥ej hrany je vedena linka,

ozna&ujuca miesto, kde dochadza k odtrhnutiu materidlu.

Lahke odtrhnutie obalu je umoZnené dodato¥nym nanogom
otvaracieho prostriedku v tvare prufka, vedensho v poZadovanom

smere otvAarania.

Tento spdsob wvyroby obalu je pritom vhodny pre rézné
materidly, ake napriklad unelohmotné foélie, félioclaminaty,
papier, pergamen, celofan, hlinikova foliu, lamindaty alebo

podobné materialy.



Dalst vvhodny spésob vyroby podla vynalezu sa vyznaduje tym,
Ze umelohmotnid fdlia je predlZitelnd v dvoch osich a je opatrena

presne ohranifenym nanosom, najimi nanosom laku.

Umelohmotné fdlie, predlZitelné v dvoch osach, je mo%no
Yahko trhat wvo vBetkych smeroch, prifom presne ohrani&eny
otvaraci prostriedok v tvare prui2ka nagsmeruje roztrhnutie do

poZadovaného smeru.

Ako mimoriadne vvhodny sa javi dals{ spésob vyroby obalu
podla vynalezu, podla ktorého je pru¥2ny materiil na okraji obalu
opatreny pomocnym prostriedkom v tvare =zarezu alebo trhliny na
Iah¥ie natrhnutie, prifom roztrhnutie pru¥2ného materialu obalu,
zadaté pomocnym prostriedkom, prebieha dalej pozdi% vonkajej

hrany otvaracieho prostriedku v tvare pruZka.

Linka, naznafujudca roztrhnutie pru*ného materiialu obalu, tak
vychddza =z vopred ur&éengho miesta, prifom wvonkaj&ia hrana
otvaracieho prostriedku v tvare pri%ka splyva s touto linkou a

vedie ju poZadovanym smerom.

Dalsi wvyhodny spdsob vyroby obalu podla vynadlezu spo&iva
v tom, Z2e presne ohrani&eny otvaraci prostriedok v tvare praZka
je naneseny na tu stranu pru¥ného materiilu obalu, ktori neskér
tvori wvonkaj®iu stranu obalu. Tym je zaistené presné vedenie

trhaného materialu.

Podla dalSieho spdsobu vyroby obalu podla vvnalezu mé%e byt
Presne ohranifeny otvaraci prostriedok v tvare priuZka naneseny na
ti stranu umelohmotnej félie, ktora neskorsie tvori wvnttornu

stranu obalu.

Toto vvhotovenie je vvhodné najmi vtedy, ak by tento presne
ohrani&eny otvaraci prostriedok v twvare priZka negativne
ovplyvnil wvzhlad obrazka, ktory ma byt vytlaZeny na vonkajdej

strane obalu.
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Dalzie vvhodné vyhotovenie vynilezu spo¥f{va v tom, %e ked je
obal zhotoveny Zz laminatu, je Presne ohranifieny otvaraci
prostriedok v tvare prui¥2ka urcbeny medzi jeho jednotliwvymi

vrstvami.

Ako velmi vvhodny sa dalej osved&il taky sp8sob vvroby obalu
podla vynalezu, u ktorého je Presne ohranifeny otvaracit
Prostriedok v tvare pruZka urobeny tak, Ze roztrhnutie materialu,
vychadzajdce od vonkajsiej hrany obkalu, tvoreného pruiZnym
materidlom, 2zviera ostry uhol s vonkaj#ou stranou otvaracieho

prostriedku v tvare pruzka.

Takto je dogiahnuta zmena smeru za&atého trhania a jeho

dalsSieho bezpe&ného vedenia.

Podla Jjedného =z wvvhodnych spésobov wyroby obalu podla
vvnalezu smeruije hrana otvaracieho progtriedku v tvare

prdZka priamo&iare.

Je ale takiste mo%ne, aby podla dalsieho wvvhotovenia
vvynalezu bola hrana otvaracieho prostriedku v tvare pru%ka

zakrivena.

Tvar hrany otvaraciehco prostriedku v tvare pru%ka pritom
mdZe byt urdeny v zavislosti na tom, akym sp&sobom ma byt obal

otvorenv.

Vvhodny je najmd splsob vyroby obalu podla vynalezu, ktory
sa vyznaduje tym, Ze presne ohranifeny otvaraci prostriedok
v tvare priZka Jje na pruZny materidal nanasany po¥as procesu
tlaZe,

Podl'a dalBieho wvyhodného sp8sobu vyroby obalu podla vynalezu
mdZe byt presne ohranileny otvaraci prostriedok v tvare pru¥ka
nanasany na pruZny materiil pomocou tlaku, napriklad spdscbom
tlakovej tlade.



Spésob wvyroby obalu podra wvynalezu je dalej ocbjasnenvy
pomocou obalov, znazornenvch na priloZenych vykresoch, vyrobenych

tymto spbscbom. Tu zZnazoriuje:

Obr. 1 pohlad na obal =z pruZného materialu s otvaracim
prostriedkom v tvare pru¥ka, nanesenym dodateZne vedla
vvtlaeného obrazka, ktordhe wvonkaj&ia hrana prebieha

pPriamocfiare.

Obr. 2 pohlad na dalB1i obal 8 otvaracim prostriedkom v tvare

PriZzka so zakrivencu vonkajSou hranou otvaraciehe
prostriedku.
Obr. 3 prirez obalu, na ktorédho jednej strane, t.j. na jeho

budicej prednej strane, je vyznateny priebeh 1linky
trhania cobalového materidlu a na ktorého druhej strane,
t.3. budicej zadnej strane obalu, je naneseny presne

ohranifeny otvaraci prostriedok v tvare pru¥ka.

Priklady vvhotovenia vvndlezu

Na obr. 1 je znazorneny obal 1, na ktorého zadnej strane je
vytvoreny pozdi¥ny spoj 2 a hore a dole takisto prie&ny spoj
2 a 4. Tieto spoje mdZu byt urobené Iubovolnym spd&sobom.
V oblasti priefneho spoja 3 je v cboch vrstvach obalu 1 vyrezany
zdrez 5, ktory slGEi na lah#ie natrhnutie materi&lu. Pri
natrhnuti obalu 1 v =zareze &5 dochadza k roztrhnutiu prednej
a zadnej strany a trhanie prebieha pribli%ne pozdli% &iarkovane
znazornenej 1linky 6. Roztrhnutie prebieha a%¥ k otvaraciemu
prostriedku v tvare priZka 7, ktory je urcbeny na prednej strane
obalu. Pozdi#Z hrany 8 otvaracieho prostredku v tvare pruZka 7
pokrafuje trhanie dalej proti vonkaijSej hrane obalu 1, a tak sa
odstrani &ast obalu, leZiaca medzi zarezom §, hranou 8

a vonkajSou hranou obalu, a dochi&dza tak k Jyplndému otvoreniu



obalu, ktoré je nevvhnutné na to, aby sa vybral tovar.

Ako je znazornené na obr, 2, namiesto Priamo&iare
Prebiehajiceho otvaracieho prostriedku v tvare priZka 7 mo%e byt
Predna strana obalu 2l opatrend takisto zakrivene prebiehajdcim
otvaracim prostriedkom v tvare pru%ka 27. Aj tu =zasahuje linka
nazna&ujdca roztrhnutie 6§, ktora vychadza zo zarezu 5, a%¥ k hrane

28 otvaracieho prostriedku v tvare pruzka 27 a je potom vedena

k vonkajgej hrane obalu 21.

V Ppripade, keby Presne ohranifeny otviaraci prostiedok
v tvare pruZka 7, prip. 27, narusSoval tla¥ prednej stranv obalu,
mohol by byt otviraci prostriedok urcobeny aj na vnutornej strane

obalu.

Presne ohranifeny otvaraci prostriedok v twvare pruZfka méZe

bvt urobeny aj na zadnej strane obalu.

Pri pouZiti lamindtu ako obalovéhc materialu mé%e bvt presne
ohranideny otvaraci prostriedok v tvare pruZka ulo¥env medzi

jednotlivymi vrstvami laminadtu,

Na o©br. 3 Jje =zobrazené prikladné wvvhotovenie wvynalezu
pomocou ploSného obalového prirezu 31 z pruZného materidlu, ktory
je neskér zloZeny do tvaru obalu pozdlZz &iarkovanej linky 32.
Prednd strana 33 Jje opatrend tlafou, zatial! &o na zadnej strane
24 Jje urobeny presne ohrani&eny otvaraci prostriedok v tvare
PriZka 37 s hranou 38. Na prednej strane 33 m8%e byt vytla¥ena

dodate&ne eSte linka 36, nazna¥ujdca smer trhania materiialu.

Ako materiil otvdracieho prostriedku v tvare pruZka
prichadzaju do dvahy najma laky, ktoré wvytvaraju presne
ohrani&ené hrany, ktoré umoZiiuju nasmerovat za&até trhanie. Ako
otvaraci prostrisdok v tvare pruZka vSak prichadzajd do uvahy aj
farby, lepidla, lepidlo tvrdnice za studena, a to bud samostatne

alebo v kombinacii s inou latkou.



Je ufelné, ked je nandSanie otvaracieho prostriedku v tvare
PriZka urobené poas tla¥e, a to najmi pomocou toho istého

stroja, ktory nanasa aj zvysnu tla¥.

Na nanaanie otvaracieho prostriedku v tvare praZka
prichadza do Gvahy aj pouZitie tlaku, napriklad tlakovej tla&e, a
tak sa mdZ2u docielit uspokojivé hodnoty.
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PATENTOVE NAROKY

1. Spésocb vyroky obalu s usmernenym otvaranim, =zhotoveného =
pruZného materidalu a roztrhnutelného materiilu, ako napriklad =z
umelohmotnej fdlie, papiera, hlinikovej folie a pod., Vv zn a -
Eujaci s a tvm, Z2Ze pruZny materiil je Yahko
roztrhnutelny vo wvSetkych smeroch, prifom pruZny material je
opatreny presne ohranienym otvaracim progtriedkom v twvare

pruiZka, podla ktorého vonkajsej hranvy prebieha trhanie materiilu.

2. Spésob podla narcku 1, vy z na&uijdaci s a t ¥y m, Ze
umelohmotna fd6lia je predlZitelnad v dvoch osdch a je opatrena
presne ohranifenym ndnosom, najmi nanosom laku.

3. Spdsob podla narcku 1l alebo 2, vy znaduijdceocli s a
tvm, Ze obal z prué¢ného materidlu je na okraji opatrenvy
pomocnymi prostriedkami v tvare zarezu alebo trhliny na YahSie
natrhnutie obalu a Zs roztrhnutie materidlu, zaZaté tymito
pomocnymi prostriedkami, Prebieha pozdl? vonkajfej hrany

otvaracieho prostriedku v tvare pruZka.

4, Spbgocb podla nisktorého z predchadzajdcich narockov, v v z n a-
Eujuci 8 a t v m, Ze Presne ochrani¥eny otvaraci
prostriedok v tvare pruZka je naneseny na t4d stranu pruZnéhc

materiilu, ktord neskédr tvori vonkajfiu stranu obalu.

5. Spdsob podla niektorého z narckov 1 a% 2, vy zn a & u j a-
c i s a t ¥ m, Ze presne ohrani&eny otvarac{ prostriedok v
tvare priZka Jje naneseny na tu stranu pru¥ného materialu, ktora

nesk8r tvori vnutornd stranu cbalu.

6. SpOsob podla niektoréhoc z narckov 1 a%¥ 3 , vy zna & uju-
c i s a tym, Ze pri pou¥iti laminidtu ako obalového materiilu
je presne chrani&eny otvaraci prostriedok v tvare pruiZka

uniesteny medzi jednotlivymi vrstvami.



7. Spbsob podla niektorého z predchadzajdcich narokov, v Y Z n a-
Eujdci 8 a tym, Ze Presne ohrani&eny otvaracit
Prostriedok v tvare priZka je naneseny tak, ¥e linka roztrhnutia
materidlu, vychaddzajica od vonkajSej hranvy obalu 2z pru%ného
materialu, =zviera s vonkaj¥ou hranou otvaracieho prostriedku v

tvare priuZka ostrv uhol.

8. Spdsob podla niektorého z predchadzajucich narockov, vy z n a-

g ujuaci s a t ¥ m, 2e hrana otvaracieho prostriedku v

tvare prdZka je priamo&iara.

9. Spdscb podla niektorého z ndrockov 1 a% 7 , vv zn a & u j a-
€i s a tym, Ze hrana otviracieho prostriedku v tvare pPruZka

je zakriven&.

10. Spdsob podla niektorého z predchadzajdycich narckov, v v -
Znadc¢ujguacli s a t ¥y m, 2e presne ohrani&eny otvaraci
Prostriedok v tvare pruZka je na pru¥ny material nanasany pofas

procesu tla&e.

11. Spdsob podla niektorého z narckov 1 a% 9 , vv zn a € u j G-
c i g a t vy m, 2 presne ohranifeny otvaraci prostriedok v
tvare pruZka je na pruZny material nanasany pomocou tlaku,

napriklad pri transferovej tlaXi.
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