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DESCRISIONE DEL . TROVATD

Il presente trovate concerns una mola a oostituzions
stratificata per laverazione 3i bordi di lastre di MLV,
granito e affini, comprendente un coxrpsr portantes caletta-
bile su un mandrinoe rotante, avente superficis laterals
sagomata complementarmente al bords della lastra e  coam-
prendente un tratto di nastro abrasivo, dJdisposto in sc-
vrapposizione alla superficie laterale del SOy portan-
te, avvolto su detto corpo portants e chiusc ad an2lla in
corrispondenza di proprie contrapposte estremitd.

Nelle macchine per la lavorazione dei bordi delle la-

stre, le mole del tipo sopraddetts trovano large impiego



b178N/HP
6.3238.12.17.4 ng. Haurizio Nardi

soprattutto per lavorazioni che implicanc ridotts ASLHOE -
tazione di materiale, guali ad esempio la levigatura, la
lucidatura e la lappatura delle superfici dei hordi.

Il procedimente di fahbricazioas delle mole di Ligpm
noto  prevede che il nastro abrasive, ad esempio di tipo
diamantato, preliminarmente alla costituzione della mola,
venga tagliato in tratti di longhezza predefinita ed e-
sattamente corrispondente allo sviluppo perimetrale della
superficie laterale del corpo portante, al guale, in un
seconds momento, viene fatto aderire. Tuttavia, a ceusa
della circolariti del corpo della mola = dello SpESSOYTe
del nastro, nonché a causa delle tolleranze di taglin del
nastroe & delle tollerancze di lavorazione del oorps della
mola, all'atto pratico nella maggicr parte delle mole di
tipo noto é riscontrabile wna caratteristica Jdiscoontini-
ta a gradino ubicata sulla fascia abrasiva dells mols in
corrispondenza delle estremita contrapposte del nastro.

Una pluralitad di analoghi gradini 2 inoltre prevists
nel caso in oui la supevficie di lavoro dells mela dehba
rresentare profilo ocurvilineo pexy poter lavorzsre su hovrdi
axrotondati della lastra. In fal caso infatti, alle scoopo
di consentire wn uniforme appoggic del nastro  abrasivo
sulla supexrficie laterale del corpo portante della v la,
i bordi laterali del nastro abrasive vengono caratteri-

sticamente fustellati e, allorche il nastro viens disteso
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sulla superficie del corpe della mola, 1 bordi saddettl
si allontanano 1'ano dall'aliyo, in senso eiroonferensia-
ie alla mola, creando una seris di nlteriori discontimzi-
t4 a gradino, disposte lunge la periferia della wela we-
desima.

Tantes il gradine di estremita, determinato sia in ca-
s0 di eccesso sia in caso di difette di lunghezza del na-
stro  abrasive, 4quanto i gradini del ordi laterall sono
causa 4i notevoli inconvenienti che =i manifestano aon
particolare evidenza durante la laveorazione dell’angolo
nel quale concorrono due hordi contigui della lastra e
che consistono sosztanzialmente nell'innesco delle scolla-
mento del nastro abrasive e/« nello strappaments di por-
zioni 4i nastxo.

Tali inccnvenienti, oltre a rendere rapidamente inu-
tilizzabile 1la mola, con evidentl svantaggli economicl,
implicance la proiezione ad elevata velocitsd di particelle
di pastre tutt’intorne alla sona A1 lavore, cohe pud pre-
giuvdicare 1'incolumitsd  dell'operstore quande guestl non
attui adeguati accorgimenti d4i sigure=zza.

Lo scopo del presente trovato, cosi come caratterizs-
zato dalle rivendicasioni, € pertanto quello d4i eliminare
gli inconvenienti ora menzionati rizeolvende il problema
della totale eliminazione delle Aiscontinuitsd 41 bordo

Aovute alla sovrapposizione del nastro al corpo della mo-
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Tale risultate & ottenuts dal trovato mediants una
mxla a costituzicone stratificata per lavorazione di heordi
A1 lastre di marmo, granito e affini che comprends uno
strate  di materiale elasticamente deformabile interposto
8d aderente alla superficie laterale del  corpo portantsa
della mola e al tratto di pastre abrasive avvolts ad a-
nello su detto corpo, rendendoli reciprocamente solidali.

Lo strato di materiale elasticamente deformabile av-
volge le estremitd opposte del tratto Ai pastro abrasive,
nonché 1 bordi laterali delle stesso, incorporandoli in
una complessiva fascia stratificata avente superficie a-
brasiva continus.

Il  fondamentale vantaggico ottenuto mediante le mole
realizzate secondo il trovato conzsiste essenzialmente  in
una maggiore durata delle mole che si riflette in sensi-
kili vantaggi economici.

Incltre, le mole suddette risultanc, in tutte le con-
Aizioni operative, notevolmente pid sicure ed affidabili
delle mole Ai tipo noto per 1'incolumita dell 'operatiore,

Ulteriori wvantaggi e caratterizstiche del trovato sa-
ranno maggicrmente evidenti nella descrizione dettagliata
che segue, fatta con riferimento ai disegni allegati, che
ne rappresentanc un esempico 4di  realizzazicone puramesnte

esemplificativa & non limitativa in cui:
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- la figura 1 illustra una vista laterale di insieme di
una moela secondo il trovato;

- la figura 2 illustya uwna rappresentazione laterale i
insieme di wna mola secondo il trevato vista in corvri-
spondenza della zona di giunzione delle estremita opposte
del nastro abrasivo;

- la figura 2 illustra una sezicne assiale, parziale
della mola di figura 1;

- la figura & illustra una vista prospettica di insieme
di un nastro abrasive wtilizzato per la costituzicone del-

la mola 31 cul alle precedenti figure;

d

- la figura S illustra una vista prospettica, esplosa

di insieme di una attrezzatura utilizzabile nel procedi-
mento 41 costruzione della mola secondo il trovato:
- la figura 6 nelle varianti a) b} ) 4) e) F) ) h) i)
1) m) mostra alcuni esempi i bordi Ji lastra cottenibili
con wa mola secondo il trovato.

Con riferimento alle figure allegate, s5i osserva che
il trovato sostanszialmente consiste in una mela {10) a
costituzione stratificata per lavorazione 4i berdi (&) 4i
lastre (5) 41 marmo, granito & materiali affini.

La mola (10) comprende un corpo {1) portante, metal-
lico, calettabile assialments su un mandrins (2) rotante
ed avente superficie (3) laterale sagsomata complementar-

mente al bordo (4) della lastra (5).

"%
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La mola (10) comprende un tratto di nastyo (6) abra-
sivoe sovrapposto alla superficie (3) laterale del  covpo
(1) portante ed avvolto ad anello chiuvso in oorvisponsden-
za di contrapposte estremitd (7)) del tratto di nastro
(&),

Tra il tratto 4i nastro (&) abrasive ¢ la superficis
{3) laterale del corpo (1) portante {(Fig.3), la mola {100
prevede 1'isterposizione di uno strato (11) di materiale
elasticamente deformabile vostituito da gomma o« da un  e-
lastomero di caratteristiche similari, aderente alla su-
perficie (3) laterale del corgs (1) portante e al  tratto
di nastro (&) abrasivo in modo da renderli reciprocamente
solidali.

Lo strato (11) 4i materiale elasticamente deformal:i-
le avvolge le estremita (7)) opposte del trattos Ji nastro
(6) abraszive incorporandole in una complessiva fascia
(12) stratificata dotata 4i superficie (16) abrasiva con-
tinua. (Fig.2)

Come osservabile dalla Fig.6 il tratteo di nastro {(6)
abrasivo, preliminarmente alla costituzione della mola
(10), wiene provvisto 4i una pluralitad 4i intaszli (200
ricavati in corrispondenza 4i suoil bordi (9) laterali a4
aventi lo scopo di consepntire un  suc ottimale adattamen-
to sulla superficie {3) laterale del corpo (1) portante

della mola {10) nel caso in culi questa, come mostrato
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nelle figure 1,2,3, presenti genevatrici ocorvilinee sago-
mate complemsantarmente al hords (&) della lastya (5).

Lo strato {11} Jdi materiale elasticameats deformabi-
le, in tal casvo, viene ad avvolgere anche i bordi (%) la-
terali fustellati del tratto di mastro (&) abrasivo  in-
corporandcli, senca soluzione di contimuitid, nella fascoia
{12) abrasiva continua.

Con riferimento 31la Fig.$% si osserva che una mola
{10) secondc il trovato pud  essere ottenuta con un  pro-
cedimento utili=zante una attrezzatura schematicamente
rappresentata in detta figura e costituito dalle seguenti
fasi operative:

- posizionamento di almenc un tratto 4i nastro (6} a-
brasivoe su una superficie (12} interna Ai unc stampo (14)
e di un controstampo (15) riscaldati, sagomata complemen-
tarmente alla superficie (3) laterale di detto corpo (1)
portante;

- deposizione d1i uno strate (11) di materiale elastica-
mente deformakile, allo stato pastoso, sulla superficie
(3) laterale del corpo (1) portante con successiva ade-
sione a detta superficie (3);

- chiusura delleo stampo (18) e del controstamps  {(15)
sul corpo (1) portante, con giooo atto a produrre 1'af-
fondamento del tratto di nastro (6) abrasive nelle strato

{11) 4i materiale elasticamente deformabile:



&1 [MR/HP
5.3332.12.17.4 ing. Haurizio Mardi

- solidificazione Jdelleo strato (11) di materiale ela-
sticamente deformabile ocon oosneguente connessione intima
di detto tratto Jdi nastro (6) abrasvi con le strato {(11)
di materiale elasticamente deformabile.

11 procedinente sopra Jdesorittoe sostanzialmente  im-
piega uno strato (11) di gowma vulcanizzata, tuttavia pud
essere sostitunito con equivalenti risultati e oon analo-
ghe attrezzature anche Jda un convenzionale processo di
iniezione del materiale costitutivo dello strato (11).

11 +rovato cosi concepito & susoettibile di mmeerose
modifiche & varianti, tutte rientyanti nell'ambite del
concetto inventivo. Omest'alting & stato esposto oon vi-
ferimento ad vnoe specifico esenpic di realizzazions di
mola (10) illustyato nelle figure 1, 2 e 3 : va tuttavia
evidenziato perd che & possibile conferive alle mole (10)
realizzate seconds il trovato un'ampia varietd di  forme
gecmetriche e Jdi dimensioni atite a consentire la realiz-
zazione Jdi bordi (4) a profile convesso, oonnave =/0 mi-
stilineo, aloune forme Jdei guali sono esemplificativamern-
te rappresentatil nella Fig.é.

Tutti i1 dettagli del tyrovato possons inoliye essere
sostituiti Jda elementi tecnicamente aguivalenti.

Mella pratica sono ovviamente possibill Jdelle  wodi-
fiche /0 delle migliorie rientranti oomongues nsll 'aoebkito

delle seguenti rivendicazioni.
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RIVENDICASTIONTI

1. Mola a costituzione stratificata per lavorazions &i
bordi 341 lastre 31 marmo, zranito e affini, compreandente
un corpo (1) portante calettabile su uir mandrine (2Y  rTo-
tante, avente superficie (3) laterale sagomata corrispon-
desitemente al bordo (&) della lastra (5) e comprendente
un tratto di pastro (§) abrasivo, disposto in sovrapposi-
zione alla superficie (3) laterale del corpoe (1) portan-
te, avvolto ad anello su detto covrpo (1) portante e chiu-
50 in  corrispondenza  4i proprie contrapposte estremita
(7)), detta mola {10) caratterizzandosi per il fatto di
comprendere uny strato (1l) di materiale z=lasticamente
deformabile interposto 2d aderente alla superficie (3)
laterale del corpe {1) portante & al tratto Jdi nastro {6)
abrasivoe in modo da renderli reoiprocamente solidali,
detto strato (11) di materiale elasticamente dJdeformabile
avvolgends almeno dette estremitd (7) opposte del tratto
di nastro (&) abrasive incorporandole in una ocomplessiva
fascia (12) stratificata avente superficie (16) abrasiva
continua.

2. Mola, secondo la rivendicazione 1, in oui detto trat-
to A1 nastro () abrasive presenta bordi (9Y laterali fu-
stellati, caratterizzato dal fatto che detto strato (11)
di materiale elasticamente deformabile avvolge detto

tyatto di nastro (&) abrasivo incorporandons 1 bordi  (9)

- 10 - S
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fustellati in detta fascia {(12) abrasiva, stratificata,
cornh 1rnia .

3. Moala, secondo la rivendicasione 1, caratterizzata
dal fatto che dette strato (11) i materiale elasticamen-
te deformabile & costituito da gomma.

4. Mola, seconds la rivendicazione 1, caratterizzata dal
fatto che dstto strato (11) 4i materiale elasticamente
Aeformalkile & costituito da un slastomero.

5. Procediments per la fabbricaszione 4i uwna mola (101,
seconde la rivendicazione 1, caratterizzato dal fatto di
comprendere le seguenti fasi operative:

- posizicnamento di  almenc uwn tratto di nastroe (&) a-
brasivo su una superficie (13) interna Jdi wvno stampo (14)
e di un controstampo {(15) yriscaldati, sagomata oowpelemsn-
tarmente alla superficie (3) laterale di dettoe coxrpa (1)
portante con succoessiva adesione a detta superticie (3);

- deposizione di uno strato (11) Jdi materiale elastica-
mente deformahbile, allo stato pastoso, sulla superficie
{1) laterale del corpe (1) portante;

~ chiusura dello stampo (14) 2 del oonbrostameps  {(15)
sul corpo (1) portante con affondamento del tratio Ji na-
stro  (6) abrasive nello styrato (11} di materiale slasti-
camente deformabile;

- solidificazione dello strate (11) 41 materiale ela-

sticamente deformalbdile.

- 11 - l'/b
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6. HMela e procediments di Fabbricazione, secomsds le 1i-

vendicazionl precedenti e secondo quanto descritto ed il-
lustrato con riferimento alle Figure dogli uniti disegni
2 per gli accemnati scopi.

Rimini, 20.05,199%

In fede

atario
izic NARDI
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