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(57)摘要

本发明提供一种复合陶瓷钢球磨机衬板，包

括基层，所述基层上涂覆有耐磨层。所述基层为

冲压件或铸造件，所述耐磨层的材质为复合陶瓷

钢。本发明的复合陶瓷钢球磨机衬板由于采用了

高硬度、高耐磨的复合陶瓷钢层作为耐磨层，提

高了磨机衬板的耐磨性能。耐磨层的设置使得衬

板不会因为基层厚度减少而缩短使用寿命，进而

使得复合磨机衬板厚度得以减少，并增加磨机有

效利用空间。复合磨机衬板厚度减少以及采用轻

质水泥基材料填充复合衬板空处，减少了其重量

进而降低了磨机的传动负荷，降低了能耗，可大

大降低成本。
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1.一种复合陶瓷钢球磨机衬板，包括基层(1、1’)，其特征在于，所述基层(1、1’)上涂覆

有耐磨层(2、2’)；所述基层(1、1’)为冲压件或铸造件，所述耐磨层(2、2’)的材质为复合陶

瓷钢。

2.根据权利要求1所述的复合陶瓷钢球磨机衬板，其特征在于，所述基层(1、1’)采用复

合铸造成型。

3.根据权利要求2所述的复合陶瓷钢球磨机衬板，其特征在于，所述基层(1、1’)的材质

为碳钢或合金钢。

4.根据权利要求1所述的复合陶瓷钢球磨机衬板，其特征在于，所述基层(1、1’)的厚度

为5-10mm。

5.根据权利要求1所述的复合陶瓷钢球磨机衬板，其特征在于，所述耐磨层(2、2’)的厚

度为3-8mm。

6.根据权利要求1所述的复合陶瓷钢球磨机衬板，其特征在于，还包括填充层(3)，所述

填充层(3)填充于所述基层(1)与所述球磨机的筒体之间的空隙。

7.根据权利要求6所述的复合陶瓷钢球磨机衬板，其特征在于，所述填充层(3)的材质

为轻质水泥基材料。
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复合陶瓷钢球磨机衬板

技术领域

[0001] 本发明涉及物料粉碎设备领域，尤其涉及一种复合陶瓷钢球磨机衬板。

背景技术

[0002] 目前，水泥行业等涉及球磨粉磨工厂中的球磨机都在磨机内部铺设了磨机衬板，

传统的磨机衬板一般采用中铬合金系列的一体化铸造成型衬板，例如如图1所示的用于球

磨机细磨仓中的中铬合金小波纹衬板和图2所示的用于球磨机粉碎仓中的中铬合金阶梯衬

板，中铬合金通过铸造成型后，安装在球磨机筒体内壁，用于抵抗粉碎研磨介质的冲击和磨

损。中铬合金磨机衬板通过几何形状的特殊设计，还有随着磨机转动将粉碎研磨介质提升

到高位再下抛，以有利于粉碎研磨介质在高位下落过程中冲击物料达到粉磨物料的目的。

[0003] 中铬合金衬板经过长期的工业生产应用，其材质和几何形状已基本成型，但其自

身具有以下缺点：

[0004] (1)耐磨性能不高：中铬合金衬板的耐磨性能尽管比普通钢材耐磨性能有很大提

高，但与高强度、高耐磨的复合陶瓷钢相比，耐磨性能还是低很多。

[0005] (2)较高的衬板厚度挤占了球磨机的有效粉磨空间：考虑到衬板需要一定的使用

寿命，因而传统的中铬合金衬板的厚度不能设计的太薄，这样就挤占了磨机筒体内部有效

粉磨空间。传统的中铬合金衬板的厚度一般为40-65mm。

[0006] (3)衬板利用率低：由于传统中铬合金衬板采用单一材质一体化铸造成型，而磨机

衬板磨损到一定程度后其几何形状发生变化，易断裂，就不再适宜继续使用了，只能报废更

换新的衬板。更换下来的衬板不能重新修整使用，只能作为废钢处理，导致成本较高。

[0007] (4)中铬合金衬板自重大：衬板自重大就会导致磨机传动负荷加大，能耗偏高。

发明内容

[0008] 本发明的目的是提供一种复合陶瓷钢球磨机衬板，以提高球磨机衬板的耐磨性

能，增加球磨机有效空间，降低衬板成本和能耗。

[0009] 为了实现上述目的，本发明提供一种复合陶瓷钢球磨机衬板，包括基层，所述基层

上涂覆有耐磨层；所述基层为冲压件或铸造件，所述耐磨层的材质为复合陶瓷钢。

[0010] 所述基层采用复合铸造成型。

[0011] 所述基层的材质为碳钢或合金钢。

[0012] 所述基层的厚度为5-10mm。

[0013] 所述耐磨层的厚度为3-8mm。

[0014] 所述复合陶瓷钢球磨机衬板还包括填充层，所述填充层填充于所述耐磨层与所述

球磨机的筒体之间的空隙。

[0015] 所述填充层的材质为轻质水泥基材料。

[0016] 本发明的有益效果是：

[0017] 本发明的复合陶瓷钢球磨机衬板由于采用了高硬度、高耐磨的复合陶瓷钢层作为
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耐磨层，提高了磨机衬板的耐磨性能。耐磨层的设置使得衬板不会因为基层厚度减少而缩

短使用寿命，进而使得复合磨机衬板厚度得以减少，并增加磨机有效利用空间。复合磨机衬

板厚度减少以及采用轻质水泥基材料填充复合衬板空处，减少了其重量进而降低了磨机的

传动负荷，降低了能耗，可大大降低成本。

附图说明

[0018] 图1是现有技术的中铬合金小波纹衬板的示意图；

[0019] 图2是现有技术的中铬合金阶梯衬板的示意图；

[0020] 图3是根据本发明的一个实施例的复合小波纹衬板的示意图；

[0021] 图4是根据本发明的另一个实施例的复合阶梯衬板的示意图。

具体实施方式

[0022] 下面结合附图，给出本发明的较佳实施例，并予以详细描述，使能更好地理解本发

明的功能、特点。相似的技术特征采用相似的带有“’”号的附图标记。

[0023] 如图3所示为根据本发明的一个实施例的复合陶瓷钢球磨机衬板，该衬板是用于

球磨机细磨仓中的复合小波纹衬板，其采用复合形式加工制成。在本实施例中，该复合陶瓷

钢球磨机衬板包括基层1和涂覆于基层1上的耐磨层2。其中，基层1为冲压件或铸造件，按照

复合小波纹衬板的几何尺寸和形状采用复合铸造成型，其材质为碳钢或合金钢，厚度为5-

10mm。耐磨层2的材质为高耐磨、高硬度的陶瓷钢，厚度为4mm。由于耐磨层2的耐磨强度比基

层的高，因而可以减少基层1的厚度而由该耐磨层补偿因基层厚度减少而带来的使用寿命

缩短。这样设置使得复合陶瓷钢球磨机衬板的总厚度得以减少，但其它外形尺寸可以不变，

从而增加磨机有效利用空间。另外，由于球磨机所用衬板的重量主要来自于基层所用的钢

材料，所以由于基层厚度减少，就可减少使用钢材料，从而减少其自重进而降低磨机的传动

负荷。

[0024] 再请参见图3，本发明的复合陶瓷钢球磨机衬板还包括填充层3，填充层3填充于基

层1与球磨机的筒体之间的空隙，以增强球磨机旋转时的稳定性，其材质为轻质水泥基材

料，由此，重量较轻的填充层3替代了现有技术中位于填充部位的那部分钢材，同样可减少

使用钢材料，从而减少其自重进而降低磨机的传动负荷，降低了能耗，可大大降低成本。

[0025] 图4示出了根据本发明的另一个实施例的复合陶瓷钢球磨机衬板，该衬板为用于

球磨机细磨仓中的复合阶梯衬板，其与前文所述的复合小波纹衬板结构相近，同样包括基

层1’和涂覆于基层1’上的耐磨层2’，基层1’按照复合阶梯衬板的几何尺寸和形状由复合铸

造成型，其材质为碳钢或合金钢均可，厚度为5-10mm，耐磨层2的厚度为3-8mm。

[0026] 以上所述的，仅为本发明的较佳实施例，并非用以限定本发明的范围，本发明的上

述实施例还可以做出各种变化。比如，基层和耐磨层的厚度可适度变化调整。即凡是依据本

发明申请的权利要求书及说明书内容所作的简单、等效变化与修饰，皆落入本发明专利的

权利要求保护范围。本发明未详尽描述的均为常规技术内容。
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