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DESCRIPCION
Tapon para boquilla de un envase de pared fina flexible

La materia objeto de la presente invencion se refiere a un tapén para una boquilla de un envase de pared fina
flexible, denominado normalmente "bolsa".

Como es bien conocido, las bolsas equipadas con una boquilla (conocidas como "bolsas con boquilla") han
experimentado recientemente un gran crecimiento, debido a su versatilidad para la contencién de liquidos de
diferentes tipos y por la comodidad de uso, especialmente por nifios.

Estos envases se usan ahora para contener zumos de frutas, purés de frutas, yogur y otros productos similares,
es decir, productos que son facilmente perecederos cuando entran en contacto con la atmdsfera.

Como resultado, uno de los problemas mas comunes en el sector es el de limitar el contacto entre el producto
contenido en la bolsa y la atmdsfera, para prolongar la vida del producto y por tanto también la vida Gtil de la bolsa.

El envase basicamente consiste en tres componentes: una bolsa flexible de pared fina, una boquilla soldada a la
bolsa y un tapén que cierra la boquilla. En general, el oxigeno de la atmdsfera podria pasar al interior de la bolsa
a través de uno de estos componentes.

El efecto del tapdn es insignificante, mientras que las paredes finas que componen la bolsa se fabrican de una
pelicula monocapa o multicapa que puede crear una barrera al paso de oxigeno.

Para la boquilla se han propuesto diversas soluciones, tales como el uso de una capa que es impermeable al
oxigeno incrustado en la pared de la boquilla. Un ejemplo de dicha solucién se ilustra en la solicitud internacional
WO-A1-2015/125071, a nombre del solicitante.

Una solucion en particular eficaz, por otra parte, proporciona que el tapon esté provisto de un elemento tubular
alargado cerrado en el extremo inferior, que penetra en el tubo de la boquilla y cierra la boca al nivel de la soldadura
con la bolsa. Como resultado, el oxigeno que pasa a través de las paredes del tubo no entra en contacto con el
producto contenido en la bolsa.

Esta solucion se ilustra, por ejemplo, en los documentos JP-A-2004-090964, que concuerda con el preambulo de
la reivindicacion 1 adjunta, y WO-A1-2014/187520.

El solicitante, sin embargo, ha descubierto que, a pesar del uso de dichos tapones con un elemento tubular
alargado, todavia se deterioran cantidades minimas del producto debido a la oxidacién, en particular en el caso de
bolsas prefabricadas, es decir, bolsas que se llenan con el producto, normalmente por una parte conocida como
coenvasador, ya provistas de la boquilla; después del llenado, se aplica el tapon.

El objetivo de la presente invencién es construir un tapén que satisface los requerimientos del sector y al mismo
tiempo supera las desventajas mencionadas anteriormente.

Este objetivo se logra de acuerdo con la reivindicacién 1. Las reivindicaciones dependientes de la misma describen
modos de realizacion alternativos de la invencion.

Los rasgos caracteristicos y ventajas del tapon de acuerdo con la presente invencién seran evidentes a partir de
la descripcién dada a continuacién, proporcionada a modo de ejemplo no limitante, de acuerdo con las figuras
adjuntas, en las que:

- las figuras 1a 'y 1b muestran respectivamente una vista frontal y una vista lateral de un conjunto de acuerdo
con la presente invencién, que consiste en una boquilla y un tapén;

- las figuras 2a y 2b representan vistas en seccién transversal del conjunto de las figuras 1a 'y 1b, de acuerdo
con un primer modo de realizacién de la invencion;

- la figura 2c muestra una ampliacion de la figura 2b;
- las figuras 3a y 3b ilustran el tapon del conjunto en las figuras 2a y 2b;
- las figuras 3c y 3d muestran vistas en seccion transversal del tapon en las figuras 3a y 3b;

- las figuras 4a y 4b representan vistas en seccion transversal del conjunto de acuerdo con un ejemplo que
no forma parte de la invencion;
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- la figura 4c representa una ampliacion de un detalle de la figura 4b;
- las figuras 5a y 5b ilustran el tapon del conjunto en las figuras 4a y 4b;
- las figuras 5¢ y 5d muestran vistas en seccion transversal del tapon en las figuras 4a 'y 4b.

En 1 se indica conjuntamente un conjunto tapon-boquilla que consiste en una boquilla 2 adecuada para conectarse
de forma estanca a una bolsa de pared fina flexible, tipicamente por soldadura, y un tapén 4 para el cierre de la
boquilla.

La boquilla 2 comprende un tubo cilindrico 5 que se extiende a lo largo de un eje principal X entre un extremo
inferior 5a, donde se dispone la boca de entrada del producto en el tubo, y un extremo superior 5b, donde se
dispone la boca de salida del producto.

En el extremo inferior 5a, la boquilla 2 comprende una regidn de conexién 6 que se extiende radialmente desde el
tubo 5; dicha regiéon de conexion se denomina normalmente "barco de soldadura" y esta destinada a soldar la
boquilla con las paredes finas de la bolsa.

La boquilla 2 comprende ademas una placa principal 8, que sobresale externamente del tubo 5, lo que delimita la
region de conexion 6 en la parte superior.

De acuerdo con un primer modo de realizacion de la invencion (figuras 2a a 3d), el tapon 4 comprende un cuerpo
de cierre 10 que comprende una pared de cierre anular 12, coaxial al tubo 5 de la boquilla. La pared de cierre 12
se extiende a lo largo de dicho eje principal X entre un extremo inferior 14 y un extremo superior 16, donde se
coloca una parte de cierre 18 del cuerpo de cierre 10.

Internamente, la pared de cierre 12 tiene una rosca 15 para atornillar el cuerpo de cierre 10 al tubo 5.

El tapon 4 comprende ademas una extension 20 coaxial al eje principal X, que tiene una extension principalmente
axial, adecuada para cerrar el tubo 5 para evitar que el producto se escape.

La extensién 20 comprende una pared lateral anular 21 que se extiende axialmente, preferentemente que tiene
externamente una forma troncocénica, para cerrar el tubo 5 de la boquilla 2.

Dicha pared lateral 21 se extiende desde la pared de cierre 12, por ejemplo desde un extremo superior 22, colocado
en el extremo superior 16 de la pared de cierre 12, hasta un extremo inferior 24, colocado axialmente debajo del
extremo inferior 14 de la pared de cierre 12.

Preferentemente, dicha extension 20 es tubular y tiene una abertura 26 en el extremo superior 22, mientras que
proporciona una base 28 que cierra el extremo inferior 24 de la pared lateral 21.

Dicha extension 20 proporciona ademas un resalto anular que cede elasticamente 30, que sobresale radialmente
de la superficie exterior de la pared lateral 21, colocado, por ejemplo, cerca del extremo inferior 24 de dicha pared
lateral 21.

Cuando el tapén 4 se aplica a la boquilla 2, la extensiéon 20 entra en el tubo 5 a través de la boca de salida y en la
configuracion atornillada final, la base 28 de dicha extension 20 se localiza a una altura comprendida en la region
de conexion 6 o al comienzo de la misma, por ejemplo a la altura de la placa principal 8.

Como resultado, el oxigeno de la atmésfera que pasa a través de la pared del tubo por encima de la zona de
conexién no entra en la bolsa y por lo tanto no entra en contacto con el producto contenido en la misma.

Ademas, mientras el tapon 4 se aplica a la boquilla, el resalto 30 se deforma elasticamente y en contacto con la
superficie interior del tubo, y cuando se ejerce presién sobre el mismo, lo limpia de residuos de producto que,
durante el llenado del envase (ya equipado con la boquilla, de acuerdo con la tecnologia prefabricada) se puedan
haber depositado en la superficie del tubo.

En otras palabras, el resalto 30 funciona como elemento de raspado que retira residuos de producto de la superficie
sobre la que pasa.

El tapén 4 comprende ademas, preferentemente, una parte de agarre 40, preferentemente coaxial a la pared de
cierre 12, circunferencialmente continua o continua en secciones.

Dicha parte de agarre 40 se separa radialmente de la pared de cierre 12, formando por tanto con la misma pasos
antiestrangulamiento 42.
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Preferentemente, ademas, el tapén 4 comprende una pluralidad de aletas 44, tipicamente situadas en planos
imaginarios que contienen dicho eje principal X, que hacen que la parte de agarre 40 sea integral con el cuerpo de
cierre 10.

Preferentemente, ademas, el tapdn 4 comprende un cierre de garantia rompible 50, dispuesto en el extremo inferior
14 de la pared de cierre 12, debajo del mismo.

El cierre de garantia 50 se acopla con una porcién de la boquilla y se rompe cuando el tapén se abre por primera
vez.

Un ejemplo de cierre de garantia se describe en la solicitud internacional WO-A1-2008/050361 a nombre del
solicitante.

Las figuras 4a a 5d representan otro ejemplo que no forma parte de la invencién; en estas figuras se usan las
mismas referencias numéricas usadas en las figuras previas para los correspondientes elementos.

De acuerdo con este otro ejemplo, la extension 20 comprende una lenglieta anular que cede elasticamente 130,
circunferencialmente continua o continua en secciones, que se extiende axialmente desde el extremo inferior 24
de la pared lateral 21.

La lengleta 130 se configura para entrar en contacto a presion con la superficie interior de la pared lateral 21 del
tubo 5, para arrastrar cualquier residuo de producto presente en dicha superficie.

Preferentemente, dicha lengiieta 130 consiste en una pluralidad de pétalos 132 en sucesién circunferencial,
separados circunferencialmente por hendiduras axiales 134 que facilitan la deformacion elastica de la lengiieta
130 cuando penetra en el tubo 5 de la boquilla.

Preferentemente, ademas, la lengtieta 130 estéa provista de un saliente 136 que sobresale radialmente hacia fuera,
preferentemente dividido en secciones de protuberancia 138, una para cada pétalo.

Como resultado, en la configuracién no deformada, el diametro de la lengiieta 130 es considerablemente mayor
que el diametro interior del tubo 5 de la boquilla, pero la presencia de la configuracién con los pétalos separados
permite una contraccién elastica que permite que la lengiieta penetre en el tubo y avance a lo largo de él
arrastrando los residuos de producto.

Por lo tanto, la lenglieta 130 también actia como elemento de raspado para residuos de producto.

Preferentemente, ademas, el tapdn de acuerdo con la presente invencion se fabrica de una sola pieza de material
plastico, por ejemplo, polietileno (PE) o polipropileno (PP), por moldeo por inyeccion.

Como novedad, el tapén de acuerdo con la presente invencion cumple las necesidades del sector y al mismo
tiempo supera las desventajas mencionadas anteriormente, puesto que permite la eliminacion de residuos de
producto de la superficie interna del tubo, evitando que den lugar a brotes bacterianos.

Esta claro que un experto en la técnica, para cumplir las necesidades especificas, podria realizar cambios en el
tapon descrito anteriormente.

Por ejemplo, de acuerdo con una variante, el cierre de garantia se obtiene usando el tapén descrito anteriormente
como tapdn exterior y proporcionando un cuerpo de cierre separado adicional que se puede alojar en el tapén
exterior, implementando el sistema descrito en la solicitud internacional WO-A1-2018/020365 a nombre del
solicitante.
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REIVINDICACIONES
Tapon (4) para una boquilla (2) de un envase de pared fina flexible, que comprende:

- un cuerpo de cierre (10) adecuado para cerrar la boquilla, provisto de una pared de cierre anular (12)
que se extiende a lo largo de un eje principal (X) entre un extremo inferior (14) y un extremo superior
(16);

- una extension (20) que comprende una pared lateral anular (21) que se extiende desde la pared de
cierre (12) hasta un extremo inferior (24), coaxialmente a la pared de cierre (12), y una base (28) que
cierra la pared lateral (21) en el extremo inferior (24), en el que la base (28) se coloca a una altura
predefinida por debajo del extremo inferior (14) de la pared del cierre (12), siendo dicha extension (20)
tubular y con una abertura (26) en el extremo superior (22) formando de este modo una cavidad interna;

- un elemento raspador (30) localizado a lo largo de la pared lateral (21) de la extension (20), que cede
elasticamente para avanzar al contacto a presion sobre una superficie lateral de un tubo (5) de la boquilla
(2) y para retirar cualquier residuo de producto presente en el mismo;

en el que dicho elemento raspador (30) es un resalto anular (30) que sobresale de forma radialmente
exterior de la pared lateral (21);

en el que dicho resalto (30) se dispone cerca del extremo inferior (24) de la pared lateral (21),
caracterizado por que dicho resalto (30) se situa axialmente correspondiente con la cavidad.

Tapoén de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones precedentes, que comprende una parte de
agarre (40), coaxial a la pared de cierre (12), circunferencialmente continua o continua en secciones.

Tapon de acuerdo con la reivindicacion 2, en el que la parte de agarre (40) se separa radialmente de la
pared de cierre (12), formando por tanto con la misma pasos antiestrangulamiento (42).

Tapon de acuerdo con la reivindicacion 2 o 3, que comprende una pluralidad de aletas (44) que hacen que
la parte de agarre (40) sea integral con el cuerpo de cierre (10).

Tapoén de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones precedentes, que comprende un cierre de
garantia rompible (50), dispuesto en el extremo inferior (14) de la pared de cierre (12), debajo del mismo.

Tapon de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones precedentes, fabricado en una sola pieza de
material plastico, por ejemplo por moldeo por inyeccién.

Conjunto tapén-boquilla (1) para un envase de pared fina flexible, que comprende:
- una boquilla (2) provista de una regién de conexion (6) para soldar con las paredes finas del envase;
- un tapon (4) de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones precedentes;
- la extension de tapdn (20) se configura de tal forma que la base (28), cuando el tapén se enrosca

completamente en la boquilla, esta a la altura del comienzo de la region de conexiéon (6) o dentro de la
misma.
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