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(54) Zpiised vysekého ghutnovéni kersmickfch, zejména jemnezrnnych dinasevych hmet

Vysekého zhutnEni jemnezrnnych keramic-
kjch hmet se dociluje nékolikerym opskevanym

pisobenim hydraulickéhe lisevacihe tlaku, oot

jehe# !jﬁe i podet pisebeni jsou zdvislé - MPa
na poYadevaném stupni zhutnéni, vyjédafeném m0] =9
objemovou hmetnesti vylisku, déle na hmet- -

nesti lisevanéhe vyrobku a velik esti jeho 220

1isovené plechy. idvislesi mErnéhe lisova~

7
Podet zalisovani

cfho tlaku a pofet opakevanych pisobeni 1li-
sevacihe tlsku objasnuje obr. &is. 2.

Vynélez se uolatni gejména pi vyredé vysece~
chutnych dinssovyich tvarevek ur&enych pre
vyzdivky velkoobjemmvjich keksovych peci.
Spadd tudif do obru viyreby Edrovzdornych
staviv,
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Vyndlez se t¥kd zplsodu vysokého zhutnevéni kernmickich. zejnénn Jednozrnnjeh dinasovjch
hmot. Vyndlez spadé de eberu vyroby Edrevzdornych staviv, zeJména dinssovych pre vyzdivky
keksevych pecf{. UZelem vysekéhe ghutnini v§liskd, vyjéd¥eného ebjemevou hmetnest{, u dina-
sevych vyrowkd 2,32 af 2,35 g.cm” -3 Je docileni niiké 244nlivé perovitosti 16 o¥ 18 %, déle
vyseké pevnesti v tlaku minindlné 50 MPe, e minimélnich dodateénjch délkevysh zmin v iéru.
nepfevyfujicich + 0,2 a% 0,4 %,

Deposud se pro docf{leni vysekého zhutnén{ Jemnych keramickych hmet pouz{vd lisovénd na
dUderovych lisech p¥i epakevanych vderech.. Tento zplsod zhutnovéni Je viak nepou Zitelny pro
zhutnovéns Jemnozranych dinasovych hmet, nebot vyseké pra¥nest v okelf 1lisu, veznikejiedl p¥i
ﬁderovén lisovéni, je z hlediska bezpel{ a echreny zdrevi pracevnikd, vzhledem k nebezped{
Jejich ehroZeni silikezou, nep¥ipusiné. Odpré¥en{ vderevych lisd Jv velmi obt{¥né a proble-
metické. Nevyhodou tderevéhe liseovdni Je 1 znaénd hlu¢nest vyveland vderovymi rézy a déle
chvén{, joko? i zhutnovéni pouge jednim raznikem.

j Tyte nedostatky odstrsnuje vynélez tim, ¥e zhutndn{ je provédéno hydruulickjn licovénim,
pii ném¥ nedochéz{ k nedmdrné tverbs preénesti, hluku a vibrac{. P¥ekd¥kou pre pou¥itf hyd-
rnulického lisovén{ jemnezrnnych keramickych hmet a% desud bylo, Ze k decilent poiadovanéhi
stupné ghutndni ne ebjemevou hmotnest 2,32 a% 2,35 g.oom™ -3 bylo t¥eba nadm¥rn¥ vysekych mér-
nfch lisevacich tlakd ¥ddu a¥ 300 MPa, se kterymi pracujf jen t3¥ké a investiind i provegné
velmi nékladné hydraulické lisy s proveznim tlakem 1000 t. “dvislost objemové hmetnesti vy~
1iskd ne mérném lisovacim tlaku p'i jednordzovém hydraulickém pisebent hydraulického lisu
zniaornuje obr, 1, Provede-li se vi¥ak zhutnini nékolikerym. opakovanym hydraulickyn pﬁsobenim_
hydrculického lisu, stead{ k decileni objemevé hmotnesti dinasovych v¥liskd 2,32 a% 2,35 g€ 3
mérné tlaky podstatné ni¥¥{ ¥4du 92 a3 107 MPa, jak je te 2ndzornéne na ebr. 2, vyjad¥fujicim

zévislest objemevé hmetnosti na mirném lisevecim tlaku za pou#it{ hydraulickéhe, opakevanéhe
lisevéni. U zplsobu dle vyndlezu se zs pou?iti nékelikeréhe epakovanéhe plsoben{ hydraulickéhe

lisoveciho tlaku Geeln& vyu¥ivd té% siutelnesti, Ze hmota je pFitom zhutﬁovéna oboustranné,

hernim i spodnim raznfkem. To umo¥nuje roz¥f¥en{ lisevatelnd tvarovosti tvdrnic v porovnén{
8 moZnostmi p¥i vderovém lisovéni.
Vy##i Geinek vyndlezu, v perovnén{ s dosud znémymi zplsedy zhutnevéni, Je dosahovén jednak

vEtfimi me nestmi tvarevdn{ v¥luskd; a jednak pouZitim hydraulickych lisﬁ pro pomérné nigké
lisovaci tleky, pFidem nékoelikeré, epakevané plsobeni hydraulického lisevacihe tlaku, vy~
tvéd¥{, a te bez nedm¥rné tverdby prafnesti, hemegenni texturu hmety vyliskd, s p¥fznivym vli-
vem na vlastnesti vyrebku. Vyndlez bude vyuiit pro lisevéni vysocehutnych dinasovych tvare-
vek pro vyzdivky velkoproatorovych koksevych peci. kde jsou na dinasovy vyzdivkevy materidl
kladeny vysoce Zdrevé a fyzikdlnémechanické poZadevky. Z hlediske lisovec{ techniky a zejméne
ochreny zdravi pracovn{kd neni za seudssnéhe stavu védy a techniky druhé alternativa pro vye-

robu vysecehutnych dinasovych tvérnic.
Provedeni vyndlezu objasiuae néaledujici priklads

~ Pre vyroebu vysecehutnéhe dinasu Je atenevena nap¥. mez zdénlivé porovitosti 16 a¥ 18 &,
pevnoat v tlaku minimdln& 50 MPa, miniméln{ dodatedné délkové zmény v Edru prevyﬁujici
+0,2 a% 0,4 %. * doc{len{ tﬁchto vlnstnoeti Je nutné, aby pyrovy vjlisek mél ebjemeveu
ebjemeveu hmetnest 2,32 a¥ 2, 35 g.cn 3. Pracovni hmeta je jemnezrmnd, o pfesné stanoveném

velikostnim rogd&len{ zrn, Zhutnini tc to hm'ty. $J. vylisovdn{ syrového v¥lisku, se provede
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hydreulidkim lisovénim p¥i mérném lisovecim tlaku 92 @ 107 MPa a te 3 e% 6tindsebnim opa-
kevanym zalisevénim, peZet epakevenéhe hydrsulickéhe pisebeni a mérny lisevaci tlak se Fidi

pofadavkem na ebjemovou hmetnest syrovéhe vylisku,
X PREDMET  VYNALELU

Zpﬂsob vysekéhe ghutnovéni keramickfch, zejména,jemnozrnnjéh dinasovych hmet, vyznaen§ -
tim, Ze jemnegrnné keramickd, zejména dinesovd hmeta, se ghutnuje nékolikerym opakevanym
pisebenim hydraulickéhe t1aku,

1l iikro-
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Podet zalisovani

Vytiskly Moravskeé tiskafské. zavody,
provoz 12, Leninova 21, Olomouc

Cena: 240 Kés
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