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vaci sekci /54/ a nejméné jednu naslednou

ohfivaci sekci /56/, pfitemZ ohiivaci sekce

/52, 54, 56/ jsou uspoiaddany v fadé. V

predchézejici ohiivaci sekci /52/ se koncovy

pasek /40/ zahieje na hodnotu pod Curieo-

vym bodem kovového pasku /40/. Dale, v

indukéni ohiivaci sekci /54/ se kovovy pasek

/40/ zahieje na, pfi maximu, pfibliZné na Cu-

riettv bod. Pak v nasledné ohfivaci sekci /56/

se kovovy pasek /40/ zahieje na hodnotu nad

Curieovym bodem a na hodnotu v mezich pie-

dem dané tolerance teploty.




Zpusob ohievu kovového pasku na teplotu v mezich pisma predem dané

tolerance teploty a indukéni ohfivace pro provadéni tohoto zpisobu

Oblast techniky

Vynalez se tyka ohfevu kovovych paski prochazejicich priibéZznou ohfivaci
soustavou. Presnéji se vyndlez tyka ohfevu kovovych paskt na hodnotu v

mezich dané tolerance teploty.

Dosavadni stav techniky

Obecné jsou priib&zné ohiivaci pece pouzivany pro pribé&zné zihani nebo
galvanizovani ocelovych paski, pasti nebo desek, které budou souhrnn&
uvadény jako "pasek”. Aby pasek ziskal pozadované charakteristiky, jsou
zavedeny specifické ohiivaci postupy. Kazdy ohfivaci postup ma piedem dany
rozsah tolerance $pickové teploty kovu na niZ musi byt pasek ohiat kdyZ vychazi

z pece, bez ohledu na rozmé&ry pasku.

Tyto pece mohou byt obecné rozd&leny na pece vytdp&né elektricky a na pece
vytapéné spalovanim plynu. Plynem vytapéné pece mohou byt dale rozdéleny na
pece vytapéné salavymi trubkami a na pfimo vytapéné pece. Z hlediska
energetické u¢innosti, provoznich nakladi, poéatednich nakladu a jinych
faktori, mohou byt plynem vytipéné pece mnohem vyhodn&jsi nez elektricky
vytapéné pece.

Pfi pribézném tepelném zpracovavani paski riznych rozméri je obvyklou
praxi priib&2né provést pasky peci. Casto, ale ne vdy, jsou pasky pred jejich
pribéznym provedenim peci svateny. Pasmo mezi pasky se nazyva pfechod.
Prechody mohou byt rozliSeny z hlediska odchylek v tloust’ce pasku, Sifce
pasku, tepelného cyklu, rychlosti pasku nebo jakékoliv kombinaci vyse
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uvedenych parametri od jedné davky nebo svitku ke druhé. Pfi prichodu
prechodi systémem pece jsou pro zménu podminek pece nutné specialni

zplisoby Fizeni vzhledem k velké tepelné hmoté pecniho systému.

Znamé pece jsou omezeny rozsahem piipustnych prechodii. Je-li pfechod piilis
velky, v peci vznikne velky kus pasku, ktery nebude vyhovovat tolerancim
pozadované $pitkové teploty kovu (obvykle Z200F). Tento pasek, ktery je mimo
toleranci, je obecné zmetkovy vyrobek, protoze fyzikalni vlastnosti pasku

nebudou odpovidat specifikacim.

Znamy stav popisuje nékolik zpisobi zlepSeni vykonu pece v oblasti pfechodi.
Nejjednodussi z t&chto zplisobi je pouziti fizeni posunu, aby se pec piipravila na
ptivadény pasek. Toto je obvykle provadéno na matematickych modelech
simulujicich pfenos tepla mezi peci a paskem pro stanoveni optimalnich
podminek pece pro pfechody. Tento zplisob ma sviij vyznam, ale stale jeSt&
podléha pomé&rné pomalé reakci palivem vytapénych nebo elektricky odporové

vytapénych hlavnich peci a piislu$né tepelné hmoty.

Jinym znamym zpiisobem je pouZiti uréitého druhu pfedehtivaciho systému,
ktery miize pomé&rné rychle reagovat, na ptiklad konvekéniho, pfimo
vytapéného, s pti¢nym proudénim nebo indukéniho. Tyto jednotky pak mohou
byt pouZity pro piidani tepla v jednom ze svitki v pfechodu pro vytvofen
$pickové teploty kovu, ktera je normalné dosazitelnd za podminek existujicich v
peci v okamZiku pfechodu. VSechny tyto jednotky jsou instalovany ve vstupu do
hlavni ohfivaci sekce a v§echny jsou pouZity, v riiznych forméch, pro zvySeni
piiméienosti procesu. Viz U.S. patent ¢.4,239.483 (lida)(induk¢ni ohfivace ).
Tyto jednotky jsou obecné pouzivany ve spojeni se difve zminénym
modelovanim pro roz§ifeni pasma prechodl. Nicménég, pasek i nadale podléha
podminkam pece, nasledkem ¢ehoz ma piedehfivaci sekce velmi omezeny vliv

na $pi¢kovou teplotu kovu.



Teoreticky, idedlni polohou takového rychle reagujiciho ohfivaciho zatizeni by
bylo umisténi tam, kde pasek vychazi z pece, takZze pec neomezuje vyuzitelnost
zafizeni. Ale u béZné dostupné techniky to neni praktické. Vét§ina indukénich
ohfivac¢l je omezena na zvySeni teploty pasku na Curieiv bod, coZ je piiblizné
13000F - 14009F. JelikoZz obvykla $pickova teplota kovu je vyssi nez Curietv
bod, nejsou tyto indukéni ohfivace vhodné na konci pece. Induk¢ni ohtivade,
které ohieji kovovy pasek na teplotu vy$si nez Curiedv bod nejsou praktické pro
prib&zné Zihani z divodu velmi malych otvori pro svitek a/nebo velkych ztrat
tepelné uéinnosti. Ohfivace s ptiénym proudénim mohou byt v t€chto rozmezich
teplot pouzity, ale z fyzikalniho hlediska to neni praktické. Konvek¢ni ohfev v
tomto rozmezi teploty rovnéZz neni prakticky z hlediska mechaniky a udrzby.
Pfimo vytapéné ohiivace nemohou byt pouZity u vysSich Spickovych teplot kovu

z duvodu nachylnosti povrchu pasku k oxidaci.

Tedy je nutno vytvofit zpisob pro sniZzeni nebo vylou€eni vzniku kovovych

paskt nevyhovujicich specifikacim pii prichodu pfechodi peci.

Podstata vynalezu

Vynalez se tyka soustavy na pribézné ohfivani pasku a zpﬁéobu jejiho tizeni,
ohfivaci soustava je opatiena induk¢énimi ohfiva¢i umisténymi mezi vétSim
poétem ohtivacich sekci soustavy na priibézné ohfivani pasku, pfi¢emz zafazeni
indukénich ohfivact umozZityje vyrobu mensiho mnozstvi odpadového pasku pti
zméné teploty ohfivaci soustavy pro piizpisobeni se zménadm v rozmérech a v

jinych poZadavcich na ohfev pasku.

Cilem vynalezu je tedy vytvofit ohfivaci soustavu a zptisob ohtati kovového
pasku na teplotu v mezich dané tolerance teploty, pfi pribézném prichodu
kovového pasku ohfivaci soustavou. Ohfivaci soustava sestava z nejméné jedné

piedchazejici ohfivaci sekce, nejméné jedné indukéni ohfivaci sekce a nejméné



jedné nasledné ohfivaci sekce, pii¢emz ohfivaci sekce jsou uspofadany v fad¢.
Kovovy péasek je ohf4t na teplotu pod Curicovym bodem kovového pasku v
piedchazejici ohfivaci sekci. Dale je kovovy pasek ohfat, v pfipad€ maxima,
pfiblizné na Curieiv bod v indukéni ohfivaci sekci. Pak je kovovy pasek v
nasledné ohfivaci sekci zahtat na teplotu nad Curieovym bodem a na teplotu v

pasmu piedem dané tolerance teploty.

Jiné a dal3i cile a vyhody vyplynou z nasledujiciho.

Pi'ehled obrazkii na vvkresech

Obr.1 je narys ohiivaci soustavy obsahujici indukéni ohfivaci sekci mezi
pfedchazejici a naslednou ohfivaci sekci, obr.2 je perspektivni pohled na
kombinovany pasek sestavajici ze dvou paski riznych velikosti, obr.3 je
schematické znazornéni spojeni mezi ohfivaci soustavou a programovatelnym
fidicim zafizenim, obr.4 je fez trubkovym ohfivacem typu W pouzitym v
ohfivacich sekcich, obr.5 je schéma postupu zptisobu ohievu kovové pasky v -
ohfivaci soustavé obsahujici induk¢ni ohiivaci sekci, obr.6 je schéma postupu
zplisobu optimalniho umist&ni indukéni ohtivaci sekce v ohtivaci soustavé, obr.
7 az 10 jsou grafy teplot ohiivaci soustavy béhem zmén teploty ohiivaci

soustavy pro pfizpusobeni se zméné v rozmérech pasku.

Priklady provedeni vynilezu

S odvolanim na obrazky, kde stejna ¢isla oznacuji stejné ¢asti, obr.1 znazortiuje
ohfivaci soustavu 50, neboli pec, pro ohfev prﬁbéiné se pohybujiciho
kombinovaného pasku 40 na teplotu v mezich pasma tolerance $pickové teploty
kovu nebo v n€kterém jiném pasmu tolerance dané teploty. Ohfivaci soustava 50
je umisténa pfed vyrovnavaci sekci a za predehiivaci sekci v lince na Zihani
nepietrzitého ocelového pasku. Jina provedeni vynalezu jsou pouzita v

procesech vyzadujicich tepelné zpracovani kovového pasku, jako na piiklad v
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priib&znych linkach pro galvanizaci nepietrZitého pasku nebo v pribéznych
pecich pro desky. Ohtivaci soustava 50 ma horni sekei 86 a dolni sekci 88
vyénivajici do predchézejici ohiivaci sekce 52, indukéni ohiivaci sekci 54 a
naslednou ohfivaci sekei 56 uspofadané v fadé. Jina provedeni vyndlezu maji
vétsi podet predchazejicich a/nebo néslednych ohfivacich sekei. Dali provedeni
vynalezu maji ohfivaci sekce 52 - 56 uspotadany svisle. Jest¢ dalsi provedeni
maji ohtivaci sekce ve v&t§im podtu skiini nebo v jedné skiini. Tato uspofadani
umoziiuji to, aby kombinovany pasek 40 vstoupil do pfedchazejici ohfivaci
sekce 52 vstupem 53, proSel tfemi ohfivacimi sekcemi a vysel vystupem 57

nasledné ohfivaci sekce.

Kombinovany pasek 40 prochazi ohtivacimi sekcemi 52, 54 a 56 pfislu$nymi
priichody 60, 62 a 64. Priichod je prostor probihajici bud’ od horni sekce 86 k
dolni sekci 88 nebo obracené a prochazi jim kombinovany pasek 40. V
provedeni podle obr.1 je v pfedchazejici ohfivaci sekci 52 deset priichodi 60,
jeden prichod 62 je v induk&ni ohiivaci sekci 54 a tfnéct prﬁchodﬁ 64jev
nasledné ohtivaci sekci 56. Priichody v provedeni podle obr.1 jsou orientovany
svisle, ale jina provedeni vynalezu mohou mit priichody orientovany v jinych
smérech, jako na ptiklad vodorovném. Dalsi provedeni vynélezu mohou-rﬁit
jeden vodorovny priichod prochézejici od vstupu pfedchézejici ohfivaci sekce k
vystupu nasledné ohfivaci sekce. Co se ty¢e prichodii, kombinovany pasek 40
prochazi pies valecky 70, tensiometrické valecky 72, tfrmenové valecky 74 a
vodici valedky 76, které jsou umistény v horni a dolni sekci 86 a 88. I kdyz
vSechny vale¢ky kombinovany pasek 40 pfi jeho pohybu prichody nesou,
n&které valetky maji dopliikové ucely. Tensiometrické valecky 72 méfi pnuti v
'kombinovaném pasku 40, zatimco tfrmenové valecky 74 méni pnuti v pasku.

Vodici valeky 76 fidi smér kombinovaného pasku 40.

Nyni k obr.2, kombinovany pasek 40 sestavajici z prvniho pasku 10 a druhého

pasku 16 je zpracovan v ohfivaci soustavé 50. Rozumi se, Ze "pasek” se tyka
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délky kovu, to je nejméné jednoho pasku, nejméné jednoho pasu nebo nejméné
jedné desky, ale bez omezeni na vyjmenované. Prvni pasek 10 ma pfedni konec
12 a zadni konec 14. Druhy pasek 16 ma piedni konec 18 a zadni konec 20.
Zadni konec 14 prvniho pasku 10 a pfedni konec druhého pasku 16 jsou k sobé&
pfivafeny v pfechodu 22. V jinych provedenich vynalezu mohou byt prvni a
druhy pasek 10 a 16 spojeny jakymkoliv jinym vhodnym prostiedkem, nebo
nemusi byt spojeny. V provedenich vynalezu v nichZ se zpracovavaji nespojené
pasky jsou pasky alespoti velmi blizko u sebe, pfi¢emz pasmo od zadniho konce
14 k pfednimu konci 16 je pfechod 22. Mensi ¢asti 36 a 38 prvniho a druhého
pasku 10 a 16 jsou vedle pfechodu 22 a jsou to Casti paski, které nebyly zahtaty
na hodnotu pfiblizné v pasmu teplotni tolerance $pickové teploty kovu. To ma
za nasledek, Ze mensi ¢asti 36 a 38 nevyhovuji specifikacim pro material a jsou
odpad. Zbytky prvniho a druhého pasku 10 a 16 jsou vétsi Casti 32 a 34 paskd.
Vétsi ¢asti 32 a 34 jsou v pasmu tolerance $pickové teploty kovu a jsou tedy
material vyhovujici specifikacim. Prvofadym ukolem ohfivaci soustavy 50 je co
nejvice zmensit velikost mensich ¢asti 36 a 38 a co nejvice zv&tsit velikost
vétich ¢asti 32 a 34 a tim maximalné zvySit vyrobu materidlu vyhovujiciho

specifikacim.

Nyni k obr.3, ve vyhodném provedeni vynélezu fidi programovatelny fidici
mechanismus 300 vyhtivani pfedchazejici ohtivaci sekce 52 a nasledné ohtivaci
sekce 56 a pouziti indukéni ohfivaci sekce 54. V jinych provedenich vynalezu
nemusi byt fidici mechanismus programovatelny. Programovatelny fidici
mechanismus 300 fidi ohfivani prostfednictvim programovatelného fidiciho
systému 302, ktery je propojen s pfedchazejici ohtivaci sekci 52, indukéni
ohtivaci sekci 54 a naslednou ohfivaci sekci 56 prostfednictvim vedeni 304, pro
fizeni provozu ohfivaci soustavy 50. V jinych provedenich vynalezu miize byt
misto vedeni 304 nebo v kombinaci s nim pouZit neznazornény bezdratovy

pienosovy systém. Pfistroje v ohtivaci soustavé 50 mé&fi alespofi &ast v dalsim
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popsanych proménnych kombinovaného pasku 40 a ohtivaci soustavy 50 a
vytvafi signaly 310 proménnych. Vedeni 304 vysila signaly 310 proménnych z
ohtivacich sekci do programovatelného fidiciho systému 302. Dalsi proménné,
které nejsou méfeny pfistroji, jsou uréovany obsluhou ohtivaci soustavy a jsou
do programovatelného fidiciho systému 302 vkladany ruéné prostifednictvim

vstupniho zafizeni 306.

Programovatelny kontrolér 302 pi1jima Cetné proménné. Nékteré z proménnych
pro prvni pasek jsou délka 24, Sitka 28 a tlouStka 29. Né&které z proménnych pro
druhy pasek jsou délka 26, sitka 30 a tloustka 31. Jiné diilezité promé&nné pfi
ohfevu prvniho a druhého pasku 10 a 16 zahrnuji pocate¢ni teplotu paskd,
rychlost pohybu paski ohfivaci soustavou 50 a vystupni teplotu paski. Pro
méfeni ¢asti téchto proménnych mohou byt pouzity pfistroje, t.j. termo¢lanky,

indikatory vzdalenosti, indikatory rychlosti, atd.

Ohfivaci soustava ma rovne€Zz promenné, které ovliviiuji ohfev pasku, jako na
ptiklad teploty na riiznych mistech prvni a nasledné ohtivaci sekce 52 a 56. V
provedeni podle obr.1 jsou prvni a nasledné ohtivaci sekce rozdéleny do
dvandécti spalovacich pasem 101 - 112. V jinych provedenich vynalezu miZe byt
vice nebo méné€ spalovacich pasem. Alespoii jeden termoclanek (neznazornény)
umistény blize sttedu kaZzdého pasma 101-112 méfi teploty v pasmu, vytvaii
signal 310 a pienasi tento signal do fidiciho systému 302. Vyhodné provedeni
vynalezu ma v kazdém spalovacim pasmu dva nebo vice termoélankd. V jinych

provedenich vynélezu mohou byt jiné proménné.

Programovatelny fidici systém 302 analyzuje signaly 310 proménnych a ru¢ng
vloZené proménné v kontextu termalniho modelu 308 a uruje nové provozni
parametry pro ohfivaci soustavu 50. Termalni model 308 je matematicky model
simulujici pfenos tepla mezi ohtivaci soustavou 50 a kombinovanym paskem 40
a vysledky zmén v provoznich podminkach ohfivaci soustavy pro uréeni novych

provoznich parametrii. Po analyze pfevede programovatelny fidici systém 302
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nové provozni parametry na signaly 312 provoznich parametri, které jsou
vyslany do ohfivaci soustavy 50 prostfednictvim vedeni 304 a fidi jeji provoz. V
jinych provedenich vynalezu jsou provozni parametry uréovany obsluhou
ohfivaci soustavy, ktera bud’ ru¢n€ nebo prostiednictvim fidiciho systému fidi

provoz ohfivaci soustavy 50.

Provozni parametry ohfivaci soustavy 50 fidi rizné ¢4sti ohfivaci soustavy.
Podle obr.1 a 4, ohtivaci ¢asti prvni a nasledné ohfivaci sekce 52 a 56 jsou
ohtivade 80 typu W ze salavych trubek vytapénych plynem. Tyto ohtivate
pracuji v atmosféfe s 0-100% vodiku, pfiCemz vyvaZeni je provedeno dusikem
nebo jinym uréenym plynem umélé atmosféry. Trubkovy ohfiva¢ 80 sestava z
duté trubky 150 vytvarované do tvaru bo¢niho "W" s horni ¢asti 152 a s dolni
Casti 154. Zapalovaci hotédk 156 a hlavni pfivod 158 plynu zasahuji do horni
¢asti a zajiStwji vstup plynu 159 do trubky 150 , jeho zapaleni plamenem 160 a
tvorbu zplodin hoteni 162. Zapalovaci hotak 156 je hofak pfedsméSovaciho typu
zkonstruovany pro automaticky provoz. Zplodiny hoteni 162 prochaze;ji
vnittkem trubky 150 a vychézeji dolni asti 154 do sbérade 164 vyfukovych
plyni. JelikoZ hotfaky jsou saciho typu, jsou zplodiny hotfeni 162 odtahovany do
sbérace 164 vyfukovych plynii vyfukovymi vétraky (neznazornénymi). V%duch
166 vstupuje do dolni &asti 154 piivodem 168 vzduchu. Vzduch 166 je ohfivan
zplodinami hofeni 162 pomoci rekuperatoru 170 v dolni ¢asti 154, &imZ ve
vyhodném provedeni vynalezu vytvafi vzduch 172 ohfaty na 6000F az 800CF.
Ohtaty vzduch 172 prechazi do horni ¢asti 152 prostfednictvim svislé duté &asti
174 nachazejici se mezi horni a dolni &asti. Ohtaty vzduch 172 je vyuZit pro
spalovani plynu 158. Jina provedeni vynalezu vyuZivaji jiné typy, uspofadani a
pocty ohfivaci.

Trubkové ohtivace 80 jsou usporadany na obou strandch priichodd 60 a 64 a
ohfivaji jimi prochazejici kombinovany pasek 40. Trubkové ohiivade 80 jsou

orientovany tak, Ze trubky 150 jsou rovnobé€zné s kombinovanym paskem 40 pii
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jeho pohybu priichody. Trubkové ohfivage 80 jsou uspofadany az do jedenacti
trubkovych ohiiva¢ii na kazdé stran€ priichodu. Umisténi a fizeni trubkovych
ohfiva¢i 80 je provedeno ve dvanacti nezavislych spalovacich pasmech 101-112

v prvni a nasledné ohfivaci sekci 52 a 56, jak je znazornéno na obr.1.

Zplodiny hoteni 162 mohou po shroméazdéni ve sbéra¢i 164 vyfukovych plyni
projit dopliikovymi kroky regenerace tepla. V jednom provedeni vynéalezu jsou
zplodiny hofeni z pasem 101-112 odvadény do dvou oddélenych vyfukovych
systémil. Prvni vyfukovy systém vyprazdiiuje pasma 101-106 a toto odpadové
teplo je pouZito v pfedehiivaci sekci. Druhy vyfukovy systém vyprazdiiuje
pasma 107-112 a vyrovnavaci sekci do systému regenerace odpadového tepla.
Jina provedeni vynalezu nemusi regenerovat odpadové teplo ani v

predehfivacim pasmu, ani v systému regenerace odpadového tepla.

Signaly 312 provoznich parametru fidi intenzitu hofeni v trubkovych hotacich
80 pomoci fidiciho ventilu v pfivodu plynu v kazdém pasmu (neznazornén).
Signaly 312 rovnéz fidi polohu régulétoru pro fizeni negativniho tlaku ve
sbéraci 164 vyfukovych plyni (nezndzornén). Déle, signaly 312 méni otadky
vyfukovych vétraki pro fizeni hlavniho saciho tlaku ve sbéra¢i 164 vyfukovych
plyni. V8echny tyto operace maji za nasledek Fizeni teplot v pasmech 101-112

spalovani fidicim mechanismem 300 smérovanim signali 312.

Signaly 312 provoznich parametrii rovnéz fidi &4sti indukéni ohfivaci sekce 54,
to je induk¢nich ohfivadi 82. Ve vyhodném provedeni vyndlezu jsou indukéni
ohfivace 82 solenoidové indukéni ohfivace. V provedeni vynalezu znazornéném
na obr.1 se indukéni ohfivaci sekce 54 sklada z péti indukénich ohfivaga 82
jimiZ prochazi kombinovany pasek 40. V jinych provedenich vynalezu miize byt
induk¢ni ohiivaci sekce jeden indukéni ohfivag. Induk&ni ohfivade jsou v oboru
znamy a jsou popsany v U.S. patentech 4,678.883 (Saitoh a kol.), 4,585.916
(Rich), 4,054.770 (Jackson a kol.), 3,444.346 (Russel a kol.) a 2,902.572

(Lackner a kol.), v nichZ jsou zcela obsaZeny..



V indukénim ohfivaci 82 prochazi kombinovany pasek 40 podélné
magnetickym polem, které v ném indukuje elektrické proudy. Tyto indukované
elektrické proudy ohfeji pasek 40 nasledkem elektrického odporu pasku.
Magnetické pole vznika pohybem elektrického proudu civkami v induk&nich
ohtivacich 82 umisténych kolem kombinovaného pasku 40 (neznazornéno).
Ridici mechanismus 300 ¥idi pomoci signali 312 elektricky proud dod4vany do
civek v induk¢nich ohtivaéich 82. V jednom provedeni vynalezu je celkova
délka kazdé civky piiblizné€ 36 palcti, s minimainé€ asi 24-palcovym prostorem
mezi sousedicimi civkami. Vnitini rozmér civky je asi 8 palci krat pfiblizné 100
palct. Indukéni ohtivace 82 jsou chlazeny systémem chladici vody s uzavienou
smyckou zkonstruovanou pro 900F kapalné chladici médium. Chladici systém
obsahuje vyparnou chladici véz, vétrak chladici véZe, ob&hové ¢erpadlo chladici
véZe a éérpaci a vytlaény systém pro dodavku kapalného chladiciho média do
induk¢nich ohtivaci 80. Jind provedeni vynalezu obsahuji jiné indukéni
ohfivace, jina rozmisténi indukénich ohfivaci a jina zafizeni na chlazeni
indukénich ohfivadi.

Pfed vstupem prvniho pasku 10 do ohfivaci soustavy 50 vysle programovatelny
fidici mechanismus 300 signaly 312 provoznich parametri do prvni a nésiedné
ohfivaci sekce 52 a 56 pro ohfati riznych pasem v sekcich pro dosaZeni prvniho
teplotniho profilu. Prvni teplotni profil je vytvofen teplotami spalovacich pasem
101-112, pfi nichZ mize prvni pasek 10 vyjit z ohfivaci soustavy 50 v pfedem
daném prvnim pasmu tolerance teploty. Podobng, druhy teplotni profil
umoziiuje aby druhy pasek 16 vySel z ohtivaci soustavy 50 v pfedem daném
druhém pasmu tolerance teploty. Teplotni profily jsou vytvofeny v prvni a v
nasledné ohfivaci sekci 52 a 56 ale nikoli v indukéni ohfivaci sekci 54, protoZe
prvni a nasledna ohtivaci sekce pfenaseji teplo na pasku a ohfivaci sekei, coz
umozZiiyje méfeni teplot v ohfivacich sekcich a tedy teplotniho profilu, ktery je

ukazatelem pienosu tepla na pasek ve specifickém pasmu. JelikoZ indukéni
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ohiivace ohfivaji pasek pfimo, neni teplota v indukénim pasmu ukazatelem
mnoZstvi tepla pfedaného kovovému pasku a netvoii ¢ast teplotniho profilu

vytvoreného fidicim mechanismem 300.

Ale programovatelny fidici mechanismus 300 nemiiZe fidit ohfivaci soustavu
50, nebo presnéji prvni a naslednou ohfivaci sekci 52 a 56 k okamzZitému
pfechodu mezi dv€ma teplotnimi profily. Pokud se proménné paskii vyrazné
nezméni, neni pfili§ tfeba, aby programovatelny fidici mechanismus 300 fidil
spalovaci pasma 101-112 pro uskute¢néni rychlych zmén v teplotnim profilu.
Ale velké tepelné hmoty ohfivacich sekci omezuji rychlost jiz miZze
programovatelny fidici mechanismus 300 pfevadét spalovaci pasma mezi obéma
teplotnimi profily. Cim drasti&tji budou rozdily v proménnych prvniho pasku a
v promé&nnych druhého pésku, tim vétsi bude rozdil mezi obéma teplotnimi

profily a tim pomalej$i bude prevod.

Zatim co programovatelny fidici mechanismus 300 pfevadi ohfivaci soustavu
50 mezi prvnim a druhym teplotnim profilem, ¢ast prvni pasky 10 a druhé pasky
16 vychazejici z ohtivaci soustavy neni piislu$né v pasmu dané prvni nebo
druhé tolerance teploty, ¢imz se vytvoii pomémé velké mensi ¢asti 36 a 38 coz

ma za nésledek to, ze vétsi ¢ast materidlu pasku bude odpad.

Programovatelny fidici mechanismus 300 miZe usmérnit indukéni ohfivade 82
k rychlej$imu ohfevu kombinovaného pasku 40, ale s mnohem v&t§imi
energetickymi ndklady ve srovnani s trubkovymi ohiiva&i 80. Toto rychlé
ohfivéni je vhodné pro doplnéni ohfevu kombinovaného pasku kdyz
programovatelny fidici mechanismus 300 pfevadi ohfivaci soustavu 50 mezi
obéma teplotnimi proﬁly. Toto doplitkové ohfivani induk&ni ohfivaci sekei 54
zpusobi zmenSeni velikosti nebo vylouéeni mensich ¢asti 36 a 38 a tim zmengeni

nebo vylou€eni materidlu nevyhovujiciho specifikacim.

Jestlize prvni pasek _1_9_ vyzaduje teple;jsi teplotni profil neZ druhy pasek 16,

programovatelny fidici mechanismus 300 za¢ne pfevadét ohfivaci soustavu 50
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na chladné;jsi, druhy teplotni profil, pfiGemz prvni pasek 10 jim je§té prochazi.
Aby se kompenzoval naristajici chladn&jsi teplotni profil ohtivaci soustavy 50 a
tedy jeho schopnost iplné ohfat pasek, programovatelny ¥idici mechanismus 300
fidi induk¢ni ohfivaci sekci 54 tak, Ze zvysi teplotu prvniho pasku 10 tak, Ze
vyjde z ohfivaci soustavy 50 stale jest& v mezich daného toleranéniho pasma
prvni teploty. Idedln€, kdyZ pfechod 22 prochazi ohfivaci soustavou 50,
programovatelny fidici mechanismus 300 dokonéi pfevod soustavy mezi prvnim
a druhym teplotnim profilem, ¢imZ se vylou¢i mensi &asti 36 a 38. V praxi

mohou byt mensi ¢asti 36 a 38 pouze zmenseny.

Jestlize prvni pasek 10 vyZzaduje chladn&;jsi teplotni profil nez druhy pasek 16,
programovatelny fidici mechanismus 300 za¢ne ptevadét ohfivaci soustavu 50
na teplejsi, druhy teplotni profil, zatim co pasek 10 jim je$t& prochazi. JelikoZ
prechod 22 prochazi ohfivaci soustavou, programovatelny fidici mechanismus
300 doplni ohtivani druhého pasku 16 indukéni oh¥ivaci sekei 54 aZ do dosaZeni
druhého teplotniho profilu. Tim se zmensi nebo vylouéi material nevyhovujici
specifikacim, coz md za nasledek zmeng$eni nebo vyloudeni mensich &asti 36 a
38 prvniho a druhého pasku 10 a 16.

Induk¢ni ohfivaci sekce 54 je omezena na zvyseni teploty kombinovaného
pasku na Curietiv bod kovu, to je u oceli pfiblizné 13000F az 14000F. Ale
kombinovany pasek 40 potiebuje $pickovou teplotu kovu vy$§i nez Curietiv bod
pfi opousténi nasledné ohiivaci sekce 56. Jak je uvedeno na obr.5 tedy jedno
hledisko vynalezu zahrnuje zahtati kovového pasku na hodnotu v pasmu pfedem
dané tolerance teploty. Kovovy pasek priib&Zné prochazi ohfivaci soustavou 50
po draze 41 alespoii jednou pfedchazejici ohtivaci sekci 52, alespoii jednou
indukéni ohfivaci sekei 54 a alespoti jednou naslednou ohfivaci sekei 56,
pfi¢emz ohfivaci sekce jsou uspofadany v fadg, jak je zndzornéno na obr.1.
Obvykle je délka drahy 41 pfedchazejici ohtivaci sekei 52 mezi piiblizné 40%
aZ 50% délky dréhy celou ohfivaci soustavou 50. V prvnim kroku 401 je kovovy



pasek ohiat v pfedchazejici ohfivaci sekci na hodnotu pod Curicovym bodem. V
dalsim kroku 402 je kovovy pasek v indukéni ohfivaci sekci zahtat na
maximalné pfiblizn€ Curietv bod. V nasledujicim kroku 403 je kovovy pasek v
nasledné ohtivaci sekci zahfat nad Curietiv bod. Ve vyhodném provedeni
vynalezu je kovovy pasek zahf4t v indukéni ohfivaci sekci v kroku 402 ptiblizng
na Curietiv bod. Jak bylo fe€eno dfive, ohfivaci soustava miZe byt umisténa za
pfedehfivaci sekci a pied vyrovnavaci sekei v pribé&zné lince na ihani pasku, v

pribézné lince na galvanizaci pasku nebo v jiném procesu.

Jinym hlediskem vynalezu je optimalni umisténi induké&ni ohiivaci sekce 54 v
ohiivaci soustavé 50 aby se ziskala pruzna a u¢inna ohfivaci soustava 50.
Umisténi indukéni ohfivaci sekce je dédno tim, Ze tam kde je moZno rychle zvysit
teplotu kombinovaného pasku na Curieho bod by bylo nejiginngjsi misto pro
pribéznou vyrobu kombinovaného pasku v mezich pasma tolerance $pickové
teploty kovu a tim by se zmensila velikosti mensich &asti 36 a 38

kombinovaného pasku 40 na minimum.

Podle obr.6, uréeni mista indukéni ohiivaci sekce zaloZené na konstruk&nim
kovovém pasku priibézné prochazejicim konstrukéni rychlosti v fad
uspoiadanymi ohfivacimi sekcemi v pfed-induké&ni-ohiivaci sekei ohiivaci
soustavy (neznazorn&né) je provedeno nasledovng. Prvni krok 501 slouzi k
ureni vice teplot konstrukéniho pasku na vice mistech pred-induké&nich-
ohfivacich sekci ohfivaci soustavy. Toto uréeni miiZe byt provedeno jakymkoliv
vhodnym zpiisobem, véetné méfeni teplot pasku ve skuteéné nebo v podobné
soustavé nebo vypoctem teoretickych teplot pro kazdé misto na zaklade
matematického modelu soustavy. Dalsi krok 402 m4 ur¢it maximalni stoupnuti
teploty konstrukéniho kovového pasku dosaZitelné v konstrukénim kovovém
pasku pfi pricchodu indukéni ohfivaci sekei pfi konstrukéni rychlosti. V
nasledujicim kroku 503 se odeéte maximalni vzestup teploty konstrukéniho

kovového pasku od Curieova bodu konstrukéni kovové pasky, &imz se uréi
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optimalni vstupni teplota konstrukéni kovové pasky. V nasledujicim kroku 504
se uréi specifické umisténi soustavy jejiZz pfisluina teplota pasky se pfiblizné
rovna optimalni vstupni teploté konstrukéni kovové pasky, €imz se ur¢i
optimalni misto vstupu konstrukéni kovové pasky do indukéni ohiivaci sekce. V
dalgim kroku 505 se umisti indukéni ohfivaci sekce mezi dvé sousedni ohfivaci
sekce a nejblize k optimalnimu mistu vstupu konstruk¢éni kovové pasky.
Indukéni ohiivaci sekce miZe byt umisténa bud’ pfed nebo za optimalnim
mistem vstupu konstrukéni kovové pasky, v zavislosti na tom, jak maji byt
ohtivaci sekce od sebe vzdaleny pro umisténi indukéni ohfivaci sekce. Vyhodné,
sekce pred indukéni ohfivaci sekci, rovnéZz znamé jako pfedchazejici ohfivaci

sekce, obsahuji asi 40% aZ 50% ohfivaci soustavy.

Ve vyhodném provedeni vynalezu pfedchazejici ohfivaci sekce 52 obsahuje
pfiblizn& 40% aZ asi 50% ohiivaci soustavy 50 a po ni nasleduje induk¢ni
ohtivaci sekce 54 a nasledna ohfivaci sekce 56. |
PRIKLAD

Prvni pasek 10 je ocelovy pasek o tloustce 0,047" a $ifce 60". Druhy pasek ma
tloustku 0,030" a §itku 60". Oba tyto pasky maji pasmo tolerance Spickové
teploty kovu 15500F Z200F pro pasky, které maji odpovidat specifikacim. Ale
prvni pasek 10 vyZaduje pro zvySeni jeho teploty na 15500F vice vstupniho
tepla nez druhy pasek 16 vzhledem k jeho vétsi hmoté na jednotku délky.

Nyni k obr.7, graf 200 znazortiuje ustaleny stav ohfivani ohfivaci soustavy 30 s
prvnim paskem 10 prochézejicim soustavou. Na vodorovné ose 208 je vyneseno
procento délky ohiivaci soustavy, zatim co na svislé ose 209 je vynesena teplota.
Graf 200 obsahuje prvni teplotni kiivku 202 teploty prvniho pasku 10, kiivku
204 idealni teploty a kiivku 206 teploty ohfivaci soustavy. K¥ivka 202 teploty
prvniho pasku je diagram skutené teploty prvniho pasku na vice mistech v
ohtivaci soustavé. Kiivka 204 idealni teploty je diagram idealnich teplot prvniho
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pasku na vice mistech v ohfivaci soustavé. Kiivka 206 teploty ohfivaci soustavy

je diagram teplot ohfivaci soustavy na vice mistech v ohfivaci soustavé.

Kftivka 206 teploty ohfivaci soustavy je 14800F na vstupu do ohfivaci soustavy
a 16800F na vystupu. Kiivky 202 a 204 prvniho pasku a idealni teploty se téméf
kryji, s pocatecni teplotou 3500F a $pickovou teplotou kovu 15500F.
PovSimnéte si, Ze na kiivkach 202 a 204 je blize stfedu ohfivaci soustavy plocha
¢ast 203. Plocha ¢ast 203 odpovida specifickému umisténi indukéni ohfivaci
sekce 54 v ohfivaci soustave, coz je piiblizné 40% drahy oh#ivaci soustavou.
V3echna mista pfedchdzejici indukeni ohtivaci sekci jsou v pfedchazejici
ohfivaci sekci 52 a viechna mista nasledujici za induk¢éni ohfivaci sekci jsou v
naslednych ohfivacich sekcich 56. JelikoZ indukéni ohfivaci sekce neni pouZita,
neni na ploché ¢asti 203 patrna Zadna zména teploty ani ve skuteéném pasku, ani

v idealnim pésku.

Kiivka 206 teploty ohfivaci soustavy je podobna prvnimu teplotnimu profilu.
Ale kiivka 206 teploty ohfivaci soustavy zobrazuje teploty ohfivaci soustavy na
riznych mistech ohfivaciho soustavy. Prvni teplotni profil se od kiivky 206 1isi
tim, Ze profil jsou teploty ohiivacich pasem 101-112 v ohfivacim systému 50,
které umoZiiuji ohfati prvniho pasku 10 na teplotu v pasmu pfedem dané prvni

tolerance teploty.

Nyni k obrazku 8, graf 210 zobrazuje ohtivaci soustavu 50 kdyz
programovatelny fidici mechanismus 300 zadina pievadét teplotni profil pro
pfedpokladany druhy pasek 16. Graf 210 obsahuje kiivku 212 teploty prvniho
pasku, kiivku 204 idealni teploty, kiivku 216 teploty ohfivaci soustavy a tytéz
osy 208 a 209 jako graf 200 na obr.5, které jsou analogické s kfivkami v grafu
200.

Druhy pasek 16, ktery je znané tendi, vyzaduje pro dosaZeni $pickové teploty
kovu v pasmu 15500F niZ8i teploty v pfedchazejici a nasledné ohtivaci sekci 52

a 36. Tedy tyto ohfivaci sekce se za¢nou ochlazovat, jak je znazornéno kfivkou
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216 teploty ohfevu soustavy, to je pouze 14000F ve vstupu a pouze 16200F ve
vystupu. Ale jelikoZ pasek 10 stale jesté prochazi, Je zapnuta indukéni ohiivaci
sekce 54, ktera zvysi kiivku 212 teploty prvniho pasku z 11500F na 13000F jak
Je znazornéno na &asti 213 k¥ivky. Pouziti indukéni ohtivaci sekce 54 umozni to,

Ze vystupni teplota prvniho pasku 10 je 15409F, to Jje vyhovuje specifikacim.

Nyni k obr.9, graf 220 zobrazuje ohfivaci soustavu 50 po prichodu pfechodu 22
ohfivaci soustavou 50, ale pfed tim, neZ ohtivaci soustava dosahne ustaleného
stavu. Graf 220 obsahuje kiivku 222 teploty druhého pasku, kfivku 204 idealni
teploty, kfivku 216 teploty ohfivaci soustavy a osy 208 a 209, které jsou
analogické kiivkam v grafech 200 a 210.

JelikoZ druhy pasek je teni, stoupne v ptiblizné prvnich 40% ohiivaciho
systému jeho teplota 222 rychle z 2000F na 12000F. Jeliko¥ indukéni ohfivade
80 jsou vypnuty, je kiivka 222 teploty druhého pasku v &asti 223 plocha, coz
odpovida indukéni ohfivaci sekci 54. K¥ivka 222 dale stoupa na vystupni teplotu

15700F, to je v mezich specifikaci. V tomto piikladu je velikost mens$ich &asti
36 a 38 v podstat& nulova. V ostatnich pfechodech Jsou velikosti mengich &4sti

pouze zmenSeny.

Nyni k obr. 10, graf 230 znazoriiuje ohfivaci soustavu 50 v ustdleném stavu s Ji
probihajicim druhym paskem 16. Graf 230 obsahuje kiivku 232 teploty druhého
pasku, kiivku 204 idealni teploty, k¥ivku 236 teploty ohfivaci soustavy a osy
208 a 209, které jsou analogické k¥ivkam v grafech 200, 210, 220.

Kfivka 236 teploty ohtivaci soustavy je niz$i ne kiivky 206 a 216, jelikoz
druhy pasek 16 vyZaduje niZsi vstup tepla nez prvni pasek 10 vzhledem k jeho -
relativni tenkosti. Teplota podle kiivky 236 Jje 12809F ve vstupu do ohtivaci
soustavy, oproti 14800F u kfivky 206. Podobng, teplota podle kiivky 236 ve
vystupu z ohtivaci soustavy je 16000F oproti 16800F u kfivky 206. Jelikoz
indukéni ohfivade 80 jéou vypnuty, je kfivka 232 teploty druhého pasku v &asti
233 plocha, coz odpovida mistu indukéni‘ ohfivaci sekce 54.



Kfivka 236 teploty ohtivaci soustavy je podobna druhému teplotnimu profilu.
Ale kiivka 236 teploty ohfivaci soustavy znazortiuje jind umisténi teplot
ohfivaci soustavy v ohtivaci soustavé. Druhy teplotni profil se li§i od kiivky 236
tim, Ze profil jsou teploty v ohfivacich pasmech 101-112 v ohtivaci soustavé 50,
které umozZiiuji ohfati druhého pasku 16 na teplotu v mezich ptedem daného

druhého pasma tolerance teploty.

Tedy umisténim indukéni ohfivaci sekce 54 mezi prvni a naslednou ohiivaci
sekci 52 a 56 ohfivaci soustavy 50, vychazi z ohfivaci soustavy 50 vyssi
procento kombinovaného pasku 40 v mezich pasma tolerance $pickové teploty
kovu, ¢imZ se men§i &4sti 36 a 38 kombinovaného pasku zmens$i na minimum.

Jina provedeni vynéalezu mohou ohiat pasek z vice neZ dvou paski.

Vynalez miiZe byt proveden v jinych specifickych formach bez odchyleni se od
jeho ducha a podstatnych znakii a proto jako k indikaci rozsahu vynalezu je

nutno piihlédnout k pfipojenym nérokiim, spie nez k pfedchézejicimu popisu.
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Patentové naroky

1. Zpisob ohfevu kovového pasku na teplotu v mezich pasma predem dané
tolerance teploty pii priibéZném pohybu pasku po draze v ohiivaci soustavé
sestavajici nejméné z jedné predchazejici ohtivaci sekce, nejméné jedné
indukéni ohfivaci sekce a nejméné jedné nasledné ohﬁVaci sekce, kde ohfivaci

sekce jsou uspofadany v fad€, vyznadujici se tim, Ze sestava z krok:

umisténi ohtivaci soustavy za predehiivaci sekci a pfed vyrovnavaci sekci v
lince prib&zného Zihani pasku, v lince pribézné galvanizace pasku nebo v

pribézné peci na desky.

ohi4ti kovového pasku na teplotu pod Curieovym bodem v piedchézejici
ohiivaci sekci,

ohfati kovového pasku na maximalné pfiblizné& Curietiv bod v indukéni ohiivaci

sekci; a

ohtati kovového pasku nad Curietv bod v nasledné ohiivaci sekci.

2. Zplsob podle naroku 1, vyznacujici se tim, Ze draha ma délku a &ast
prochazejici pfedchazejici ohfivaci sekei, délka Casti je ptiblizng 40% az 50%
délky drahy.

3. Zptsob optimalniho umisténi indukéni ohtivaci sekce v predindukéni ohiivaci
sekci ohfivaci soustavy sestavajici z vétsiho poétu v fad€ uspofadanych
ohiivacich sekci pro ohfev konstrukéni kovové pasky priibézné jimi prochazejici

jmenovitou rychlosti, sestavajici z kroki:

a) uréeni vétiiho poctu teplot pasku na pfislu$né vét§im podtu mist soustavy v

pred-induk¢ni-ohtivaci sekci ohfivaci soustavy



-19- . o H
. . d
* .

b) ureni maximalniho zvySeni teploty konstrukéniho kovového pasku
dosazitelného v konstrukéni kovové pasce prochazejici indukéni ohtivaci sekei

jmenovitou rychlosti;

¢) odecteni maximalniho vzristu teploty konstrukéniho kovového pasku od
Curieova bodu konstrukéniho kovového pasku, ¢imZ se definuje optimalni

vstupni teplota konstrukéniho kovového pasku;-

d) urceni specifického mista soustavy na némz se pfisluina teplota pasku
pfibliZzn€ rovna optimalni vstupni teploté¢ konstrukéniho kovového pasku, ¢imz

se uréi optimalni misto vstupu konstrukéniho kovového pasku; a

e) umisténi indukéni ohiivaci sekce mezi dvé sousedni ohfivaci sekce a blizko

optimalniho vstupu konstrukéniho kovového pasku.

4. Zptsob podle naroku 3, vyznacujici se tim, Ze dale obsahuje krok umisténi
indukéni ohtivaci sekce pied nebo za optimalni misto vstupu konstrukéniho

kovového pasku.

5. Zptisob podle naroku 3, vyznacujici se tim, Ze dale obsahuje krok umisténi
indukéni ohiivaci sekce za jednu nebo vice pfedchazejicich ohfivacich sekei
ohfivaci soustavy, vyznadujici se tim, Ze draha ma délku a ¢ast prochazejici
predchazejici ohtivaci sekci, délka ¢asti je piiblizné 40% az 50% délky drahy po

umisténi indukéni ohfivaci sekce.

6. Zpusob ohiivani prvniho a druhého kovového pasku na teplotu v mezich
pfislusné predem dané prvni a druhé tolerance teploty, kazdy kovovy pasek ma

pocatecni ¢ast a kone¢nou ¢ast, predni hranu a zadni hranu, zadni hrana prvniho



-20-

kovového pasku je alespoii blizko pfedni hrany druhého kovového pasku,

sestavajici z kroki:

a) vytvofeni ohfivaci soustavy obsahujici alespoii jednu ptedchazejici oh¥ivaci
sekei, indukéni ohfivaci sekci a alespoti jednu naslednou ohfivaci sekci
uspofadané v fadé;

b) priibézného prichodu prvniho a druhého kovového pasku ohiivaci

soustavou,

¢) ohfati pfedchazejici a nasledné oh¥ivaci sekce na prvni teplotni profil pti

priichodu pocatedni asti prvniho kovového pasku ohtivaci soustavou,

d) pfevedeni ohiivani pfedchazejici a nasledné ohiivaci sekce tak, aby se dosahl
druhy teplotni profil pfi priichodu konedné &asti prvniho kovového pasku a
pocatecni Casti druhého kovového pasku ohiivaci soustavou, véetng
doplitkového ohtéati koneéné Easti prvniho kovového pasku a/mebo podateéni

Casti druhého kovového pasku indukéni ohfivaci sekei; a

e) ohiéti pfedchdzejici a nasledné ohtivaci sekce na druhy teplotni profil kdyz

kone¢na ¢ast druhého kovového pasku prochézi ohfivaci soustavou.

7. Zpisob podle naroku 6, vyznadujici se tim, Ze zadni hrana prvniho kovového

pasku je pfipevnéna k pfedni hrang druhého kovového pasku.

8. Zpiisob podle naroku 7, vyznadujici se tim, Ze dale obsahuje kroky:
a) vlozeni proménnych prvniho kovového pasku, proménnych druhého
kovového pasku a proménnych ohfivaci soustavy do #idiciho systému; a

b) fizeni provozu piedchazejici ohfivaci sekce, induk&ni ohfivaci sekce a

nasledné ohfivaci sekce na zakladé pfedem dané prvni a druhé teploty,
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termalniho modelu, proménnych prvniho kovového pasku, proménnych

druhého kovového pasku a proménnych ohfivaci soustavy fidicim systémem.

9. Zpisob podle naroku 8, vyznadujici se tim, Ze kroky fizeni a/nebo vkladani

Jsou alespoti ¢asteéné provadény obsluhou ohfivaci soustavy.

10. Zplsob podle naroku 8, vyznadujici se tim, Ze:

a) proménné prvniho kovového pasku obsahuji délku, 3itku, tloustku, rychlost

pohybu pasku ohfivaci soustavou, podate&ni teplotu pasku a koneénou teplotu

pasku;

b) proménné druhého kovového pasku obsahuji délku, $itku, tloustku, rychlost
pohybu pasku ohiivaci soustavou, po¢ate¢ni teplotu pasku a kone&nou teplotu

pasku; a

c¢) proménné ohiivaci soustavy obsahuji profil skute¢né teploty pfedchazejici a

nasledné ohiivaci sekce.

11. Zpisob podle naroku 10, vyznadujici se tim, Ze krok vkladani dale obsahuje
kroky:

a) méfeni alespoii ¢4sti proménnych prvniho kovového pasku, alesponi &asti
proménnych druhého kovového pasku a alespoii &asti proménnych ohfivaci

soustavy pomoci piistroji;
b) vytvoreni signalii proménnych z proménnych; a

¢) vyslani signalti proménnych do fidiciho systému.



-2 -

12. Zpiisob podle naroku 11, vyznacujici se tim, Ze krok pribé&zného priichodu
dale obsahuje pribézny prichod prvniho a druhého kovového pasku:

a) vét§im poctem ohfivadi uspotfadanych v priichodech v pfedchazejici ohfivaci

sekci;

b) alesponi jednim induk¢nim ohfivac¢em umisténym alespoii v jednom

prichodu; a

¢) vét§im poctem ohtivaci usporadanych v prichodech v nasledné ohiivaci

sekci.

13. Zpusob podle naroku 12, vyznadujici se tim, Ze prﬁchody jsou orientovany

svisle nebo vodorovné.

14. Zpusob podle naroku 12, vyznadujici se tim, Ze ohfivace piedchazejici a

nasledné ohfivaci sekce jsou vytapény plynem pomoci salavych trubek typu W.

15. Zpisob podle naroku 11, vyznacujici se tim, Ze dale obsahuje krok
prichodu prvniho a druhého kovového pasku vyrovnavaci sekei priib&€zné linky
na zihani pasku po kroku pribézného prichodu prvniho a druhého kovového

pasku ohfivaci soustavou.

16. Ohfivaci soustava pro ohfati prvniho a druhého kovového pasku na teplotu
prislu$né v pasmu predem daného rozsahu tolerance prvni a druhé teploty, kazdy
kovovy pasek ma pocéateéni ¢ast, koneénou ¢ast, ptedni hranu a zadni hranu,
zadni hrana prvniho kovového pasku je alespoti blizko pfedni hrany druhého

kovového pasku, sestavajici z:

a) alespoil jedné pfedchazejici ohfivaci sekee;
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b) jedné induk¢ni ohiivaci sekce;

c) alespofi jedné nasledné ohfivaci sekce, vyznaCujici se tim, Ze ohfivaci sekce
jsou usporadany v fadé aby prvni a druhy kovovy pasek jimi mohl projit; a
d) mechanismu fidiciho teplotu kovového pasku spojeného s prvni, indukéni a

naslednou ohtivaci sekci pro:

(1) dosazeni prvniho teplotniho profilu v pfedchazejici a nasledné ohfivaci

sekei;

(i1) dosazeni druhého teplotniho profilu v pfedchazejici a nasledné ohiivaci
sekci; a

(iii) dopliikového oh¥ati kone&né &asti prvniho kovového pasku a/nebo
podatedni ¢asti druhého kovového pasku v indukéni ohfivaci sekei pii pfevadéni
piedchazejici a nasledné ohfivaci sekce mezi prvnim a druhym teplotnim

profilem.

17. Ohfivaci soustava podle naroku 16, vyznacujici se tim, Ze zadni hrana

prvniho kovového pasku je pfipevnéna k pfédm’ hran¢ druhého kovového pasku.

18. Ohtivaci soustava podle naroku 17, vyznadujici se tim, Ze mechanismus

fizeni teploty kovového pasku zahrnuje:

a) prostiedky pro vkladani proménnych prvniho kovového pasku, proménnych
druhého kovového pasku a proménnych ohtivaci soustavy do fidiciho systému;

a

b) termalni model; kde fidici systém fidi provoz ohfivacich sekci na zékladé
predem dané prvni a druhé teploty, termalniho modelu, proménnych prvniho
kovového pasku, proménnych druhého kovového pasku a proménnych ohfivaci

soustavy.
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19. Ohtivaci soustava podle naroku 18, vyznacujici se tim, Ze:

a) proménné prvniho kovového pasku obsahuji délku, $itku, tloustku, rychlost
pohybu pasku ohfivaci soustavou, podatecni teplotu pasku a konecnou teplotu
pasku prvniho kovového pasku;

b) prom&nné druhého kovového pasku obsahuji délku, $itku, tloustku, rychlost
pohybu pasku ohtivaci soustavou, pocateéni teplotu pasku a konecnou teplotu
pasku druhého kovového pasku; a

c) proménné ohfivaci soustavy obsahuji profil skutené teploty piedchazejici a

nasledné ohtivaci sekce.

20. Ohiivaci soustava podle naroku 19, vyznacujici se tim, Ze:

a) predchazejici a nasledna ohtivaci sekce obsahuje vétSi pocet ohfivaci
uspotfadanych v priichodech;

b) indukéni ohfivaci sekce obsahuje alespoti jeden induk¢ni ohiiva¢ umistény v
alespoii jednom priichodu;a

¢) priichody v ohtivaci sekci jsou priib&Zné uspofadany v fad€ aby jimi mohly

prib&zné projit prvni a druhy kovovy pasek.

21. Ohfivaci soustava podle naroku 20, vyznadujici se tim, Ze priichody jsou

uspofadany svisle nebo vodorovné.

22. Soustava podle naroku 21, vyzna&ujici se tim, Ze ohfivade pfedchazejici a

nasledné ohiivaci sekce jsou plynem vytapéné salavé trubky typu W.
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23. Ohtivaci soustava podle naroku 22, vyznadujici se tim, Ze:

a) prostfedky pro vkladani zahrnuji piistroje pro méfeni alespoii ¢asti
prom&nnych prvniho kovového pasku, alespoii &asti proménnych druhého
kovového pasku a alespoii &asti prom&nnych ohtivaci soustavy, vytvaieji z nich

signaly promé&nnych a vysilaji signaly prom&nnych do fidiciho systému; a

b) fidici systém obsahuje prostiedky pro pfijimani signali proménnych.

24. Ohtivaci soustava podle naroku 18, vyzna&ujici se tim, Ze fidici systém je

programovatelny.

25. Ohtivaci soustava podle naroku 17, vyznadujici se tim, Ze ohiivaci soustava
je umisténa: '

a) za predehtivaci sekci a pfed vyrovnavaci sekci v lince prubézného zihani
pasku;

b) v lince prib&Zné galvanizace pasku; nebo

¢) v prib&zné peci na desky.

26. Ohtivaci soustava podle naroku 17, vyznadujici se tim, Ze mechanismus
fizeni teploty kovového pasku je alespoii &astecné ovladatelny obsluhou ohiivaci

soustavy.
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