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Regeni se tyka bezpetnostnich znaka, zejména spoji (1, 22,
33) jako jsou etikety, pe&etici péasy, uzavéry pro blistry a
plosné oznateni ke spojovani oteviracich linii (5) na vyrobcich
(3,4, 6, 7) nebo jejich obalech k identifikaci originlnosti
vyrobki (3, 4, 6, 7), sestavajicich z nosnych vrstev (10), z
plo$né nebo mistn& nanesenych metalizovanych aplikaénich
vrstev (13) s definovanym plosnym odporem a z elektricky
vodivych polymernich vrstev (12) s definovanym plosnym
odporem, pfiem? rozdil mezi plo¥nymi odpory vrstev (12,
13) je vetsi neZz 100 kO¥/&verec a spoje (1, 22, 33) jsou
spojeny s vyrobky (3, 4, 6, 7).
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* Bezpecnostni znaky

Oblast technik

} Vyndlez se tykéd bezpefnostnich znakli, zejména spoji jako
jsou etikety, peCetici péasy, z&véry pro blistry a plo3na oznadeni
ke spojovani oteviracich 1linii na vyrobcich nebo jejich obalech

k identifikaci origindlnosti vyrobku.

Dosavadni stav techniky

V disledku vyrobkového piratstvi a neautorizované vyroby
ruznych znackovych vyrobkl, napfiklad ve vyrob& 1lé&iv, textilu
a kosmetiky, JjakoZ i ve vyrobé nédhradnich dilli, vnikaji
originalnim vyrobclm mimofadné vysoké materialni Skody a ztraty
na dobré povésti. V souvislosti s erobkdvynl pirétstvim a
neautorizovanou vyrobou drahého spot¥ebniho zboZi, jehoZ kvalita
neodpovidé kvalité origindlu, zaleZi jak vyrobci, tak i v&tZiné
spotfebitel® na tom, aby se pravost zboZi mohla kontrolovat.
Vyrobky se proto obvykle opat¥fuji viditelnymi bezpe&nostnimi
znaky. Jako bezpelnostni znaky se na vyrobky nand3eji nap#iklad
hologramy. DalSi moZnost spociva v tom, Ze bezpe&nostnimi znaky
se opat¥i obaly vyrobkid. Napfiklad, pro otevirani oball se kolem
obalového materidlu ukladaji vlédkna, pésy nebo 3iGry nebo
oteviraci linie se prelepuji pecCeticimi pasy. K tomu aby slouZily
jako bezpeclnostni znaky, jsou tyto tak zvané uzavdry a oteviraci
prost¥edky vétSinou provedeny v jiné barvé neZ obaly, ve
zjistitelné tlouStce materidlu a z&asti opatfeny ostrymi,
zjistitelnymi hranami. Jeden konec natrhavaciho vlékna Jje
vétSinou proveden Jjako volné vystupujici, pro spot¥ebitele

pohodlné uchopitelnd chlopeni. Také provedeni této chlopnég,




naptiklad jeji tvar, délka nebo §itka, se vyuZiva k prokazovani

origindlnosti.

A¢koliv u méné hodnotnych vyrobkl se tyto ndklady vét3inou
nevynakladaji a natfhévaci vlakno je Casto z téhoZ materidlu jako
oba;, lze stéle Castéji pozorovat, Ze tyto aZ dosud pouZivané
znaky k oznaceni origindlnosti nepostacuji k tomu, aby original
chranily dostatedné. V souvislosti s pokradujicim vyvojem technik
dostupnych také falSovatelim lze v3ak bezpeénostni znaky a znaky
originadlnosti snadno napodobit a vyrobit. Stdle se tedy zvét3uji

poZadavky na zvySeni technologické pfekdZiky pro falSovatele.

V mnoha oborech hospodédfstvi vznikaji vyrobclim znalné ztraty
v disledku tak zvaného “Sedého zboZi”. Spotfebitelé p¥itom nemaji
o) kdntrolu pravosti u “Sedého zboZi” Zadny zvlastni zajem. Zboii
odpovid4 origindlu a je na trhu obvykle za podstgtné niZsi cenu.
Hlavni zajem o kontrolu pravosti je v tomto ‘pfipadé u vyrobce.
PouZivaji se =zejména skryté a lidskym okem neseznatelné
- bezpe&nostni znaky. Neznalost druhu a umisténi bezpecénostnich
znakl mé& zabranit tomu, aby se fal3ovatel p¥i vyrobé& nap¥iklad
obaiﬁ pro “Sedé zboZi” mohl orientovat na kontrolni techniku a

ptistroje.

Obecny problém Jjak p¥i vyrobkovém piratstvi tak 1
neautorizované vyrobé pfedstavuje neautorizovana vyroba nebo také
kriddeZe oballl a pr¥eballi, do kterych se pak bali falzifikaty nebo

“Sedé zboZi” a takto se predstird originélnost.

V dokumetu WO 99/43556 Al jsou popséany ruzné bezpelnostni
znaky pro obaly s jednou nebo vice perforacemi, které predstavuji
napriklad firemni logo. PouZivaji se dadle natrhavaci vlakna

s jednotlivymi metalizovanymi uUseky, pridemZ uvnit¥ téchto
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metalizovanych usekl se nachdzeji demetalizované oblasti, které
" predstavuji zejména obrazce nebo pismena, popripad& metalizované
useky p¥edstavuji hologramy. Je popsédna také kombinace opticky
uc¢inného bezpecnostniho znaku s elektricky tG&innou znakovou

barvou ke koédovani informaci.

V dokumentu DE-19808288 Al“je navrZeno, aby se metalizovaly
jednotlivé tseky natrhavaciho vlakna, s vyhodou o tloustce 70 aZ
200 nm, a wuvnitf téchto metalizovanych 1Usekll se opét
demetalizovaly zbény, které pak p¥edstavuji obrazce nebo pismena.
‘Neni zde zaji3téna kompatibilita s dosud pouZivanymi Zpﬁsoby
vyroby a technologicky danymi rychlbstmi vyroby. P¥i pouzZiti
masek nebo Jjinych zakrytd se mnedosdhne dostatetné& vysoké
" rozliZovaci schopnosti, popfipadé Zivotnost takovych masek a
podobné je pfrilis mala.

Kromé toho jsou také znadmy povrchové metalizace, které se
vyrabéji tiskem. Potisky zhotovené 2z metalickych tiska¥skych
barev umoZiuji v zavislosti na pouZité technice tisku, napfiklad
pfi rozpra3ovacim tisku, dosaZeni vysoké rozlidovaci schopnosti.
Volbou pojiv je umoZnéno nastaveni mistnich plo3nych elektrickych
odporti. Brilance povrchu je niZ3i neZ u povrchu vyrobenych
vakuovym nandSenim vrstev. Nejsou k dispozici Zadné primyslové
vyuZitelné technologie, zejména vakuové technologie, pro
bezpe&nostni znaky vytvafené metalizaci s mistnimi zménami
plodného elektrického odporu pfi soucasné pokud moZno vysoké
brilanci povrchu, protoZe se nedbsahuje béZné technologické,

popfipadé vyrobni rychlosti vy35i neZ 500 m/minutu.

VSechny vySe popsané rGzné bezpelnostni znaky, opatfeni a
techniky Jjsou ve vzrlUstajici mife ve velkém mé¥itku zvlédany

falSovateli a pouZivany vétSinou jiZ i prumyslové, takZe na vSech




trzich se ve stale vét3i a vé&t3i mire nabizeji falzifikaty a

“Sedé zboZi”.

Gkolem.vynélezu je kromé p¥ekondni nedostatkd stavu techniky
navrZeni spojl, jak jsou déle podrobné definovany, k identifikaci
originadlnosti. Z volitelné, jen vyrobci, pop¥ipadé povolanému
kontrolnimu organu znamé kombinace metalizovanych ploch, brilance
povrchu, elektricky vodivych ploch a zmén plo3ného odporu se maji
vytvo¥it technologické p¥ekdZky, které nebudou pro fal3ovatele

pfekonatelné.

Podstata vynalezu

P¥ed vlastnim popisem vynalezu je tfeba definovat nékteré
pojmy, které jsou dale pribéiné pouZivany i v narocich. Pod spoji
se v dals3im souhrnné rozumé&ji napfiklad nejrtznéj3i plo3na
oznaceni ke spojovani oteviracich 1linii na vyrobcich a jejich
obalech, etikety, peletici pésy a uzavéry pro blistry a podobné.
Pod plo3nou metalizaci se rozumi homogenné metalizovand plocha
s homogenni brilanci povrchu. Pod mistni metalizaci se rozumi
nehomogenné metalizovand plocha nebo homogenné metalizovana
plocha s mistni demetalizaci, nebo homogenné metalizovana plocha
s nehomogenni brilanci povrchu nebo homogenné metalizovand plocha
s nehomogenni brilanci povrchu a s mistni demetalizaci. Pod
substrdtem ¢&i nosnou vrstvou se rozumi jakykoliv materidl, na
ktery nebo do kterého se maji nanést &i vnést kbédovaci prvky,
pficemZ pod materidlem se rozuméji napfiklad plastové &i kovové
folie, laminadty, papiry, lepenka a textilni tkanina. Pod
kédovacimi prvky se v nasledujicim v popisu a v patentovych
narocich rozuméji prost¥edky pro zabezpecni a kédovani s elek-

trickymi, optickymi nebo magnetickymi u&inky.
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Uvedeny ukol fe3i a nedostatky znadmych Fe3eni tohoto'druhu
' do znadné miry odstranuji bezpelnostni znaky, zejména spoje jako
jsou etikety, pecetici pasy, zavéry pro blistry a plo3n& oznadeni
ke spojovani oteviracich 1linii na vyrobcich nebo jejich obalech
k identifikaci originadlnosti vyrobkll,, sestavajici 2z nosnych

vrstev, z plo3né nebo mistn€ nanesenych metalizovanych

aplikacnich vrstev s definovanym plo3nym odporem a z elektricky
vodivych polymernich vrstev s definovanym ploSnym odporem,
pficemZ rozdil mezi plo3nymi odpory vrstev je vé&t3i neZ 100 kQ/O

a spoje jsou spojeny s vyrobky.

Je vyhodné, JjestliZe plosny 'bdpor ploZné nebo mistn&
naneésenych metalizovanych aplika&nich vrstev je vétsi neZ 200
kQ/0.

Je také vyhodné, jestliZe plo3ny odpor elektricky vodivych
polymernich vrstev je v rozsahu 15 aZ 100 kQ/0.

V bezpelnostnich znacich podle vyndlezu je s vyhodou
volitelné a zaménitelné& pod sebou navzadjem uspofadina nejméné
jedna nosnd vrstva, nejméné jedna elektricky vodiva polymerni
vrstva a nejméné jedna plo3Sné nebo mistné naneseni metalizovana

aplikacéni vrstva.

Spoje volitelné& obsahuji ochranné vrstvy, separalni vrstvy

nebo lepici vrstvy a tyto jsou uspofddany navzajem zaméniteln&.

Je vyhodné, jestliZe separacni vrstva je tvofena silikonovou
vrstvou nebo transportnim pésem a Jje opatfena justéZnimi
prostredky, naptiklad perforacemi, magnetickymi  stopami,

optickymi znac¢kami nebo jejich kombinacemi.




Spoje také s vyhodou obsahuji podkladové vrstvy, které
vyhlazuji nosnou vrstvu a slouZi k podpofe ulpivani.

Elektricky vodivé polymerni vrstvy, plo3né nebo mistné
nanesené metalizované aplikacni vrstvy, nosné vrstvy, ochranné
vrstvy a podkladové vrstvy mohou byt volitelné provedeny jako

kédovani.

Kédovani md s vyhodou elektrické a/nebo optické a/nebo

magnetické uc¢inky.

Elektricky vodivé polymerni vrstvy mohou byt naneseny mistné

nebo plo3né modulované nebo mistné-plo3né modulované.

Je vyhodné, JjestliZe plo3ny odpor elektricky vodivych
polymernich vrstev pfedstavuje Citelné, zejména pomoci kapacitni

vazby detekovatelné kédovani .

Plo3n& nebo mistné nanesené metalizované aplika&ni vrstvy
mohou byt naneseny mistné nebo plo3né modulovand nebo mistné-

plo3né modulované.

Je vyhodné, JjestliZe ploSny odpor ploSné nebo mistné
nanesenych metalizovanych aplikacnich vrstev p¥edstavuje itelné,

zejména pomoci kapacitni vazby detekovatelné kdédovani.

Kédovaci prvky mohou bYt' szikélné nebo chemicky

ovlivnitelné.

Je také vyhodné, jestliZe kbédovaci prvky reaguji jako
bezpecnostni znak ve spojich pfivodem energie, zejména ve formé

viditelného svétla, ulrafialového, infracderveného nebo tepelného




za¥eni a/nebo ve styku s vyrobkem.

Je také moZné a vyhodné, jestliZe kédovaci prvky sestavaji
ze sloZek reak&ni barvy a reaguji navzéjem az p¥i vzajemném

kontaktu téchto sloZek.

Také podkladové vrstvy mohou byt naneseny plo3né nebo plosné

modulované.

Elektricky vodivé polymerni vrstvy s vyhodou sestavaji
z polyethylendioxy-thiophenpolystyrolsulfonatu (PEDT/PSS).

Pfedmétem vyndlezu jsou rovnéZ bezpelnostni znaky, zejména
spoje Jjako jsou etikety, pe&etici péasy, zavéry pro blist;y a
plo3néd oznadeni ke spojovani oteviracich linii na erobcichvnebo
jejich obalech k identifikaci origindlnosti vyrobkl, sestavajici
z vice dil&ich spoju, pricemZ kaZdy diléi spoj sestava z nosnych
vrstev, z ploSné nebo mistné nanesenych metalizovanych
aplikalnich vrstev s definovanym plo3nym odporem a z elektricky
vodivych polymernich vrstev s definovanym plo3nym odporem,
pf¥ic¢emZ rozdil mezi plo3nymi odpory vrstev je v&t3i neZ 100 kQ/0
a z dilc¢ich spoji sestavené spoje kbédované oznauji vyrobky nebo

¢asti vyrobku.

Je vyhodné, jestliZe v jednotlivych dil&ich spojich je
volitelné a zaménitelné pod sebou navzadjem uspofddédna nejméné
- Jedna nosnéd vrstva, nejméné jedna elektricky vodiva polymerni
vrstva, nejméné jedna ploSné nebo mistné nanesend metalizovana
aplika¢ni vrstva, nejméné jedna ochrannad vrstva, nejméné& jedna
separacni vrstva, nejméné jeden justéZni prostfedek, nejméné
jedna podkladovd vrstva a nejméné jedna lepici vrstva, a to

v ruznych poctech.




Jednotlivé dilc¢i spoje s vyhodou obsahuji vlastni kédovaci
prvky a v navzajem spojeném stavu tyto dil¢i spoje obsahuji jiné

sloZené kédovaci prvky.

" Je také vyhodné, jestliZe dil¢i spoje obsahuji sloZky
reakéni barvy, které v kbédovaci prvek reaguji teprve p¥Fi

vzajemném kontaktu dilcich spoju.

Krom& toho je konefn& také vyhodné, jestliZe spoje a/nebo
dil¢i spoje obsahuji kédovaci prvky a tyto jsou uspofadany mistné

nebo plosSné modulované nebo mistné-plo3né modulované.

Bezpelnostni znaky podle vyndlezu 3jsou sloiény z mnoha
raznych sloZek, kédovacich prvkl a elektricky vodivych vrstev,
pfic¢emZ tyto Jsou v rlznych uspofadanich spojeny s nosnou
vrstvou, popfipadé nosnym substratem. PouZiji se vrstvy z o sobé&
zndmych elektricky vodivych polymeru. Tyto bezpelnostni znaky

vytvareji podle tohoto vynalezu vySe bliZe definované spoje.

Pfedpokladem pro pouZiti vrstev 2z elektricky vodivych
polymertt v kombinaci s metalizovanou vrstvou je z¥etelny rozdil
mezi ploSnymi odpory, ktery mé& byt radové 100 kQ/00, zejména se
poZaduje velmi vysoky plo3ny odpor metalizované aplikacni vrstvy,
ktery md byt radové 200 kQ/[J. B&Zné pouZivanymi technologiemi

metalizace se dosdhne jen nizkych ploSnych odpora.

Jako technologickou p¥rekazZku pro falSovatele lze wvyuZit
zejména elektricky vodivou polymerni vrstvu, napfiklad z poly-
ethylendioxythiophenpolystyrolsulfonatu (PEDT/PSS), v kombinaci
s metalizovanou aplika&ni vrstvou, p¥ricemZ polyethylendioxy-
thiophenpolystyrolsulfondt (PEDT/PSS) se vyznacuje plo3Snym
odporem v rozsahu 15 aZ 100 kQ/[]. Na polyethylenovych foliich se




pfi pouZiti podkladové vrstvy dosdhne plo3ného odporu 50 kQ/0.

Elektricky vodiva polymerni vrstva se nandS$i plo3né nebo
mistné, a to s vyhodou plo$né modulované nebo nast¥ikénim. Na
zédkladé mistné se ménicich ploSnych odport wvznikne &itelné
kédovani, které lze bez problému detekovat rtznymi zplsoby,
zejména s vyuZitim kapacitni vazby. Vyhodou je moZ?n& dvojnasobna
strojni fyzikadlni kontrola elektricky vodivé polymefni vrstvy
z polyethylendioxythiophenpolystyrolsulfonatu (PEDT/PSS), pti
které se kontroluje jednak elektricka vodivost, jednak optické
vlastnosti, nap¥iklad v oblasti infraferveného své&tla. Optické
vlaétnosti v oblasti infraderveného svétla lze pfi vét3i vlnoveé
délce nad 900 nm efektivné vyuZit ke kontrole plo3né hmotnosti,
' popfipadé tloudtky elektricky vodivé polymerni vrstvy. Mé&Fitelné
hodnoty se ziskaji z adsorpce a zm&ny vlnové délky. Touto
dvojnasobnou kontrolou se podstatn& zvy3i _pravdé&podobnost
identifikace falSovani, popfipadé snizi pravdépodobnost
nerozeznaného falSovani, pop¥ipadé pravd&podobnost seznani

pravych dokument® za fal3ované.

Dal8i p¥ekaZku pro falSovatele pfedstavuje podle vyndlezu
pouZzitéd metalizovand aplikani vrstva, zejména s vysokou
brilanci, u které se vychdzi z toho, Ze m& dobrou elektrickou
vodivost a miZe obsahovat elektricky vodivy bezpe&nostni. prvek
nebo takovy bezpeCnostni prvek sama tvo¥i svymi kédovanymi
zm&nami plodného odporu, protoZe uloha, funkce a u&inky této
metalizované aplikadni vrstvy nejsou z¥ejmé a Jjsou stézi
odhalitelné.

Vynalez se konkrétné tykd bezpelnostnich znakli, zejména
spojl, jako jsou napfiklad peletici pasy, etikety, uzavéry pro

blistry a plo3nad oznaceni, ke spojovani oteviracich 1inii na
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vyrobcich nebo jejich obalech za UCelem identifikace
origindlnosti vyrobkl. Spoje sestévaji z nosnych vrstev, z plo3né
nebo mistné nanesenych metalizovanych aplika&nich vrstev s de-
finovanym plo3Snym odporem a z elektricky vodivych polymernich
vrstev s rovnéZ definovanym plo3nym odporem. Podle vynalezu jé
plodny odpor plo3né€ nebo mistné€ nanesenych metalizovanych
aplikacnich vrstev v&t3i neZ 200 kQ/0 a plo3ny odpor elektricky
vodivych polymernich vrstev je v rozsahu 15 a% 100 kQ/[0. Rozdil
mezi plo3nymi odpory metalizovanych aplikadnich vrstev a
elektricky vodivych polymernich vrstev je vé&t3i neZ 100 kQ/0O.

Struktura spojl, to jest uspofddani nosnych vrstev,
elektricky vodivych polymernich vrstev, plo3né nebo mistné
' nanesenych metalizovanych aplikaénich vrstev, ochrannych vrstev,
separacnich vrstev a/nebo lepicich vrstev se voli podle u&elu,
pficemZ Jjednotlivé vrstvy 3Jjsou navzajem zaménitelné. Jako
separaéni vrstvy se s vyhodou pouZiji silikonizované vrstvy nebo

také transportni pasy, popfipadé vrstvy.

Podle ucelu pouZiti a pouZité vyrobni technologie se pouZiji
také podkladové vrstvy, které slouZi ke zlepSeni p¥ilnuti a podle
vynadlezu také k vyhlazeni nanesenych vrstev. Elektricky vodivé
polymerni vrstvy, ploSné nebo mistné nanesené metalizované
aplika¢ni vrstvy, nosné vrstvy a p¥ipadné také ochranné vrstvy
a podkladové vrstvy jsou podle vyndlezu uspofadany jako kdédovaci
prvky tak, Ze Jejich elektrické, optické nebo magnetické
vlastnosti lze detekovat za pouZiti kapacitni wvazby, a slouZi

tedy jako kdédovaci prvky.

Podle vynalezu je také navrZeno, aby se elektricky vodivé
polymerni vrstvy nanédSely mistné nebo plodné modulované nebo

mistné plo3né modulované. Také takto vzniklé kédovani lze
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kapacitné detekovat. Také mistné nebo plo3né modulované nebo
mistné plo3né modulované nanesené metalizované aplikaéni vrstvy
lze pomoci kapacitni vazby detekovat jako kdédovani. Podle
vynadlezu pouZitym materialem elektricky vodivé polymerni vrstvy
je s vyhodou polyethylendioxythiophenpolystyrolsulfonat
(PEDT/PSS) .

Kbédovaci prvky bezpeCnostnich znaki jsou podle vynalezu
fyzikdlné nebo chemicky ovlivnitelné. Kdédovaci prvky reaguji
zejména p¥fi pF¥ivodu ehergie ve form& viditelného svétla,
ultrafialového, infralerveného nebo tepelného zafeni, tak, Ze je
to pro pozorovatele seznatelné jako znak pravosti, popEipadé
origindlnosti, p¥icemZ vySe uvedené se tykd jak natrhévacich
vlaken, tak i spoji na obalech. Do rémce vynalezu spada také
pouZiti reakcénich barev jako kédovacich prost¥edki, pficemZ pEi
vzajemném kontaktu spolu reaguji Jjednotlivé . sloZiky té&chto
reakénich barev, coZ takto slouZi jako prikaz pravosti ¢i

origindlnosti.

Zv143tni provedeni bezpeCnostniho znaku podle vynalezu
spoCiva v tom, Ze tento sestava z dilcich spoji. Jednotlivé diléi
spoje sestavaji, jak jiZ bylo popsano, z nosnych vrstev, z plo3né
nebo mistné nanesenych metalizovanych aplikadénich vrstev s de-
finovanym plodnym odporem a z elektricky vodivych polymernich
vrstev s definovanym plo3nym odporem, pricemZ jednotlivé dilci
sestavy mohou také obsahovat ochranné vrstvy, separac¢ni vrstvy,
lepici wvrstvy a podkladové vrstvy. Volba a uspofadani
jednotlivych vrstev se ¥idi podle poZadovaného uCelu a podle
vyrobni technologie. Také v tomto pfipadé se podle vynalezu
pouziji rtzné plo3né odpory jednotlivych vrstev. Shodné dilci
spoje nebo diléi spoje s navzajem rozdilnymi strukturami obsahuji

kédovani bud kaZdy samotny nebo v kombinaci ve spojeni
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v bezpe€nostnim znaku. Vznika-1i kédovani teprve spojenim dil&ich

spojl, je dlleZitym pfedpokladem pfesné vzajemné sestaveni téchto

dil&ich spojia. VeSkeré kdédovaci prvky na diléich spojich a na

spojich mohou byt na nosné plo3e ruzné orientovany.

P¥ehled obrazkl na vvkresech

Podstata vyndlezu Jje dale objasnéna na neomezujicich

pfikladech jeho provedeni, které jsou popsény na zakladé

p¥ipojenych vykresl, které schematicky znazorfiuji

na obr.la

- na obr. 1b

- na obr. 1lc

- na obr. 1d

- na obr. le

pidorysny pohled na tabletovy blister s uzavérem,
peCetici péasek na vyrobku,

dil¢éi znédzornéni spojeni dvou. Casti vyrobku

pomoci etikety,

dil¢i znazornéni uzavérového pasku tabletového

blistru,

dil¢i znézornéni pecetici péasky s kébdovanim,

- na obr. 2a - 2c¢ strukturu vrstev v riznych variantach spoif,

- na obr. 3a - 3c dalsi varianty struktur vrstev spoju,

- na obr. 4a a 4b tok zboZi p¥i vyrobé spoju a “odbolky”

- na obr. 5

v toku zboZi,

znadzornéni dvousloZkového spoje, a
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- na obr. 6 zndzornéni kdédovaného spoje sloZeného ze dvou

dil&ich spoju.
Priklady provedeni Vygélezu
P¥iklad 1

Na obr. la aZ lc jsou znadzornény rGzné spojovaci uzavéry 1.
Na obr. la je znadzornén konkrétni pf¥iklad spoje podle vynalezu
jako bezpeénostniho znaku v provedeni jako spojovaci uzavér 1
primarniho obalu pro léky, tak zvaného blistru 3. Tento blister
3 sestdvd z tvarového dilce pro uloZeni 1ékdi a spojovaciho
uzavéru 1. Z blistru 3, ktery je svym designem zakazniktm znam
jako znaCkové zboZi, 1lze v mistech 2 spojovaciho uzévéru 1
odebrat 1ék, zejména tabletu. Zpravidla se jednd o spojovaci
uzaveér 1 tvarového dilce a hlinikovou folii, protoZe tato muZe
byt za GCelem vyjmuti tablety snadno protrZena a pfedtim tabletu
vzduchotésné uzavird a chrani pfed svétlem. Metalizované folie
pot¥febuji ke snadnému protrZeni zeslabend mista nebo musi byt

folie v z&djmu vyjimani tablety snadno protrZitelna.

Na obr. 1lb je schematicky znadzornéna perforovand oteviraci

linie 5 na jedné strané krabice 4, opat¥ena peletici péaskou 22.

Na obr. lc jsou znézornény dvé spolu slepené Casti 6, 7

vyrobku, které jsou navzadjem spojeny pomoci etikety 33.

Na obr. 1d je schematicky zndzornéna C&st spoje 1, 22, 33
podle vynalezu pro identifikaci originadlnosti vyrobkt 3, 4, 6,
7. Spoj 1, 22, 33 sestavd v podstaté z nosné vrstvy 10, plo3né
nebo mistné nanesené metalizované aplikad&ni vrstvy 13 a

elektricky vodivé polymerni vrstvy 12 s plo3nym odporem Fadové
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15 - 100 kQ/0, pfidem? rozdil mezi plodnym odporem metalizované
aplika&ni vrstvy 13 a plo3nym odporem elektricky vodivé polymerni
vrstvy 12 je vét3i neZ 100 kQ/0. Vrstvy 12 a 13 lze volitelné
zaméfiovat. V obmé&né pravé popsaného pfikladu provedeni je nosna
vrstva 10 opatfena plo3né metalizovanou aplikac¢ni vrstvou 13 o
plo3ném odporu vét3im neZi 200 kQ/[0, p¥icemZ 1lidskym okem
neviditelnd elektricky vodivad polymerni vrstva 12 - zde
polyethylendioxythiophenpo1ystyrolsulfonét - uvadi vyrobce a
datum vyroby a je znazornéna na obr. le.

Priklad 2

Na obr. 2a Jje znazornéna dal3i varianta spoje 1, 22, 33.
 Nosna vrstva 10 je vyhlazena podkladovou vrstvou 11. Na této se
nachazi elektricky vodiva polymerni vrstva 12, ktera je v pfipadé
potfeby opét opatfena podkladovou vrstvou .-11. Néasleduje
metalizovana aplikacni vrstva 13 a jestliZe je tfeba je3t& vrchni
ochranna vrstva 14, pficemZ také mezi metalizovanou aplikaéni
vrstvou 13 a ochrannou vrstvou 14 miZe byt podle potfeby
podkladova vrstva 11. Na ochranné vrstvé 14 miZe byt také nanesen
na obr. 2a neznazornény barevny lak k optickému zu3lechté&ni. Lze
si take pfedstavit, Ze jiZ ochrannd vrstva 14 je tvofena takovym
lakem. Polohu elektricky vodivé polymerni vrstvy 12 lze zaménit
s metalizovanou aplikacéni vrstvou 13. PouZité podkladové vrstvy
11 mohou soucasné plUsobit jako prostfedky podporujici ulpivani.
Spoj 1, 22, 33 je p¥idavné opatfen lepici vrstvou 15 pro spojeni
s vyrobky 3, 4, 6, 7. JestliZe se'spoj 1, 22, 33 s erobkem 3,
4, 6, 7 slisuje nebo vyrobek 3, 4, 6, 7 timto spojem 1, 22, 33
zapeCeti, miZe lepici vrstva 15 odpadnout. ProtoZe spoje 1, 22,
23 se obvykle svinuji ve svitky, je vhodné, aby jedna jejich
strana byla opatfena separacni vrstvou 9, napfiklad silikonovou

vrstvou. Jako separaéni vrstva 9 miZe na spoji 1, 22, 33
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poslouZit podle obr. 2c také transportni pas 16, ktery obsahuje
justéaZni prostfedky 8, napfiklad perforace, magnetické stopy nebo
optické znacky k polohové pfesnému aplikovani spoje 1, 22, 33 na
vyrobku 3, 4, 6, 7. Na obr. 2b je zndzornéna obména popsaného
provedeni. Nosné‘vrstva 10 je povrstvena na obou stranach,
pficemZ na jedné strané se nachéazi elektricky vodivd polymerni

vrstva 12 a na druhé strané metalizovanad aplika&ni vrstva 13.

. Na obr. 2c je znazornéna dal$i varianta spoje. Dva diléi
spoje 30, 31 se vyrobi nezévisle na sobé a spoji navzéjem. Dilgi
spoje 30, 31 se navzajem slepi nebo slisuji nebo sva¥i a spojeny
navzajem tvo¥i spoj 1, 22, 33. Prvni dil&i spoj 30 sestava kromé
jinych vrstev z nosné vrstvy 10 a elektricky vodivé polymerni
| vrstvy 12 a druhy dilc¢i spoj 31 sestava v podstat& z nosné vrstvy
10 a metalizované aplikaéni vrstvy 13. Podstatné vrstvy dil&ich
spoju 30, 31 jsou v zavislosti na zamy3lené aplikaci a
technologickych moZnostech navzajem zaménitelné a dil&i spdje 30,

31 lze navzdjem spojit v rUznych fazich procesu.
Priklad 3

V dalsim provedeni spoje 1, 22, 33, popfipadé& jednoho z dil-
¢ich spoju 30, 31, je elektricky vodivad polymerni vrstva 12
aplzkovéna v plo3nych modulech. Na obr. 3a je schematicky
znazornéna konstrukce &asti spoje 1, 22, 33, popfipad& jednoho
z dilcich spoji 30, 31. Zasluhou rlznych tlou3tek naneseni a
z toho vyplyvajicich raznych plosSnych odport vznikd kdédovani.
V tomto p¥ikladu provedeni pfedstavuji modulované plo3né odpory

specifické kédovani vyrobce - viz obr. 3a.
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P¥iklad 4
-4

Tento pfiklad provedeni podle obr. 3b se tykad spoje 1, 22,
33, popfipadé jednoho z dil&ich spoji 30, 31, podobn& jako
ptiklad 6, pfiCemZ elektricky vodiva polymerni vrstva 12 je
nanesena mistné. Mistni nanosy elektricky vodivé polymerni vrstvy
12 vytva¥eji mistné rozdilné plo3né odpory, coZ opét slouZi jako
k6dovani, které miZe udavat vyrobni ddaje, dopravni cesty, SariZe,

mista urceni, tifidy vyrobku nebo seriova &isla.
P¥iklad 5

Na obr. 3c je znédzornéna dal3i obména spoje 1, 22, 33,
'popfipadé jednoho z dil&¢ich spojt 30, 31, z pfiklada 3 a 4.
Elektricky vodiva polymerni vrstva 12 je nanesena mistné a v ram-
ci mistnich nénosi jeSté s promé&nnou tlouStkou. Zasluhou mistné
proménného ploSného odporu vznikd kbédovani, které oznaduje
vyrobce a datum vyroby, zatimco plo3né modulované ostruvky

pfedstavuji kédovani, nap¥iklad specifické kdédovani vyrobce.
Priklad 6

V tomto prikladu provedeni se kombinuje Jjedno nebo vice
kédovani podle pf¥ikladd 3, 4 a/nebo 5, pficemZ toto kéddovani se
v ploSe provadi v ruznych smérech. Napfiklad, elektricky vodiva
polymerni vrstva 12 je nanesena mistné a plo3né modulovana podle
pfikladu 5 v jednom sméru a v druhém sméru mistné& podle p¥ikladu

4, pricemZ v jednotlivych smérech takto vzniknou rtznd kédovani.
P¥iklad 7

V dalSim provedeni spoje 1, pop¥ripadé jednoho z dilcéich
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spoju 30, 31, je mistné& nebo plo3né modulované& nebo mistné&-plosné
modulované&, podobné jako elektricky vodiva polymerni vrstva 12
v prikladech 3 aZ 6, nanesena podkladova vrstva 11. Takto vznikla
struktura podkladové vrstvy 11 se jako ¥idici struktura pFfenese
na nanaSenou elektricky vodivou polymerni vrstvu 12 a/nebo

metalizovanou aplika¢ni vrstvu 13. Vzniknou kédovani podobna

kédovani z prikladd 3 aZ 6.
P¥iklad 8

Na obr. 4a je znazorn&n obvykly tok vyrobkilli, popfipad&
rozmistovani spojl 1, 22, 33. Autorizovany vyrobce bezpe&nostnich
znakl vyrabi spoje 1, 22} 33 a dodéava tyto dalsSimu zpracovateli.
' MoZnosti pirat@t nebo neautorizovanych vyrobcl dostat se k témto
spojim 1, 22, 33 jsou rozmanité a pro kontrolni organy boﬁuiel
¢asto nepostiZitelné. Podle obr. 4a je originalni spoj 1, 22, 33

“odboc&en” napfiklad v pribéhu pfepravy k dalSimu zpracovateli.

Na obr. 4b je znazornén tok vyrobkll v rozdélené logistice
pfi pouZiti spoje 1 podle vynalezu, sestdvajiciho ze dvou nebo
vice dilc¢ich spoji. Dva vyrobci Casti spoje 1, 22, 33 vyrabéji
Casti spoje 1, 22, 33 a dodévaji tyto dalSimu zpracovateli. Tyto
dil¢i spoje 30, 31 jsou pr¥i béZné aplikaci, kterd je znazornéna
na obr. 5, spojovany navzajem teprve u dalSiho zpracovatele a
kédovani predstavuje kaZdy z nich samostatné nebo ve vzadjemné
kombinaci. Je vyhodné, jestliZe dil&i spoje 30, 31 nebo kombinace
dilé&ich spoji 30, 31 ijsou kompatibilni s béZinymi za¥izenimi.
Kombinaci se dos&hne znac¢né vy3$35iho stupné bezpelnosti, protoZe
diléi spoje 30, 31 se k uZivateli dostavaji rGznymi distribuénimi
cestami. Z&sluhou dvou navzdjem oddélenych dilcé¢ich spoju 30, 31
vznikéa pro falSovatele a krimindlni nebo neautorizované vyrobce

vysoké& prekdZka, jak je toto na obr. 4b naznaleno pferuSovanymi
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Sipkami. Jak jiZ bylo vysvétleno vySe, miZe kdédovani pFfedstavovat
kazdy z dilé&ich spoji 30, 31 sam o sobé& nebo ve vzajemné
kombinaci. Z kombinace dvou dil&ich spojd 30, 31 vznikne kédovany
spoj 1, 22, 33. Vznik kédovani je znazornén na obr. 6. Teprve
pfesnym vzajemnym sestavenim obou diléich spoji 30, 31 wvznikne
poZadované kédovani, které reprezentuje origindlnost wvyrobku.
Cilenym vzajemnym posunutim dil&ich spojd 30, 31 p#i jejich
vzdjemném sestavovani vzniknou rdzné verze kdédovani. Jednotlivé
kébdovaci prvky mohou mit rtzné, s vyhodou elektrické, magnetické
nebo optické ucinky. V zavislosti na jejich poé&tu, uspofadani,
geometrii a vlastnostech nebo jejich kombinaci vznikd pro
kontrolni organ detekovatelné kédovani. Kédovani prvniho dil&iho
spoje 30 pfedstavuje v tomto pfikladu provedeni misto 20 vyroby,
zatimco kéddovani druhého dilc¢iho spoje 31 predstavuje vyrobni

udaje 21.
Pfiklad 9

Na rozdil od pfikladu 12 jsou v této vyhodné varianté
provedeni kdédovani jednotlivych diléich spoja 30, 31 neudplna a
teprve v kombinaci davaji spoj 1, 22, 33 s rozluStitelnym,
popfipadé detekovatelnym kédovéanim. Jednotlivé dilé&i spoje 30,
31 mohou zejména obsahovat také kbédovaci prvky, které jsou
fyzikdlné ovlivnitelné, napf¥iklad p¥ivodem energie, zejména ve
formé viditelného svétla, ultrafialového, infraderveného nebo
tepelného zareni, popt¥ipadé jsou chemicky ovlivnitelné. Do ramce
vynalezu spada také p¥ipad, Ze jednotlivé dil¢i spoje 30, 31 se
opatfi sloZkami reak&ni barvy, které pf¥i styku navzdjem spolu

reaguji.
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PFiklad 10

Pfi pouZiti v ptfikladech popsanych variant je kédovani
aktivovano teprve sestavenim spoje 1, 22, 33 s vyrobkem 3, 4, 6,
7. RozluStitelné, popfipadé detékovatelné kédovani vznika
kombinaci spoje 1, 22, 33 s oznaCenimi vyrobku 3, 4, 6, .7,
napfiklad polohové pfesnym sestavenim spoje 1, 22, 33 s erobkeﬁ
3, 4, 6, 1.

Znaky vynalezu vyplyvaji kromé =z popSanych piikladi
provedeni také z né&rokl a vykresl, pfic¢emZ tyto znaky samy o sobé&
nebo v kombinaci jednotlivych prvkl p¥edstavuji vyhodna

provedeni, pro které se zde narokuje ochrana.
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PATENTOVE NAROKY

Bezpecnostni znaky, zejména spoje (1, 22, 33) jako jsou
etikety, pecetici pasy, uzavéry pro blistry a plo3na

oznaleni ke spojovéani oteviracich 1linii (5) na vyrobcich

(3, 4, 6, 7) nebo Jjejich obalech k identifikaci

origindlnosti vyrobka (3, 4, 6, 7), sestéVajici‘z nosn?ch'

D0 <2589

o9 o

vrstev (10), z plo3né& nebo mistn& nanesenych metalizovanych »

aplika&nich vrstev (13) s definovanym ploSnym odporem a

z elektricky vodivych polymernich vrstev (12) s définovanYm
plo3nym odporem, pricemZ rozdil mezi ploSnymi odpory vrstev
(12, 13) Jje vét3i neZ 100 kQ/0 a spoje (1, 22, 33) jsou

spojeny s vyrobky (3, 4, 6, 7).

BezpeCnostni znaky podle naroku 1, vy znadcuijici
s e t im Ze ploSny odpor plo3né nebo mistné nanesenych
metalizovanych aplikaCnich vrstev (13) je vét3i neZ 200
kQ/0.

Bezpecnostni znaky podle ndroku 1, vyznacduijici
s e t i m, Ze plo3ny odpor elektricky wvodivych

polymernich vrstev (12) je v rozsahu 15 aZ 100 kQ/0].

Bezpelnostni znaky podle nadroku 1, vyznacuijici
s e tim, Ze je v nich volitelné a zaménitelné pod sebou
navzajem uspofddadna nejméné Jjedna nosnd vrstva (10),

nejméné jedna elektricky vodivad polymerni vrstva (12) a

" nejménd& jedna plo3n& nebo mistn& nanesend metalizovana

aplikaéni vrstva (13).
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BezpeCnostni znaky podle naroku 1, vy znad¢uijici
s e t i m, Ze spoje (1, 22, 33) voliteln& obsahuji
ochranné vrstvy (14), separac¢ni vrstvy (9) nebo lepici

vrstvy (15) a tyto jsou usporadany navzajem zaménitelnsd.

~Bezpecnostni znaky podle naroku 5, vyznadc¢uijici

s e tim, Ze separalni vrstva (9) je tvofena silikonovou

- vrstvou nebo transportnim péasem - (16) a je opatfena

justdZnimi prostfedky (8), napfiklad perforaceni,
magnetickymi stopami, optickymi 2znaCkami nebo Jjejich

kombinacemi.

Bezpeénostni znaky podle naroku 1, vyznaduijici
s e t i m, Ze spoje (1, 22, 33) obsahuji podkladové
vrstvy (11), které vyhlazuji nosnou vrstvu (10) a slouZi

k podpofe ulpivani. o

Bezpe€nostni znaky podle nékterého nebo vice z p¥edchozich
naroki, vyznadcujici se tim Ze elektricky

vodivé polymerni vrstvy (12), plo3né nebo mistné nanesené

_ metalizované aplikaéni vrstvy (13), nosné vrstvy' (10),

ochranné vrstvy (14) a podkladové vrstvy (11) Jjsou

volitelné provedeny jako kbédovani.

Bezpecnostni znaky podle nékterého nebo vice z p¥edchozich
naroki, vyznacujici se tim Ze kbédovani ma

elektrické a/nebo optické a/nebo magnetické Uc¢inky.

Bezpelnostni znaky podle nékterého nebo vice z p¥edchozich
naroki, vy znacujici se tim, Ze elektricky
vodivé polymerni vrstvy (12) Jjsou naneseny mistné nebo

plo3dné modulované nebo mistné-plo3né modulované.
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Bezpelnostni znaky podle nékterého nebo vice z p¥edchozich

-nédrokli, vyznacujici se tim Ze plosny

odpor elektricky vodivych polymernich vrstev (12)

pfedstavuje <&itelné, zejména pomoci kapacitni vazby

detekovatelné kdédovani.

Bezpelnostni znaky podle nékterého nebo vice z pfedchozich

narokii, vyznadcdujici se tim Ze plo$né& nebo
mistn& nanesené metalizované aplikadni vrstvy (13) jsou
naneseny mistné nebo plo3né modulované nebo mistné-plo3né

modulovaneé.

Bezpecnostni znaky podle nékterého nebo vice z pfedchozich

"narok, vyznacujici se tim Ze plo3ny

odpor plo3né nebo mistné nanesenych metalizovanych
aplikac&nich vrstev (13) pfedstavuje &¢itelné, zejména pomoci

kapacitni vazby detekovatelné kdédovani.’

Bezpelnostni znaky podle nékterého nebo vice z p¥edchozich
naroki, vyznadcujici se tim Ze kbédovaci

prvky jsou fyzikdlné nebo chemicky ovlivnitelné.

Bezpecnostni znaky podle nékterého nebo vice z p¥edchozich
nadroki, vyznadcujici se tim Ze kédovaci
prvky reaguji jako bezpecnostni znak ve spojich (1, 22, 33)
pfivodem energie, zejména ve formé& viditelného svétla,

ulrafialového, infracerveného nebo tepelného za¥eni a/nebo

- ve styku s vyrobkem (3, 4, 6, 7).

BezpeCnostni znaky podle nékterého nebo vice z p¥edchozich
nadroki, vyznadcuijici se tim Ze kbébdovaci

prvky sestédvaji ze sloZek reakéni barvy a reaguji navzéjem
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aZ pri vzajemném kontaktu té&chto sloZek.

BezpeCnostni znaky podle nékterého nebo vice z p¥edchozich
naroki, vyznac¢ujici se tim Ze podkladové
vrstvy (11) jsou naneseny plosné nebo plo3né modulovand.

Bezpelnostni znaky podle nékterého nebo vice z pfedchozich
njroki,, vyznacujici se tim, Ze elektficky
vodivé polymerni vrstvy (12) sestédvaji z polyethylendioxy-
thiophenpolystyrolsulfonidtu (PEDT/PSS). | |

Bezpetnostni znaky, zejména sﬁoje (1, 22, 33) jako jsou
etikety, peCetici péasy, uzavéry pro blistry a plo3na
oznaCeni ke spojovani oteviracich 1linii (5) na vyrobcich
(3, 4, 6, 7) nebo jejich obalech k identifikaci
origindlnosti vyrobka (3, 4, 6, 7), podle .naroka 1 aZ 18,
sestavajici z vice dil&ich spoji (30, 31), pti&em? kaZdy
dilc¢i spoj (30, 31) sestava z nosnych vrstev (10), z plosné
nebo mistné nanesenych metalizovanych aplikadnich vrstev
(13) s definovanym ploSnym odporem a z elektricky vodivych
polymernich vrstev (12) s definovanym plo3nym odporem,
pricemZ rozdil mezi ploSnymi odpory vrstev (12, 13) je
vétSi neZ 100 kQ/0 a z dil&ich spojlt (30, 31) sestavené

spoje (1, 22, 33) koédované oznaluji vyrobky (3, 4) nebo

¢asti (6, 7) vyrobku.

Bezpelnostni znaky podle naroku 19, vyznacduijici
s e tim Ze v jednotlivych dil&ich spojich (30, 31) je
volitelné a zaménitelné pod sebou navzajem usporadana
nejméné jedna nosnd vrstva (10), nejmén& jedna elektricky
vodiva polymerni vrstva (12), nejméné jedna plo3né nebo

mistné nanesena metalizovana aplikadni vrstva (13), nejméné




21.

22.

23.

. 21,

- 24 -

jedna ochranné vrstva (14), nejmén& jedna separad&ni vrstva

(9),
podkladova vrstva (11) a nejméné jedna lepici vrstva (15),

nejméné jeden justdZni prostfedek (8), nejméné& jedna

a tov rﬁanch“poétech.

Bezpecnostni znaky podle naroki 19 a 20,

vyznacujici se tim Ze jednotlivé dil&i
spoje (30, 31) obsahhji vlastni kédovaci prvky a v na-
vzajem .spojeném stavu tyto dilé&i spoje (30, 31) obsahuji

jiné sloZené kédovaci prvky.

BezpeCnostni znaky podle nékterého nebo vice z narokl 19 aZ

vyznacuijici t im Ze dil¢i spoje
(30, 31)
prvek reaguji teprve pfi vzajemném kontaktu dil&ich spoju

(30, 31). o

S e

obsahuji sloZky reak&éni barvy, které v kédovaci

Bezpelnostni znaky podle nékterého nebo vice z predchozich
vyznadcuijici t im Ze
(30, 31)

prvky a tyto jsou usporiddany mistnd nebo ploZné& modulovand

nadrokt 1 aZ 22, s e

spoje (1) a/nebo dil&i spoje obsahuji kédovaci

nebo mistné-plo3né modulovand.
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