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SAMMENDRAG. 3820-85

Indretningen bestdr af et indfgringsapparat (a) for
koagulat, et forme- og presseapparat (B) for koagulatet
og et bortledningsapparat (C) til portionsvis bortled-
ning af den formede og pressede ostemasse. Indfgrings-
apparatet (A) bestdr af en forbeholder {2) med en ro-
terende tilfg¢rselsanordning (5,6) og et forbeholderrgrx
(1}, der over en del af sin udstrakning er dobbeltvagget
med en perforeret indre vag (12). Forme- og presseappa-
ratet (B) bestir af en cylindrisk del (15) i forbindelse
med forbeholderrgret (1) og en konisk del (33), der begge
er dobbeltvaggede med en perforeret indervag (16), samt
et slutformergr (34).

I den cylindriske del (15) er anbragt en snekke (22) med
varierende stigning og med en rgraksel (21), der er ind-
rettet til at kunne drejes af et drev (27) og bevages
frem og tilbage af et andet drev (32).



Bortledningsapparatet (C) bestir af en fraskillekniv (35)
og to kalibreringskasser (37), der er anbragt drejelige

om en aksel (38), si at &n kasse altid ligger ud for
slutformergret (34) og kan lukkes med en aksialt forsky-
delig plade (40), og en anden ligger over et transportbind
ud for en udskyder (47). .'

I forme- og presseapparatet (B) underkastes koagulatet

en vibrerende presning ved hjalp af snekken (22), hvilket
uddriver vallen af koagulatet og sammenpresser dette til
ostemasse, som fra slutformergret (34) presses ud i kali-
breringskassen (37), der rummer en ngje afmilt portion,
som afskazres af fraskillekniven (35), hvorpd kalibrerings-
kassen (37) drejes til sin position over transportbandet,
og den fardigformede og -pressede osteportion af udskyde-
ren (47) skydes ud pd transportbindet. P4 denne made kan
ostene fremstilles fortlgbende i ét procestrin, mens oste
hidtil er blevet fremstillet i to procestrin ved sarskilt
formning og presning. Samtidig optager indretningen kun
ringe plads.
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