cesrosovmes | DO P|S VYNALEZU

REPUBLIKA

204 484

(m (B1)

3

(19)

K AUTORSKEMU OSVEDCENIU

: (Snlmiﬂ?F 16 F 9/16

21) PV 146-79
URAD PRO VYNALEZY |  (40) Zverejnené 31 OT 80
(15) Vvdané
A OBJEVY Ve 010983
(75)
\ator vindlezu ANTONY KAROL, PRESOV

(54 Hydraulicky tlmi& rézov

1

Vynélez sa tyka hydraulického tlmi¥a rézov s uzavretym obehom kvapaliny pre plynulé
zabrzdenie pohybujucich sa hmot so Ziadanou charakteristikou priebehu tlmiaceho d&inku

s nastavitelnou hodnotou absorbovanej energie na kon3tantnej dréhe zdvihu.

VSetky dosial znéme porovnateiné hydraulické tlmi¥e pracujd na jednotnom principe
velkosti spotrebovanej préce pri pretlé¥ani kvapaliny gkrtiacim ustrojenstvom poZas dré-
hy zdvihu a klesajucej rychlosti pohyblivej Zasti tlmila. Skrtiace ustrojenstvo byva
riedené nastaviteInymi Bkrtiacimi skrutkami, naté¥enim Zkrtiaceho valca s postupnym pre=
kryvanim otvorov postupujycim piestom a zdZenim tvarovej dutiny vo valci tlmida. Sposo-
bom postupného prekryvania otvorov piestom polas zdvihu se mé dosishnui ¥krtenim ¥iadend
brzdnd charakteristika tlmida. V praxi sa vy%adujd rozne charakteristiky, ktoré mo¥u byt
kondtantného, degresivneho, progresivneho alebo kombinovaného priebehu. Znéme rieSenia
tlmidov tito poZiadavku iba iastolne epinajy. Su¥asné realizécia vyhovujiceho Skrtiace-
ho ustrojenstva z vyrobnych pri¥in je velmi néro¥né a ndkladné. Vyrobné uchylky nezaru-
ujd tlmiZ¥om projektované parametre charakterist{k, Zivotnosti a spolahlivosti. Névrat
piestu tlmida do pohotovostnej polohy sa deje bud priamo posobiacou vloZenou pruZinou,
alebo tlekom kvapaliny vo vyrovnévacej komore, sposobenou tlakom predpétej prufiny, %o
zni¥uje U¥innost tlmi%a pri ni%Zich energiach pre velké pasivne odpory. Daldfim nedostat-

kom teraj3ich tlmi¥ov bfva ich problematické plnenie pracovnou kvapalinou. Plnenie vyZa-
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duje zloZity a zdlhavy postup, ktory sa naviac opakuje aj u ufivatela 2z dovodov doplnenia

strét kvapaliny, sposobenych pouZitim pohybli#ych tesneni.

Hydraulické tlmi%e dostupnych parametrov nepokryvaji v celom rozsahu potreby strojov
a zariadenf, najmd nevyhovuji pre automatiza¥né zariadenia opersinej manipulécie vo vy-
robnych technoldgidch. Nevyhovujd pre nedostato¥ny pomer tlmiacich vykonov k vlagtnej
hmotnosti a velkosti tlmiZov, charakteristiky ako aj pre ich nedostato¥nd spolahlivost.

Uvedenérnevyhody odstranuje hydraulicky tlmi& rézov s uzavretym obehom kvapaliny pre
plynulé zebrzdenie pohybujicich sa hmot so Ziadanou charakteristikou priebehu tlmiaceho
d¥inku s nastavitelnou hodnotou absorbovanej energie na konstantnej dréhe zdvihu, podia
vynélezu, ktorého podstatou je v tom, Ze pozostdva z telesa s velcovym priebeinym odstup-
hovanym otvorom, v ktorom je vsuvne uloZeny deleny duty piest, vytvoreny z piestnice
a hlavice s vnitornou spétnou ventilovou klapkou, pritlafovanou k sedlu tla¥nou pruZinou.
Duty piest zéroven v prednej Zasti telesa vytvédra kompenza¥ni komoru, uzavretd voditkom,
s utesnenou piestnicou vodi telesu pruZfnym dutym kompenzétorom, zachytenym tesne za val-
Sie hrdlo pomocou kri¥ku a vymedzovacej trubky a za mendie hrdlo na piestnici prostred-
nictvom tesniacich kru¥kov, ked suasne v zadnej Zasti telesa vytvéra pretlakovd komoru
tesne uzavretd uzéverom pomocou tesniacich kriZkov spolu s centrélnym reguladnym kl{uZom,
vybavenym vnitri plniacim ventilom e zubovym unéSa¥om reguldtora, obklopeného vratnou
pruZinou a usporiadaného v strede s diferencidlnou regula¥nou dyzou, ktorej zadné Zelo

tvaru medzikruzia tvori zéroven sedlo oproti v zévite ulo¥eného regulétora.

Usporiadanim hydraulického tlmi%a rézov podia vynélezu s reguléciou Zkrtenia kvapa-
liny diferencidlnou dyzou a s difdzorom v spétnej ventilove] klgpke piesta sa dosiahne
volitelnost pofadovenej charakteristiky tlmiZa. KonZtrukcia lep8ie vyu¥fva priestor
a preto rozmery & hmotnost na menovity vykon tlmiZa sd niZsie. Tesnenie piestnice bez

odierania pruinym kompenzétorom zaruduje t1mi%u vysokd prevédzkovd spolahlivosti.

Na pripojenom vykrese je zndzorneny prikled prevedenia hydraulického tlmi%a rézov

podia vynélezu v pozdi¥nom reze, zobrazenom v pohotovostnom stave pri vysunutej piestnici.

Hydraulicky tlmi& rézov podla vynélezu pozostéva z valcovitého dutého telesa 1,

v ktorom pracovny zdvih tlmenia vykondve piestnica 2 a hlavica 3 s vmitornou spatnou ven-
tilovou klapkou 4, pritle¥ovanou k sedlu tla¥nou pru¥inou 5. Pri pracovnom zdvihu hlavi-
cou 3 stla¥ované kvapelina uniké zuZfenym prirezom medzi diferencidlnou reguladnou dyzou
21 a difdzorom spatnej ventilovej klapky 4 a silasne nastavenym zidZfenym prierezom hedzi
reguldtorom 18 a sedlom diferenciélnej regula¥nej dyzy 21 cez jej stredovy otvor a% do
kompenza&nej komory 6. Vrétenie piesta tlmi¥a do pohotovostnej polohy zabezpeduje vratné
pru¥ina 20, ked prekonéva pasivne odpory trenim, a tlak tla¥nej pruZiny 3, ¥fm sa odchyfli
od sedla spatné ventilové klapka 4 & kvapalina volne preteks spat cez kandliky v hlaviei
3 do priestoru pretlakovej komory 12. Pretlakovy komoru 12 tesne uzatvdra uzéver 13 pomo-
cou tesniaceho kri¥ku 14 a tesniaceho krifku 15 spolu s centrdlnym regula¥nym x1d&om 16,
v ktorom je umiestneny plniaci ventil 17. Regula¥ny kiu¥ 16 mé zubovy uné3a¥, zapada juici
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do reguldtora 18, pomocou ktorého ho to¥ne s axiélnou volou unédSa v zévite telesa 19 re-

gulétora 18. V kompenzanej komore 6 kvapalinu od atmosféry delf a teesn{ pruiny duty kom-
penzdtor 8 vo&i telesu 1l |

pomocou kriZku 9 a vymedzovacej trubky 10 a vo¥i piestnici 2
prostrednictvom tesniacich kri¥kov 11. Celd kompenza¥nd komoru 6 tlmi¥a uzatvéra voditko
1, ktoré silasne vedie piestnicu 2, sliZi na doraz piestnice 2 v pohotovostnej polohe

a opiera vymedzovaciu trubku 10.

Hydraulicky tlmi& rézov podia vynélezu nédjde Ziroké uplatnenie v roznych strojoch
a zariadeniach, zv145% automatizalnfch a operalnej manipulécie spracovatelskych technold-

git.

Vonkajsf tvar telesa tlmiZa konZtruk&ne nie je obmedzeny a predpokladd sa tvarovéd

obmena za W¥elom optimélneho upevnovania v roznych zariadeniach.

PREDMET VINALEZU,

1. Hydraulicky tlmi¥ rézov s uzavretym obehom kvapaliny pre plynulé zabrzdenie pohybuju-
cich sa hmot so %iadanou charakteristikou priebehu tlmiaceho u&inku s nastaviteInou
hodnotou absorbovanej energie na konstantnej dréhe zdvihu, vyzna¥ujici sa tym, %e po-
zostéva z telesa (1) s valcovym priebeZnym odstupnovanym otvorom, v ktorom je veuvne
ulo¥eny deleny duty piest, vytvoreny z piestnice (2) a hlavice (3) s vnitornou spatnou
ventilovou klapkou (4), pritla¥ovanou k sedlu tla¥nou pruZinou (5), ktory zéroven
v prednej Zasti telesa (1) vytvéra kompenza¥ni komoru (6), uzavretd voditkom (7),

s utesnenou piestnicou (2) vodi telesu (1) prufnym dutym kompenzétorom (8), zachytenom
tesne za va¥sie hrdlo pomocou kri¥ku (9) a vymedzovacej trubky (10) a za mendie hrdlo
na piestnici (2) prostrednictvom tesniacich kriZkov (11), ked sulasne v zadne Zasti
telesa (1) vytvéra pretlakovi komoru (12), tesne uzavretd uzéverom (13) pomocou tes-
piaceho krmi¥ku (14) a tesniaceho krmiZku (15) spolu s centrélnym regulalnym kivdom (16),
vybavenom vmitri plniascim ventilom (17) a zubovym unéZalom regulétora (18), obklopené-
ho vratnou pruZinou (20) a usporiadaného v strede s diferencidlnou regula¥nou dyzou

(21), ktorej zadné &elo tvaru medzikruZia tvori zéroven sedlo oproti v zévite uloZené-

ho reguldtora (18).

2. Hydraulicky tlmi¥ rézov s uzavretym obehom kvepaliny podfa bodu 1, vyznalujici sa tym,
%e spatnd ventilové klapka (4) mé prirubovy tvar so stredovym difdzorovym otvorom.

.3. Hydraulicky tlmi¥ rézov s uzavretym obehom kvapaliny podla bodu 1, vyznadujdci sa tym,
%e driek diferencidlnej reguladnej dyzy (21) mé oproti zasahovanému jednotnému difdzo-
ru spatnej ventilovej klapky (4) priebe?ne redukovany tvar a rozmer, tvoriaci propor-
cionélne premenlivy Zkrtiaci prierez pracovnej kvapaline medzi diferencidlnou regulad-

nou dfzou (21) a difdzorom spatnej ventilovej klapky (4).

1 vikres
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