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Den foreliggende oppfinnelse angdr fjernelse av
H,S. og CO2 fra en gassblanding som innbefatter'HZch C02,
spesielt fjernelse av disse sure komponenter fra en gass-
blanding inneholdende hydrocarboner, mellom 10 og 50 volum$
CO2 og bare en liten mengde HZS' hvor fgg eksempel volum~
forholdet mellom H,5 og CO, er mellom 10 " og 0,1. Et
eksempel pd en slik gassblanding er naturgass.

Det tas ved oppfinnelsen sikte p& & tilveiebringe en
fleksibel prosess for sterk fjernelse av HZS og fjernelse

av mesteparten av C02.

Den foreliggende fremgangsmite for & fjerne H,S og
COo, fra en gassblanding som innbefatter H,S og coé;
er sxzrpreget ved at den omfatter de trinn at
a) gassblandingen bringes i en fgrste kontaktsone i kontakt
med en vandig reaktantopplgsning som inneholder en effektiv
mengde av et koordinasjonskompleks av Fe(III) med en egnet
organisk syre som en oxyderende reaktant, for & danne en
delvis renset gassblanding og en vandig opplgsning som om-
fatter svovel og redusert reaktant, og den delvis rensede
gassblanding blir overfgrt til en annen kontaktsone, og
b) den delvis rensede gassblanding blir i den annen kontakt-
sone bragt i kontakt med en flytende og regenererbar absor-
bent i form av en vandig opplgsning av et tertizrt amin,
slik at det dannes en renset gassblanding og brukt absorbent.

Svovel_smnfési.trinn a) kan fjernes fra den vandige
opplgsning dannet i trinn a) f¢r eller efter regeherering
av 1 det minste endel av den reduserte reaktant ved &
oxydere reaktanten.

Den delvis rensede gassblanding blir uten ytterligere
behandling eller omvandling ledet over i den annen kontakt-
sone selv om den delvis rensede gassblanding kan oppvarmes
eller avkijgles dersom dette skulle vere ngdvendig.

Ifplge en egnet utferelsesform av den foreliggende
fremgangsmate anvendes som den vandige reaktantoppl@sning

en opplgsning som omfatter et koordinasjonskompleks av Fe(III)
med for eksempel nitriltrieddiksyre (NTA) eller ethylen-

diamintetraeddiksyre (EDTA).

[,
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Ifplge en foretrukken utfgrelsesform anvendes som den
vandige reaktantoppl¢sning en opplgsning av en ammoniumform

av et koordinasjonskompleks av Fe(III) med NTA og en

ammoniumform av et koerdinasjonskompleks av Fe(II) med NTA.
Den vandige reaktantoppl@¢sning kan dessuten inneholde vandig
ammoniakk. Opplgsningens pH er med fordel mellom 5 og 8,5,
og molforholdet mellom koordinasjonskomplekset av Fe (III)
med NTA og ammoniumformen av et koordinasjonskompleks av
Fe(II) med NTA i opplgsningen er med fordel mellom 0,2 og

6. Den vandige reaktantopplg¢sning omfatter 2-15 mol av en
ammoniumform av et koordinasjonskompleks av Fe(III) med NTA
pr. mol H,S som skal fjernes.

Den delvis rensede gassblanding omfatter CO2 som vil
bli fjernet i trinn b) ved hjelp av den flytende og regenerer-
bareadsorbent. For & fjerne co, fra den brukte absorbent
som fds i trinn b), blir den brukte absorbent "flashet"
minst 8n gang ved & oppheve trykket til et niva under
partialtrykket for CO2 ved den herskende temperatur. Dersom
det er ngdvendig & fjerne koabsorberte hydrocarboner, kan
dette trinn gd forut for flashing av den belagte absorbent
minst &n gang ved & oppheve trykket inntil et niva som
ligger mellom det trykk som hersker ved kontakten i trinn
b) og partialtrykket for €0, ved den herskende temperatur.

I henhold til oppfinnelsen er vasken og den regenerer-
bare absorbent en vandig oppl¢sning av tertizrt amin, som
f.eks. methyldiethanolamin (MDEA).

Vasken og den regenererbare absorbent kan dessuten
omfatte et fysikalsk opple¢sningsmiddel, for eksempel
sulfolan.

Vesken og den regenererbare absorbent omfatter med
fordel en vandig opplg¢sning med 10-60 vekt% MDEA, 15-55
vekt® sulfolan og 5-35 vekt% vann.

Oppfinnelsen vil nd bli narmere beskrevet under hen-
visning til den vedfgyede Figur som skjematisk viser et
apparat for utfgrelse av den foreliggende fremgangsmite.

Det viste apparat omfatter en f@grste kontaktsone 1,

en svovelutvinningssone 3, en f@grste regenereringssone 5,
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en annen kontaktsone 6, en fgrste flashbeholder 8 og en
annen flashbeholder 9.

En tilfgrselsledning 10 for en sur gass stér i fpr-
bindelse med den fgrste kontaktsone 1. Den fgrste kontakt-
sone 1 star i forbindelse med svovelutvinningssonen 3 via
en ledning 12 og med den annen kontaktsone 6 via en ledning
14, Svovelutvinningssonen 3 er forsynt med et svovelutlgp
15, og sonen 3 stér i forbindelse med den f@grste regenererings-
sone 5 via en ledning 16. En ledning 17 for tilfg¢rsel av
oxydasjonsmiddel og et utlgp 19 for brukt gass stadr i for-
bindelse med den fgrste regenereringssone 5, og denne star
i forbindelse med den fgrste kontaktsone 1 via en ledning 20.

Den annen kontaktsone 6 har et utlgp 21 for renset
gass, og sonen 6 star i forbindélse med den forste flashbe-
holder 8 via en ledning 22 som er forsynt med en trykkreduk-
sjonsventil 23. Den fgrste flashbeholder 8 har et gassut-
1gp 25 og stdr via en ledning 26 som er forsynt med én trykk-
reduksjonsventil 27, i forbindelse med den annen flashbeholder
9. Den annen flashbeholder 9 har et gassutlgp 30 og s;ér

i forbindelse med den annen kontaktsone 6 via en ledning 31l.

Eksempel

En hydrocarbonholdig sur ("sour") gassblanding som inn-
befatter 15 volum$ CO2 og 250 ppmv (deler pr. million, basert

pd volum) H.S blir tilfgrt til den fgrste kontaktsone 1 via

tilf¢rselsl§dningen 10 for sur gass. I den fgrste kontakt-
sone 1 blir den sure gassblanding bragt i kontakt med en
Vandig reaktantopplg¢sning som inneholder 0,65 mol/l av en
ammoniumform av et koordinasjonskompleks av Fe(III}) med NTA,
for & danne en delvis renset gassblanding som inneholder
12 volum$% CO, og 2 ppmv H

2 2
omfatter svovel og redusert reaktant som omfatter en ytter-

S, og en vandig opplgsning som

ligere mengde av en ammoniumform av et koordinasjonskompleks
av Fe(II) med NTA. Den vandige opplgsning som omfatter

svovel og redusert reaktant, blir via ledningen 12 overfogrt
til svovelfjernelsessonen 3 fra hvilken svovel blir fjernet
via ledningen 15, og den i det vesentlige svovelfrie vandige

opplgsning blir via ledningen 16 overfgrt til den fg¢rste
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regenereringssone 5 hvori minst endel av av den reduserte
reaktant blir oxydert ved kontakt av den vandige opplgsning
med luft som tilf@gres via ledningen 17 for tilfgrsel av
oxydasjonsmiddel} Den: regenererte vandige reaktantopplgsning
blir overfe¢rt til den fgrste kontaktsone 1 via ledningen 20,
og brukt luft blir fjernet fra den f@grste regenereringssone
5 via utlgpet 19 for brukt gass.

Den delvis rensede gassblanding blir uten & bli be-~
handlet overfgrt via ledningen 14 til den annen kontaktsone
6 hvori den blir bragt i kontakt med en flytende og regenerer-

‘bar absorbent i form av en vandig oppl¢sning som inneholder

30 masse% MDEA, under slike betingelser at CO2 blir fjernet
fra den delvis rensede gassblanding slik at det dannes en
renset gassblanding og brukt absorbent. Den rensede gass-
blanding som inneholder 1 volum$ CO2 og 1,5 ppmv st, blir
fjernet fra den annen kontaktsone 7 via utlgpet 21 for

renset gass, og den brukte absorbent blir via ledningen 22
overfgrt til den fgrste flashbeholder 8. I den f¢rste flash-
beholder 8 blir koabsorberte hydrocarboner fjernet ved &
flashe av den brukte absorbent ved & oppheve trykket til et
nivd som ligger mellom det trykk som hersker i den annen
kontaktsone 6 og partialtrykket for co, ved den herskende
temperatur. Den desorberte hydrocarbonholdige gassblanding
som er i det vesentlige fri for COZ' blir fjernet fra den
fprste flashbeholder B via gassutlgpet 25. Den delvis brukte
absorbent som fds i den f¢rste flashbeholder 8, blir via
ledningen 26 overfg¢rt til den annen flashbeholder 9. I

den annen flashbeholder 9 blir CO., fjernet fra den delvis

brukte absorbent ved & oppheve tr;kket til et nivad under
partialtrykket for Cozlved den herskende temperatur for &
oppnd en regenerert absorbent som tilfgres til en annen
kontaktsone 6 via ledningen 31. Det desorberte‘CO2 som er
i det vesentlige fritt for H,S, blir fjernet fra den annen
flashbeholder 9 via gassutlgpet 30.

Den fgrste kontaktsone 1 og den fgrste regenererings-
sone 5 kan utgjgres av kolonner som er egnede for motstrgms-
kontakt mellom gass og vaske eller de kan vare kolonner som

er egnede for medstrgmskontakt mellom gass og vaske.
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Patentkrayvw

1. Fremgangsmite for 4 fjerne H,S og CO, fra en gassbland-

2 2

ing som innbefatter HZS ogrcoz,

karakterisert ved at den omfatter de

trinn at

a) gassblandingen bringes i en f¢rste kontaktsone i kon-

takt med en vandig reaktanopplésning som inneholder en
effektiv mengde av et koordinasjonskompleks av Fe(III) med
en egnet organisk syre som en oxyderende reaktant, for &
danne en delvis renset gassblanding og en vandig oppl¢sning
som omfatter svovel og redusert reaktant, og den delvis
rensede gassblanding blir overfgrt til en annen kontakt-
sone, ©og

b) den delvis rensede gassblanding blir i den annen kontakt-

sone bragt i kontakt med en flytende og regenererbar absor-
bent i form av en vandig opplgsning av et tertizrt amin,

slik at det dannes en renset gassblanding og brukt absorbent.

2. Fremgéngsméte ifglge krav 1,
karakterisert ved at det anvendes en
vandig reaktantopplgsning som inneholder en ammoniumform av
et koordinasjonskompleks av Fe(III) med nitriltrieddiksyre,
og en ammoniumform av et koordinasjonskompleks av Fe(II)

med nitriltrieddiksyre.

3. Fremgangsmate ifglge krav 1 eller 2,
karakterisert ved at methyldiethanolamin

anvendes som det tertizre amin.

4. Fremgangsmdte ifglge krav 1-3,

karakterisert ved at den brukte absorbent
blir flashet i minst ett trinn ved & oppheve trykket til et

nivd under partialtrykket for CO, ved den herskende tempera-

2
tur, slik at det dannes en regenerert absorbent for an-

vendelse i framgangsmatetrinnet b).
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5. Fremgangsmate ifglge krav 1-3,
karakterisert ved at den brukte absorbent
blir flashet i minst ett trinn ved & oppheve trykket til

et nivad mellom trykket som hersker ved kontakten i trinn b)
og partikéltrykket for COzved den herskende temperatur,
slik at det dannes en delvis brukt absorbent, og at den
delvis brukte absorbent blir flasheti minst ett trinn ved
4 oppheve trykket til et'nivé under partialtrykket for C02
ved den herskende temepratur, slik at det dannes en regene-

rert absorbent for anvendelse i fremgangsmitetrinnet b).
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