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57© Resumen:
Sistema de construcción de forjados unidireccionales y
reticulares con Casetón Aligerado Bicapa que se carac-
teriza porque para la formación de los nervios de los for-
jados se utiliza este Casetón Aligerado Bicapa que tiene
una malla, que sobresale de su base, que se empalma
con las mallas de otros casetones y se fijan estas mallas
sobre el encofrado dejando un espacio entre casetones
que determina los nervios de los forjados unidirecciona-
les y reticulares.
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ES 2 316 232 B1 2

DESCRIPCIÓN

Sistema de construcción de forjados unidireccio-
nales y reticulares con Casetón Aligerado Bicapa.
Antecedentes

La invención se encuadra en el sector de la cons-
trucción de forjados unidireccionales y reticulares.

En el estado actual de la técnica para la construc-
ción de forjados unidireccionales y reticulares se utili-
zan casetones de materiales tradicionales de distintas
formas y también casetones con materiales ligeros y
que una vez distribuidos sobre el encofrado forman
los nervios para la implantación de armaduras y ver-
tido de hormigón.

La idea básica de este sistema es construir forja-
dos reduciendo el peso propio con este Casetón Ali-
gerado Bicapa y cuya novedad no esta constituida por
los materiales utilizados sino porque es diferente en
cuanto a la construcción de los nervios, en la forma
de fijar los casetones sobre el encofrado y evitar el
desplazamiento de éstos.

Este sistema de construcción con Casetones Ali-
gerados Bicapa tiene las siguientes ventajas:

Frente a los forjados con casetones prefabricados
de hormigón, el menor peso propio de los forjados
con el consiguiente ahorro en cuantía de aceros en la
estructura y la facilidad de colocación de los caseto-
nes, ya que pueden suministrarse a obra en unidades
independientes ó en conjunto unidos con las mallas,
sobre todo para forjados inclinados, mejorando el ren-
dimiento de la mano de obra.

Frente a forjados con casetones de EPS únicamen-
te, el comportamiento al fuego del casetón es mejor,
al ser bicapa, la parte que queda vista bajo forjado es
hormigón celular.
Descripción de los dibujos

La figura nº 1, perspectiva que corresponde al ca-
setón aligerado bicapa y que está formado por una
base de hormigón celular (1) de espesor variable, nor-

malmente 5 cms y la forma en planta puede ser cua-
drada ó rectangular, cuya parte inferior tiene una ma-
lla de fibra de vidrio u otro material (2) y una capa
superior (3) de espesor variable de poliestireno expan-
dido-EPS. Las dimensiones en planta y alzado totales
de este casetón son variables en función de las nece-
sidades de cálculo y normas constructivas. Esta base
de hormigón celular y la capa superior de poliestireno
expandido están unidas por colas-resinas de suficiente
adherencia así como la base de hormigón celular con
la malla inferior.

La figura nº 2 corresponde a la situación de los
casetones sobre el encofrado en el caso de forjado re-
ticular. Los casetones se colocan y fijan sobre el enco-
frado continuo (4) donde se observa la formación de
los nervios, en este caso, en las dos direcciones y de
vigas y zunchos.

Las figuras descritas no tienen carácter limitativo
alguno y es susceptible de variación de detalle sin al-
terar lo fundamental de las características esenciales
del sistema descrito.
Descripción de un modo de realización

Para la puesta en obra se necesita encofrar toda la
planta y seguidamente previo replanteo se colocan los
casetones sobre la superficie de encofrado continuo
para formar los nervios y para evitar que los caseto-
nes se puedan mover, en el momento de pisar para el
montaje de ferralla y vertido de hormigón en nervios y
permanezcan invariables distancias, anchos y alinea-
ciones de nervios antes y durante el hormigonado, la
mallas que sobresalen de la base de los casetones se
unen empalmando y solapando entre ellas atándolas
con alambres y se fijan al encofrado clavándolas, y
como son ligeros, estos casetones pueden venir de fá-
brica en conjunto unidos con la malla con los anchos
previstos de los nervios y en obra añadir los restantes
sin mas que solapar las mallas que sobresalen de la
base de los casetones.
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REIVINDICACIONES

1. Sistema de construcción de forjados unidirec-
cionales y reticulares con Casetones Aligerados Bica-
pa caracterizado porque el Casetón Aligerado Bica-
pa está constituido por una primera capa (1) ó base de
hormigón celular de espesor variable y forma cuadra-
da ó rectangular, que tiene en su parte inferior ado-
sada una malla (2) de fibra de vidrio u otro material
que sobresale de su base para empalme y solape con

la malla de otros casetones y una segunda capa (3) de
poliestireno expandido de espesor variable.

2. Sistema de construcción de forjados unidirec-
cionales y reticulares con Casetones Aligerados Bica-
pa, según la reivindicación 1, caracterizado porque
para formar los nervios de los forjados unidirecciona-
les y reticulares, se utiliza los Casetones Aligerados
Bicapa que se fijan sobre el encofrado con las mallas
que sobresalen de los casetones uniendo éstas y cla-
vándolas sobre el encofrado.
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