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Jak wiadomo, odporne na nadźeranie
stale austenitowe, np. stale chromo-niklo-
we, przy ogrzewaniu ich do temperatury
500—800°C, np. przy spawaniu, w miejscu
spawania i w jego sąsiedztwie tracą swą
odporność na działanie czynników powo¬
dujących nadźeranie. Powodem tej wady
jest ta okoliczność, że wskutek ogrzewania
stali podczas spawania występuje głównie
na powierzchni ziarn wydzielanie się wę¬
glików chromu, które z czasem ulegają roz¬
puszczeniu pod działaniem czynników na¬
gryzających. Istnieje wprawdzie możliwość
przywrócenia pierwotnej budowy stali
przez następną obróbkę cieplną, połączoną
z nagłym ochładzaniem, lecz przy obróbce
przedmiotów o większych rozmiarach prze¬

prowadzanie tego zabiegu napotyka znacz¬
ne trudności, gdyż wymaga stosowania po¬
trzebnych do tego celu urządzeń o zbyt
dużych wymiarach, a nadto obróbka taka
powoduje odkształcanie się przedmiotów
wskutek ich wydłużania się.

W celu zapobieżenia tym wadom pró¬
bowano już stosować stale o zawartości
węgla poniżej pewnej określonej wartości
lub też przez wprowadzanie do stali od¬
powiednich składników stopowych, wiążą¬
cych węgiel, zapobiegać rozkładowi mię-
dzykrystalicznemu. Sposób ten próbowano
również stosować w celu zapobieżenia nad-
żeraniu międzykrystaliicznemu przy stoso¬
waniu czysto ferrytowych stali chromo¬
wych.



itóbowano również zapobiegać nadże-
franiu międzykirystalicznemu przez zwięk¬
szanie zawartości ferrytu w stalach auste-
nitowych. Zwiększenie zawartości ferrytu
daje się ulzyslęać przez zwiększenie zawar¬
tości W stalli chromu względnie przez wpro¬
wadzenie dostali krzemu, aluminium lufo
podobnych składników stopowych,- sprzy¬
jających powstawaniu ferrytu.

Wiadomo wreszcie, że przez poddanie
stali pewnym pośrednim zabiegom Obrób¬
ki na zimno można zapobiec nadżeraniu

rmiędzykrysitaliGznemu,
* W myśl wynalazku stwierdzono nią pod¬

stawie prób, że skłonność stali stopowych
do rozpadu międzykrystalicznego można
znacznie zmniejszyć w bardzo prosty spo¬
sób, polegający na tym, że stąil, przed dal¬
szą obróbką jej poddaje się długotrwałe¬
mu ogrzewaniu, a następnie nagłemu chł<>
dzeniu. Więc np. próbne kawałki austcni-
towej, dtoomonifclowej stali typu 18/8
o zawartości 0,09 węgla poddano obróbce
cieplnej według wynalazku nimiejiszeigo
w ciągu około 5 godzin w temperaturze
około 1050aC, następnie poddano ją po¬
nownie ogrzaniu w ciągu 10 minut do 3 go*-
dżin w temperaturze 700°C, a następnie
gotowano je w znanym środku probier¬
czym* (roztworze Straussa) częściowo aż
do 160 godzin, przy czym nie występowały
zjawiska rozpadu międzykrystalicznego.
Również podczas spawania takiej* stali nie
występowała skłonność do nadżerania mię-
dzykrystalicznego, jeżeli stal ta była pod¬
dana długotrwałej obróbce technicznej w
myśl wynalazku.

Wyjaśnienie takiego zachowywania się
stali auistęniltowych stanowić może okolicz¬
ność następująca.

W zakresie tempeiratur powyżej około

95ÓQC budowę stali tworzy roztwór stały.
Wskutek długiego przetrzymywania stali
w tych wysokich temperaturach zawiązki
chemicznje, na których podczas -spawania
względnie odpuszczania stali osadzają się
wydzielające się węgliki chromu, ulegają
prawdopodobnej koagulacji lub przecho¬
dzą do wnętrza ziarn. Wskutek powięk¬
szenia objętości ziarn przedłuża się poza
tym droga dyfuzji węglików chromu. Ogól¬
nie biorąc zachodzi zatem stabilizacja
trwałego roztworu.

Powiększenie jziarri, uzyskane wskutek
obróbki cieplnej według wynalazku, jest
jedtaidkowoż bardzo małe. Zatem .oddziały¬
wanie tego zwiększenia ziarn na właści¬
wości przeróbcze i wytrzymałościowe stali
posiada znaczenie podrzędne. .

Z ia iS trz e żen i a p a t e n t o w e.

1. Sposób zwiększania odporności stali
stopowych na nadżeranie międzykrysita-
liczne, znamienny tym, że stale te przed
spawianięm lufo odpuszczaniem ich, .jedno¬
znacznym ze spawaniem, poddaje się dłu¬
gotrwałej Obróbce cieplnej a następnie na¬
gle chłodzi się,

2, Sposób według żastrz. 1, w zastoso-
wapiu do ausitenitowych stali chnomoniklo-
wych, zawierających nieznaczną ilość mo-
libdienu, miedzi i wolframu, dodanych
Osobno lub łącznie, oraz o zawartości wę¬
gla =' 0,07—0,1%, znamienny tym, że
obróbkę cieplną przeprowadza się co naj¬
mniej w ciągu 5 godzin w temperaturze
1050°C.

S t a h 1 w e r k e R 6 c h 1 i n g-
B u d e r u s A.-G.

Zastępca: inż. St. Pawlikowski
rzecznik patentowy
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