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Do suchej destylacji mateirjałów bitu¬
micznych posługiwano isię -dotychczas za¬
równo retortami, jak 11 obrotowemA lub sta-
łemi piecami najrozmaitszego rodzaju, W
celu uniknięcia zbyt wielkiego rozkładu
produktów lotnych musiano się kontento-
wać stosunkowo małym s|padkiem tempe¬
ratur, wskutek czego ilość przenoszonego
na jednostkę poiwierzchni ciepła była bar¬
dzo ogtfaniczona.

Próby posługiwania się ogólnie w ko¬
ksowniach stosowaną do odgazowywania i
koksowania węgli aparaturą nie dawały
zadawalniającego wyniku z powodu złego
przewodnictwa ciepła murowanych pie¬
ców koksowych.

Stwierdzono obecnie, że można wykonać

odgazowywanie paliwa w zadawalniający
pod względem gospodarczym sposób w ko¬
morach żelaznych, odróżniających się od
znanych komór w piecach koksowych tern,
że ściany ich wytworzone są z żelaza i że
ich rozpiętość jest mniejsza. Destylacja
węgla wykonywa się w takich piecach w
przerywanym przebiegu i jednocześnie w
znajdującej się w spoczynku warstwie.
Główna zaleta takiego sposobu pnący pole¬
ga na item, że, przy odpowiedniej szeroko¬
ści komór, to jest przy (rozpiętości najwy¬
żej 300 mm i przy temperaturze gazów
grzejnych, przewyższającej o mniej więcej
200° temperaturę wewnętrzną, a zatem,
przy temperaturze około 800 — 900°C,
czas przebiegu procesu znacznie zostaje



skrócony, wskutek czego wydajność takiej
komory, mającej rozmiary normalnych pie¬
ców koksowych, wynosi dziennie około 20
t. W przeciwieństwie do większości pieców
tego rodzaju całkowita powierzchnia grzej¬
na styka się z węglem iii całkowita prze¬
strzeń destylacyjna wypełniona jest wę¬
glem. Jednocześnie zapobiega się wytwa¬
rzaniu się pyłu, którego nie można uniknąć
przy większości pieców ruchomych, dzięki
czemu otrzymuje się prawie wolną od pyłu
maź. Dalej, komora taka może być zasila¬
ne zarówno niespiekającym się, jak i silnie
spiekającym się węglem, gdy, jak wiado¬
mo, przerabianie mocno spiekających się
węgli, szczególnie w ciągłej pracy, połą¬
czone jesft z 4użemi trudnościami. Wsku¬
tek znajdującej się w spoczynku warstwy,
poddanej destylacji, opada sttrowy koks
przeważnie w kawałach i posiada większą
ścisłość, niż przy dotychczasowych sposo¬
bach.

Do wyikottuania sposobu ninflejs^ego
szczególnie nadaje się piec, w którym do
wytworzenia ścian komór służą kształtów-
ki o prostokątnym przekroju poprzecznym,
których wewnętrzne rozmiary odpowiada¬
ją mniej więcej rozmiarom zwykle używa¬
nych kamieni do budowy pieców kokso¬
wych. Wskazane jest zaopatrywanie tych
„żelaznych kamieni" w jeden albo kilka
kaftałów w rodzaju pustaków.

Przy stosowaniu w ten sposób zbudo¬
wanego pieca zostają usunięte zniekształ¬
cenia, na które wystawione są ściany pie¬
cowe z masywnych płyt żelaznych wsku¬
tek bardzo znacznych wahań temperatury
i k,tóre mogą powodować znaczne trudno¬
ści w usuwaniu kok.su z komór, które i tak
są ciasne. Przy budowie pieca z „kamieni
żelaznych" zabezpieczona jest szczelność
w miejscach złączenia, dzięki czemu gazy
grzejne nie mogą uchodzić do komór ko¬
ksowych.

Na załączonym rysunku przedstawiony

jest przykład wykonania wynalazku niniej¬
szego.

Fig. 1 przedstawia żelazną kształlówkę
w planie, fig. 2 — wytworzony przez zło¬
żenie kilku takich kształtówek kanał grzej¬
ny w przekroju podłużnym i fig. 3 — rów¬
nież w przekroju podłużnym część złożo¬
nej z takich kanałów ściany grzejnej z
instalacją grzejną.

Kaiżda z takich kształtówek a, które
dalej są nazywane pustakami żelazneml,
zaopatrzona jest w wycięcia b, które, jak
przedstawiono ma fig. 2, po nasadzeniu że¬
laznych pustaków, wytwarzają kanały,
które w górnej części c ściany wskutek
zastosowania żelaznych pustaków bez ścia¬
ny poprzecznej, znajdują się <w połączeniu
z sobą, dzięki czemu ga^y grzejne, jak
wskazuje strzałka, przechodzą cały zestaw
dwa razy, raz — ku górze i raz — wdół.
Oddzielne kamienie są utrzymywane np.
przez sworznie podłużne, oznaczone na
fig. 2 przez tf. Celowość takiego zestawu
jest wyraźna. Budowa bowiem jego jest
stosunkowo tania, zabezpiecza on doskona¬
łe przenoszenie ciepła na traktowany ma-
terjał i wszelkie uszkodzenie może być z
łatwością naprawione,

W przedstawionej na fig. 3 instalacji
piecowej gaz zostaje doprowadzany rurą
do palnika f, spala się w komorach g i
wznosi się przewodami h do kanału i ko¬
mory k. Przy górnym końcu tej komory
wchodzi on do sąsiedniego kanału / i prze¬
chodzi jako gaz spalinowy przez pr/eloty
m do nieprzedstąwionego kanału komino¬
wego.

Zamiast pionowych mogą być, natural¬
nie, stosowane poziome kanały grzejne.

Zastrzeżenia patentowe.

1. Sposób destylacji materjałów bitu¬
micznych, znamienny tern, że matetjały
bitumiczne zostają ogrzewane w piecu o
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ścianach żelaznych najwyżej do 700° C,
pfzyczem szerokość komór koksowych
wynosi najwyżej 300 mm.

2. Piec do wykonania sposobu według
zastrz. 1, znamienny tern, że oddzielne
ściany komór złożone są z pewnej liczby
żelaznych kształtówek, które w rodzaju
pustaków są zaopatrzone w jeden lub kil¬
ka prześwitów, które po ułożeniu kształtó¬
wek tworzą kanały komór grzejnych,

3. Piec według zastrz. 2, znamienny
tern, że oddzielne żelazne pustaki są utrzy¬
mane w połączeniu zapomocą sworzni po¬
dłużnych.

4. Piec według zastrz. 2, znamienny
tern, że piec zaopatrzony jest w kanały
grzejne pionowe, przyezem gazy grzejne
przepływają początkowo ku górze, a na¬
stępnie zmieniają kierunek ku dołowi;

5. Piec według zastrz, 2, znamienny
tern, że kanały grzejne mają kierunek po¬
ziomy.

Gelsenkirchener B e r g w e rk s
A k t i e n - G e s e 11 1 s c h a f t

Abteilung Schalke.
Zastępca: M. Brokman,

rzecznik patentowy.
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Do opisu patentowego Nr 7407.
Ark. 2.
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Druk L. Bogusławskiego, Warszawa.
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