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€9 Verfahren zur Herstellung eines Schleifstiicks fiir Stromabnehmer elektrischer Bahnen und nach diesem
Verfahren hergestelltes Schieifstiick.

@ Das Schleifstiick besteht aus einem metallischen ’

Triger (4), mit dem ein Kunstkohlekdrper (1) / »
mittels wenigstens einer Kunstharzklebschicht (2), die //

7,

AN

ihre Klebeeigenschaften erst durch Wirmezufuhr und/

oder Aktivierung durch chemische Losungsmittel erhilt,

verklebt ist. Solche Schichten bildende Kunstharz-

klebefilme lassen sich vor der Herstellung der Klebever-

bindung leicht auftragen und filhren zu z3h-elastischen, Aty
gegen hohe Temperaturen weitgehend unempfindlichen \
Verbindungen besonders hoher Scherfestigkeit.
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PATENTANSPRUCHE

1. Verfahren zur Herstellung eines Schleifstiicks fiir
Stromabnehmer elektrischer Bahnen, wobei ein Kunstkoh-
lekorper mit einem metallischen Triger elektrisch leitend
verbunden und die gegenseitigen Kontaktfliichen des Kunst-
kohlekdrpers und des metallischen Trigers zumindest be-
reichsweise verklebt werden, dadurch gekennzeichnet, dass
mindestens ein Kunstharzklebefilm, der im kalten Zustand
keine Klebeeigenschaften besitzt, in den zu verklebenden Be-
reich eingelegt und sodann die beiden zu verklebenden Teile
zur Erzielung der Klebverbindung aneinandergelegt und an-
schliessend der bzw. alle Kunstharzklebefilme behandelt
wird bzw. werden.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass die beiden zu verklebenden Teile bis zur Aushirtung al-
ler Kunstharzklebefilme erwirmt werden. '

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dass alle Kunstharzklebefilme durch ein chemi-
sches Losungsmittel aktiviert werden.

4. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch
gekennzeichnet, dass in alle Klebefilme vor deren Verar-
beitung Metallgitter, Metallfolien oder fein verteilte Metall-
korper eingebettet werden.

5. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass der Kunstharzklebefilm aus einem Kunstharz auf der
Basis von Acrylnitril-Phenolharz, Nylon-Epoxydharz, Ep-
oxyd-Phenolharz oder deren Mischungen hergestellt wird.

6. Nach dem Verfahren gemiss Anspruch 1 hergestelltes
Schleifstiick, bei dem der Kunstkohlekdrper mit dem Tréiger
durch wenigstens eine zumindest einen Teil der gegenseitigen
Kontaktflichen von Triger und Kohlekdrper bedeckende
Klebschicht (2) verbunden ist, dadurch gekennzeichnet, dass
die Klebschicht eine Kunstharzklebschicht (2) ist.

7. Schleifstiick nach Anspruch 6, dadurch gekennzeich-
net, dass die Klebschicht (2) die gegenseitigen Kontaktfl4-
chen zwischen metallischem Tréger und Kohlekdrper nur
teilweise bedeckt.

8. Schleifstiick nach Anspruch 6 oder 7, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der metallische Tréger (4) den Kohlekdrper
(1) seitlich umfassende, mit ihm iiber zumindest bereichs-
weise angeordnete Klebschichten (2) verbundene Metallflan-
ken besitzt.

9. Schleifstiick nach einem der Anspriiche 6 bis 8, da-
durch gekennzeichnet, dass die Kontaktflichen des Trigers
und/oder des Kohlekdrpers zur Erzielung einer zur teil-
weisen Durchdringung der Klebschicht ausreichenden
Rauhtiefe oberflichenbehandelt, insbesondere metallisiert
sind.

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung ei-
nes Schieifstiicks fiir Stromabnehmer elektrischer Bahnen,
wobei ein Kunstkohlekorper mit einem metallischen Triger
elektrisch leitend verbunden und die gegenseitigen Kontakt-
fléchen des Kunstkohlekorpers und des metallischen Trigers
zumindest bereichsweise verklebt werden.

Die Erfindung betrifft auch ein nach diesem Verfahren
hergestelltes Schieifstiick, bei dem der Kunstkohlekérper mit
dem Triger durch wenigstens eine zumindest einen Teil der
gegenseitigen Kontakflichen von Tréger und Kohlekérper
bedeckende Kiebschicht verbunden ist.

Aus der osterreichischen Patentschrift Nr. 331 856 ist ein
Kohleschleifstiick fiir elektrische Triebfahrzeuge bekannt,
bei welchem die Kohle durch sogenannte Klebefolien mit ih-
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rem Tréiger verbunden ist. Ein solches Verfahren bietet ge-
geniiber den herkémmlichen Klebemethoden, welche vor-
zugsweise im Auftragen von pastdsen bzw. fliissigen Kleb-

stoffen auf die zu verbindenden Teile bestehen, erhebliche

Vorteile, da die Klebefolien unter Druckanwendung ihre ur-
spriingliche Form beibehalten, so dass definierbare kleb-
stofffreie Zonen zur Stromiibertragung erhalten bleiben.

Solche Klebefolien bestehen im allgemeinen aus diinnen
pordsen Tragermaterialien, welche mit Klebstoffen beschich-
tet sind, die bereits Klebeeigenschaften im kalten Zustand
besitzen. Unter diesen Klebefolien gibt es einige Gruppen,
welche thermisch relativ hoch belastbar sind, jedoch ver-
lieren sie in Temperaturbereichen um 100 °C allgemein sehr
rasch ihre urspriingliche Festigkeit. Da aber moderne Trieb-
fahrzeuge sehr hohe Leistungen installiert haben, kénnen die
Schieifstiicktemperaturen oft iiber diese Temperaturgrenze
ansteigen, wobei noch zu beriicksichtigen ist, dass sehr hiu-
fig thermische Wechselbelastungen auftreten. Daher sind
solche, durch die 6sterreichische Patentschrift Nr. 331 856
bekannt gewordene Schleifstiicke nur beschriinkt einsetzbar,
Ausserdem vermisst man bei den herkémmlichen Klebe-
folien, welche aus verschiedenen und unterschiedlich reagie-
renden chemischen Substanzen bestehen, die Homogenitit
der Klebschicht, was erhebliche Nachteile mit sich bringt.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, die Herstel-
lung von Schieifstiicken auf der Basis des bisherigen, zu Be-
ginn erwihnten Verfahrens zu verbessern, wobei nicht nur
dieselben Vorteile wie bei der Verwendung von Kelbefolien
erzielt werden sollen, sondern dariiber hinaus auch noch
ausreichende Festigkeitseigenschaften gegen hohe Schwin-
gungsbelastungen bei hohen Temperaturen.

Diese Aufgabe ist erfindungsgemiss durch das Verfahren
gemiss Anspruch 1 geldst. Ein nach diesem Verfahren herge-
stelltes Schleifstiick ist erfindungsgemdss durch die Merk-
male des Anspruchs 6 gekennzeichnet.

Ein derartiges Schleifstiick besitzt gegeniiber allen an-
deren bekannten Schleifstiicktypen erhebliche Vorteile, die
vor allem auf die hohe innere Zihigkeit der Kunstharzkleb-
schicht zwischen Tréger und Kohlekdrper zuriickzufithren
sind. Es wurde némlich festgestellt, dass es fiir den hier vor-
liegenden Anwendungsfall nur durch Verwendung von
Kunstharz-Klebefilmen gelingt, derart zihelastische Verbin-
dungen herzustellen, dass das Schleifstiick auch bei den im
Betrieb nicht selten auftretenden, hohen Temperaturen den
durch Schwingungen relativ hoher Frequenz hervorgerufe-
nen Wechselbelastungen standhilt. Dies mag einerseits mit
dem hochmolekularen Aufbau der in den Kunstharzklebefil-
men enthaltenen polymeren Verbindungen und anderseits
damit zusammenhéngen, dass mittels solcher Klebefilme vol-
lig porenfreie Klebeverbindungen ohne Lufteinschliisse
mdglich sind. Hinzu kommt schliesslich noch, dass die
Kunstharz-Klebefilme eine sehr gute chemische Resistenz
zeigen, so dass die Klebschicht gleichzeitig als korrosions-
schiitzender Uberzug wirkt. Weiter besitzen die Kunstharz-
Klebefilme als einzige unter der Gruppe der Kunstharz-
kleber die Eigenart, dass die Klebschichten auch nach der
Aushértung weitgehend ihre urspriingliche Form beibehal-
ten. So ist es moglich, dhnlich wie bei Verwendung von Kle-
befolien auch mit Kunstharzklebefilmen streng getrennte
Zonen zu schaffen, welche einerseits als Klebezonen und an-
derseits als elektrische Kontaktzonen wirken. :

Des weiteren, und dies ist gerade fiir die Herstellung von
verklebten Schleifstiicken ein beachtlicher Vorteil, hat man
bei den gemiss der Erfindung benutzten, trockenen Kunst-
harz-Klebefilmen beispielsweise auf der Basis von syntheti-
schen Elastomeren mit thermoplastischen und hitzehéirten-
den Harzen die Moglichkeit, auf eine Warmaushértung zu
verzichten, da auch hohe Klebefestigkeiten unter Einwir-



kung von chemischen Losungsmitteln erreicht werden. Auf
diese Weise werden Spannungsprobleme vermieden, die bei
einer Aushirtung unter Anwendung von Hitze speziell bei
der Verklebung von Kohle und Aluminium wegen deren
sehr unterschiedlicher Ausdehnungskoeffizienten unver-
meidbar auftreten.

Ein weiterer Vorteil der Kunstharz-Klebefilme besteht
darin, dass die Klebschichten bis zu Temperaturen von etwa
200 °C einen Anstieg der urspriinglichen Scherfestigkeit er-
fahren, und diese Werte dann praktisch bis zum Endpunkt
beibehalten werden. Kurzzeitig darf die Temperatur sogar
auf 400 °C und noch etwa dariiber ansteigen, ohne dass eine
Delaminierung der Klebschichten erfolgt. Obwohl derartig
hohe Temperaturen in der Praxis keinesfalls erreicht werden,
offenbart sich gerade hierin, welche Sicherheitsreserven ein
Schieifstiick nach der Erfindung bietet. Zwar gibt es auch
pastdse oder fliissige Klebstofftypen, die so hohe Temperatu-
ren aushalten, doch haben sie — abgesehen von den ein-
leitend genannten Nachteilen — alle den weiteren Nachteil,
dass ihnen die bei Schleifstiicken zwingend erforderliche in-
nere Zahigkeit fehlt.

Von hohem Wert bei der Verwendung von Kunstharz-
Klebefilmen ist ferner die Tatsache, dass die damit erziel-
baren Festigkeiten iiberdurchschnittlich gut sind und man
daher in der Lage ist, klebstofffrei gebliebene Trigerteile
durch beliebige mechanische Mittel sehr stark an die Kohle
anzupressen, wodurch eine sehr gute elektrische Kontak-
tierung zwischen Kohle und Triger erzielt wird. Dies ist nur
bei derartig hochfesten und zihelastischen Klebeverbindun-
gen, wie sie durch Kunstharz-Klebefilme erreichbar sind,
moéglich, da sonst die Gefahr, dass die Kohle ausbricht, zu
gross wire.

Es ist ohne weiteres méglich, die Art und die Form des
Klebefilms den jeweiligen konstruktiven Verhiltnissen an-
zupassen. Insbesondere lassen sich die Schichtstirken durch
die Wahl verschieden starker Filme bzw. durch Ubereinan-
derliegen mehrerer Kunstharz-Klebefilme variieren.
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Ausserdem haben die Kunstharz-Klebefilme noch den
unschédtzbaren Vorteil, dass Mischfehler, wie sie bei fliissigen
bzw. pastdsen Mehrkomponentenklebern ohne weiteres vor-
kommen konnen, ausgeschlossen bleiben.

Das Schleifstiick nach der Erfindung wird ausgehend von
einem metallischen Trager und einem Kunststoffkohlekdr-
per wie folgt hergestellt:

Ein Kunstharzklebefilm, der zunichst noch keine Klebe-
eigenschaften besitzt, und in den bereits Metallgitter, Metall-
folien oder feinst verteilte Metallkorper eingebettet sein kon-
nen, wird in den zu verklebenden Bereichen des metallischen
Trégers und des Kunstkohlekorpers angeordnet. Nachfol-
gend werden der metallische Trager und der Kunstkohlekor-
per aufeinander gelegt. Nun kénnen sie erhitzt werden, bis
die Kustharzklebeschicht ausgehdrtet ist. _

Alternativ oder zusitzlich kénnen die Kunstharzklebefil-
me auch vor dem Zusammenfiigen der zu verklebenden Teile
mittels eines geeigneten chemischen Losungsmittels aktiviert
werden.

In der Zeichnung ist ein Schleifstiick nach der Erfindung
in beispielsweise gewdhlten Ausfiihrungsformen dargestellt.

Die Fig. 1 zeigt ein Schleifstiick im Schnitt, wobei mit 1
der Kohlekdrper, mit 2 zwei getrennte Klebschichten
(Schichtstirke vergrossert), mit 3 eine metallische Einlage
(vergrossert) und mit 4 ein Metalltrager bezeichnet ist.

Die Fig. 2 zeigt ebenso ein erfindungsgemaésses Schieif-
stiick im Schnitt. Hier ist der Kohlekdrper 1 {iber nur eine
einzige Klebschicht mit dem Metalltriager 4 verbunden. Zwei
elastische Metalleinlagen 3 sind beidseits der Kiebschicht 2
angeordnet.

Die Fig. 3 zeigt ein Schleifstiick mit einerseits hochge-
zogener Trégerflanke im Schnitt, wobei wiederum mit 1 der
Kohlekorper, mit 2 mehrere, verteilt angeordnete Kleb-
schichten, welche zur besseren elektrischen Leitbarmachung
feinst verteilte, aber nicht gezeichnete Metalleinlagen besit-
zen konnen, und mit 4 der Metalltriger bezeichnet ist, bzw.
sind. Eine der Klebschichten 2 ist zwischen Trigerflanke und
Kohlekdrper 1 angeordnet.

1 Blatt Zeichnungen



629 708
1 Blatt

s
NIE i nson N
b Q\\\\\\‘A\\\\\\\\\\\‘\

&

\

72




	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS

