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Glowica wielonozowa do frezowania czolowego i stopniowego

1

Przedmiotem wynalazku jest glowica wielonozo-
wa, do frezowania czolowego i stopniowego o no-
zach przestawnych zaré6wno promieniowo jak
i osiowo, przeznaczona zwlaszcza do frezowania
duzych powierzchni.

Znane jest stosowanie glowic wielonozowych
o nozach przestawnych promieniowo przy uzyciu,
odpowiednio usytuowanych miedzy korpusem glo-
wicy, a trzonkiem noza, klinéw regulowanych bez-
posrednio $rubami. Uzyte do regulacji klinow $ru-
by, celem zabezpieczenia przed przemieszczeniem
pionowym, posiadajg odpowiednio wykonane mie-
dzy lbami, a kolnierzami wtoki ktérymi sg prowa-
dzone w wyjeciach rozmieszczonych na obwodzie
piers$cienia zamocowanego od spodu do Kkorpusu
glowicy. Zewnetrzne powierzchnie klinéw regula-
cyjnych stykajg sie bezpos$rednio z katownikami
stanowigcymi roéwnoczesnie prowadnice pionowe
trzonk6w nozy, ktérych regulacja osiowa dokony-
wana jest za posrednictwem $rub zamocowanych
obrotowo w poziomych ramionach katownikéw.
Stanowigce zamocowanie §rub osiowej regulacji
nozy poziome ramiona katownikéw prowadzone sg
promieniowo w wyjeciach rozmieszczonych na ob-
wodzie, zamocowanego W goérnej czesci glowicy,
pierScienia i zabezpieczone przed przemieszcze-
niem pionowym przez odpowiednio dobrane spre-
zynujgce nakladki, ktérych wydluzone i zagiete ku
dolowi ramiona réwnoczesnie dociskajg trzonki
nozy- do pionowych ramion katownikéw.
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Stosowane w glowicy $ruby regulacji osiowej sg
bezposrednio wkrecane w wykonane w trzonkach
nozy, od strony pietki, gwintowane otwory. Kon-
strukcja taka glowicy wielonozowej mimo szeregu
jej oczywistych zalet nie pozbawiona jest jednak
wad. Zastosowana regulacja nozy zaréwno promie-
niowa, przy uzyciu S§rub bezposrednio wkrecanych
w Kkliny regulacyjne, jak i osiowa, poprzez Sruby
wkrecane bezposrednio w trzonki nozy, powoduje
przy zachodzacych w trakcie pracy oporach skra-
wania, na skutek przenoszonych sil, zakleszczanie
polgczen gwintowych co utrudnia wybitnie doklad-
ng regulacje ustawienia nozy. Inng niedogodnoscia
konstrukeji jest mala sztywno$§é mocowania nozy
co nie gwarantuje utrzymania prawidlowego roz-
mieszczenia wierzcholkéw ich ostrzy.

Celem wynalazku jest wyeliminowanie tych nie-
dogodnoéci i opracowanie glowicy wielonozowej
do frezowania zaréwno czolowego jak i stopnio-
wego o duzej sztywno$ci mocowania i niezawodnej
regulacji promieniowej i osiowej typowych nozy
handlowych.

Cel ten zostal osiggniety dzieki temu, ze w bocz-
nej powierzchni klinéw regulacyjnych, usytuowa-
nych w Kkorpusie glowicy od dolu i na przedluze-
niu wyjeé pod noze, wyko e sg rowki w kto6-
rych zaglebiajg sie kolnierze $§rub regulacji pro-
mieniowej nozy, a usytuowane we wglebieniach
wykonanych od géry w korpusie i ustalone poosio-
wo przyciskiem pier§cieniowym Sruby regulacji
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osiowej nozy wyposazone sa W nakretki zaopa-
trzone w jednostronne noski prowadzone odpo-
wiednio szczelinami i wchodzgce w wykonane w
trzonkach nozy poprzeczne rowki.

Zastosowane rozwigzanie glowicy wielonozowej
zwieksza wydajnie sztywno§¢é mocowania narzedzi
tngcych gwarantujge rownocze$nie niezawodno$é
dokladnej regulacji rozmieszczenia wierzcholkéw
ostrzy i umozliwia, przy dokonaniu prostych zmian
w ksztalcie trzonka, zastosowanie typowych nozy
handlowych.

Przedmiot wynalazku uwidoczniony jest w przy-
kladzie wykonania na rysunku, na ktéorym fig. 1
przedstawia glowice w widoku od czola, fig. 2 —
jej przekroj po osi A—A, fig. 3 — podluzny prze-
kréj po osi B—B mechanizmu regulowania pro-

mieniowego rozstawu nozy a fig. 4 — poprzeczny
przekroj po osi C—C mechanizmu regulacji osio-
wej nozy.

Glowica sklada sie z korpusu 1, na obwodzie
ktérego i réwnolegle do zamocowania klinéw za-
ciskowych 2, znajdujg sie usytuowane na przediu-
zeniu wyjeé pod noze 3 prostokatne po przekroju
zbiezne ku goérze i na zewnatrz wybrania, pod kli-
ny regulacyjne 4 posiadajace na bocznych powierz-
chniach rowki 5 prowadzgce kolnierze 6 Srub re-
gulujgcych 7. W korpusie 1, od géry i réwnolegle
do nozy 3 w otworach 8 usytuowane sg S$ruby
ustawcze 9 nozy 3 z przemieszczajgcymi sie wzdluz
nich, przy obrocie, nakretkami 10, ktérych noski
11 wchodzg w rowki 12 wykonane odpowiednio
w trzonkach nozy 3. Do gérnej powierzchni korpu-
su 1 zamocowany jest przycisk pier§cieniowy 13,
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zabezpieczajgcy Sruby ustawcze 9 przed wypadnie-
ciem.

Regulacja promieniowego rozstawu nozy 3 prze-
prowadzana jest indywidualnie przez przemiesz-
czenie Kklinéw 4 po réwniach pochylych wybran
w korpusie 1 na skutek obrotu Srub regulacyjnych
7. Pionowa regulacja wysokos$ci ustawienia ostrzy
nozy 3, rowniez przeprowadzana indywidualnie,
dokonywana jest przez obrét $rub 9.

Zastrzezenia patentowe

1. Glowica wielonozowa do frezowania czolowe-
go i stopniowego o nozach zaréwno przestawnych
promieniowo przy uzyciu Kklinéw regulowanych
Srubami jak i osiowo poprzez zastosowanie S$rub
dwukierunkowej regulacji, znamienna tym, ze w
bocznej powierzchni klindw regulacyjnych (4),
usytuowanych w korpusie (1) od dotu i na przediu-
zeniu wyjeé¢ pod noze (3), wykonane sg rowki (5)
w ktorych zaglebione sg kolnierze (6) Srub (7) re-
gulacji promieniowej nozy (3).

2. Glowica wielonozowa wedlug zastrz. 1, zna-
mienna tym, ze S$ruby regulacji osiowej (9) nozy
(3), usytuowane we wglebieniach (8) wykonanych
od géry w korpusie (1) i ustalone poosiowo przy-
ciskiem pierscieniowym (13), wyposazone s w na-
kretki (10) zaopatrzone w jednostronne noski (11)
prowadzone odpowiednio szczelinami i wchodzgce
w wykonane w trzonkach nozy (3) poprzeczne row-
ki (12).
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