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Przedmiotem wynalazku jest przyrzad kalibrujgcy
pojedynczego dzialania z zastosowaniem do kalibro-
wania wyrob6éw bez dna.

W dotychczas znanych rozwigzaniach wyroby spy-
chane byly zd pomocsg spychaczy szczekowych lub
ostrych krawedzi dolnej cze$ci matrycy umozliwia-
jacych usuwanie ze stempla wyrobu, ktérego $red-
nica zewnetrzna byla wieksza od $rednicy zewnetrz-
nej stempla lub wyrobu z dnem. W wypadku kali-
browania odcink6w rur przez obciskanie, na stemplu
kalibrujagcym o $rednicy réwnej srednicy wewnetrz-
nej rury i stemplu przepychajgcym przez matryce o
Srednicy odpowiadajgcej $rednicy zewnetrznej rury,
nie mogly byé zastosowane spychacze szczekowe lub
ostre krawedzie matryc, poniewaz nie umozliwialy
zaczepienia wyrobu o krawedzie spychajace.

Z uwagi na trudnosci zwigzane ze spychaniem
wyrobu ze stempla nie stosowano kalibrownikéw ze
stemplem kalibrujgcym, ustalajacym wymiar we-
wnetrzny wyrobu bez dna na prasach pojedyncze-
go dzialania. Kalibrowanie wyrob6w bez dna pole-
gajgce na przetlaczaniu przez matryce wykonywano
bez wewnetrznego stempla kalibrujgcego, co utrud-
nialo uzyskiwanie wyrobéw o jednakowej wielko-
$ci wewnetrznej Srednicy.

Celem wynalazku jest usuniecie wymienionych
niedogodnosci.

Cel ten osiggnieto poprzez zaprojektowanie kali-
brownika z przesuwnym stemplem Kkalibrujgcym
wewnetrzny wymiar wyrobu, uruchamianym za po-
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moca mechanizmu dzwigniowego w koricowym od-
cinku drogi goérnej cze$eci kalibrownika zamocowa-
nego do suwaka prasy. W rozwigzaniu wedlug wy-
nalazku stempel kalibrujgcy po przejsciu wyrobu
przez matryce odsuwa sie wraz z wyrobem na sku-
tek nacisku dzwigni od stempla przepychajgcego,
co umozliwi uchwycenie wyrobu przez szczeki spy-
chacza, a przy ruchu powrotnym jego zepchnie-
cie.

Zastosowanie przyrzagdu wedlug wynalazku za-
pewnia spychanie wyrobu ze stempla kalibrujgcego,
a tym samym otrzymywanie wyrobu o jednakowym
nominalnym wymiarze otworu oraz umozliwia ka-
librowanie tulejek w tlocznikach przelotowych, po-
wodujgc obnizenie pracochlonnosci operacji kalibro-
wania oraz poprawe warunkéw bezpieczenistwa pra-
cy. Zastosowanie dodatkowej podkladki lub jezeli
jest to mozliwe stempla kalibrujgcego stozkowego,
zwiegksza pewnos$é zsuniecia wyrobu przez szczeki
spychacza.

Przedmiot wynalazku zostal przedstawiony na ry-
sunku, w przekroju.

Przyrzad wedlug wynalazku sklada sie ze stempla
przepychajacego 1, do ktérego dosuniety jest stem-
pel kalibrujacy 2 z podkladka 3 poprzez nacisk spre-
zyny 4. Sprezyna 4 znajduje sie w goérnej czesci
stempla przepychajgcego 1. DZwignia 5 oparta jest
o glowke trzpienia 6, wkreconego w stempel kali-
brujacy 2. Dolna czes¢ przyrzadu sklada sie z plyly
prowadzgcej 7, w ktérg wkrecona jest Sruba opo-
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rowa 8. Szczegki spychacza 9 ze spiralng sprezyng 10
znajduja sie pod matrycg 11.

Ruch suwaka prasy w dét powoduje w poczgtko-
wym odcinku drogi zsuniecie sie stempla kalibru-
jacego 2 w polwyréb umieszczony w otworze plyty
prowadzacej 7. Nastepnie na dalszym odcinku dro-
gi suwaka prasy wskutek nacisku stemplem prze-
" pychajacym 1 na plaszczyzne czolowg pélfabrykatu
wyréb zostaje przetloczony wraz ze stemplem ka-
librujacym 2 przez matryce 11. Podczas przetlacza-
nia nastepuje operacja kalibrowania, polegajgca na
nadaniu wyrobowi wymiaru zewnetrznego réwnego
§rednicy otworu matrycy i wymiaru wewnetrznego
odpowiadajgcego Srednicy stempla kalibrujgcego. Po
przejSciu wyrobu poza matryce nastepuje odsunie-
cie sie stempla kalibrujgcego od stempla przepycha-
jacego. Odsuniecie ruchomego stempla kalibrujgce-
go jest spowodowane naciskiem dzwigni 5 na leb
trzpienia 6 wkrecony w stempel kalibrujacy. Dzwig-
nia 5 jest uruchamiana w dolnym polozeniu gor-
nej czesci kalibrownika przez S$rube oporowsg 8.

W powstalg szczelineg miedzy stemplami wsuwaja
sie szczeki spychacza 9. Przesuw szczek spychacza
9 spowodowany jest dzialaniem spiralnej sprezyny
10. Podczas ruchu powrotnego stempli w goére wy-
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rob zaczepia sie o krawedZ spychacza, a tym samyfn
nastepuje jego zepchniecie ze stempla kalibrujgce-
go 4. Wyréb spada przez otwér w podstawie i stole
prasy do zasobnika. Sprezyna 4 przez nacisk na leb
trzpienia 6 spowoduje wsuniecie si'e, stempla kalib-
rujgcego 2 do stempla przepychajacego 1.

W dalszej kolejnosci nastepuje ruch gérnej czesci
kalibrownika razem z suwakiem prasy, az do goér-
nego zwrotnego punktu. W celu zwiekszenia pew-
nosci odsuniecia sie wyrobu wraz ze stemplem ka-
librujacym 2 od stempla przepychajgcego 1 zastoso-
wana jest podkladka 3 lub stempel kalibrujacy stoz-
kowy, o ile pozwala na to konstrukcja wyrobu.

Zastrzezenie patentowe
Przyrzad kalibrujacy pojedynczego dzialania z za-
stosowaniem do kalibrowania otworéw bez dna,
znamienny tym, ze ma stempel przepychajacy (1),
do ktdérego poprzez trzpien (6) i sprezyne (4) dosu-
niety jest stempel kalibrujgcy (2) z podkladkag {(3)
przy czym stempel przepychajacy (1) zaopatrzony
jest w dZwignie (5) umieszczong w jego gornej cze-
$ci opierajacg sie z jednej strony o leb trzpienia (6).
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