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DESCRIPCION
Plancha para peinar el cabello
Campo de la invencion

La presente invencién se refiere a una plancha/plancha plana para peinar el cabello. La presente invencion se refiere
ademas a una plancha para peinar el cabello que tiene placas de calentamiento que comprende una composicion que
tiene roca volcanica o de lava y una ceramica. La presente invencion se refiere ademas a métodos para fabricar una placa
de calentamiento para una plancha para peinar el cabello, donde la placa de calentamiento esta hecha en parte de roca
volcanica o de lava y ceramica.

Antecedentes de la invencién

Las planchas para peinar el cabello tipicamente incluyen dos manijas o brazos, con bisagras pivotantes en un extremo.
Cada mango incluye una porcién de agarre en el lado exterior del mango y que se extiende desde el extremo articulado
hasta una porcién media de la plancha para que la agarre el usuario. Cada mango incluye ademas una placa de
calentamiento situada en el lado interior del mango y que se extiende longitudinalmente desde la porcién media del mango
hasta o cerca del extremo del mango opuesto al extremo articulado. Las placas de calentamiento suelen estar hechas de
un metal, una aleacion o una ceramica. Se prefieren las placas de calentamiento hechas de ceramica, ya que las hechas
de un metal o una aleacion son generalmente menos delicadas con el cabello. Un elemento de calentamiento eléctrico
esta ubicado debajo de cada placa de calentamiento y se utiliza para calentar la placa de calentamiento a una temperatura
predeterminada que se puede configurar mediante un controlador de temperatura digital o analdgico ubicado en una de
las manijas. Después de calentar la plancha a la temperatura deseada o de trabajo, las placas de calentamiento se colocan
por encima y por debajo de los mechones de cabello que se van a peinar y las manijas articuladas se cierran una hacia
la otra, poniendo las placas de calentamiento en contacto con los mechones de cabello. A continuacion, los mangos se
mueven en relacidon con los mechones de cabello, de modo que las placas de calentamiento pasen a lo largo de los
mechones de cabello hasta que salgan de entre las placas de calentamiento. BeautyLaunchpad
(https://www.beautylaunchpad.com/chi-man-innova-again-with-new-chi-lava-1-hairstyling-iron) describe planchas para
peinar el cabello que combinan cerdmica con minerales de roca de lava volcéanica.

Breve descripcion de la invencion
La presente invencion se define en y por las reivindicaciones adjuntas.
Breve descripcién de los dibujos

La Figura 1 es una vista en perspectiva de una plancha para peinar el cabello de acuerdo con varios aspectos de la
presente descripcion;

La Figura 2 es una vista en planta lateral de la plancha de la Figura 1 de acuerdo con varios aspectos de la presente
divulgacion;

La Figura 3 es un diagrama de flujo que ilustra un método ejemplar para formar un aceite que contiene roca de lava de
acuerdo con varios aspectos de la presente divulgacion; y

La Figura 4 es un diagrama de flujo que ilustra un método ejemplar para formar placas de calentamiento recubiertas de
roca volcanica para su uso en una plancha para peinar el cabello de acuerdo con varios aspectos de la presente
divulgacion.

Descripcion detallada

La siguiente descripcion de las realizaciones es meramente de naturaleza ejemplar y de ninguna manera pretende limitar
el objeto de la presente divulgacion, su aplicacién o usos.

Como se usa en todas partes, los rangos se usan como abreviatura para describir todos y cada uno de los valores que
estan dentro del rango. Cualquier valor dentro del rango se puede seleccionar como el término del rango. A menos que
se especifique lo contrario, todos los porcentajes y cantidades expresados aqui y en otras partes de la especificacion
deben entenderse como porcentajes en peso.

A los efectos de esta descripcion y reivindicaciones anexas, salvo que se indique lo contrario, todos los nUmeros que
expresen cantidades, porcentajes o proporciones, y otros valores numéricos utilizados en la descripcion y reivindicaciones,
se entenderan modificados en todos los casos por el término "aproximadamente/alrededor de". El uso del término
"aproximadamente" se aplica a todos los valores numéricos, ya sea que se indiquen explicitamente o no. Este término
generalmente se refiere a un rango de numeros que un experto en la materia consideraria como una cantidad razonable
de desviacion de los valores numéricos enumerados (es decir, que tienen la funcién o el resultado equivalente). Por
ejemplo, se puede interpretar que este término incluye una desviacion de +10 por ciento, alternativamente +5 por ciento
y alternativamente 1 por ciento del valor numérico dado, siempre que dicha desviacién no altere la funcion final o el
resultado del valor. En consecuencia, a menos que se indique lo contrario, los parametros numéricos establecidos en esta
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descripcion y las reivindicaciones adjuntas son aproximaciones que pueden variar dependiendo de las propiedades
deseadas que se buscan obtener mediante la presente invencion.

Se observa que, tal como se usa en esta descripcién y en las reivindicaciones adjuntas, las formas singulares "una",
"un/uno" y "el/la" incluyen referencias en plural a menos que se limiten expresa e inequivocamente a un referente. Como
se usa aqui, el término "incluir" y sus variantes gramaticales pretenden no ser limitativos, de modo que la recitacion de
elementos en una lista no excluya otros elementos similares que puedan sustituirse o agregarse a los elementos
enumerados. Por ejemplo, tal como se utiliza en esta descripcion y en las siguientes reivindicaciones, los términos
"comprenden" (asi como formas, derivados o variaciones de los mismos, como "que comprende" y "comprende"),
"incluyen" (asi como formas, derivados o variaciones de los mismos, como "que incluye" e "incluye") y "tiene" (asi como
formas, derivados o variaciones de los mismos, como "que tiene" y "tienen") son inclusivos (es decir, abiertos) y no excluye
elementos o pasos adicionales. En consecuencia, estos términos pretenden no solo cubrir los elementos o pasos
enumerados, sino que también pueden incluir otros elementos o pasos no enumerados expresamente. Ademas, como se
usa aqui, el uso de los términos "una" o "un/uno" cuando se usa junto con un elemento puede significar "uno/una", pero
también es consistente con el significado de "uno o mas", "al menos uno", y "uno o mas de uno". Por lo tanto, un elemento
precedido por "una" o "un/uno" no excluye, sin mas restricciones, la existencia de elementos idénticos adicionales.

A los efectos de esta memoria descriptiva y de las reivindicaciones adjuntas, el término "acoplado” se refiere al enlace o
conexion de dos objetos. El acoplamiento puede ser permanente o reversible. El acoplamiento puede ser directo o
indirecto. Un acoplamiento indirecto incluye conectar dos objetos a través de uno o mas objetos intermediarios. El término
"sustancialmente" se refiere a un elemento que se ajusta esencialmente a la dimensién, forma u otra palabra particular
que modifica sustancialmente, de modo que el componente no necesita ser exacto. Por ejemplo, sustancialmente circular
significa que el objeto se parece a un circulo, pero puede tener una o mas desviaciones de un circulo verdadero.

La divulgacion esta dirigida a planchas para peinar el cabello. Las planchas para peinar el cabello de acuerdo con varios
aspectos de la presente divulgacion comprenden placas transmisoras de calor recubiertas con una composicién que
comprende roca volcanica o de lava. Las planchas para peinar el cabello de acuerdo con varias realizaciones de la
presente descripcion exhiben propiedades superiores en uso en comparacion con las planchas para el cabello de la
técnica anterior debido a la incorporacion de roca volcanica o de lava en una capa que contiene ceramica en las superficies
exteriores de las placas transmisoras de calor de las planchas. Especificamente, se ha encontrado que las planchas para
peinar el cabello de acuerdo con varios aspectos de la descripcién preestablecida exhiben propiedades muy superiores a
las planchas para el cabello de la técnica anterior, tales como una mejor retencion de calor, tasas de calentamiento mas
rapidas antes del uso y tasas de recalentamiento mas rapidas durante el uso. Las planchas para peinar el cabello segun
la presente descripcion también funcionan en un amplio intervalo de temperaturas. Especificamente, en realizaciones
preferidas, las planchas para peinar el cabello de la presente divulgacion funcionan a temperaturas que oscilan entre
aproximadamente 93°C (~200°F) y aproximadamente 232°C (~450°F).

La Figura 1 es una vista en perspectiva de una plancha para peinar el cabello de acuerdo con varios aspectos de la
presente descripcion. La Figura 2 una vista lateral en planta de la plancha de la Figura 1 de acuerdo con varios aspectos
de la presente divulgacion. La plancha 100 incluye un primer brazo 110 y un segundo brazo 120 acoplados entre si a
través de una bisagra giratoria 130. En algunos casos, la bisagra giratoria 130 puede incluir un conjunto de resorte para
desviar el segundo brazo 120 del primer brazo 110 de manera que el primer brazo 110 y el segundo brazo 120 estén en
una posicion abierta. En algunos casos, la plancha 100 puede incluir un elemento de bloqueo (no mostrado) para mantener
la plancha en una posicién cerrada.

Cada brazo incluye una porciéon de mango 112, 122 y una porcién de estilo 114, 124. Cada porcion de estilo 114, 124
incluye una placa de calentamiento 116, 126 ubicada en una porcion interior de la misma. Las placas de calentamiento
116, 126 estan colocadas en superficies interiores opuestas del primer brazo 110 y el segundo brazo 120, de manera que
las placas de calentamiento 116, 126 generalmente estan alineadas y se apoyan cuando el primer brazo 110 y el segundo
brazo 120 estan en una posicién cerrada. Puede proporcionarse electricidad, en forma de corriente alterna o continua, a
la plancha 100 a través de un cable eléctrico 140 desde una fuente de electricidad externa convencional, donde el cable
eléctrico 140 es acoplable eléctricamente con la fuente de electricidad externa. En algunos casos, se puede omitir el cable
eléctrico 140 y se puede suministrar energia a la plancha 100 mediante una fuente de energia interna tal como una o mas
baterias recargables o de un solo uso. Se pueden usar uno o mas diales o botones 150, 151, 152 para encender/apagar
la plancha 100 y para variar la temperatura de las placas de calentamiento 116, 126. La temperatura de las placas de
calentamiento 116, 126 en cualquier momento se puede ver a través de una pantalla 160.

Cuando la plancha 100 esta en una posicién abierta, el primer brazo 110 y el segundo brazo 120 se colocan de manera
que las placas de calentamiento 116, 126 estén separadas. Una posicidn abierta permite que un usuario inserte cabello
entre las placas 116, 126 para peinarlo. Para mover el primer brazo 110 y el segundo brazo 120 a la posicién cerrada, el
usuario aplica una presion de sujecién al primer y segundo brazo 110, 120 para mover la porcion de peinado 124 del
segundo brazo 120 en un movimiento pivotante hacia la porcién de peinado 114 del primer brazo 110. Cuando la plancha
100 esta en una posicion cerrada, las placas de calentamiento de roca volcanica 116, 126 del primer y segundo brazo
110, 120 estan en relacion de apoyo entre si para peinar y, en particular, alisar el cabello capturado entre ellas. En una
posicion cerrada, no se puede insertar cabello adicional entre las placas 116, 126.



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

60

65

ES2945872T3

Como se ilustra en las Figuras 1 a 2, las placas de calentamiento 116, 126 se pueden describir con superficies
sustancialmente planas. En algunos casos, las placas de calentamiento 116, 126 pueden tener superficies convexas. En
otros casos, las superficies de las placas de calentamiento 116, 126 pueden tener salientes, nervaduras, ranuras u
ondulaciones, pueden tener protuberancias en forma de punta o de piramide, o pueden estar texturizadas de otro modo.
En otros casos, las superficies de las placas de calentamiento 116, 126 pueden tener una serie de aspas que se extienden
a lo ancho de las placas de calentamiento 116, 126, siendo cada aspa triangular prismatica, rectangular, circular,
semicircular, convexa o concava.

Cada una de las placas de calentamiento 116, 126 incluye una placa transmisora de calor y un revestimiento que
comprende roca volcanica o de lava y una ceramica ("revestimiento de roca volcanica") en la superficie externa de la placa
transmisora de calor. En algunos casos, cada una de las placas de calentamiento 116, 126 incluye ademas un
revestimiento protector sobre el revestimiento de roca de lava.

En algunos casos, las placas transmisoras de calor estan hechas de un metal como aluminio, hierro o cobre. En otros
casos, las placas transmisoras de calor pueden estar hechas de una aleacion como acero, laton, bronce, aleacion de
Hastelloy® como niquel-cromo-molibdeno-tungsteno, niquel-cromo-molibdeno-tungsteno-hierro, niquel-cromo-cobalto,
una alecacion de Inconoly® como hierro-niquel-cromo o hierro-niquel-cromo, una aleacion austenotica a base de niquel-
cromo (Inconel®), una aleacién de niquel-cobre (Monel®), o una aleacién de cuproniquel. En otros casos, las placas
transmisoras de calor pueden estar hechas de porcelana o ceramica, como carburo de silicio, nitruro de aluminio, nitruro
de silicio, alumina (Al203), 6xido de berilio (BeO), nitruro de boro (BN) y titania (TiO2).

La roca de lava del revestimiento de roca de lava puede comprender éxido de sodio (Na20) y éxido de potasio (K20), que
oscila entre 0 y 16% en peso en total de la roca de lava. La roca de lava puede comprender éxido de silicio (SiOz2) y ser
descrita como ultramafica (es decir, que tiene <45% en peso de SiOz2), mafica (45 a 52% en peso de SiOz2), intermedia (52
a 63% en peso de SiOz2), félsica intermedia (63 a 69% en peso de SiO2), o félsica (> 69% en peso de SiOz). Los ejemplos
especificos de rocas de lava utilizadas en revestimientos de rocas de lava en placas transmisoras de calor incluyen, entre
otros, komatiita, basalto de picrita, basalto, andecita basaltica, andesita, dacita, riolita, nefelinita, melilitita, tefrita, basanita,
traquibasalto, traquiandesita basaltica, traquiandesita, traquita, traquidacita, fonotefrita, tefrifonolita, fonolita, escoria, toba,
piedra pomez latita e ignimbrita. La ceramica del revestimiento de roca de lava puede ser cualquier ceramica adecuada.
En algunos casos, la ceramica del revestimiento de roca de lava puede ser cualquiera de carburo de silicio, nitruro de
aluminio, nitruro de silicio, aliumina (Al203), 6xido de berilio (BeO), nitruro de boro (BN) y titania (TiOz).

El revestimiento de roca de lava puede tener un espesor comprendido entre aproximadamente 5 um y aproximadamente
100 um, alternativamente entre aproximadamente 10 um y aproximadamente 75 pm, alternativamente entre
aproximadamente 15 ym y aproximadamente 50 um, alternativamente entre aproximadamente 20 pm y aproximadamente
40 ym, alternativamente entre aproximadamente 20 um y aproximadamente 30 um, y alternativamente aproximadamente
25 pym.

En algunos casos, el revestimiento de roca de lava se compone unicamente de una resina que tiene ceramica y roca de
lava dispersas en ella. Preferiblemente, la ceramica y la roca de lava se dispersan homogéneamente en la resina. Cuando
la resina se compone unicamente de roca de lava, ceramica y una resina, el revestimiento de roca de lava puede tener
entre aproximadamente un 0,1% en peso y aproximadamente un 25% en peso de roca de lava, alternativamente,
aproximadamente un 0,5 % en peso y aproximadamente un 20 % en peso de roca de lava, alternativamente
aproximadamente 1% en peso y aproximadamente 15% en peso de roca de lava, alternativamente aproximadamente
1,5% en peso y aproximadamente 10% en peso de roca de lava, alternativamente aproximadamente 2% en peso y
aproximadamente 5% en peso de roca de lava, y alternativamente aproximadamente 2,5% en peso y aproximadamente
3,5% en peso de lava roca; y entre aproximadamente de 0,1% en peso y aproximadamente de 25% en peso de cerdmica,
alternativamente aproximadamente 0,5% en peso y aproximadamente 20% en peso de cerdmica, alternativamente
aproximadamente 1% en peso y aproximadamente 15% en peso de ceramica, alternativamente aproximadamente 1,5%
en peso y aproximadamente 10% en peso de ceramica, alternativamente aproximadamente 2% en peso y
aproximadamente 5% en peso de ceramica, y alternativamente aproximadamente 2,5% en peso y aproximadamente 3,5%
en peso de ceramica. En cualquiera de los casos anteriores, el resto del revestimiento de roca de lava sera la resina.

En algunos casos, ademas de una resina, ceramica y roca de lava, el revestimiento de roca de lava puede incluir ademas
algunos o todos uno o mas pigmentos, uno o mas rellenos, uno o mas tensioactivos y turmalina. Cuando estan presentes
pigmentos y rellenos, pueden constituir entre aproximadamente el 10% en peso y aproximadamente el 33% en peso del
revestimiento de roca de lava. Cuando estan presentes uno o mas tensioactivos, pueden comprender entre
aproximadamente el 0,0125% en peso y el 6,25% en peso del revestimiento de roca de lava. Cuando esta presente la
turmalina, puede comprender entre aproximadamente el 1% en peso y aproximadamente el 3% en peso del revestimiento
de roca de lava.

La resina del revestimiento de roca de lava puede ser cualquier resina adecuada, incluyendo, entre otras, una resina de
polisulfuro de fenileno (PPS) con un peso molecular medio méasico (Mw) igual o superior a 35.000, una resina de silicio-
carboxilo, una resina de fosfato de monoaluminio, una resina de silicato de alumina, una resina epoxidica de silicona, una
resina de poliimida, una resina de polisilazano, como un perhidropolisilazano, un metilhidrociclosilazano, un
alquilhidrociclosilazano y un poliureidosilazano, un polisiloxano, una resina de polialquilsilsesquioxano, como un
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polimetilsilsesquioxano, un polivinilsilsesquioxano y un polifenilsesquioxano, una polifosfazina, un poliborosilano, un
policarbosilazano, un metilpolicarbosilano, un vinilpolicarbosilano, un metilvinilpolicarbosilano, un poltitanocarbosilano, un
alilhidridopolicarbosilano, un hidridopolicarbosilano, un ureametilvinilsilazano, un polivinilsiloxano, un polimetilsiloxano, un
polidimetilsiloxano, un policarbosilano, variantes, derivados y combinaciones de los mismos.

El revestimiento protector puede estar hecho de cualquier material adecuado que sea estable a las temperaturas de
funcionamiento de las planchas para peinar el cabello de acuerdo con varios aspectos de la presente descripcion. En
algunos casos, la capa protectora esta hecha de diéxido de silicio. En otros casos, el revestimiento protector puede estar
hecho de un 6xido de metal como el didxido de titanio o el 6xido de aluminio. El revestimiento protector se puede aplicar
para que tenga un espesor que va desde aproximadamente 100 nm a aproximadamente 50 um, alternativamente
aproximadamente 500 nm a aproximadamente 40 um, alternativamente aproximadamente 1 ym a aproximadamente 30
um, alternativamente aproximadamente 2,5 ym a aproximadamente 20 pm, y alternativamente aproximadamente 5 ym a
aproximadamente 10 ym.

La plancha para peinar el cabello 100 puede tener una temperatura operativa (es decir, puede configurarse para calentar
las placas de calentamiento 116, 126 a una temperatura) que oscila entre la temperatura ambiente y aproximadamente
315,55°C (600°F), alternativamente entre aproximadamente 37,77°C (100°F) y aproximadamente 260°C (500°F),
alternativamente de aproximadamente 65,55°C (150°F) a aproximadamente 260°C (500°F), y alternativamente de
aproximadamente 93,33°C (200°F) a aproximadamente 232,22°C (450°F).

La Figura 3 es un diagrama de flujo que ilustra un método ejemplar para preparar un aceite ceramico que contiene roca
de lava. Un experto en la técnica apreciara que se pueden omitir uno o mas pasos del método ejemplar 300, o se pueden
afiadir uno o mas pasos al método ejemplar 300, sin afectar el alcance de la presente divulgacion. El método ejemplar
300 puede comenzar en el bloque 301. En el bloque 301, una roca de lava se convierte en un polvo fino. La roca de lava
puede ser de cualquier tipo que pueda triturarse hasta obtener un polvo fino. La roca de lava puede estar compuesta en
parte por 6xido de sodio (Na20) y 6xido de potasio (K20), que oscila entre 0 y 16% en peso en total de la roca de lava. La
roca de lava también puede estar compuesta en parte por 6xido de silicio (SiO2) y ser descrita como ultramafica (es decir,
que tiene <45% en peso de SiO2), mafica (45-52 % en peso de SiOz), intermedia (52-63% en peso de SiOz), félsica
intermedia (63-69 % en peso de SiO2), o félsica (> 69 % en peso de SiOz). Los ejemplos especificos de rocas de lava
utilizadas de acuerdo con diversos aspectos de la presente descripcion incluyen, entre otros, komatiita, picrita basalto,
basalto, andecita basaltica, andesita, dacita, riolita, nefelinita, melilitita, tefrita, basanita, traquibasalto, basaltica
traquiandesita, traquiandesita, traquita, traquidacita, fonotefrita, tefrifonolita, fonolita, escoria, toba, piedra pémez latita e
ignimbrita.

La roca de lava de uno o mas del primer revestimiento y el segundo revestimiento de la plancha para peinar el cabello
segun la reivindicacion 1y la roca de lava del revestimiento de la plancha para el cabello segun la reivindicacion 9 estan
en forma de particulas, teniendo las particulas didmetros que oscilan entre aproximadamente 10 nm y aproximadamente
25 ym. La roca de lava se puede convertir en polvo fino por cualquier medio convencional conocido por un experto en la
materia, como un molino de bolas, un molino de tubos, un molino de anillos y bolas, un molino de cuencos, un molino de
rodillos de husillo vertical, un pulverizador de demolicion, un pulverizador de impacto, una trituradora de rocas, una
trituradora/pulverizadora de rocas con martillo de cadena, etc. Tras la conversion, el polvo fino consiste en particulas de
roca de lava que tienen diametros que van desde aproximadamente 10 nm a aproximadamente 25 um, alternativamente
de aproximadamente 10 nm a aproximadamente 20 um, alternativamente de aproximadamente 10 nm a aproximadamente
15 um, alternativamente de aproximadamente 10 nm a aproximadamente 10 um, alternativamente de aproximadamente
10 nm a aproximadamente 5 pym, alternativamente de aproximadamente 50 nm a aproximadamente 5 pm, y
alternativamente de aproximadamente 100 nm a aproximadamente 5 ym.

En el bloque 302, la roca de lava en polvo se incorpora luego a un aceite ceramico para formar un aceite que contiene
roca de lava. El aceite ceramico puede ser cualquier composicién de revestimiento adecuada que comprenda una
ceramica. En algunos casos, los aceites ceramicos usados de acuerdo con diversos aspectos de la presente divulgacion
incluyen un ceramico disperso en una resina. En algunos casos, los aceites ceramicos usados de acuerdo con diversos
aspectos de la presente divulgacion incluyen una resina que contiene ceramica, uno o mas pigmentos de color, rellenos,
agua, uno o més tensioactivos y turmalina. En algunos casos, el aceite ceramico puede contener de un 30 a un 60% en
peso de una resina que contiene cerdmica, de aproximadamente 10 a aproximadamente 30% en peso de pigmentos y
rellenos combinados, de aproximadamente 10 a aproximadamente 20% en peso de agua, de aproximadamente 0,01 a
aproximadamente 5% en peso de uno o mas tensioactivos, y de aproximadamente 1 a aproximadamente 3% en peso de
turmalina.

Las resinas que contienen ceramica usadas de acuerdo con varios aspectos de la presente descripcion pueden incluir
cualquier ceramica adecuada y cualquier resina adecuada. En algunos casos, la ceramica de la resina que contiene
ceramica puede ser cualquiera de carburo de silicio, nitruro de aluminio, nitruro de silicio, alimina (Al203), 6xido de berilio
(BeO), nitruro de boro (BN) y titania (TiO2). La resina de la resina que contiene ceramica puede ser cualquier resina
adecuada, incluyendo, entre otras, una resina de polisulfuro de fenileno (PPS) con un peso molecular medio masico (Mw)
igual o superior a 35.000, una resina de silicio-carboxilo, una resina de fosfato de monoaluminio, una resina de silicato de
alimina, una resina epoxidica de silicona, una resina de poliimida, una resina de polisilazano, como un
perhidropolisilazano, un metilhidrociclosilazano, un alquilhidrociclosilazano y un poliureidosilazano, un polisiloxano, una
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resina de polialquilsilsesquioxano, como un polimetilsilsesquioxano, un polivinilsilsesquioxano y un polifenilsesquioxano,
una polifosfazina, un poliborosilano, un policarbosilazano, un metilpolicarbosilano, un vinilpolicarbosilano, un
metilvinilpolicarbosilano, un poltitanocarbosilano, un alilhidridopolicarbosilano, un hidridopolicarbosilano, un
ureametilvinilsilazano, un polivinilsiloxano, un polimetilsiloxano, un polidimetilsiloxano, un policarbosilano, variantes,
derivados y combinaciones de los mismos.

Los uno o mas pigmentos de color del aceite ceramico pueden ser cualquier pigmento adecuado. Los pigmentos se
pueden usar para impartir el aceite ceramico y el revestimiento de roca de lava formado posteriormente con un color
deseado como, por ejemplo, un tono de rojo, un tono de verde, un tono de azul, un tono de naranja, un tono de amarillo.
, un tono de indigo, un tono de violeta, etc.

Después de la adicion de la roca de lava al aceite, la mezcla resultante puede comprender entre aproximadamente el
0,1% en peso y aproximadamente el 25% en peso de roca de lava y aproximadamente el 75% en peso y aproximadamente
el 99,9% en peso de aceite ceramico, alternativamente aproximadamente del 0,5% en peso a aproximadamente 20% en
peso de roca de lava y aproximadamente del 80% en peso a aproximadamente 99,5% en peso de aceite cerdmico,
alternativamente aproximadamente de 1% en peso a aproximadamente 15% en peso roca de lava y aproximadamente de
85% en peso a aproximadamente 99% en peso de aceite ceramico, alternativamente aproximadamente de 1,5% en peso
a aproximadamente 10% en peso roca de lava y aproximadamente de 80% en peso a aproximadamente 99,5% en peso
de aceite ceramico, alternativamente aproximadamente de 2% en peso a aproximadamente 5% en peso de roca de lava
y aproximadamente de 95% en peso a aproximadamente 98% en peso de aceite ceramico, y alternativamente
aproximadamente de 2,5% en peso a aproximadamente 3,5% en peso de roca de lava y aproximadamente de 96,5% en
peso a aproximadamente 97,5% en peso de aceite ceramico. En algunos casos, la mezcla resultante puede comprender
aproximadamente un 3% en peso de roca de lava y aproximadamente un 97% en peso de aceite ceramico.

En el bloque 303, el aceite ceramico que contiene roca de lava se mezcla durante un periodo de tiempo suficiente para
asegurar la homogeneizacion. La mezcla en el bloque 303 puede tener lugar durante un periodo de tiempo que oscila
entre aproximadamente 15 minutos y aproximadamente 5 horas, alternativamente entre aproximadamente 30 minutos y
aproximadamente 4 horas, alternativamente entre aproximadamente 1 hora y aproximadamente 3 horas, y
alternativamente aproximadamente 2 horas. En algunos casos, la mezcla se realiza utilizando un aparato mezclador
mecanico equipado con un impulsor. Cuando se mezcla con un aparato mezclador mecanico, el impulsor puede girar en
el aceite que contiene roca de lava a una velocidad que varia de aproximadamente 25 rpm a aproximadamente 500 rpm,
alternativamente de aproximadamente 50 rpm a aproximadamente 400 rpm, alternativamente de aproximadamente 75
rom a aproximadamente 300 rpm. alternativamente de aproximadamente 75 rpm a aproximadamente 200 rpm, y
alternativamente de aproximadamente 75 rpm a aproximadamente 150 rpm. En algunos casos, la mezcla del aceite que
contiene roca de lava se puede lograr mediante ultrasonicacion usando un bafio ultrasénico o una sonda ultrasénica. En
otros casos, la mezcla del aceite que contiene roca de lava puede lograrse mediante sacudimiento o agitacion. En general,
la mezcla se realiza a temperatura ambiente. Sin embargo, la mezcla en el bloque 303 se puede realizar a cualquier
temperatura por debajo del punto de ebullicion del aceite.

En el bloque 304, el aceite que contiene roca de lava homogeneizado del bloque 303 se coloca en un recipiente cilindrico
y el recipiente se sella. A continuacion, el recipiente cilindrico se hace rodar a lo largo del eje longitudinal del cilindro
sellado durante un periodo de tiempo suficiente para permitir que la roca de lava en polvo se disuelva en el aceite y
reaccione con él. El laminado en el bloque 304 puede tener lugar durante un periodo de tiempo que oscila entre
aproximadamente 4 horas y aproximadamente 48 horas, alternativamente entre aproximadamente 6 horas y
aproximadamente 36 horas, alternativamente entre aproximadamente 8 horas y aproximadamente 24 horas,
alternativamente entre aproximadamente 10 horas y aproximadamente 16 horas, y alternativamente aproximadamente 12
horas. El laminado en el bloque 304 se puede realizar a una velocidad que varia de aproximadamente 25 rpm a
aproximadamente 500 rpm, alternativamente de aproximadamente 50 rpm a aproximadamente 450 rpm, alternativamente
de aproximadamente 75 rpm a aproximadamente 400 rpm, alternativamente de aproximadamente 100 rpm a
aproximadamente 350 rpm, alternativamente de aproximadamente 150 rpm a aproximadamente 350 rpm vy
alternativamente de aproximadamente 200 rpm a aproximadamente 300 rpm. En general, el laminado se realiza a
temperatura ambiente. Sin embargo, el laminado en el bloque 304 se puede realizar a cualquier temperatura por debajo
del punto de ebullicién del aceite.

En el bloque 305, los sélidos no disueltos se eliminan del aceite ceramico que contiene roca de lava laminada del bloque
304 para obtener el producto de aceite ceramico que contiene roca de lava final. En algunos casos, los sélidos no disueltos
se eliminan del aceite ceramico del bloque 304 que contiene roca de lava laminada mediante un procedimiento de filtracion
tal como filtracién por gravedad o filtracién por vacio. En otros casos, los sélidos no disueltos pueden eliminarse del aceite
ceramico del bloque 304 que contiene roca de lava laminada mediante etapas de centrifugacién y decantacion. En otros
casos, los solidos no disueltos pueden eliminarse del aceite ceramico que contiene roca de lava laminada del bloque 304
mediante centrifugacion y en un recipiente que tiene un puerto que se puede abrir en una parte del fondo del recipiente y
que abre el puerto para permitir que los sélidos no disueltos salgan del mismo.

La Figura 4 es un diagrama de flujo que ilustra un método ejemplar para preparar placas de calentamiento recubiertas de

roca de lava. Un experto en la técnica apreciara que se pueden omitir uno o0 mas pasos del método ejemplar 400, o se
pueden afadir uno o mas pasos al método ejemplar 400, sin afectar el alcance de la presente divulgacion. El método
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ejemplar 400 puede comenzar en el bloque 401. En el bloque 401, se obtienen placas de calentamiento para usar en una
plancha para peinar el cabello, tal como la plancha 100, y el producto final de aceite que contiene roca de lava del bloque
305. En algunos casos, las placas de calentamiento estan hechas de un metal como aluminio, hierro o cobre. En otros
casos, las placas de calentamiento pueden estar hechas de una aleacion como acero, latéon, bronce, aleacién de
Hastelloy® como niquel-cromo-molibdeno-tungsteno, niquel-cromo-molibdeno-tungsteno-hierro, niquel-cromo-cobalto,
una alecacién de Inconoly® como hierro-niquel-cromo o hierro-niquel-cromo, una aleacion austenotica a base de niquel-
cromo (Inconel®), una aleacion de niquel-cobre (Monel®), o una aleacién de cuproniquel. En otros casos, las placas de
calentamiento pueden estar hechas de porcelana o ceramica, como carburo de silicio, nitruro de aluminio, nitruro de silicio,
alumina (Al203), 6xido de berilio (BeO), nitruro de boro (BN) y titania (TiO2). Las placas de calentamiento pueden
describirse como que tienen una superficie superior que se recubrira con el producto de aceite que contiene roca de lava
y una superficie inferior que no se recubrira con el producto de aceite que contiene roca de lava.

En el bloque 402, se aplica una primera capa del producto de aceite ceramico que contiene roca de lava a la superficie
superior de las placas de calentamiento. En algunos casos, el producto de aceite ceramico que contiene roca de lava se
aplica a la superficie superior de las placas de calentamiento mediante un revestimiento por pulverizacién. En otros casos,
el producto de aceite ceramico que contiene roca de lava se puede aplicar a la superficie superior de las placas de
calentamiento mediante un revestimiento con brocha. En otros casos mas, el producto de aceite ceramico que contiene
roca de lava se puede aplicar a la superficie superior de las placas de calentamiento a través de un revestimiento con
cuchillas. En otros casos mas, el producto de aceite ceramico que contiene roca de lava se puede aplicar a la superficie
superior de las placas de calentamiento a través de un revestimiento por rotacién. En otros casos mas, el producto de
aceite ceramico que contiene roca de lava se puede aplicar a la superficie superior de las placas de calentamiento
mediante un revestimiento por inmersién. En cualquiera de las técnicas de revestimiento anteriores, se puede aplicar
primero una capa protectora, como una cinta o pelicula, a la superficie posterior de las placas de calentamiento para evitar
la aplicacion del producto de aceite ceramico que contiene roca de lava a la superficie posterior.

En el bloque 403, la primera capa del producto de aceite ceramico que contiene roca de lava se somete a un breve periodo
de secado. La temperatura del breve periodo de secado del bloque 403 puede oscilar entre 60 °C y aproximadamente
120°C, alternativamente entre aproximadamente 70°C y aproximadamente 100°C, alternativamente entre
aproximadamente 75°C y aproximadamente 90°C, y alternativamente aproximadamente 80°C. El tiempo de secado en el
bloque 403 puede oscilar entre aproximadamente 30 segundos y 10 minutos, alternativamente entre aproximadamente 1
minuto y aproximadamente 5 minutos, alternativamente entre aproximadamente 1 minuto y aproximadamente 3 minutos
y, alternativamente aproximadamente 2 minutos.

En el bloque 404, se aplica una segunda capa del producto de aceite ceramico que contiene roca de lava sobre la primera
capa. La aplicacion de la segunda capa del producto de aceite ceramico que contiene roca de lava en el bloque 404 se
puede lograr utilizando el mismo procedimiento que en el bloque 402.

En el bloque 405, las placas de calentamiento, ahora recubiertas con dos capas del producto de aceite ceramico que
contiene roca de lava, se someten a un proceso de secado de multiples etapas que comprende al menos una primera
etapa y una segunda etapa. La primera etapa de secado puede llevarse a cabo a una temperatura que oscila entre
aproximadamente 100°C y aproximadamente 200°C, alternativamente entre aproximadamente 110°C y aproximadamente
180°C, alternativamente entre aproximadamente 120°C y aproximadamente 160°C, alternativamente entre
aproximadamente 120°C y aproximadamente 140°C, y alternativamente aproximadamente 130°C. La primera etapa de
secado puede llevarse a cabo durante un periodo de tiempo que oscila entre aproximadamente 5 minutos y
aproximadamente 1 hora, alternativamente entre aproximadamente 10 minutos y aproximadamente 45 minutos,
alternativamente entre aproximadamente 10 minutos y aproximadamente 30 minutos vy, alternativamente
aproximadamente 15 minutos. La segunda etapa de secado puede llevarse a cabo a una temperatura que oscila entre
aproximadamente 200°C y aproximadamente 400°C, alternativamente entre aproximadamente 210°C y aproximadamente
350°C, alternativamente entre aproximadamente 220°C y aproximadamente 300°C, alternativamente entre
aproximadamente 230°C a alrededor de 280°C, alternativamente entre aproximadamente 240°C a aproximadamente
260°C, y alternativamente aproximadamente 250°C. La segunda etapa de secado puede llevarse a cabo durante un
periodo de tiempo que oscila entre aproximadamente 30 minutos y aproximadamente 4 horas, alternativamente entre
aproximadamente 45 minutos y aproximadamente 3 horas, alternativamente entre 1 hora y 2 horas, y alternativamente
aproximadamente 1,5 horas. En otros casos, la primera etapa se realiza a una temperatura mas alta que la segunda
etapa. Una vez completado el proceso de secado de varias etapas, la superficie superior de las placas de calentamiento
tendrd una roca de lava seca y una capa de resina que contiene ceramica con un espesor que oscila entre
aproximadamente 5 ym y aproximadamente 100 ym, alternativamente entre aproximadamente 10 pm y aproximadamente
75 um, alternativamente entre aproximadamente 15 um vy aproximadamente 50 pm, alternativamente entre
aproximadamente 20 ym y aproximadamente 40 ym, alternativamente entre aproximadamente 20 ym y aproximadamente
30 um, y alternativamente aproximadamente 25 pm.

Las capas aplicadas en los bloques 402 y 404 pueden tener el mismo grosor o sustancialmente el mismo grosor antes del
secado. En algunos casos, la primera capa se puede aplicar en el bloque 402 para tener un grosor mayor que el grosor
de la segunda capa aplicada en el bloque 404. En algunos casos, la primera capa se puede aplicar en el bloque 402 para
tener un grosor menor que el grosor de la segunda capa aplicada en el bloque 404. En algunos casos, uno o mas de los
bloques 402-404 pueden repetirse antes del bloque 405.
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En el bloque 406, se puede aplicar un revestimiento protector a la roca de lava seca y la capa que contiene ceramica. La
capa protectora sirve para proteger la capa de roca de lava seca subyacente del ambiente externo y para proporcionar
una superficie lisa para usar al peinar el cabello con la plancha para peinar el cabello. El revestimiento protector puede
estar hecho de cualquier material adecuado que sea estable a las temperaturas de funcionamiento de las planchas para
peinar el cabello de acuerdo con varios aspectos de la presente descripcidon. En algunos casos, la capa protectora esta
hecha de didxido de silicio. En otros casos, el revestimiento protector puede estar hecho de un 6xido de metal como el
diéxido de titanio o el éxido de aluminio. El revestimiento protector se puede aplicar para que tenga un espesor que va
desde aproximadamente 100 nm a aproximadamente 50 pm, alternativamente aproximadamente 500 nm a
aproximadamente 40 pm, alternativamente aproximadamente 1 um a aproximadamente 30 um, alternativamente
aproximadamente 2,5 ym a aproximadamente 20 ym, y alternativamente aproximadamente 5 ym a aproximadamente 10
pm.

En el bloque 407, la capa protectora se retira de la superficie posterior de las placas de calentamiento. Sin embargo, si
no se agrega una capa protectora a la superficie posterior de las placas de calentamiento, el bloque 407 se omitira del
método ejemplar 400.

Después de que las placas de calentamiento recubiertas de roca de lava se forman mediante un método, como el método
ejemplar 400, se pueden incorporar a una plancha para peinar el cabello, como la plancha para peinar el cabello 100.

Ejemplos

Los ejemplos proporcionados a continuacion son meramente ilustrativos y no deben interpretarse como una limitacion de
las reivindicaciones adjuntas de ninguna manera. Ademas, un experto con conocimientos ordinarios en la técnica
apreciara que ciertas variables preparativas o parametros experimentales pueden modificarse sin afectar el alcance de
los ejemplos o el tema descrito en la presente descripcidon, siempre que esto esté dentro del alcance de las
reivindicaciones.

Ejemplo 1 - Preparacion de la Composicion

Se molié un basalto en un polvo fino que consistia en granulos de basalto que oscilaban entre 10 nm y 5 ym. Se afiadieron
32,3 g del polvo fino de basalto a 1064 g de aceite ceramico (Dongguan LilaTu Chemical Co., Ltd.) para formar una mezcla
que tenia aproximadamente un 3% en peso de basalto y aproximadamente un 97% en peso de aceite ceramico. Luego,
la mezcla se mezclé a temperatura ambiente utilizando una maquina Mixmaster equipada con un impulsor a 75-150 rpm
durante aproximadamente 2 horas para asegurar la infusién del basalto en polvo fino en el aceite ceramico. A continuacion,
la mezcla se coloco en un tambor de plastico cilindrico. El tambor se sell6 y se hizo rodar a 200-300 rpm durante 12 horas
a temperatura ambiente. Después de laminar, la mezcla se sometié a filtracion por gravedad a través de una tela de
poliéster (malla 350) para eliminar los sélidos no disueltos, produciendo el aceite ceramico final que contiene basalto.

Ejemplo 2 - Preparacion de la placa de calentamiento a partir de la composicion del ejemplo 1

El aceite ceramico que contiene basalto se aplicé a la superficie superior de dos placas de aluminio mediante revestimiento
por pulverizacién. Se aplicd un primer revestimiento por pulverizacion y las placas de aluminio con el primer revestimiento
por pulverizacion se secaron a 80°C durante 2 minutos. Luego se aplicd un segundo revestimiento por pulverizacion
seguido de secado a 130°C durante 15 minutos y secado adicional a 250°C durante 1,5 horas. Después del proceso de
secado de multiples etapas, las placas de aluminio tenian un revestimiento ceramico que contenia basalto que tenia un
espesor de aproximadamente 25 micrémetros (um). A continuacion, se aplicé dioxido de silicio al revestimiento ceramico
que contiene basalto para formar un revestimiento protector de 5-10 pm.

Ejemplos 3 a5

Los ejemplos 3 a 5 a continuacién proporcionan datos para varias pruebas que comparan una plancha para peinar el
cabello que tiene las placas de calentamiento del ejemplo 2 (en lo sucesivo "plancha de roca de lava") con dos planchas
para peinar comparativas comercialmente disponibles. La primera plancha comparativa es una plancha CHI® que tiene
placas de calentamiento recubiertas de ceramica calentadas a una temperatura de 200°C (plancha comparativa #1). La
segunda plancha comparativa es una plancha CHI® que tiene placas de calentamiento recubiertas de ceramica calentadas
a una temperatura de 220°C (CHI® plancha #2). Los resultados de los ejemplos 3 a 5 se compilan en la Tabla 1.

Ejemplo 3 - Comparacion del tiempo de calentamiento
En el ejemplo 3, la temperatura estable de las placas de calentamiento de cada plancha se midié después de un ciclo de
calentamiento de 30 minutos. Las placas de calentamiento estaban a temperatura ambiente al comienzo de cada prueba.
También se midié el tiempo promedio requerido para que las placas de calentamiento de cada plancha alcancen una
temperatura equivalente al 90% de la temperatura estable.

La plancha de roca de lava alcanzé una temperatura promedio estable de 197°C. La plancha de roca de lava requirié un
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promedio de 23 segundos para alcanzar una temperatura equivalente al 90% de la temperatura maxima estable.

La plancha comparativa #1 también alcanz6 una temperatura estable promedio de 197°C. La plancha comparativa #1
requirié un promedio de 31 segundos para alcanzar una temperatura equivalente al 90% de la temperatura estable
maxima.

La plancha comparativa #2 alcanzé una temperatura estable promedio de 220°C. La plancha comparativa #2 requirié un
promedio de 32 segundos para alcanzar una temperatura equivalente al 90% de la temperatura estable maxima.

Tabla 1 Compilacién de datos de los ejemplos 3 a 5.

Plancha de roca de lava | Plancha comparativa #1 Plancha comparativa #2
(Temperatura 200°C) (Temperatura 220°C)

Ensayo 1 2 3 1 2 1 2 3
Temperatura estable (°C)| 203 195 194 198 196 221 218 220
después de un ciclo de calor de
30 minutos
Temperatura media (°C) 197 197 220
Tiempo(s) para alcanzar el 90% | 23 22 23 31 30 33 29 33
de temperatura estable
Tiempo(s) promedio 23 31 32
Temperatura (°C) después de la| 135 145 140 112 115 112 109 118
prueba de toalla humeda
AT (% de pérdida) 68 50 54 86 (43%) 81 (41%) 109 109 102

(33%) | (26%) | (28%) (49%) (50%) (46%)
Temperatura media después de 140 114 113
la prueba de toalla humeda
AT promedio (% de pérdida) 57 (29%) 84 (42%) 107 (49%)
Tiempo(s) de recuperacion a 9 8 9 13 12 11 13 13
temperatura estable
Tiempo(s) promedio de 9 13 12

recuperacion

Los datos anteriores indican que la plancha de roca volcanica segun la presente descripcion alcanza temperaturas medias
estables competitivas con las planchas disponibles comercialmente y alcanza una temperatura equivalente al 90% de la
temperatura estable en 8 a 9 segundos menos. En consecuencia, la plancha de roca de lava se calienta hasta el 90% de
la temperatura estable a un ritmo entre un 26 y un 28% méas répido que otras planchas disponibles en el mercado.

Ejemplo 4 - Comparacion de reduccién de temperatura

En el ejemplo 4, se evalué la reduccion de temperatura de cada plancha presionando las placas de calentamiento de la
plancha sobre una toalla hiumeda y tirando la toalla hiumeda de alli. Después de haber realizado el prensado y el estirado
veinte (20) veces, se midi6 la temperatura de la plancha. Para simplificar, esta prueba se denominara a continuacién como
la prueba de toalla humeda.

La plancha de roca volcanica tenia una temperatura media de 197°C antes de comenzar la prueba de toalla hiumeda.
Después de la prueba de toalla humeda, la temperatura promedio medida de la plancha de roca volcanica fue de 140°C,
lo que constituye una reduccion de temperatura promedio del 29%.

La plancha comparativa #1 tenia una temperatura promedio de 197°C antes de comenzar la prueba con la toalla humeda.
Después de la prueba de toalla himeda, la temperatura promedio medida de la plancha comparativa #1 fue de 114°C, lo
que constituye una reduccion de temperatura promedio del 42%.

La plancha comparativa #1 tenia una temperatura promedio de 220°C antes de comenzar la prueba de toalla hiumeda.
Después de la prueba de toalla humeda, la temperatura promedio medida de la plancha comparativa #1 fue de 113°C, lo
que constituye una reduccion de temperatura promedio del 49%.

Como se puede ver, la plancha de roca volcanica es sustancialmente mas eficaz para retener el calor que otras planchas
disponibles en el mercado.
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Ejemplo 5 - Comparacion del tiempo de calentamiento después de la reducciéon de temperatura

En el ejemplo 5, se midié la cantidad de tiempo requerida para que cada plancha de peinado alcanzara su temperatura
estable (ejemplo 3) a partir de la temperatura al final de la prueba de toalla humeda (ejemplo 4).

La plancha de roca de lava requirié6 un promedio de 9 segundos para alcanzar su temperatura estable a partir de la
temperatura al final de la prueba con la toalla humeda. La plancha comparativa #1 requirié un promedio de 13 segundos
para alcanzar su temperatura estable desde la temperatura al final de la prueba con la toalla hUmeda. La plancha
comparativa #2 requirié un promedio de 12 segundos para alcanzar su temperatura estable desde la temperatura al final
de la prueba con la toalla himeda.

De lo anterior, se muestra que la plancha de roca de lava no solo retiene el calor mejor que otras planchas disponibles
comercialmente, sino que también se recalienta un 25-31% mas rapido que otras planchas disponibles comercialmente
durante el uso.

Aunque la presente invencion y sus objetos, caracteristicas y ventajas se han descrito en detalle, la invencion abarca
otras realizaciones, siempre que estén dentro del alcance de las reivindicaciones. Finalmente, los expertos en la técnica
deben apreciar que pueden usar facilmente la concepcion divulgada y las realizaciones especificas como base para
disefiar o modificar otras estructuras para llevar a cabo los mismos propdsitos de la presente invencién sin apartarse del
alcance de la invencién como se define en las reivindicaciones adjuntas.
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REIVINDICACIONES
1. Una plancha para peinar el cabello (100), la plancha (100) comprende:

un primer brazo (110) que comprende una primera porcion de agarre (112) y una primera porcién de peinado (114);

un segundo brazo (120) que comprende una segunda porcion de agarre (122) y una segunda porcion de peinado (124);
un miembro giratorio (130) acoplado con la primera porcidon de agarre (112) del primer brazo (110) y la segunda porcion
de agarre (112) del segundo brazo (120) para alejar y acercar el segundo brazo (120) al primer brazo (110);

una primera placa de calentamiento (116) ubicada en una superficie de la primera porcion de peinado (114) que mira hacia
el segundo brazo (120), la primera placa de calentamiento (116) que comprende una primera placa transmisora de calor
y un primer revestimiento dispuesto en la primera placa transmisora de calor, teniendo el primer revestimiento una
ceramica y una roca de lava incorporadas en el mismo; y

una segunda placa de calentamiento (126) ubicada en una superficie de la segunda porcion de peinado (124) que mira
hacia el primer brazo (110), la segunda placa de calentamiento (126) que comprende una segunda placa transmisora de
calor y un segundo revestimiento dispuesto en la segunda placa transmisora de calor, teniendo el segundo revestimiento
una ceramica y una roca de lava incorporadas en el mismo, donde la roca de lava de uno o mas del primer revestimiento
y el segundo revestimiento esta en forma de particulas;

caracterizada por que las particulas tienen diametros que oscilan entre aproximadamente 10 nm y aproximadamente 25
pm.

2. La plancha (100) de acuerdo con la reivindicacion 1, que comprende ademas un cable eléctrico (140) acoplable
eléctricamente con una fuente de electricidad externa.

3. La plancha (100) de acuerdo con la reivindicacion 1 o la reivindicacion 2, donde la roca de lava de uno o mas del primer
revestimiento y el segundo revestimiento se selecciona del grupo que consiste en roca ultramafica, roca mafica, roca
intermedia, roca félsica intermedia, y roca félsica.

4. La plancha (100) de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 1 a 3, donde la roca de lava de uno o mas del
primer revestimiento y el segundo revestimiento se selecciona del grupo que consiste en komatiita, basalto de picrita,
basalto, andesita basaltica, andesita, dacita, riolita, nefelinita, melilitita, tefrita, basanita, traquibasalto, traquiandesita
basaltica, traquiandesita, traquita, traquidacita, fonotefrita, tefrifonolita, fonolita, escoria, toba, piedra pémez latita e
ignimbrita.

5. La plancha (100) de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 1 a 4, donde cada uno del primer revestimiento y
el segundo revestimiento tienen un espesor que oscila entre aproximadamente 5 ym y aproximadamente 100 pm.

6. La plancha (100) de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 1 a 5, donde cada uno del primer revestimiento y
el segundo revestimiento tienen un espesor que oscila entre aproximadamente 20 ym y aproximadamente 30 pm.

7. La plancha (100) de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 1 a 6, que comprende ademas:

un primer revestimiento protector dispuesto sobre el primer revestimiento; y

una segunda capa protectora dispuesta sobre la segunda capa,

opcionalmente, donde cada uno del primer revestimiento protector y el segundo revestimiento protector tienen un espesor
que oscila entre aproximadamente 100 nm y aproximadamente 50 ym.

8. La plancha (100) de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 1 a 7, donde cada uno del primer revestimiento y
el segundo revestimiento tienen entre aproximadamente el 0,1% en peso y aproximadamente el 25% en peso de roca de
lava.

9. Una plancha (100), comprendiendo la plancha (100):

una porcién de agarre (112);

una porcion de peinado (114); y

una placa de calentamiento (116) ubicada en una superficie de la porcién de peinado (114), comprendiendo la placa de
calentamiento (116) una placa transmisora de calor y un revestimiento dispuesto sobre la placa transmisora de calor, el
revestimiento que tiene una ceramica y una roca de lava incorporada en el mismo, donde la roca de lava del revestimiento
esta en forma de particulas;

caracterizada por que las particulas tienen diametros que oscilan entre aproximadamente 10 nm y aproximadamente 25
pm.

10. La plancha (100) de acuerdo con la reivindicacién 9, donde la roca de lava del revestimiento se selecciona del grupo
que consiste en roca ultramafica, roca mafica, roca intermedia, roca félsica intermedia y roca félsica.

11. La plancha (100) de acuerdo con la reivindicacion la reivindicacion 9 6 10, donde la roca de lava del revestimiento se
selecciona del grupo que consiste en komatiita, picrita basaltica, basalto, andesita basaltica, andesita, dacita, riolita,
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nefelinita, melilitita, tefrita, basanita, traquibasalto, traquiandesita basaltica, traquiandesita, traquita, traquidacita,
fonotefrita, tefrifonolita, fonolita, escoria, toba, piedra pémez latita e ignimbrita.

12. La plancha (100) de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 9 a 11, donde el revestimiento tiene un espesor
que oscila entre aproximadamente 5 ym y aproximadamente 100 pym.

13. La plancha (100) de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 9 a 12, donde el revestimiento tiene un espesor
que oscila entre aproximadamente 20 um y aproximadamente 30 pm.

14. La plancha (100) de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 9 a 13, que comprende ademas un revestimiento
protector dispuesto sobre el revestimiento, opcionalmente donde el revestimiento protector tiene un espesor que oscila
entre aproximadamente 100 nm y aproximadamente 50 ym.

15. La plancha (100) de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 9 a 14, donde el revestimiento tiene entre
aproximadamente el 0,1% en peso y aproximadamente el 25% en peso de roca de lava.

16. La plancha (100) de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 1 a 8, donde cada uno del primer revestimiento y
el segundo revestimiento tienen entre aproximadamente el 2% en peso y aproximadamente el 5% en peso de roca de
lava.

17. La plancha (100) de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 1 a 8 y 16, donde cada uno del primer revestimiento
y el segundo revestimiento comprenden ademas al menos uno de un pigmento, un relleno, un tensioactivo y turmalina.

18. La plancha (100) de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 1 a 8 y 16 a 17, donde cada uno del primer
revestimiento y el segundo revestimiento comprenden ademas:

entre aproximadamente el 10% en peso y aproximadamente el 33% en peso de un pigmento y un relleno; o
entre aproximadamente el 0,0125% en peso y aproximadamente el 6,25% en peso de un tensioactivo; o
entre aproximadamente el 1% en peso y aproximadamente el 3% en peso de turmalina.

19. La plancha (100) de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 9 a 15, donde el revestimiento tiene entre
aproximadamente el 2% en peso y aproximadamente el 5% en peso de roca de lava.

20. La plancha (100) de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 9 a 15y 19, donde el revestimiento comprende
ademas al menos uno de un pigmento, un relleno, un tensioactivo y turmalina.

21. La plancha (100) de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 9a 15y 19 a 20, donde el revestimiento comprende
ademas:

entre aproximadamente el 10% en peso y aproximadamente el 33% en peso de un pigmento y un relleno; o

entre aproximadamente el 0,0125% en peso y aproximadamente el 6,25% en peso de un tensioactivo; o
entre aproximadamente el 1% en peso y aproximadamente el 3% en peso de turmalina.
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