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OZET

BIR LAMINATTA ELASTIK ETKISIZLESTIRMEYE YONELIK APARAT VE
YONTEMLER

Dedisken girisimli mesnet ve bigak kombinasvonu, bir laminatta
elastikleri secgime bagli hkélecek ve tercihen laminatin dokumasiz
kisimlarinz bélmeyecek sekilde sadlanir. Mesnetle bigak
arasindaki mesafe, isleme hizlari dedistikg¢e kigik wveya Dblyik

begsluklar saglamak lUzere programli olarak deigtirilebilir,
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1. Bigak ekseni etrafinda birinci y&nde dénmek lzere desteklensn

bir bicak afdzi (42);
pir mesnet ekseni c¢evresinde ikinci déniigse ydnelik desteklenen,
ikinci ydne tedet &lcglilen g¢alisma mesneti vyizey genislidine
(57) sahip mesnet ekseninden uzaklasan c¢alisma mesneti yiizeyine
(51) sahip olan, c¢alisma mesneti vylizey uzunludunun on ug¢ {(55)
ile arka ug¢ (53) arasinda uzadigdi bir mesnet (30, 52);
ilgili doénigsler sirasinda bigak adzinin kesme konumuyla ¢aligan
mesnet vyizeyinde olusan kir kesme bosludu igeren, bkir a3
materyali almak lizere adapte edilmis olan, bicak agdzinin kesme
pozisyonundaki mesnet eksenine en vyakin oldudu bir kesme
elemani ihtiva eden bir aparat olup, 6zellidi; ¢alisma mesneti
yizeyinin on kenardan arka Xkenara mesnet eksenine karsi egimli
olmasi, bdylece Kesme boslugunun bicak adzinin bigak ekseni
gevresindeki hareketsiz konumundan ve mesnet yizeyinin mesnet
ekseni cevresindeki hareketsiz konumundan  en az birinin
degistirilmesiyle secime bagla degisiklik gdstermesiyle
karakterize edilir.
Tstem 1’e gdére bir aparat olup, ©&zelligi; bicak ekseniyle
mesnet ekseninin en az blyik ©lcide birbirine paralel
olmasidar.
Istem 1’e gdre bir aparat olup, 6zellidi; bicak agzinin (42)
adiz kenarinin {43) bicak eksenine paralel uzanmasidir.
Tstem 3’e gdre aparat olup, ©6zellidi; adiz kenarinin (43)
bicak eksenine dik enine kesit icermesi, s&z konusu enine
kesitin ise yaricapinin (R1) bulunmasidir.
Istem 4'e gdre aparat olup, ©6zelli§i; adiz kenarinin (43)
yvaricapinin (Ri) yaklasik 0,25 mm ila yaklasik 10 mm olmasidir.
Istem 5’e gdre aparat olup, 6zellidi; adiz kenarinin (43)
varicapinin {R:) vyaklasik 0,25 mm ila yaklasik & mm olmasidar.
Istem 1'e gbdre aparat olup, 6zellidi; birinci vydnle ikinci

yonun karsilikli olmasadir.
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Bir bicak ekseni ¢evresinde birinci y&nde donen bir bicak (4Z2)
ve bir mesnet ekseni g¢evresinde ikinci ydnde dénen bir mesnet
(50, 52} ihtiva eden bir sistemin c¢alistirilmasina iliskin
véntem olup, 6zelligi; mesnette ikinci vyodne tedetsel &lciilen
¢calisan mesnet yluzeyi uzunluguna (57) sahip mesnet ekseninden
uzaklasan calisan mesnet ylizeyine (51) sahip olmasi, c¢alisan
mesnet ylzeyi uzunludunun &n ug¢ (55) wve arka u¢ (53) arasinda
uzamasli ve ¢alisma mesnet ylizeyinin &n ug¢gtan son uca dodru
edimli hale gelmesi, doner bicadin ve dbner mesnetin bkir kesme
olusturmak {lizere birlikte c¢alismasi ve g0z Xkonusu ydntemin su

asamalari ihtiva etmesidir:

bicakla (42) mesnet (50, 52) arasinda kesme bosludunun,
bicakla mesnetin déner adimda konumlandirilmasiyla
defistirilmesi.

Istem 8’e gdre bir yéntem olup, o6zellidi; ilaveten asagidaki
asamalari icermesidir:

kesme kisminda, bicafa (42) tfemas eden birinci katmanla (22)
mesnete (50, 52) temas eden i1kinci katman (22) arasina
verlestirilen en az bir orta katman (14} ihtiva eden kompozit
agr (14, 22y alma; birinci katmani bélmeden wve ikinci katmanzi

kélmeden orta katmani (14} tamamen bélme.
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TARIFNAME

BIR LAMINATTA ELASTIK ETKISIZLESTIRMEYE YONELIK APARAT VE
YONTEMLER

Bulusun Gec¢misi

Mevcut bulus, bir bigak yilizeyinin mesnet yilzeyine hassas sgekilde
veniden verlestirilmesiyle 1ilgilidir. Mevcut bulusun, elastik
iceren streg¢ laminatlardaki elastik kisimlari deaktive etme
konusunda en faydall oldudgu tarif edilse de iki doner ylizeyin
hassas sekilde yeniden konumlandirilmasai baska Uretim
tekniklerinde ve ortamlarinda uygulanabilmektedir.

Tek kullanimlik bebek bhezleri tipik olarak sdz konusu irinin
farkli Dbdlgelerinde elastik ipliklerle donatilmistir. Bacak
elastikleri gibi uvgulanan bazi elastikler, bkacak bosgsluklarina
sarar. Dider elastikler ise kusaklara uygulanir. Elastik iplikler
tipik olarak dokumasiz materyallerin iki  katmani arasinda
vapistiriciyla tutturulur. Yapistiricinin laminat olusumu
sirasinda uygulandidi bdlgelerde elastik, laminata yapisir ve soz
konusu laminata esneme O6zelligil saglayacak pozisyonda tutulur,
Flastik uygulanan ancak vyapistirici uygulanmeyan Dbdlgelerde
elastik, laminata serbestce geri takilir wve laminatta nispeten
esnek c¢lmayan alanlar sadlar. Bu sekilde &rnedin bir kusak gibi
tek kullanimlik {rlUnlere alternatif elastiklik gdsteren ve
géstermeyen alternatif alanlara uygulanabilir,

Bir lretim ydnteminde, bebek bezleri {iirin akisinin sirekli tek ag
halinde oldudu bir vonlendirmede {Uretilmis olup hareket yoni,
bebek bezinin adi1i olarak tanimlanabilecek kisma dik ag¢iyladir
vani Urin akisinin normal voénl, aga paralel karsisinda bele
paralel yondedir.

Her tirld esnek kumasla lamine edilen elastik ipliklerin
olusturdudu blzgldl etkisi iyi bilinmektedir. Ancak, 1ig¢ g¢amasiri
tipi givecedin ag kismina blzgi etkisi uygulanmasi arzu
edilmeyebilir. Elastikler giysiyi sz konusu konumda bozmavya

yatkin bir ¢cekilme kuvveti olusturarak giysinin estetik
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gorunumunu, etkililigini wve konforunu azaltair. Dolayisivla,
ncrmalde ad kisminda elastik gerilme etkilerinin azaltilmasina ya
da ortadan kaldirilmasina iliskin c¢esitli yé&ntemler denenmistir.
S8z konusu yodntemler, ipliklerle 5.745.922 savili ABD Patentinde
“korunmamisg alan” olarak tarif edilen astar materyalleri
arasindaki vapiskan seridin ortadan kaldirilmasiyla birlikte
ipliklerin etkilerinin ortadan kaldirilmasi amaciyla kesilmesine
yvénelik cesitli y&ntemleri ihtiva eder.

Daha dnce belirtildigi {zere, ag bbdlgesini gegen elastik
ipliklerin istenmeyen etkilerinin ortadan kaldirilmasina ydnelik
bir vydntem s&z konusu ipliklerin Dbdlinmesidir. Bu vyontem,
5,660,657 sayila ABD Patentinde ac¢iklanmaktadir. Maalesef, sz
konusu bolinme genellikle tersine uzayan kesimin uygulanmasini
gerektirebilir we bu durum tasivici adgin bdélinen kisminda ag
gerginligi kaybinz neden olur. Bu durum ayrica bezin arka
kisminda istenmeyen acilma olusturur. Bu soruna yo&nelik oOnerilen
¢cdzlim 5.707.470 sayili ABD Patentinde go&sterilmis olup, ©&zellidi;
ultrascnik bir cihazin, elastik elemanlari bolmek luzere
kullanilmasi ve elastikleri kapsayan tasiyici agdlarin sadlam
kalmasidir. Ayrica bkz. 5.643.396 sayili ABD Patenti. S6z konusu
bélinmeyle 1ilgili baska bir sorun ise elastigin korunmasiz
sekilde boliinen uglarainin her tiarld yvapiskan paternin
sinirlarinin Stesinde bir noktaya cekilme egilimidir.
Dolayisiyla, elastik iplikler, vyapisma paterninin ug¢larina dodru
kontrol edilmez ya da badlanmaz ve yapiskan paternin i¢ kisminin
daha ilerisine gecebilir. Bu da eksik elastik paternle wve digik
drin karakteristidiyle sonuclanir. US2009/0235800 sayili ABD
Patent basvurusu, istem 1 girisinin tanimlandidi bir aparat:
aciklamaktadir.

Bulugun Ozeti

Mevcut bulus 1l’e gbre bir aparat ve istem 8’e gdre bir ydntem
salamaktadir. Elastik iplikler, kordon ya da ince dokunmus kumas
makine vé&niinde serilir. Yapistirici, elastiklidin nihai {drinde
arzu edildigi alanlarda ilgili elastide ya da elastidin

cevresindeki i1ki  katmanli dokumasiz sandvig¢g yaplsinin bir
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katmanina uygulanir. istenen elastiksizlige sahip alanlara
yaplistirici uygulanmaz, béylece elastik, yerinden ¢ikabilecek
kadar serbesttir. Elastik wve elastik clmayan bdlgeler dcockumasiz,
elastik, deokumasiz sandvig¢ halinde, bezin &n ve arka kisimlarinda
laminat olarak olusturulabilir.

Bir Unite, tercihen elastidin arada sikistirildidar materyal
kesilmeden gerilen elastikleri deaktive edebilir. Hizli d&nen
bicak vyilzeyinin hizli donen mesnet yiizeyine hassas sekilde
veniden konumlandirilmasini sagdlamak lzere bir inite
agiklanmaktadir. Ozellikle s6z konusu deaktivasyon uUnitesi iki
matertal arasinda sikistirilan gerilmis elastidi deaktive etmek
lzere olusturulmus bir cihazdir. Bu inite, tercihen s6z konusu
materyali kesmeden elastidi deaktive eder.

Bu bulus, bir profil bigcak 1ile dedisken girisimli mesnet

kullanimiyla matervyale midahale ederek deaktivasvyonu
gergeklegtirir. Bu profilli big¢ak Kkenari, tercihen matervali
kesmeden elastigi deaktive etmek icin yeterli kuvvet

uygulanmasina olanak verir. Unitenin gerekli performansi igin
gerekli girisim miktari hiz wve materyal gibi bircok faktére
dayalil de@isiklik gosterir ve elektrcnik clarak kontrel edilir.
Mevcut bulusa gdre aparattaki kesme bosgludu, bigcakla mesnetin
ilgili donglsel faz konumlandirmasinin dedistirilmesiyle secime
bagli olarak dediskendir. Yani, bicak konumunun mesnet konumuna
yvonelik doénltUstnin dedistirilmesi veya mesnet konumunun, bigcak
konumuna ilisgskin déniisiniin  degistirilmesi wveya her ikisinin
konumunun da dedistirilmesine badla: dedigkendir. Birinci wve
ikinci vyénler tercihen birbirinin karsisindadir (yvani ayni acidan
bakildiginda saat vyOnline wve saat yvOnlinin tersine).

Bir dizenlemeye gbre bicak eksenivle mesnet ekseni en az biliyik
6lciide birbirine paralel olabilir.

Bir diizenlemeye g&re bigak adzinin adiz kenari bkigak eksenine
paralel uzayabilir. A&iz kenari, Dbigcak eksenine dikey enine
kesitte olabilir wve sdz konusu enine kesit vaklasik 0,25 mm ila
vaklagsik 10 mm, daha tercihen 0,25 mm ila vaklasik & mm vyaricapa

sahip olabilir.
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So6z konusu ydntem ilaveten kesimde kompozit ad almaya asamalarini
ihtiva edebilir, ad 1ise en az {i¢ katman icermekte o¢lup bicgada
temas eden birinci katmani ve mesnete temas eden ikinci katmani
bkolmeden orta katmani (en az birinci wve ikinci katman arasinda
dizenlenen) tamamen bdélunmesini ihtiva edebilir.

Sekillerin Kisa Ac¢iklamasi

Sekil 1, f{iretim sirasinda bebek bezinin &n ve arka kisimlari
haline gelecek olan alanlar {izerine serili elastik ipliklerle
vaplskanli ve yapiskansiz 1¢ camasirili tipi bebek bezinin dstten
gérunumidir.

Sekil 2, doéner profilli bicak kenari/dedisken girisimli mesnet
merdane Unitesine giren laminat sandvig¢in gérintimidir.

Sekil 3, laminatin d&ner profilli bigak kenari/dedisken girigimli
mesnet merdane Unitesine girmeden &nce ve girdikten sonraki
vandan enine kesit gorinimidir;

Sekil 4, bebek bezinin ©&n ve arka Kkisimlari haline gelecek
elastik hale gelmis ©Dbdlgeler olusturmak lzere bizgl etkisi
varatmak ig¢in etkinlestirilen elastik ipliklere sahip ic¢ ¢amasiri
tipi bebek bezinin Uretim sirasinda lstten gdrinumidir;

Sekil 5, bigak kenariyla mesnet merdanesi arasinda saglanan daha
biyiik bosluga sahip doner profilli bicak kenari/degisken
girisimli mesnet merdane Unitesinin vyvakin yandan g&rinimiidir;
Sekil 6, bicak kenariyla mesnet merdanesi arasinda saglanan daha
kictlk bosluda sahip dénexr profilli bicak kenari/dedisken
girisimli mesnet merdane Unitesinin yakin yandan gdruntmiidiir;
Sekil 7, bir ¢ift bigcak eklentisi tasiyan bir bicak merdanesinin
perspektif gdrinimil olup, her bicak eklentisi bir bicak tasir,
bigcak eklentileri ise makine y&niinde hizalanir;

Sekil 8, bkir ¢ift Dbicak eklentisi tasivan bkir bicak merdanesinin
perspektif gdrinimi clup, her bicak eklentisi bir bigak tasgsir,
bicak eklentileri ise makine ydniinde dengelenir.

Tercih Edilen Diizenlemenin Ag¢iklamasa

Mevcut tarifname, teknikte uzman kisilerin mevcut bulusu
uygulamalarini saglayacak kadar detayli wve tam olmasina radmen,

burada belirtilen fiziksel dizenlemeler vyalnizca baska spesifik
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vapilarda belirtilebilecek Dbulusu &rneklendirmek {zere tarif
edilmistir. Tercih edilen diizenleme ag¢iklanirken detaylar, mevcut
bulustan ayrilmadan dedistirilebilir.

Sekil 1’e referansla, {iretim sirasinda i¢ c¢amasiri tipi bebek
bezinin {Ustten gdruniumil gdsterilmektedir. Elastik iplikler (14),
daha sonra bebek bezinin on ve arka kisimlari haline gelecek
vapiskan (12) alanlar arasina vyapiskanli (12) wve vapiskansiz
sekilde serilir. Tipik olarak yapiskan (12) bhdlgeleri olusturmak
Uzere ag (22) akis asadil hareket ettikge acgilan ve kapatilan ara
vapiskan (12) uygulayici arasina serilir. Tipik olarak katlama
(gbsterilmemistir) sonrasinda nihal bez irinid elde edilmesi igin
bir absorban gébek (16), bacak oyuklari (18) ve yan dikis paylari
(20) saglanir. Iplikler (14), serit, ince dokunmus kumas ya da
slirekli elastik katmani birbirinin yerine kullanilabilir.

Sekil 2" ye referansla elastigi (14) sikigtiran dokumasiz
katmanlar (22) ihtiva eden bir laminatin vyandan goérinumil, déner
profilli big¢ak merdane {lnitesine (40) wve dedisken girigimli
mesnet merdane Unitesine (50} girerken gésterilir. Bigakla
merdane (40), bicak eki (44) tilUzerinde bigak (42) tasir. Mesnet
merdanesi (5H0), dedisken girisgsimli mesnet (52) tasir. Betimlenmig

dizenlemede bigakli merdane (40}, saat yonunin tersine ddénerken,

nesnet merdanesi (50) sat  ydninde déner. Defisken girisimli
mesnetin (52) lzerindeki big¢adin (42 kuvveti elastidi (14)
bélmeye vyeterlidir ancak tercihen dokumasiz kisimlari (22)

Eélmeye yeterli dedildir. Sekil 3 wve 4'te gdsterildidgi iizere
elastik (14), bdlunmis elastikten (147} ayrilan yapiskansiz (12)
bélgelerden ¢ikar ancak elastik {(14) sz konusu bdlgelerde
elastiklik saglamak ilizere yapiskanli (12) bé&lgelerde kalair.

Sekil 5"e referansla, tercihen dokumasiz kumasin (22) b&élinmesini
bertaraf etmek ya da minimuma indirmek iizere nispeten k&r uglu
veya kenarli (43) déner profilli bicak (42) gdsterilmektedir,
Ornedin bicak ucu veya afdiz kenarina (43) vyaklasik 0,25 - 10,0
mn'lik cap (R1) uygulanabilir ancak daha tercihen vaklasik 0,25 -
6,0 mm'lik c¢ap (R1l) uygulanabilir. Dedisken girisimli mesnette

{52) alg¢ak arka ugla (53) vyiksek &n ug¢ (55) arasinda edimli bir
5
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calisma mesneti vylzeyi (51) mevcuttur. Ucg¢lar (53, 55) arasinda,
calisma mesnet vyizeyinin uzunludu (57), mesnetin (52) dinme
y&rilngesi tanjantina paralel &lgiiliir. Mesnet (52) edimi, tercihen
bicakla {(42) mesnet {(52) arasindaki kesme bosluduna lineer
baglanti olusturur. Ornedin uzunluk (57) boyunca milimetre basina
bicakla (42) mesnet (52} arasinda vyaklasik 0,0127 mm (0.0005™)
uzunludunda bir kesme bosludu (4A) defisiklidi sadlanir. Yani
bPicak kenari (43), mesnet eksenine en yakin oldudunda, bicak (4Z2)
ve mesnetin (52} kesme pozisyonunda olacadi sdylenebilir. Bicadin
(42) mesnet vylizeyine (51) hkagli pozisyonu degistirilerek bosluk
(Al) c¢esitlendirilebilir. Ornedin Sekil 5'te gdsterildigi izere,
bicak (42) mesnetin (52) nispeten arka ucu (53) yakinina
konumlandirilarak daha biylik bir bosluk (Al) olusturur. Bicgadin
(42), mesnetin (52) én ucun (55) nispeten vakinina
kenumlandirilmasiyla Sekil 6’da gosterildidi lUzere daha kiclik bir
bosluk (A2) saglanir. Bicakla merdanenin (40) ve mesnet
merdanesinin (50) daha vyiiksek déniis hizlarinda, elastidi (14)
etkisizlestirmek izere daha az girisim gerekli oldudundan kismen
daha Dbiylik bir bosluk mevcut olmasi arzu edilebilir. Dustlk
hizlarda daha kiicik bir bosluk (A2) arzu edilebilir., Raska bir
deyisle, elastiklerin (14} etkisizlestirilmesi, vyiksek hizlarda
daha az kuvvet gerektirir, béylece dokunmamis katmanlarin (2Z)
parcalanmasini minimuma indirmek i¢in kismen daha biliyiik bir
begluk (Al)y tercih edilir. Bigak (42) ile mesnet (52) arasindaki
adim ayarlari (nispeten ddner konumlandirma), belirli hizda dogru

etkinin saglanmasi igin gegitlendirilebilir.

Bicakli merdanenin (40) (ve dolayisiyla bicak adzinain (43)),
mesnet yizeyine (51) bagli ddner konumlandirilmasi &Srnedin
merdaneleri (40, 50) siravyla tahrik eden Servo tahrik
motorlarinin kontrol edilmesiyle programli olarak

gercgeklestirilekilir, Avarlamalar, elastiklerin (14} kalinligina
(32) vya da béliinecek materyal elemanlarini igeren kompozit adin
kalinligdina (34} davali gergeklestirilebilir. Bu sekilde, makine
hizina wve hatta bilesen varvasyonlarina vyva da asinmasina yonelik

uyumlastirmalar gergeklestirilebilir. Ornedin, bicak agzinin (42)
6



10

15

20

asinmasi halinde, bicak (42) istenen bkosluga (4A) ddnmek {zere
mesnetin (52) dzerinde nispeten yuksek bir noktava
kaldirilabilir.

Sekil 7'de, bir cift bicak eki (44) tasivan bicakli merdanenin
(40) perpektif gorinimi gdsterilmistir. Bigak ekleri (44),
bicaklari (42) tasir. UOperatdr tarafi wve tahrik tarafi bicgak
ekleri (44}, elastikte (14) bdlinmeler clusturmak idzere &rnedin
Sekil 1l'de gdsterilen yan dikis paylarinin (20) yakininda ancak
tercihen bebek bezi Urininin ©&n ve arkasindaki vapiskan (12)
bélgeler arasinda saglanir. S$Sekil 77de gisterilen dizenlemeye
gbre ekler (44) makine ydniinde hizalanabilir. Bu durumun aksine,
Sekil 8'de gdsterildigi izere bicak ekleri (44) 1istendidinde
iretim prosesi sirasinda farklili zamanlarda elastiklere (14) temas
etmek lUzere bir mesafeyle (AZ) makine yoniinde karsilanabilir.
Yukarida belirtilen husus, mevcut Dbulus prensiplerine vénelik
fTanimlayici olarak degerlendirilir. Mevcut bulusun, gésterilen ve
tarif edilen kesin vapi vwve 1sleme vy6nelik sinirlandirilmasi
amaclanmamistir. Tercih edilen dizenleme ag¢iklanirken detaylar,

istemlerle tanimlanan mevcut bulustan sapmadan dedistirilebilir.
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