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(54) Menetelmd terrakottalaattojen valmistamiseksi -
Férfarande for framstédllning av plattor av terrakotta

Keksinndn kohteena on menetelm& terrakottalaattojen valmis-
tamiseksi, jotka laatat on tarkoitettu ulkona olevien maapintojen,
erityisesti urheilualueiden p&d&dllystdmiseen jolloin laatat ovat
kylmdnkestdvid, huokoisia ja vettd ldpdisevid joka menetelmin kisit-
tdd vaiheina perusteellisesti sekoitetun saven, sahajauhon ja ve-
den seoksen aikaansaamisen, laattojen muodostuksen paineenalaisena,
laattojen kuivaamisen ja laattojen polttamisen.

CH-patenttijulkaisun 266313 mukaisesti on jo ehdotettu val-
mistettavaksi tiililevyj& tai -laattoja, joiden sisusta on tehty
huokoiseksi niiden keventdmiseksi tai niiden valmistuksen yksinker-
taistamiseksi, joilloin tarkoituksena on valmistaa materiaaleja sei-
nien tai vdliseinien rakentamiseksi, joilla erikoisesti on &d&nen-
eritysominaisuuksia.

Namd tiilet tai laatat on valmistettu saven ja palavan mate-
riaalin seoksesta, jolloin palava?materiaali palaa loppuun poltta-
misen aikana ja jdttdd jdlkeensd ﬁiilissé huokosia tai soluja, jot-
ka ovat joko suljettuja tai yhteydessid toisiinsa ndiden tiilien
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netelmi suurihuokoisten, ldpimenevilli huokosilla varustettujen
muotokappaleiden valmistamiseksi sekoittamalla sisdisesti savea hie-
sua ja/tai savea yhden tai useamman kiinte&dn, alle 250°C:n l&mpoti-
lassa hajoavan muovin kanssa, minkd jdlkeen seos muovataan ja pol-
tetaan, jolloin kdytet&in leikkeitettyjd ja/tai kuidutettuja muo-
veja. Menetelmille on edullista, etti kdytetddn noin 0,2-15 mm:n
pituisia muovileikkeiti ja/tai ~kuituja. Menetelmille on lisdksi
edullista kdyttii puuleikkeity Ja/tai -kuituja noin 20-60 tilavuus-—
prosenttia suhteessa koko massaan.

Keksinndn kohteena on menetelmi sellaisten laattojen valmis-
tamiseksi, jotka ei ole tarkoitettu seinien tai viliseinien vaan
maanpinnan p&illyksen valmistamiseksi. Ndilld laatoilla on t5118in
valttédméttd oltava samalla kertaa seuraavat ominaisuudet:

- niiden mekaanisen kestokyvyn on oltava sellainen, ettid niiti voi-
daan k&dyttdi maanpinnan pddllysteend, varsinkin urheilualueiden ja
erikoisesti tenniskenttien'tai senkaltaisten pddllystidmiseen,

= niiden on oltava kylmdnkestdvid, toisin sanoen ne eivdt saa mil-
1d3n tavoin turmeltua, vaikka ne useaan kertaa perdkkdin jddtyvit
ja jédlleen sulavat,

= niissd on oltava toisiinsa yhtyv&t huokoset mitoiltaan sellaisten
suonien muodostamiseksi, ettid laatta voi absorboida vetti kapillaa-
riteetin ansiosta kylldstymiseen asti, ja t&min kylldstymisen tul-
tua saavutetuksi piistii ldpdisevyytensd ansiosta veden valumaan
ldvitseen.

Keksinnén mukaan tarkoitetaan, etti laatan kapillaarisuus ja
ldpdisevyys ovat tyydyttivii siins tapauksessa, ettd laatta kykenee
15 sekuntia lyhyemmissi ajassa absorboimaan 10 cm3 vettd, joka kaa-
detaan laatan vaakasuoran yldpinnan johonkin kohtaan. T&mi ja muut
tavoitteet saavutetaan keksinnén mukaisen menetelmdn ansiosta, jol-
le on tunnusomaista, etti:

- sekoitetaan perusteellisesti 100 tilavuusosaa savea ja 80-160, ti-
lavuusosaa kuivaa puristamatonta sahajauhoa joka sahajauho on olen-
naisesti muodostettu hiukkasista, joiden keskimidriinen halkaisija
on 0,5-4 mm,

- lisdtddn seokseen vetti niin, ettd veden kokonaissisdltd on 8-10
paino-% laskettuna seoksen painosta,

- poltetaan laatat lampdtilassa, joka on sen l8mpdtilan, jonka yla-
puolella kdytetystd savesta saatu terrakotta on kylménkestivi ja kidy-
tetyn saven sulamislémp&tilan vdlissd, ja

—~ tasoitetaan laattojen pinnat.
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Edelld esitettyjd raja-arvoja, jotka koskevat savi- ja sahan-
puruseoksen annostusta, samoin kuin sahanpurujen raekoon jakautu-
maa, on vdlttdmdttd noudatettava, koska ne varmistavat keksinndn
osoittaman tuloksen saavuttamisen.

Siind tapauksessa, ettd poiketaan ndistd annostusta ja/tai
sahanpurujen raekoon jakautuman koskevista rajoista, ovat valmistet-
tujen laattojen suorituskyvyt huonompia, minkd lisiksi on vaara
siitd, ettd erddt ndistd laatoista eivdt sovellu haluttuihin kdyt-
tdtarkoituksiin. Erikoisesti on saveen sekoitettujen sahanpurujen
raekoon jakaantuma ja suhteellinen tilavuus ratkaisevan tdrkeitd
tekijditd, jotta laatat kykenisividt kapillaarisuuden ansiosta
absorboimaan laatalle levitetyn veden, ja pddstdmddn veden virtaa-
maan laatan ldpi tdmén ldpdisevyyden ansiosta.

Kdytetyn saven on laadultaan oltava sellaista, joita katto-
tiilien valmistajat kdyttdvdt. Erikoisen tarkedd on kylmdn kestdvyys
siitd hetkestd alkaen, jolloin savi on poltettu ldmpétilassa, joka
on korkeampi kuin se Bimpdtila, jonka yldpuolella tiili on kylmdn
kestdvd.

Sopivasti kdytetddn sellaisia savilaatuja, joilla on hyvdi
koheesio eli koossapysyvyys, ja joissa on minimimidrd vieraita
aineita. Ndiden savien on edelleen oltava puhtaat ja homogeeqiﬁéf,
eikd niissd saa olla mit&din kalkki-, pyriitti- tai muita rakeita.
Némd savet ovat sopivasti rautapitoisia siten, ettd laatat poltta-
misen jdlkeen saavat punaisen vdrisdvyn, mikd voi olla eduksi siind
tapauksessa, ettd halutaan valmistaa tenniskenttien pddllysteitd.

Jotta laatat polttamisen jdlkeen saavuttaisivat mekaanisen
lujuuden, on valittava "lihavia™ ja plastisia savilaatuja, jotka
toisin sanoen erikoisesti sisdltdvit runsaasti alumiinisilikaattia,
mikd lisdksi helpottaa sekoittamista ja muotoilemista paineenalai-
sena.

On vdltettdvd kdyttdmista savea, joka sijaitsee savenotto-
paikan pinnalla, koska tdllainen savi on enemmdn vesipitoista ja
vdhemmdn puhdasta.

Ammattimies voi edelld mainittujen ohjeiden perusteella
valita savilaatuja, jotka soveltuvat keksinn®n mukaisten laattojen
valmistamiseksi, tai sovittaa kdytettdvissd olevat savilaadut tdhdn
tarkoitukseen, esim. lisddmills piidioksidia hiekkana, tai rautaok-

sidia, Jne.
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Kdytetyt sahanpurut ovat pienen tiheyden omaavien puiden,
kuten keveiden lehtipuiden ja havupuiden sahanpuruja. Sopivasti ei
kdytetd suuren tiheyden omaavia puulajeja, joiden tiheys on esim.
suurempi kuin 0,8, koska tdllaisten raskaiden puulajien l&dmpdarvo
yleensd on suuri ja tdten on vara tulipalon syttymisestd mddrdtyn-
tyyppisissd uuneissa.

Ei mySskddn ole syytd kdyttdd runsaasti tanniinia sisdltivaa
puuta kuten tammea tai pdhkindpuuta, koska tanniini antaa laatoille
pddasiallisesti ruskean vdrisdvyn.

Sahanpurujen on lisdksi oltava tdysin kuivia, jotta ne voi-
taisiin sulloa ja niiden tilavuus voitaisiin helposti mitata, minkd
lisdksi on tdrkedd voida tarkasti laskea puristuksenalaisena muo-
toiltavan seoksen lopullinen vedenpitoisuus.

Sahanpuruhiukkasten halkaisijan on oltava rajoissa 0,5-4 mm,
sopivasti 1-3 mm.

Mitoiltaan pienempien hiukkasten haittana on, ettd ne
heikentdvdt poltettujen laatojen mekaanista lujuutta eivdtkd mySs-
kddn anna laatoille sitd huokoisuutta ja ldpdisevyyttd, jotka kek-
sinndn kannalta ovat vdlttdmdtt®mid ominaisuuksia.

Mitoiltaan suuremmat hiukkaset eivdt puolestaan optimaalisel-
la tavalla mydtdvaikuta kapillaarivaikutuksen syntymiseen. .

Sahanpurijen pituuden on sopivasti oltava pienempi kuin 4 mm.
Liian pitkdt hiukkaset voivat aiheuttaa samankaltaisia haittoja kuin
liian karkeiden eli paksujen hiukkasten ldsndolo. Muotoilun aikana
tdllaiset pitkdt hiukkaset lisdksi voivat aiheuttaa valmistusvir-
heitd.

Sopivien sahanpurujen saamiseksi voidaan esim. sangen edul-
lisesti saattaa sahanpurut, jotka ovat muodostuneet paksulla terdl-
14 sahattaessa, menemddn rumpuseulan ldpi, niin ettd voidaan poistaa
liian paksut tai liian hienot ja niin ollen sopimattomat hiukkaset.
Pybrivdn rumpuseulan etuna on tdryseulaan verrattuna, ettd liian
pitkdt hiukkaset eivdt l&4pdise rumpuseulaa.

Savi ja valitut sahanpurut sekoitetaan edelld mainituissa
suhteissa.

Saven tilavuudella tarkoitetaan saven tilavuutta kerrostu-
massa ennen sen irroittamista ja sen muokkausta, joka pyrkii suuren-

tamaan varsinkin saven tilavuutta. Sensijaan kerrostumassa olevan
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saven sisdltidmid savihiukkasten vdlinen vesimddrd ei ole erikoisen
tdrked, koska tidmd vesimddrd vaikuttaa vain hyvin vdhdisesti
saven tilavuuteen. |

Sahanpurujen tilavuudella tarkoitetaan kuvien sullomattomien
sahanpurujen tilavuutta, kun n&md sahanpurut kaadetaan esim. mit-
tausastiaan ja tasoitetaan tdmdn astian reunan korkeudelle.

Savi saatetaan menemddn kimpaleen murskaimien, kivenpoista-
mislaitteiden, myllyjen ja valssauskoneistojen ldpi. Valssaus suo-
ritetaan sopivasti ennen sekoittamista sahanpurujen kanssa, jotta
vdltettdisiin ndiden viimeksi mainittujen murskautuminen.

Saven ja sahanpurujen muodostaman seoksen on oltava mahdol-
lisimman homogeeninen. T&md voidaan aikaansaada perdkkdisilld se-
koittamisilla kdyttdmdlld puristussiivilld 1 varustettuja sekoit-
timia, mikd on huomattavasti tdrkedmpdd kuin tavanomaisia tiilid
valmistettaessa.

Seoksessa on oltava 8-30 paino-% vettd suhteessa seoksen
painoon, jotta muotoilu voitaisiin toteuttaa puristuksen eli pai-
neenalaisena. Tdmi vedenpitoisuus voi vaihdella riippuen pddasial-
lisesti kdytetystd paineenalaisesta muotoilumenetelmdstd, ja veden-
pitoisuus on valittava mahdollisimman pieneksi.

Ennen veden lisddmistd on tietenkin otettava huomioon luon-

nollisella tavalla savessa mahdollisesti ldsnd oleva savihiukkasten ~

7
vdlinen vesi, jolloin ainoastaan on lisdttdvd tarvittava tdyden=

nysvesi. Savi, sahanpurut ja vesi voidaan sekoittaa kostutus-se-
koittimen avulla. Tdten saadaan kdytettdvdksi saven, sahanpurujen
ja veden seos, jonka olosuhteet ja mddrdt vastaavat keksinndn vaa-
timuksia. Tdmdn jdlkeen tdmd seos muotoillaan puristuksen alaisena,
mikd voidaan toteuttaa esim. suulakepuristamalla tai valamalla ja
puristamalla.

Suulakepuristusta sovellettaessa on seoksessa sopivasti ol-
tava 20-30 paino-% vettd. Tdll6in kdytetddn ruiskupuristinta (josta
ammattimiehet my8s kdyttdvdt nimitystd "valulaite'"), joka kohdis-
taa 1,47 MPa, Mikdli mahdollista 1,95 MPa suuruisen puristuksen,
ja jossa on tuuletusjdrjestelmd.

Sovellettaessa valamista ja puristamista voidaan kdyttdd

seosta, jossa on vdhemmdn vettd, esim. 8-20 paino-% vettd.
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Muotoillut raakalaatat kuivdtaan tdmdn jilkeen sopivasti si-
joitettuina. Kuivaus suoritetaan sépivasti puhaltamalla ensin kos-
teaa ja sitten kuivaa ilmaa. ‘

Kuivaus suoritetaan sopivasti hitaasti, koska keksinn&n
mukaan valmistetut raakalaatat sisdltdvidt yleensd enemmin vettd
kuin tavanomaiset tiilet tai kattotiilet. Tdllaisen kuivauksen tulee
sopivasti kestdd noin 45 - 72 tuntia, kun ldmpdtila on rajois-
sa 50-80°C.

Sopivasti kuivatut laatat poltetaan sitten ld&mp&tilassa, joka
on sen ldmpdtilan, jonka yl&dpuolella poltettu tiili on kylmin kes-
tdvd, ja saven sulamisldmpdtilan (eli lasiintumislédmp&tilan) vdlil-
14.

Kylmdnkestdviksi tunnetut savet, joita kdytetdidn tdmin keksin-
ndn puitteissa, omaavat ldmpStilan, jonka alapuolella tiili on enem-
mdn tai v&dhemmdn kylménkestdvd, mutta joka tapauksessa kdyttdkelvo-
ton.

Tdm&d ldmpStila elli kylmdnkestdvyyskynnys sijaitsee useimpien
savien kohdalla rajoissa 850 - 950°C ja on yleensd ldhelld ar-
voa 9400C. On valittava sellaisia savilaatuja, joiden sulamisldmp&-
tila tai lasiintumisldmp&tila sijaitsee huomattavasti tdmdn kynnyk-
sen yldpuolella.

Keksinndn puitteissa on vdlttdmdtdntd polttaa ldmpdtilassa,
joka on sulamis- tai lasiintumisldmpStilan alapuolella, jotta ei
esiintyisi edes pinnallista sulautumista, eikd pitemmin ajan kulut-
tua mydskddn sulautumista tuotteen sisdosissa, koska tdllainen
sulautuminen tulisi sulkemaan ne suonet, jotka sijaitsevat laatan
sisdssd. Ldhemmin mddriteltynd juuri ndmi suonet antavat laatalle
sen kapillaarisuuden ja ldpdisevyyden vedelle.

Jotta kdytdnnbssd voitaisiin s&d4t&4 uunin ldmpdtilaa on so-
pivasti kdytettdvd sellaisia savilaatuja, joiden kylmdkestdvyyskyn-
nyksen ja sulamisldmp&tilan vdlinen alue on vdhintdin u40°cC.

Laattojen mekaanisten ominaisuuksien parantamiseksi on polt-
taminen sopivasti suoritettava mahdollisimman l&helld sulamisldmpd-
tilaa olevassa lidmpdtilassa, jolloin samalla vdlttdmdttSmdsti polt-
tamisldmp&tilan on oltava sulamisl&mpdtilan alapuolella.

sthanpurujen palamisen parantamiseksi sydtetddn uuniin sopi-
vasti ylimddrdistd happea, verrattuna tavanomaisten tiilien valmis-

tuksessa.
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Laattojen mekaanisia ominaisuuksia voidaan parantaa karkaise-
malla laatat vedessd laattojen lidhtiessd uunista, jolloin laattojen
l4mpdtila juuri ennen karkaisua on korkeampi kuin noin 300°C.

Kaikkien huokosten avaamiseksi varmasti ulospdin on vdltta-
miténtd suorittaa jokaisen valmistetun laatan pintojen hiominen.
Hionta voidaan sovittaa siten, ettd se samalla toimii ty&stdnd
eli suoristuksena, niin ettd kaikki pinnat saadaan suorakulmaisiksi,
mikd on erikoisen toivottavaa maanpinnan pddllystd muodostettaessa.

Keksinn®n mukaisissa laatoissa voi olla pituussuuntaisia sisd-
puolisia kanavia, joiden poikkileikkaus on muutamia nelidsentimet-
rejd, ja jotka on muodostettu ndiden laattojen paksuuteen. Tdllai-
sista laatoista valmistetussa pddllysteessd pdittdin sijoitetut
t4dllaiset kanavat helpottavat pddllysteen yldpintaan valuneen veden
poisjohtamista sen jdlkeen, kun laatat ovat kylldstyneet vedelld.

Sisdpuolisilla kuivauskanavilla varustetut laatat valmiste-
taan tietenkin suulakepuristamalla.

Laattojen paksuuden on sopivasti oltava 4-6 cm. Pienempi
arvo 4 ¢m vastaa mekaanisen lujuuden minimivaatimusta, kun taas
suurempi arvo el ole kriittinen.

Keksinndn tarkoituksena on ennen kaikkea aikaansaada
ohuita t4yteldisid laattoja, toisin sanoen sellaisia laattoja, Jjois-
sa ei ole sisdpuolisia kuivauskanavia, ja joita voidaan erikoisesti
kdyttdd ulkourheilukenttien, esim. tenniskenttien pd&dllystdmiseksi.

Mekaanisista lujuussyistd on laattojen paksuuden sopivasti
oltava suurempi kuin 1 cm. Ei kuitenkaan ole vdlttdmdtdntd, ettd ./,//
tdmd paksuus on yli 3 cm tai edes yli 2 cm, koska valmistus on kui-
vauksen ja polttamisen aikana sitd monimutkaisempi, mitd paksumpi
laatta on.

Ohuita laattoja ei voida valmistaa sellaisinaan suulakepu-
ristamalla erittdin tyydyttdvissd olosuhteissa, koska suulakepuris-
taminen vol aiheuttaa laattojen enemmdn tai vdhemmdn korostunutta
kieroutumista kuivauksen tai polttamisen aikana. Tdssd syystd on
turvauduttava valamiseen ja puristamiseen, jotta ohuita laattoja
voitaisiin valmistaa suoraan.

On kuitenkin mahdollista valmistaa ohuita laattoja suulake-
puristamalla siten, ettd suulakepuristettu tuote koostuu kahdesta
tali useammasta pddllekkdin sijoitetusta ohuesta laatasta, jotka pide-
tddn erillddn toisistaan pituussuuntaisilla vdlikappaleilla, joina

voidaan kdyttdd tuotetta.
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Vdlikappaleiden vidliset ontelot on mitoitettu toimimaan tuu-
letuskanavina kuivauksen ja polttamisen aikana. N&iden onteloiden
poikkileikkaus on tdtd varten suulakepuristetun tuotteen paksuuden
suunnassa suurempi kuin 10 mm, esim. 12-15 mm.

Vdlikappaleiden poikkileikkauksen pinta voidaan rajoittaa
siihen minimiin, joka on tarpeen suulakepuristetun tuotteen kannat-
tamiseksi kuivauksen ja polttamisen aikana.

Ndmd vdlikappaleet katkaistaan polttamisen jdlkeen esim.
sahaamalla tai jyrsimdlld siten, ettd saadaan ohuita laattoja. Vdli-
kappaleiden tdmd katkaisu suoritetaan sopivasti ty8vidlineen avulla,
“.jonka paksuus on riittdvin suuri siten, ettd se samanaikaisesti
é}btgaa laatat toisistaan ja suoristaa ja hioo niiden toisiaan vas-
tapééfé\olevat pinnat.

Chuet laatat sijoitetaan sopivasti l&pdiseville alustalle,
jonka ldpi laattojen 1l4pi valunut vesi pddsee poistumaan. Esim. tennis-
kentdn pddllysteen muodostamiseksi voidaan ohuet laatat koota, lii-
mata tai muurata vierekkdin ldpidisevdd materiaalia esim. solubeto-
nia olevalle alustalle.

On selvdd,ettd se aine, joka yhdistdd laatat alustaan, ei
saa sulkea kummankaan komponentin huokosia. Sen jdlkeen, kun pdal-
lyste on laskettu paikalleen, hiotaan se, varsinkin sen yldpinnan
laakeuden varmistamiseksi.

Keksinndén mukaisen menetelmin ja sen avulla valmistettujen
laattojen muut tunnusmerkit selvidvidt seuraavista suoritusesimer-
keistd, joiden teht&dvdnd on pelkdstdidn keksinndn havainnollistami-

nen. T

Esimerkki 1

Saven ja sahanpurujen seocksen valmistamiseksi kdytetddn
savea jota tuottaa Moutier Saint-Sauveur Ranskassa. Tamin saven
kylmdn kestdvyyskynnys on noin 9u40°C ja sen lasiintumislimpdti-
la on noin 990°cC.

Mitataan 100 tilavuusosaa sullottua savea, joka toisin sanoen
on kerrostumassa luonnon tilassa olevana saven tilavuus, minkd
jédlkeen savi saatetaan menemddn kimpaleenmurskaimien, kivenpoistamis-
laitteiden, myllyjen ja valssauskoneistojen ldpi. Viimeinen valssaus-
koneisto sdddetddn 6/10 mm paksuuteen. Td11ld tavoin kdsiteltyyn sa-
veen lisdtddn 130 tilavuusosaa kuivattuja ja sullomattomia kevedin

lehtipuun sahanpuruja, joiden hiukkasten keskihalkaisija on 1-3 mm
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sen jdlkeen, kun sahanpurut ovat lipdisseet kaksoisseulan.

Tdten valmistettu seos saatetaan menemddn ennestddn tunnet-
tua tyyppid olevan kostutussekoittimen l&dpi, ja lisdtddn vettd si-
ten, ettd seoksen vedenpitoisuus on noin 24 paino-%.

Seos saatetaan tdmdn jdlkeen menemddn useiden puristussii-
villd varustettujen sekoittimien 1ldpi, kunnes saavutetaan erinomai-
nen homogeenisuus.

Perusteellisesti tdysin sd#nndlliseksi ja homogeeniseksi
sekoitettu seos, jossa ei ole minkd&nlaisia karkeita komponentteja,
saatetaan menemddn suulakepuristimen 14pi, jossa on tuuletusjdrjes-
telmd. Puristimen paine on suuruusluokkaa 1,47 MPa.

Muotoillut suorakulmaiset parallellipipedimdiset laatat si-
joitetaan tdmin jdlkeen kuivureihin hyvin kannatettuina, jotta
vialtettdisiin niiden muodon muuttumisen. Laatat kuivataan 72 tunnin
aikana puhaltamalla ensin kosteaa ja sitten kuivaa ilmaa, jonka
lédmpStila on 80°c.

Kuivatut laatat poltetaan uunissa, jonka ld&mpdtila on noin
975°C 24 tunnin aikana, jolloin lidmp&tila saatetaan hitaasti nouse-
maan.

Saadut laatat hiotaan lopuksi, ja niiden kuudet .pinnat suoris-
tetaan. ‘

Tdllaisen laatan sis&dtilavuudesta on 48,4 % avoinna vedelle,

-
-

joten toisin sanoen 48,4 % edustaa onteloita. Kun tdllainen laatt%,”
upotetaan veteen, vol se piddttdd 25 % tilavuudestaan vettd, mika/
tarkoittaa, ettd noin 52 % sen ontelotilasta on tdyttynyt vegeiié.
Havaitaan laatan sisustassa suonia, jotka ovat muodostuneet/hitoil—
taan erilaisista toisiinsa liittyvistd huokosista, jotka suonet

ovat yhteydessd toisiinsa ja ldpdisevdt laatan joka suuntaan.

%

Huokoisuusmittausten avulla on voitu todeta, ettd 55 % ontelo-
tilasta on muodostunut huokosista, joiden halkaisija on suurempi

kuin 15 /s 15 % ontelotilasta on muodostunut huokosista, joiden
halkaisija on suurempi kuin 26 Jums ja 90 % ontelotilasta on muo-
dostunut huokosista, joiden halkaisija on suurempi kuin 0,3 yum.

Vertailuesimerkki 1

Toistetaan esimerkin 1 mukainen menetelmd, mutta poltetaan
o) vy q s . . v .
9207 C:ssa. Tdl1l6in saadaan laattoja, joiden vdri on nahkanruskea, Ja
jotka eivdt ole kylmidnkestdvid, joten ndmd laatat ovat kdyttdkelvot-

tomia.
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Toistetaan esimerkin 1 mukainen menetelmd, mutta poltetaan

Vertailuesimerkki 2

990°C:ssa. Tdlldéin saadaan laattoja, joiden vdri on tummanpunainen,
ja Joissa on havaittavissa alkava pinnan lasiintuminen, huokoisuuden
puuttuminen pinnasta, ja sisdosien huokoisuuden huomattava pienene-
minen.

Vertailuesimerkki 3

Toistetaan esimerkin 1 mukainen menetelmd, mutta kdytetdin
196 tilavuus-osaa sahanpuruja ja 100 tilavuusosaa savea. Tdlldin
saadaan sangen ldpdisevd laatta, joka kuitenkin on kdyttdkelvoton,
koska se on liian mureneva, ja on muuttanut muotocaan kuivauksen ja
polttamisen aikana.

Vertailuesimerkki 4

Toistetaan esimerkin 1 mukainen menetelmd, mutta kdytetddn
60 tilavuusosaa sahanpuruja ja 100 tilavuusosaa savea. Tdlldin saa-
daan sangen kova laatta, jonka ldpdisevyys kuitenkin on riittdmd-
tén, ja jonka pinta on hiomisen jilkeen liian siled, ja joka j4&-

tyessddn hiukan turmeltuu. Laatta on tidten kdyttdkelvoton.
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Patenttivaatimukset

1. Menetelmd terrakottalaattojen valmistamiseksi, jotka
laatat on tarkoitettu ulkona olevien maapintojen, erityisesti ur-
heilualueiden pddllyst&@miseen jolloin laatat ovat kylmédnkestivis,
huokoisia ja vettd l&pdisevid, joka menetelmi kisittdi vaiheina
perusteellisesti sekoitetun saven, sahajauhon ja veden seoksen
aikaansaamisen, laattojen muodostuksen paineenalaisena, laatto-
jen kuivaamisen ja laattojen polttamisen jolloin menetelmi on
tunnet tu seuraavista vaiheista:

- sekoitetaan perusteellisesti 100 tilavuusosaa savea ja 80-160
tilavuusosaa kuivaa, puristamatonta sahajauhoa, joka sahajauho on
olennaisesti muodostettu hiukkasista, joiden keskimiiridinen hal-
kaisija on 0,5 - 4 mm,

- lisdtddn seokseen vettd niin, ettd veden kokonaissisdltd on 8-
10 paino-% laskettuna seoksen painosta,

- poltetaan laatat l&mpdtilassa, joka on sen lampdtilan, jonka
yldpuolella kdytetystd savesta saatu terrakotta on kylmdnkestdvs,

ja kdytetyn saven sulamislimpdtilan vilissi, ja ;

/
s

- tasoitetaan laattojen pinnat. )

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelmi, t u n n e“g-

t u siitd, ettd sekoitetaan perusteellisesti 100 tilavuusosaa sa-
vea ja 120-135 tilavuusosaa sahajauhoa.

3. Patenttivaatimuksen 1 tai 2 mukainen menetelmi, t u n-
nettusiitd, ettd kdytetyn saven sen limpdtilan, jonka yli-
puolella poltettu savi on kylménkestdvi, ja sulamisldmpdtilan vi-
linen ero on vihint#in 40°cC.

4. Jonkin edellisen patenttivaatimuksen mukainen menetelmi,
tunnettusiiti, ettid sahajauhohiukkasten halkaisija on
1-3 mm.

5. Jonkin edellisen patenttivaatimuksen mukainen menetelmi,
tunnettusiitd, ettd kdytetdin sahajauhoa, jonka hiukkasten
pituus on pienempi kuin 4 mm.

6. Jonkin edelliseh patenttivaatimuksen mukainen menetelmi,
tunnettusiitd, ettd polttaminen suoritetaan l&mpétilassa,
joka sijaitsee ldhelld sulamislimpStilaa mutta on tits lampdtilaa
alempi.

7. Jonkin edellisen patenttivaatimuksen mukainen menetelms,
tunnettusiitid, ettd polttaminen suoritetaan uunissa, johon

sybtetddn lisdhappea.
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Patentkrav

1. Forfarande for framstdllning av plattor av terrakotta
som kan anvdndas till markbeldggning a) sdrskilt for bel&dggning
av idrottsomréden, varvid plattor &r k8ldbestdndiga, por&sa och
vattenpermeabla, b) vilket f&rfarande innehdller stegvis
istadskommande av en blandning av grundligt blandade lera,
sdgspdn och vatten, utformande av plattor under tryck, torkande
av plattorna och brédnnande av plattorna
- 100 volymdelar lera blandas noggrant med 80 till 160 volym-
delar torrt, icke komprimerat sdgspdn, varvid sdgspénet
vdsentligen utgdres av partiklar vars genomsnittliga diameter
ligger mellan 0,5 mm och 4 mm;

- vatten tillsdttes till blandningen s& att den totala vatten-
halten i forhdllande till blandningens vikt uppgdr till mellan 8
och 10 viktprocent;

- plattorna brédnnes vid en temperatur mellan den temperatur vardver
den terrakotta som erhdllits av den anvdnda leran &r k&ldbesténdig,
och smédlttemperaturen f6r den anvdnda leran, och;

- ytorna av plattorna utjadmnas.

2. Fdrfarande enligt patenkraven 1 , k annetecknat
av att 100 volymdelar lera grundligt blandas med 120 till 135
volymdelar sagspén.

3. Forfarande enligt patentkraven 1 eller 2, k & n n e-

t ecknat av att den anvdnda leran har en skillnad av minst
40°C mellan den temperatur vardver terrakottan ej dr kdldbestdndig
och smédlttemperaturen. )

4, Forfarande enligt ndgot av de fdregdende patentkraven,,///’
k@dnnetecknat av att diametern av ségspénspartiklarna'
ligger mellan 1 och 3 mm.

5. F6rfarande enligt ndgot av de fdregdende patentkraven,
k@nnetecknat av att sagspadn, vars partikelldngd &r
mindre d@n 4 mm, anvandes.

6. Forfarande enligt ndgot av de f&regdende patentkraven,

k dnnetecknat av att branningen utfdres vid en temperatur
ndrd men lagre &n smdlttemperaturen.

7. Férfarande enligt ndgot av de f6regdende patentkraven,
kd@dnnetecknat av att brdnningen utféres i en

6veroxygenerad ugn.
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