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Rozmaite gatunki papy dachowej wy-

rabiane dotychczas skladaja sie zawsze

z papy surowej zawierajacej w calej swej
gruboéci jednolita mieszanine wldknista.

Przy wyrobie papy surowej starano si¢
przedewszystkiem o nadanie jej jak naj-
wigkszej zdolnoéci wchlaniania, zeby pod-
czas przerdbki na pape dachowa mogla
wchlaniaé jak' najwigksza ilosé srodkéw
przepajajacych, gdyz od pézniejszego
przepojenia i obrobienia powierzchni papy
zalezy jej odporno$é na dzialanie wilgoci,
wplywy atmosferyczne, kwasy, tugi, gazy
i t. p. czynniki,

Papa o duzej zdolnosci wchtaniania
wymaga uzycia do jej wyrobu tkaniny
malouszczelnionej o wléknach niezbyt

mocnych, a wigc wlékilen luznych i pu-

szystych. Wytrzymalosé podobnej papy
surowej jest miewielka i obniza si¢ jeszcze
bardziej po przepojeniu, ktére nalezy u-

skutecznia¢ przy bardzo wysokiej tempe-

()

raturze,

Tkanine dla surowej papy wyrabia-
no gléwnike z welny, bawelny i odpadkéw
wiéknistych, Tkanina ta kosztuje bardzo
drogo, a po niezbednej swoistej przeréb-

Q

[)505‘ n ':‘5700

ce stuzy jako szkielet dla papy do krycia,

ktérej powierzchnia nie jest zupelnie obo-
jetna na wplywy atmosferyczne. Okolicz-

no$¢ ta stwarza niedogodno$ci zwiazane

z uzyciem papy do krycia dachéw, czy-
nigc konserwacje tych ostatnich zbyt dro-
ga 1 nie zapewniajac strzesze nalezytej
trwalosci. '
Przepajanie papy surowej smota, ttu-

9



#y

szczamyi,  olej@mly giatami bitumicznemi

it p. materjatamt ~uszczelnia podktad
‘wiéknisty "papy itczyni ja gietka, lecz tyl-

ko nieznacznie zwicksza jej odpornos¢, a
wytrzymalosé jej pozostaje i nadal nie-
wielka, ,

Papa surowa po przerobieniu jej na
pape dachowa podlega bardzo znaceaym
naprezeniom, wskutek za$ niewielkiej swej
wytrzymatoéci drze sie¢ i peka, co powo-
duje znaczne straty materjatu i koszty;
pozadane jest przeto wzmacnienie wytrzy-
malosci papy.

Znaczne nagromadeenie srodleéw praze-
pajajacych w surowej papie i na jej ze-
wnetrznej powloce w p_owi-erz;hni tychze
zapewnia papie dachowej obecna jej
trwatosé, Tak pokazne ilosci srodkéw
przepajajacych i smarnych sa konieczne,
gdyz smola, tluszcze, .ciala bitumiczne
i t. p. materjaly zawieraja znaczne ilosci
zwiazkéw lotnych, ktérych lotno§é nalezy
ograniczyé przez powleczenie ich warstwa
tworzywa w rodzaju kauczuku lub laku.

Tak obfite nagromadzenie w obecnej
papie dial przepajajacych jest, jak wyka-
zala praktyka, konieczne, ze wzgledu na
dlugotrwaloé¢ papy. Zwigksza to koszty
wyrobu, a -ponadto-papa jest ciezka, co
znéw zwicksza jej koszty przewozu. Na-
gxma&zeﬂie znacznych ilosci $rodkow
przepajajacych czyni pape latwo palna.

Sposéb wyrobu papy, stanowiacy
przedmiot niniejszego wynalazku, usuwa
rzeczone braki papy dachowej.

Pape surowa stosownie do wyna-
lazku wytwarza si¢ z dwu lub wigcej
warstw rozmaitego rodzaju cial wlok-
nistych, Warstwy te daja tak pod
wzgledem swej dobroci i rodzaju, jak
réwniez po obrébce stosowanemi do
wyrobu papy surowej $rodkami apreturo-
wemi, surowa pape zupetnie nieczula na
rozmaite wplywy. Papa ta wyréznia sig
znaczng wytrzymaloscia i wytworzoma z
niej papa dachowa ma niewilelki ciezar,

po przepojeniu za$§ smola, olejami, thu-
szczami, substancjami bitumicznemi i t. d.,
a ewentualnie i po powleczeniu jej war-
stwa kleista lub warstwa w rodzaju lakie-
ru otrzymuje si¢ materjal budowlany o
znacznej trwalosci, nadajacy sie do kry-
cia dachéw. v

Po wytwarzania papy surowej, prze-
znagzonej do wyrobu papy dachowej, u-
zywa si¢ tylko jednej cienkiej warstwy,
utworzonej z materjalu wl¢knistego o
znacznej zdolnosci wchlaniania i umie-
szczonej na wierzchniej lub spodniej stro-
ni¢ albo po ebu stronach warstwy $rodko-
wej, stanowiacej- szkielet papy surowej.

Szkielet gléwny papy surowej wyrabia
sie przewaznie z twardych blonnikéw
drzewnych lub stomianych, a réwniez z
materjalu papierowego, jaki sie znajduje-
w handlu w postaci drobnych lecz kosztow-
nych odpadkéw papierowych  Odpadki
te po zmieleniu nadaja papie surowej, w
poré6wnaniu z innemi uzywanemi dotych-
czas do wyrcbu papy dachowej surowca-
mi, budowe zwarta, odporna na wszelkie

- wplywy szkodliwe i odznaczajaca sie nad-

zwyczajna wytrzymaloscia. Mase te, od-
grywajaca role mocnego szkieletu papy
surowej, nasyca si¢ juz w fabrykach, pod-
czas milelenia jej na holendrach, calkowi-
cie lub czesciowo zmydlajacemi sie ole-
jami, tluszczami, woskami, odpowiedniemi
zywicami lub substancjami bitumicznemi
w zaleznosci od rodeaju klejenia papieru
i po wydzieleniu kwaséw wytwarza z niej
emulsje. Klejenie lub przepajanie roztwo-
rami rozciericzonemi, wydzielanego w po-
staci emulsji materjatu przed wytworze-
niem. z niego szkieletu papy surowej, jest
bardzo dokladne i oszczedne; emulsja wy-
pelnia doktadnie najmniejsze pory ;wié-
kien i pokrywa je catkowicie, gdyz mie-
dzy temi ostatniemi i emulsja istpieje
znaczne powinowactwo,
spleceniu tego tworzywa w filc, ktéry sta-
nowtl szkielet papy, najmnieisze pory te-

dzicki temam po \



goz réwniez zostaja wypelnione $rodkami
nasycajacemi.

Rzeczone substancje zmydlone, po wy-
petnieniu por szkielpte:papy, tworza nie-
lotne emulsje, ktére nawet po latach nie
wietrzeja, Powierzchnia szkieletu przepo-
jonego emulsja, osadzonych ttuszczéw, o-
lejéw, woskéw, zywic lub substancyj bitu-
micznych pod wplywem zmiennych wa-
runkéw  atmosferycznych, objetosciowo
prawie Ze nie ulega zmianie, wskutek cze-
go odporno$é papy surowej wzglednie da-
chowej znacznie sie zwieksza.

Przy podobnem przepajaniu surowej
papy zuzywa, si¢ tylko nieznaczna cze$é
tej ilosci $rodkéw, jaka dotychczas stoso-
wano do nasycania papy, ponadto za$ o-
trzymuje si¢ pape odporna na gnicie,
szczelng i trwala na dziatanie zmlennych
zjawisk atmosferycznych.,

Skoro podobna, mocna pape- surowa
przepoi si¢ w sposéb zwykly ogrzama do
wysokiej temperatury smota, olejem lub
substancja bitumiczna wzglednie pokryje
si¢ lakiem o temperaturze wahajacej sig
miedzy 110—170°C, natenczas struktura
jej nie ucierpi w tym stopniu, jak to ma
miejsce podczas przepajania zwyklej pa-

py surowej, skladajacej sig z migkkiego,
luznego filcu widknistego o znacznej zdol-
noSci wchlaniania, Papa dachowa wytwo-

rzona z nowej papy surowej odznacza sie

nadzwyczajna wytrzymaloscia i przy po-
szywaniu nig dachéw daje niewielka
iloé¢ odpadkéw, ponmadto zas przewdz jej
wypada bardzo tanio,

Zastrzezenia patentowe,

1. Sposéb wyrobu papy dachowej,
znamienny tem, ze do jej wyrobu stosuje
si¢ pape surowa, otrzymana przez pola-
czenie dwu lub wigcej warstw, posiadaja-
cych ' zdolnoé¢ pochtaniania, z ktérych
kazda utworzona jest z innego materjatu
wléknistego.,

2. Sposéb wedlug zastrz, 1, znamien-
ny tem, Ze poszczegblne warstwy papy
przed ich polaczeniem nasyca sie olejami,
tluszczami, woskami, zywicami, substan-
cjami bitumicznemi i t. p. materjalami.
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