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1$radimas priskiriamas biologinio valymo jrenginiy sriciai, skirty batent chemikaly, naftos produkty ir kity,

surinkimui. Tikslas - hermetiskumo ir naSumo padidinimas. StikloplasCio talpy gamybos bidas susideda i$
formavimo, atskiry segmenty paruosimo su aptarnavimo landomis, pavyzdziui Ziedy, galy ar kagiy, kuriy skersmuo
400-6000mm, aukstis 200-3000mm, reikiamo jy kiekio parinkimo, be to, segmenty formavimo specialiose formose
temperatiiroje 16-28°C, naudojant poliesterines arba vinilines dervas (epoksidines dervas). Segmentai formuojami
taip, kad jy krastuose jungimo vietose jie prasikeisty vienas kito at?vilgiu, po to juos jungia sumovimo bidu, o
jungimo vietose uZformuoja papildomus stikloplaséio sluoksnius temperatiroje 16-28°C, kol gauna vientisg ir
hermetiskg gaminj.
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ISradimas priskiriamas biologinio valymo irenginiy sri¢iai, skirty batent
chemikaly, naftos produkty ir kity, surinkimui.

Zinomos atskiros ivairiy formy ir parametry talpos (Lietuvos patentas Nr. 4175,
CO2F 3/02194). Zinomas jrenginys, pagamintas i§ patvaraus stikloplaséio, skirtas
aerobiniam nuoteky valymui nuo organiniy terSaly. Irenginj sudaro cilindro formos
indas, suskaidytas i dvi atskiras zonas — aeravimo kamers ir sodintuva, kuriy centre
irengtas nukreipiamasis vamzdis su viduje imontuotu vamzd¥iu oro padavimui {
irenginj.

Artimiausios iSradimui yra Zinomos stikloplastio talpos (rezervuarai, indai,
Sachtos), pagal medZiaga (FORBES, Plastics tanks and environmental technologies). Jy
gamybos biidas taip pat yra sudétingas ir neuZtikrina reikiamo hermetiskumo.

Siekiant padidinti talpy hermetiskuma ir tuo padiu na$uma, sukurtas vertikaliy ir
horizontaliy talpy gamybos badas Sio tikslo jgyvendinimui.

I8radimo tikslas — hermeti$kumo ir na$umo padidinimas.

Iskeltas uZdavinys ir techninis rezultatas pasiekiami tuo, kad stikloplascio talpy
gamybos biide, susidedandiame i¥ formavimo, atskiry segmenty paruo$imo su
aptarnavimo landomis, pavyzdZiui, Ziedy, galy ar kagiy, kuriy skersmuo 400-6000 mm,
aukstis 200-3000 mm, jy kiekio parinkimo, segmenty formavimo specialiose formose
temperatiiroje 16-28° C, naudojant poliesterines arba vinilesterines dervas (epoksidines
dervas), be to, segmentus formuoja taip, kad jy krastuose jungimo vietose jie prasikeisty
vienas kito atZvilgiu, o po to juos jungia sumovimo badu, o Jjungimo vietose uZformuoja
papildomus stikloplas¢io sluoksnius temperatiiroje 16-28° C, kol gauna vientisg ir
hermetiska gaminj.

Nauja Siame bide yra hermetiskos ir vientisos talpos pagaminimas i§ atskiry
segmenty pagal aukS¢iau idvardintus technologinius ir temperatdrinius parametrus.

Figiroje 1 pateikta Siame iSradime aprasomy suformuoty atskiry segmenty (Ziedy,
galy ar kigiy) su aptarnavimo reikiamose vietose landomis jungimo schema.

Figiroje 2 pateiktas stiklo medziagy ir dervy pagalba pasickiamas jungimo

rezultatas — reikiamas briaunos storis ir stiprumas.
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Biido realizavimo konkretus pavyzdys.

Pavyzdys. 5,4 m ilgio ir 3 m diametro talpos gamybai atformavo sekanCius
segmentus i$ stikloplas&io: 3 m diametro “reikiamo ilgio” galus (2 vnt.), 3 m diametro
Zieda su liuku “reikiamo ilgio” (1 vnt.), 3 m diametro Zieda “reikiamo ilgio” (3 vnt.).
Formavimo temperatiira palaiké +22° C, formavimui naudojo specialias formas. Vieno
vieneto gamybai skyré 30 min (viso — 3 val.). Visy segmenty storis — 10 mm. Visus
segmentus sujungé (sumové) tarpusavyje. Temperatiira palaike +22° C , talpa surinko
per 2 val. Jungimo vietose rankiniu biidu (voleliy pagalba) uzformavo papildomus
stikloplas&io sluoksnius, pasieké 40 mm storj, talpos vientisuma. Temperattira palaiké
+22° C. Operacija vienai talpai truko 4 val. 30 min. Laminato kokybé (stiprumas)
nustaté vizualiai, pagal nustatytus poZymius. Taip pat laminato kokybg patikrino
atsitiktine tvarka sertifikuotoje laboratorijoje, naudodami tipines priemones. Po to atliko
pneumatinius bandyxﬁus hermetidkumui nustatyti.

Tokiu biidu siiilomas iSradimas leidZia gauti hermeti§ka talpa ir tuo patiu
padidinti naSuma.
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ISRADIMO APIBREZTIS

Stikloplas¢io talpy gamybos bidas, susidedantis i§ formavimo, besiskirintis
tuo, kad paruoSia atskirus segmentus su aptamavimo landomis, pavyzdZiui Ziedus,
galus ar kugius, kuriy skersmuo 400 - 6000 mm, auk3tis 200 - 3000 mm, parenka
reikiama ju kiekj, o segmentus formuoja specialiose formose temperatiiroje 16 - 28 °C,
naudojant poliesterines arba vinilesterines dervas (epoksidines dervas), be to,
segmentus formuoja taip, kad jy kraStuose jungimo vietose jie prasikeisty vienas kito
atZvilgiu, po to juos jungia sumovimo bitdu, o jungimo vietose uzformuoja papildomus
stikloplas&io sluoksnius temperatiiroje 16 — 28 ° C , kol gauna vientisa ir hermetiska

gaminj.
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R Naujai jvedamos ASP medZiagos
PN  Suformuoty elementy jungimo vieta
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