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Sposob osuszania przedzy i tkanin zapomocy cieptego powietrza.

Zgloszono 18 lipca 1933 r.
Udzielono 10 grudnia 1934 r.
Pierwszenstwo: 25 lipca 1932 r. (Francja).

Wynalazek niniejszy dotyczy sposobu
suszenia w suszarkach zapomoca cieplego
powietrza przedzy i tkanin, zwilzonych w
poprzednich operacjach, jak np. klejenie
osnowy w pasmach, ptékanie, bielenie, bar-
wienie i apreturowanie tkanin.

Znane sa liczne sposoby suszenia, oparte
na krazeniu powietrza cieplego poprzez pa-
sma przedzy lub pasma tkaniny w suszar-
kach lub tez oparte na przesuwaniu si¢
pasm przedzy lub tkanin poprzez masy cie-
plego powietrza w suszarce, lub wreszcie na
potaczeniu obu tych spoobéw, t. j. na kra-
zeniu cieptego powietrza przez pasma prze-
dzy lub tkaniny, posuwajace si¢ w suszarce.

Najczeséciej stosowanym sposobem jest

sposéb, oparty na przeciwpradzie, wedlug
ktorego ciepte powietrze wchodzi w zetknie-
cie z pasmami przedzy lub tkanin w miejscu
wyjécia pasm z suszarki i przeplywa wzdluz
tych posuwajacych si¢ pasm w kierunku ich
wejscia do suszarki.

Wynalazek niniejszy polega w zasadzie
na tem, ze sposéb ciaglego przeprowadza-
nia pasm przedzy lub tkanin poprzez su-
szarke odpowiednim ruchem, mp. prostoli-
nijnym, zygzakowatym lub podobnym, 13-
czy si¢ ze stosowaniem dwojakiego rodzaju
krazenia powietrza w suszarce.

Pierwszy obieg krazenia powietrza w su-
szarce polega na tem, Ze powietrze o tempe-
raturze normalnej wchodzi do suszarki ra-



zem Zpamm, wmdz; Jub tattiny i posu-
wa si¢ na pewnej przestrzml razem z niem,

ogrzewa)a,c sig stopnfowq, i po osm&chnu _

najwyfszej dopuszczalne; tem:peratury jest
wyprowadzane nazewnatrz.,

Drugi obieg krazenia powx-etrza w su-
szarce polega na tem, ze powietrze, uprzed-
nio ogrzane do temperatury, najwyzszej, do-
puszczalnej w stosunku do tworzywa su-

szonego, wprowadza sig¢ do suszarki w miej-

scu, w ktérem pasmo tworzywa z suszarki

wychodzi, lub, wppblizi# tegé nfigjscd i prze- .

plywa w suszarce w stycznoéci z suszonem
tworzywem w ki
runku posuwania sie tWodywa.suszbnggp, th
jest w przeciwpradzie, az do miejsca, w kté-
rem tworzywo, podlegajgce suszeniu, wcho-
dzi dg suszarki. W suszarce wigc powietrze,
wykonywajace drugi obieg, styka si¢ z o-
grzanem powietrzem pierwszego obiegu w

chwili opuszczania suszarki, przez: povn.e-
. zygzakowatym zgéry ku dotowi. Pasmo jest

trze obu obiegow.

Suszarka do wykonywania tego sposobu
jest zbudowana tak, aby mozna bylo w niej
przesuwaé okreslofrys ruchem. ciaghym: pa-
smo poddawanego suszeniu tworzywa, np.
ruchem prostolinijnym lub zygzakowatym.
Zawiera ona ponadto $rodki, zapewniajace
(w pierwszym okresie przesuwania si¢ two-
rzywa) doprowadzanie i krazenie pierwsze-
go 'wyzej opisanego rodzaju pradu powietrz-
nego, oraz §rodki, zapewniajace (w drugim
okresie: przesuwanie si¢ tworzywa, t. j. od
chwili. zetknigoia si¢ go z powietrzem cie-
plem, aé dochwili. wyijscia z suszarki) do-
prowadzanie powietrza drugiego rodzaju
tak, aby jego temperatura w przeciwpra-
dzie byle stale najwyzsza dopuszczalna, a
wyplyw tego powietrza odbywal si¢ w miej-
scu wyplywu powietrza paerwszego rodza;u
lub w jegb poblizu. :

W. celu doktadnego zrosumienia sposobu
i urzadzenia wedlug wynalazku przedsta-
wione . schematycznie na rysunku tytulem
przykladu jedna postaé wykonania suszar-
ki, przeznaczonej do suszenia poddanych

przedstawiajacy

eru:ﬂfu odw;qtnym 4o, km-. e
" wylozane atbestem.

klejeniu pasm przedzy, przyczem fig. 1
przedstawia pionowy przekrdj podiuzny su-

~szarki; fig. 2 — czesciowy widok w przekro-

ju poprzecznym wzdluz linji X — X na fig.
1; fig. 3 — w1dok w przekroju podtuznym
potek, dokola ktorych kraza pasma podda-
wanego suszeniu tworzywa oraz powietrze
pierwszego i drugiego rodzaju; fig. 4 —
przekroj wzdluz linji ¥ — Y na fig. 2,
rozmieszczenie wylotow
cieptego powietrza.

Suszarka posiada’ postaé skrzyni o
ksztalcie rownolegloboku. Jej scianki I sa
wykonane z.metalu lub drewnianej dykty i

Wewnatrz suszarki osadzone sa w to-
zyskach w przeciwleglych sciankach watki 2,
ktére mozna nastawia¢ na odpowiednia wy-
sokosé¢ w tym celu, aby pasmo tworzywa 3,
przesuwane po tych walkach, mogto sie po-
suwaé¢ miedzy pétkami 6 ruchem ciagglym i

wprowadzane u gory suszarki przez wlot 4
wprost po wyjsciu z kadzi z klejem, a wy-
chodzi przer, wylot 5 iff dolis suszarki.

W celu zapewnienia regularnego kraze-
nia powietrza osuszajacego pod i ponad

.pasmem 3 tworzywa znajduja si¢ potki 6,

umieszczone prawie na calej dlugosci su-
szarki.

Potki 6 moga byé -utworzone z dwioch
blach, pomigdzy ktéremi znajduje sie war-
stwa 7 azbestu lub innego materjalu izola-
cyjnego. Z kazdej strony sa one zaopatrzone
w pokrywy 8 z blachy metalowej o specjal-
nie dobrem przewodzeniu ciepla, np. z bla-
chy miedzianej, powyginanej falisto, w celu
zapewnienia nalezytego krazenia powietrza
migdzy temi pokrywami 8 a' pasmem podda~
wanego suszeniu tworzywa. 3.

" Miedzy péotkami 6 a falisto powyginane-
mi pokrywami 8 s umieszczone poprzecznie
przy grzbiecie kazdego falistego wygiecia
przewody grzejne 9, ktérych liczbe lub prze-
kr6j dobiera sie odpowwdmo do zqdane]
temperatury.



Aby zapewnié stopniowe ogrzewanie sie
powietrza pierwszego obiegu, srednica prze-
wodéw 9, poczawszy od whotu 4, przez kibs-
re wsuwa si¢ pasmo 3 tworzywa, stopniowo
wzrasta, az do okreslonego miejsca, w kto-
rem powietrze to jest wypuszczane z suszar-
ki, w celu doprowadzenia powietrza, wpro-
wadzanego do suszarki wraz z pasmem two-
rzywa i posuwajacego si¢ razem z niem.

Aby zapewni¢ ogrzewanie powietrza
drugiego obiegu, srednica przewodéw 9, po-
czawszy od wylotu 5 lub od miejsca, znaj-
dujacego si¢ wpoblizu tego wylotu, stale
wzrasta, w celu utrzymania powietrza,
wprowadzanego do suszarki przez wylot 5
w najwyzszej temperaturze 3, az do okreslo-
nego miejsca drogi pasma, wzdiuz ktorego
powietrze to posuwa si¢ w przeciwpradzie,
to jest do miejsca, w ktérem powietrze to
jest z suszarki usuwane,

Wreszcie w celu usuwania powietrza
pierwszego obiegu i powietrza drugiego obie-
gu, utrzymywanego w najwyzszej tempera-
turze dopuszczalnej, jak réwniez w celu
wprowadzanta powietrza drugiego obiegu, o-
grzanego do tej temperatury, przewidziane
s3 nastepujace $rodki. .

W okreslonych, odpowiednio dobranych
miejscach drogi przesuwu pasma 3 w
suszarce przewidziane sa, np. w miejscach
a, b, ¢, do usuwanin -powietrza zaréw-
no pierwszego, jak i-drugiego obiegu i
do wprowadzania powietrza drugiego o-
biegu pod iponad pasmem 3 i wpoprzek
na cala dlugosé suszarki otwarte skrzyn-
ki 12, 13 i 14, ktérych korice wycho-
dzg nazewnagtrz scianek bocznych suszar-
ki. Kazda ze skrzynek tych jest potla-
czona z odpowiednim przewodem bocznym
12, 13° i 14, ktore lacza si¢ symetrycznie
ponad suszarka w kanaly 15, 16 i 17. Kana-
ty 15, 16 zawieraja, wentylatory 15° i 16°, ssa-
ce powietrze z suszarki nazewnatrz, a kanat
17 — wentylator 17°, wttaczajacy powietrze
do suszarki z zewnatrz.

Wilgotne i ogrzane powietrze obu obie-

gow, wsysane do skrzynek 12, 13 kanalami
151 16, jest doprowadzane do zhiormika 78,
skad przechodzi do odzyskiwacza ciepta 19,
z ktérego skropliny sa odprowadzane naze-
wnatrz, a powietrze jest usuwane kanatem
20. : ;o

Kanat 17 jest potaczony z podgrzewa-
czem powietrza 21, zlaczonym z odzyskiwar
czem ciepla 19, z ktérego powietrze ze-
wnetrzne, doprowadzane do niego wlotem
22, po uprzedniem ogrzaniu si¢ przechodzi
do urzadzenia 21 i po ogrzamiu si¢ w niem
do najwyzszej temperatury dopuszczalaej,
jest wsysane do kanalu 17 zapomsoca wenty-
latora 17° i pnzeﬂwaczan.e przewodann ey
do skrzynek 14.

‘Dla zapewnienia. prawidfowego usuwa-
nia lub wprowadzania powietrza skrzynii
12, 13i 14 sa wyposazone na calej swej diu-
gosci w swych mniejszych séciankach w o-
twory 12a, 13b, 14c. Skrzynki te sa podzie-
lone wzdtuz otworéw 12a, 13b, 14c przegro-
dami pionowemi 23, tworzacemi komory, ko-
lejno coraz wigksze, poczawszy od érodka
skrzynki w kierunku kazdej ich bocznej
Scianki (fig. 4), przyczem przegrody 23 do-
chodza do kanatow 15, 16, 17.

Pasmo 3 tworzywa, poddawane susze-
niu, po opuszczeniu kadzi z klejem wchodzi
do suszarki o izolowanych sciankach 1
przez wlot 4, posuwajac si¢ po watkach 2
droga zygzakowats pomiedzy potkami 6 az
do wylotu 5 skad pmzechodm do dalsz\ej ob-
réblket. E

Wskutek podcisnienia, wywolwanago w
przestrzeni pomiedzy pétkami, -poczawszy
od wlotu 4 do miejsca, oznaczomnego litera a,
zapomoca wentylatora 15°, powietrze ze-
wnetrzne, po wejsciu do wlotu 4 razem z
pasmem 3, dochodzi do miejsca a, wchodzi
przez otwory 12a do skrzynek 12 i przez
przewody 12° doplywa do zbiornika 18.

Podczas swego przeplywu powietrze to
jest ogrzewane przewodami grzejnemi 9,
ktérych srednica stopniowo wzrasta od miej-
wlotu 4 az do miejsca a, skad powietrze od-



plywa, posiadajac’ najwyzsza temperature
dopuszczalng, pomimo stopniowego pochla-
niania wilgoci z pasma 3.

W ten sposob pierwszy obieg krazenia
powietrza odbywa si¢ stopniowo i lagodnie
w temperaturze od np. 15°C az do najwyz-
szej temperatury dopuszczalnej, np. 60°C,
przez co zapobiega si¢ zepsuciu poddawane-
go suszeniu materjalu.

Pasmo 3, ogrzane w miejscu a do naj-
wyzszej temperatury dopuszczalnej posu-
wa sie dalej przez miejsce b az do miejsca
¢, ktore jest miejscem wyjscia tego pasma
nazewnatrz. Ta druga czesé drogi, odbywa-
nej przez pasmo, jest polaczona z dziala-
niem drugiego obiegu krazemia powietrza,
polegajacego na przeciwpradzie, od miej-
sca ¢ do miejsca b, przyczem tak prowa-
dzone powietrze posiada stale najwyzsza
dopuszczalna temperature.

Powietrze, ogrzane do najwyiszej tem-
peratury dopuszczalnej, np. do 60°C, do-
prowadzane kanalami 14° zapomoca wtla-
czajacego je wentylatora 17°, jest wprowa-
dzane w miejscu ¢ pod ci$nieniem przez o-
twory 14c skrzynek 14. Powietrze to odby-
wa droge zygzakowata miedzy pétkami 6
az do miejsca b, w ktérem jest usuwane na-
zewnatrz suszarki przez otwory 13b skrzy-
nek 13 i wysysane kanalami 13 zapomocsy,
wentylatora 16°. '

Podczas swej drogi powietrze to jest u-
trzymywane w najwyzszej temperaturze
dopuszczalnej dzieki ogrzewaniu go prze-
wodami 9 o $rednicy, coraz to zwiekszaja-
cej si¢ stopniowo od punktu ¢ do punktu b.

Powietrze gorace i wilgotne, usuwane w

miejscach a i b do kanaléw 15 i 16, docho-
dzi do zbiornika 18 i przechodzi przezen
do odzyskiwacza ciepta 19.

Powietrze zewnetrzne jest wprowadza-
ne przez wlot 22, podlegajac ogrzaniu w
odzyskiwaczu 19, skad idzie do ogrzewa-
cza 21, z niego za$ jest usuwane w najwyz-
szej temperaturze dopuszczalnej zapomo-
ca wentylatora 17° i doprowadzane pod ci-
$nieniem kanalami 14° do skrzynek 14 w
miejscu c.

Zastrzezenie patentowe.

Sposéb suszenia przedzy lub tkanin za-
pomoca cieplego powietrza, znamienny
tem, ze stosuje si¢ dwa prady powietrza
krazacego, z ktérych jeden o temperaturze
otoczenia wchodzi do suszarki razem z
pasmem tworzywa, poddawanego susze-
niu, i towarzyszy temu pasmu, ogrzewajac
si¢ stopniowo, az do chwili, w ktérej osiaga
najwyzsza temperature dopuszczalng su-
szenia, poczem, przesycony wilgocig, opu-
szcza suszarke, drugi za$ prad wchodzi do
suszarki juz ogrzany do najwyzszej tempe-
ratury dopuszczalnej suszenia w miejscu
wylotu pasma tworzywa lub wpoblizu tego
miejsca i przeplywa w przeciwpradzie, u-
trzymywany przez caly czas w tej samej
temperaturze, az do miejsca, w ktérem u-
chodzi z suszarki powietrze pradu pierw-

szego.

Auguste Bergmann.
Zastepca: Inz. J. Wyganowski,
rzecznik patentowy.
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Druk L. Boguslawskiego i Ski, Warszawa.
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