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Vyndlez Fe3i problém automatického pre-
stavovani ovladacich prvki zejména pro vr-
taci operace s hloubkovou toleranci od ob-
rysu soudasti.

: V upinacich dréZfkéch revolverové
hlavy je uloZeno upinaci osazeni odpruZe-
ného zpeviovaciho tabla napojeného na jed-
nu stranu oboustranné pistnice klinovaciho
vélce. Druhé strana pistnice nese nardZky
xlinovych spinadi. Na bocich jsou suvns
uloZen-. unéasele giesmynych dorazli vice-
dotykovych spinaéd pracovniho cyklu. Na
naratkové 1isté Je uloZen dridk naradZek
blubokého vrtéani. V jednom upinacim misté
otoéného tdlesa revolverové hlavy je ulo-
¥en indikadni drZak, opatieny indikadnim
tykadlem pevné spogenym s nardfkovou tyéi,
. na které je indika
" koncovjch spinall., Po 6bou strandch pohy-
- blivé &asti pracovni revolverové jednotiy
i jsou symetricky uspoiadény pohyblivé dora-
s+ zy suvnd uloZenych unéasedu.
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Vynalez se tyka pracovni revolvercvé jednotky, u které je
na pevné &asti suvné ulozena pohybliva &ast s revolverovou hla-
vou, vybavenou précovnimi vieteny a vlastnim ndhonem a s auto-
matickym prestavovanim ovladacich prvkda, jako pevnych dorazl,
koncovych spinaél, dorazd hLubokého vrtani atd,, zejména prc vrta-
b1 operace s hloubkovou toleranci od obrysu soulasti na automa-.
t1ckych obrabec1ch strojich s otocnym nebo vicepolohovym presuv=
,nym piriénym stoLem nebo na automat1ckych Linkach. ‘

f .

_ A2 dosud se v podcbnych pr1padech dosahuJe pozadovane hlub=-
kove tolerance vrtanych otvoru t1m zpusobem, e poloha obrysu
soucast1 se zméni odsuvnym nebo odkLopnym odméfovacim zarizenim
v a po vyhodnocen1 se naméifené hodnoty napf. eLek¢r1ckou cestou
prenesou k dalgimu mechanismu, ktery prestavi pevny doraz pra-
covni jednotky spolu s dal$imi nézbytn?mi ovladacimi prvky prec
pracoﬁhi cyklus o poZadovanou hodnotu. Takova zairizeni jsou vSak
velmi slozita, naroéna na sefizovani i udribu, v pFipadé jejich
poruchy nelze jinym neZ opét sloZitym zpusobem zajistit nahradni
odméfovani a prestavovani. zafizeni, v nich: by se uplatnil Lid-
sky ¢initel ve snaze zjednodusdit uvadéné slozitée mechanismy,
nejsou pouzitelna pro automatické obrabéci stroje.

Uvedene nedostatky odstranuje pracovni revolverova jednotka
s automat1ckym prestavovanim pevnych dorazl a.daldich ovladacich
prvkad podle vynalezu, jehoZ podstata’ spotiva v tom, 2e po obou
stranach pevné tasti pracovni revolverové jednotky jsou vytvotfena
Loze, opatifena jednak upinaci drazkou, ve které je umisténo upi-
nac1 osazeni odpruZeného zpevnovac1ho tahla, napojeného na jednu
stranu oboustranné pistnice kL1novac1ho valce, jejiz druha strana
ge opatiena klinovacimi naraskami klinovacich koncovych spinatd,
jednak - suvné uLozenym1 unasedi presuvnych dorazu vicedotykovych
koncovych spanaéu pracovniho cykLu, které JSOU v postupném styku
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s naréikam1 narazkove L1§ty, kterd je pevné spojena s pohyblivou
tasti pracovni revolverové jednotky a je na ni uloien kluzny dr=
34k hlubokovrtacich naradZek, ktery je v alternativnim styku se
zadnim dorazem hLubokého vrtani, upravenym na jednom 2z ‘unadetd
a s pfednim dorazem hlLubokého vrtani, ulo3enym na skfince vicedo=
tykového koncoveérno spinatle, pFlcemz v jednom upinacim mlsté otoé~-
ného téLesa revolverové hlavy je ulozen indikaini drzak, opatieny
pruznym tykadlem, pevn& spojenym s naraikovou ty&i, na které jsou
ulo2eny indikaéni naraika a zpomalovaci naraika koncovych spinadl,
ulozenych na nosniku, pevné spojeném s pevnym t&lLesem revolveroveé
hLavy a po obou stranach pohyblLivé &tasti pracovni revolveroveé
jednotky jsou upraveny symetricky uspoiadané pohyblivé dorazy
suvné ulozenych unadetl, zatimco pohybova matice je opatiena
opérkou a je k ni pfipevnéna zpétna naradika zpétného koncového
spinatea '

Vyhodou pracovni revolverové jednotky s automatickym piestanz
vovanim pevnych dorazll a dal&ich oviadacich prvkG provedené i
podle vynalezu je jeji konstrukéni jednoduchost a z toho vyply=- |
vajici spolehlivost v provozu a dale to, ze charakter odmé&fova~- \
ciho procesu je svym zpUsobem blLizky vlastnim vrtacim operacim, \
co: usnadnuje prehLedné sefizovani a doladovani funkcea Kromé
toho pracuje~lLi tato pracovni revolverova jednotka v 3ikmé poloze,
pak pifi eventualni zmé&né& sklonu vrtaného otvoru stadi prisLu§né
naklonit uloZeni pracovni revolverové jednotky na nosném ramu a
tento piesunout've vodorovném sméru tak, aby osa pracovniho vige
tena byla totoind s poZadovanou osou vrtaného otvoru, priemz
zmén&ny potatek vrtani bude zjistén principielné stejnym z2puso=
bem, jako pii 2jistovani skutetného obrysu soutasti v misté
vrtani.

Prikladné provedeni pracovni revolverove jednotky podle -
vynalezu je schematicky zndzornéno na piriloZenych vykresech,'
kde na obr. 1 je jeji celkovad sestava v narysu a na obre, 2 v pu~
dorysu, obr. 3 predstavuje uspcrédéni klinovaciho ustr031 V na=
rysném fezu a obr. 4 totéi ustrOJl v pudorysu.

Na pevné &asti 1 pracovni revolveroveé "jednotky je umisténa
jeji pohybliva &ast 2, na niZ je uchycena revolverova hlava 3
s nahonovou skiini 4. K oto&nému télesu 5 revolverové hLévy 3,
opatfené pracovnimi viéteny 6, je na jedno pracovni viteteno 6
uchycen indika&ni driadk 7, v némi je .suvné uloZeno odpruzene
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iykédto 8 ukoniené dotykem 10 a pevné spojené s nardikovou tyé&i
11, na které jsou uchyceny zpomalovaci naraZka 21 a indikatni
narazka 230 S pevnym télesem 18 revolverové hlavy 3 Je pevné
spojen nosnik 19 koncovych spinadt 20, 22, z n1chz zpomalovaci:
koncovy spinat gg je ovladan .zpomalovaci narazkog 21 a indikaéni
koncovy spina& 22 indikacini narazkou 23. Nosnik 12_koncov9ch spi-
naéOJgg, 22 je jvarovén tak, aby oba koncové spinale 20, 22 byly
nadenény v zavislosti na sméru otateni oto¥ného télesa 5 revolve~
rové hlavy 3. VvV takovem pfipadé nejsou koncové spinate 20, 22
piridavné namahany ani deformovany/ ve svibh dilezitych funk&nich
_partiichg GLlohou spomalovaciho koncového spinate 20 je dat impuls
ke zpomaleni dopiredného pohybu p hyblivé &asti 2 prapovni revol~-
‘ &erové jednotky a ke zmen3eni jeji osové sily, indika&ni koncovy
%pinaé 22 slouzi k/signaLizaci_indikaéni polohy tykadla 8, tja
opfeni dotyku 10 tykadla 8 o soutastku 25 v misté, kde maji byt
hésLedné,vhtény hloubkové tolerované otvory a zastaveni dopifed-
ného pohybu pohybtivé’éésti § pracovni revolverové jednotky, B

_ Po obou stranach pevhé éééti 1 bracovni revolverove jednotky
ngou umistény prevodove skr1ne 26, jejichz hydromotory 27 pres,
?ozubené pfevody 28 tvoii nahon pohybovych Sroubl 29, uloZenych
:rad1aL-ax1aLné v pifevodové skiini 26 a dale pak v pohybové matici
30, opatrene opérkou 31. K pohybové matici 30, vedené ve vodici
kostce 32, je piipevnéna zpé&tna narazka 33, ktera ovlLada zpétny
koncovy spinaé 34. PO obou stranach pevné &asti 1 pracoyn1 re~
volverové jednotky jsou dale umisténa LoZe 35 se suvné uloZenymi
unasedi 36 pfesuvnych dorazd 37. Kaidy unased 36 je opatifen kli=
novacim valcem 38, jehoi pist 39 je spojen s oboustrannou pistni=-
ci 40, ovladajici pruZzinou 44 odpruZené zpevnovaci tahlo 41, je=
hoZ upinaci osazeni 42 zapada do upinaci draZky 43 loZe 35. pbruha
strana oboustranné pistnice 40 je opatfena dvéma klinovacimi na=
razkami 45, oviadajicimi klinovaci koncové spinate 46.°

Na kazdém unaleci 36 je umistén vicedotykovy koncovy spinat
47 cyklu, jeni postupné ovlada pracovni narazky 9 cykLu pracovn1
revolverové jednotky, umisténé na narazkové Listé 12, pevné spo=
.Jene s pohyblivou &asti 2 pracovni revolverové jednotky. Na jed-
nom unadeéi 36 je dale umistén zadni doraz 13 hLubokého vrtani,
t-ur*t".ujici zakladni polohu kluzného drzaku 14 hlubokovrtacich na-
razek 15 na potatku vlastniho cyklu hlubokého vrtani. Kluzny
drzak 14 je suvné umistén na narazkové Listé 13,.piiéemi pFedni
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doraz 16 hLubokého vrtani, ktery slouzi k postupnému odsouvani
kLuzného drzaku 14 pfi kaZdeém zdvihu pracovni revolverové jed-
notky b&hem hlubokého vrtani, je umistén na skiince 17 vicedoty= |
kového koncového spinate 47. S pohybL{vou casti 2 pracovni revol-
verové jednotky jsou po jejich obou stranach pevné spojeny sy-
metricky umisténé pohyblivé dorazy 24, které slouzi jednak k
prestaveni unadelld 36 a v prub&hu pracovniho cyklu jako uréuji-
ci prvek hlubky vrtaného otvoru v soudastce 254

Pfed naji2dénim pohyblivé tasti 2 pracovni revolverové
jednotky k soutastce 25 je pe predchozim pracovnim cyklu nutno
natoéit oto&né téleso 5 revolverové hlavy 3 tak, aby v pracovni
poloze bylo tykadlo 8. PFi natateni otoiného télesa 5 projdou

narazky 21, 23 kolem koncovych spinaéd 20, 22 a po zastaveni po=

hybu oto&ného télesa 5 jsou nasmérovany k jejich ovladania

Pohybliva cast 2 pracovni revolverové jednotky se pohybuje
rychloposuvem smérem k soulastce 25. Po opifeni dotyku 10 tykadlLa
8 o soutastku 25 se vGéi dale se nepohybujici zpomalovaci naraz-
ce 21, a indikaéni naraZce 23 pohybuji koncové spinate 20, 22 ai
zpomalovaci naraika 21 sepne zpomalovaci koncovy spinad 20, ktery
da impuls ke zpomaleni dopfedného pohybu pohyblivé Casti 2 pra-
covni revolveroveé ﬁédnotky a ke zmenseni jeji osové sily. PPri
nasledném zastaveni dopifedného pohybu pohyblivé €asti 2 pracovni
revolverové jednotky soucasné najede ihdikaéni narazka 23 na
indikaéni koncovy spina& 22. Hydromotory 27 pifevodovych skifini
gg'zaénou pfes ozubené prevody 28 otalet pohybcvymi Srouby 29,
pohybové matice 30 opfou své opérky 31 o pfesuvné dorazy 22 a
presunou je az k pohyblivym dorazim 24 spoleiné s unadeti 36.

Ve své nové poloze jsou unadete 36 zpevnény klinovacimi valci
38, jejichZ pisty 39 pienesou svij pohyb na oboustranné pistnice
40, ovladajici odpruZena zpevnovaci tahla 41. Klinovaci narazky
45 sepnou kLinovaci koncové spinale 46 hydromotory 27 se vypnou
a pohybLivé tast 2 pracovni revolverove jednotky se odsune do
své zakladni polohy. Po natoieni otolného télesa 5 revolverové
hLavy'i sjedou narazky 21, 23 2 koncovych spinatu 20, 22, dc
pracovnich poloh se dostanou postupné& pracovni vietena 6.a tak
se mohou provadét pracovni operace, piritemz presuvné pevné do-
razy 37 jsou stale podepreny opérkami 31 pohybovych matic 30,
které pfes pohybove Srouby 29 pienadeji pfipadnou axialni silu
pracovni revoverové jednotky do uloinych mechanismi pFevodovych
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skifini 26 Po skonteni pracovnich operaci se opét natoti tykadlo
8 do své pracovn1 polohy, uvolni se zpevnéni unasedl 36 a pocnou
se otadet hydromotory 27 v obraceném sméru, aZ zpétné narazky 33
‘pohybovych matic 30 sepnou zpétné koncové spinate 34, ¢imz se
otateni hydromotord gz_zastavi. Po piresunuti nové soulastky 25

‘do pracovniho mista se opakuje uvedeny indikaéni cyklus, pricem2

dopiedné vyjeti pracovni revolverové jednotky je podminénc sepnu-
tim kLinovacich koncovych spinadl 46. V zavislosti na skutecnych
rozmérech nové soulastky 25 bud pohyblivé dorazy 24 nedojedou a2
k presuvnym dorazum 37, které zUstaly ve své pfedchozi poloze,
nebo je ke konci svého pohybu presunou. V kazdém pfipadé po na-
sledném otadeni hydromotord 27 a pohybovych $roubld 29 dojde opét
k sevieni presuvnych dorazi 37 v jejich nové poloze a shora po-

psany cyklus se mtZe opakovate

PFi eventuelni zméné sklonu, tj. pracuje=~Li pracovni revol=-
verova jednotka v $ikmé poloze, nenaznaienym tladitkem se odsune
pohybové matice 30 a3 do zakladni polohy, v dalsim cyklu se pak
jeji pohyb zastavuje zpétnym koncovym spinatem 34.
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Pracovni revolverova jednotka, u které je na pevné Etasti

suvné ulozena pohybliva tast, vybavend hydromotory nahonu pohy-
bovych &roubl, uloZenych T v prevodové skiini a
pohybové matici a opatiena revolverovou hlavou vybavenou pracovnimi
vieteny a vlastnim nahonem, vyznadujici se tim, Ze po obou stra-
nach pevné &asti /1/ pracovni revoLverdvé jednotky jsou vytvo?eha'
Loze /35/, opatitenad jednak upinaci drazkou /43/, ve které je '
umisténo upinaci osazeni . /42/ odpbuiéhého’ipéVﬁovaciho téHLa'/41/,
napojeného na jédnu stranu oboustranné pistnice /40/ klinovaciho
valce /38/, jejiz druha strana je opatﬁené klinovacimi narazkami
/45/ klinovacich koncovych spinadlu /46/, jehak suvné& uloZenymi
unasedi /36/ pFesuvnych dorazl /37/ vicedotykovych koncovych spi-
na¢l /47/ pracovniho cyklu, které jsou v postupném styku s na~
razkami /9/ naraikové Listy /12/, ktera je pevné& spojena s po-=
hyblivou &asti /2/ pracovni revolverové jednotky a je na ni ulo-
3en kluzny drzak /14/ hLubokovrtacich narazek /15/, ktery je v
alternativnim styku se zadnim.dorazem /13/ hlLubokého Vrténi,
upravenym na jednom z una$eéld ./36/ a s ngdnim dprazem /16/ hlu-
bokého vrtani, uloZenym na skfince /17/ vicedotykového koricového
spinade /47/, pifitemz v jednom upinacim misté& otolného té&lesa /5/
revolverové hlavy /3/ je ulozen indika&ni drzak /7/, opatieny
pruinym tykadlem /8/, pevné& spojenym s narazkovou tyéi /11/, na
které jsou uloZeny indikaénj narazka /23/ a zpdmaLovaci narazka
/21/ koncovych spinadd /20, 22/, ulozenych na nosniku /19/, pev=~
né spojeném s pevnym télesem /18/ revolverové hlavy /3/ a po
obou stranach pohyblivé &asti /2/ pracovni revolverové jednotky
jsou upraveny symetricky uspoifddané pohyblivé dorazy /24/ ‘suvné
ulozenych unadedl /36/, zatimco pohybova matice /30/ je opatiena
opérkou /31/ a je k ni pifipevnéna zpétna narazka /33/ zpétného
koncového spinace /34/.

4 vykresy
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