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Oleje mineralne oczyszcza si¢ w prak-
tyce przy pomocy kwasu siarkowego, a ma-
stepnie wymywa si¢
sodowego, celem zobojetnienia pozostalej
jeszcze w oleju reszty kwasu siarkowego
i zwiazkéw organicznych o charakterze
kwasowym, .

Otrzymane w ten spos6b tugi porafina-
cyjne stanowia produkt odpadkowy, ktéry
w- niektérych rafinerjach zageszcza si¢
przez odparowanie nadmiaru wody, lub tez
wysolenie i sprzedaje 'pod nazwa mydel
naftenowych. Inne fabryki zakwaszaja, tugi
porafinacyjne i otrzymuja wolne sulfo-
kwasy.

Produkty te nie znajduja, wiekszego za-
stosowania tak 2z powodu niepozadanej,
dos§¢ znacznej czesto, domieszki oleju miine-

je roaztworem lugu

ralnego, jak réwniez bardzo nne;edno-lmtego
sktadu,

Wy‘na.lezmny sposéb oc.zylszr:za.ma my-
del maftenowych, lub tez produktéw po-

wstalych z lugéw porafinacyjnych przez .

wykwaszenie lub wysolenie, ma na celu
otrzymywanie z jednej strony czystych sul-
folewaséw naftenowych, a z drugiej strony
oleju mmnenaﬂmego. wolnego od domieszki
sulfozwiazkéw, a wiec produktéw, maja-
cych juz szerokie zastosowanie przemysto-
we, '

Spos6b oczyszczania opiera si¢ na celo-
wem uzyciu dwéch réznych rozpuszezalni-
kéw w dwéch nastepujacych po sobie ope-
racjach,

Pierwsza operacja polega na wymiesza~
niu dokladnem imydta naftenowego w kotle
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zelaznym, zamknietym szczelnie lub tez
zaopatrzonym w zwrotna chtodnice, z roz-
puszczalnikiern, jakim moze by¢ alkiohol
metylowy, etylowy, propylowy lub aceton
w stosunku takim, aby powstale przy od-
staniu sie dwie wanstwy plynéw, roéznity sie
dostatecznie od siebie ciezarem gatunkio-
wym, Osiaga si¢ to zazwyczaj przy stosun-
ku mydta naftenowego do mozpuszczalnika
jak 1:1, jezeli pozadanem jest aby olej

stanowil dolna, warstwe a sulfokwasy gor- .

na lub tez w stosunku 1 :0,2 lub 1: 0,3, je-
Zeli utozenie si¢ warstw ma byé odwrotne.
Mydto naftenowe, wymieszane z jed-

nym rozpuszczalnikiem, lub tez dowolna -

kiombinacja, dwéch, trzech lub czterech wy-
zej wymfenionych rozpuszczalnikéw, ogrze-
wa sie w kotle zelaznym, zamknietym Jlub
zaopatrizonym w zwrotna chlodnice, przy
pomocy paleniska lub wezownicy parowe;j
do temperatury od 60° — 120°C, zaleznie
od uzytego rozpuszczalnika i stosunku ilo-
éciowego tegoz do mydia, poczem pozosta-

wia w spokoju az do ochlodzenia si¢ mie- -

szaniny. Wytworzone tym sposobem dwie
warstwy plynu w kotle oddziela sie i war-
stwe, przedstawiajaca roztwér sulfokwa-
séw, przenosi do kotla destylacyjnego ce-
lem odpedzenia nadmiaru rozpuszczalnika.

Tak otrzymany ekstrakt sulfokwaséw
naftenowych nie jest jeszcze wolny od pew-
nych zwiazkéw zywicznych, ktore korzyst-
nie jest usunadé i to ostateczne oczyszczenie
osiaga isi¢ w ‘drugiej operacji, a mianowicie
przez traktowanie ekstraktu goraca woda
w otwartem maczyniu, Przy ozighieniu wod-
nego roztworu wydziela si¢ i opada na dno

naczynia gesta masa, skladajaca si¢ ze
zwiazkéw zywicznych, trudno w wodze
rozpuszczalnych, ktére daja, si¢ oddzieli¢
znanemi i powszechnie uzywanemi w tech-
nice zabiegami,

 Otrzymany roztwér czystych sulfokwa-
s6w o stezeniu 3—6°Bé moze byé zage-
szczony przez odparowanie pod zwyklem
lub zmniejszomem ci$nieniem.

Druga operacja moze byé ewentualniie
zaniechana, o ile nie chodzi o sulfokwasy
wolne od ciat trudno w wodzie rozpu-
szczalnych.

Zastrzezenia patentowe

1. Wydzielanie oleju mineralnego i do- -

mieszek zywicznych z mydel maftenowych,
wzglednie z odpadkéw tugowych porafina-
cyjnych, lub tez produktéw otrzymanych
z tychze przez wykwaszenie lub wysolenie,
znamienne tem, Ze si¢ je uskutecznia w

dwéch operacjach przez ekstrakcje alkoho-

lem metylowym, etylowym, propylowym
acetonem lub tez mieszanina tychze, a na-
stepnie wioda,

2. Wykonanie procesu wedtug zastrz.
1, znamienne tem, 2ze mydla naftenowe,
zmieszane w odpowiednim stosunku z wy-
mienionemi w zastrz, 1 rozpuszczalnikami,
ogrzewa si¢ w kotle zamknietym szczelnie,
lub tez zaopatrzonym w zwrotna chlodnice,
do odpowiedniej temperatury.

Jozef Gruszkiewicz
Zastepca: Inz, Cz, Raczynski,

rzecznik patentowy.

Druk L. Bogustawskiego, Warszawa.
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