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Oleje mineralne oczyszcza się w prak¬
tyce puzy pomocy kwasu siarkowego, a na¬
stępnie wymywa się je roizitwioirem ługu
sodowego, celem zobojętnienia pozostałej
jeszcze w oleju reislzty kwasu siarkowego
i związków organicznych o charakterze
kwasowym,.

Otrzymane w ten isposób ługi porafina¬
cyjne sitaniowią produkt odpadkowy, który
w niłektórych rafinerj ach zagęszcza isię
przez odpanowanie nadmiaru wody, lub też
wyjsolemie i sprzedaje pod nazwą mydeł
naftenowych. Inne fabryki zakwaszają ługi
porafinacyjne i otrzymują wolne sulfo-
kwasy.

Produkty te nie znajdują większego za¬
stosowania tak z powlodiu niepożądanej ,
dość znacznej często, domieszki oleju mine¬

ralnego, jak również bardzo niejednolitego
składu.

Wynaleziony sposób oczyszczania my-
d»eł inaftemowych, lub też produktów po¬
wstałych z ługów porafinacyjnych przez
wykwaszenie lub wysolemie, ma na celu
oftrzymyiwanie z jednej strony czyistych sul-
fokwasów maftemowych, a z drugiej strony
oleju mineralnego, wolnjego od diomiesizłd
sulfoziwiąizków, a więc produktów( maiją-
cych już isizenokie zastosowanie przemysło¬
we.

Sposób oczysizczania opiera się na celo-
wem użyciu dwóch różnych tfdzpulszazalni-
ków w djwóch następujących po sobie ope¬
racjach.

Pierwsza operacja polega na wymiesza¬
niu dokładtnem (mydła naftenowego w koilć



żelaznym^ zamkniętym, s^czelnde lub też
zaJojpajtnzanym.w zwrotną chłodnicę, z rpz-
puszczalinikieni, jakim może być alkohol
metylowy, etylowy, propylowy lub aceton
w stosoiniku takim, aby powstałe przy od¬
staniu się 4wlie wars|twy płynów, różniły się
dostatecznie od sielbile ciężarem gatunko¬
wym. Osiąga się to zazwyczaj przy sitosun-
ku mydła iniaftenowego do [rozpuszczalnika
jak 1 : 1, jeżeli pożąjdanem jest aby olej
stanowił doliną wiarstwę a suliokiwasy gór¬
ną lub też w stosunku 1 : 0,2 lub 1 : 0,3, je¬
żeli ułożenie się wanstw ma być odwrotnej.

Mydło naftenowe, wymieszane z jed¬
nym rozpuszczalnikiem, lub też dowolną
komibiinaają dwóch;, trzech lub czterech wy¬
żej wymienionych rozpuszczalników, logrzie-
wa się w kotle żelaznym, zamkniętym llub
zaopatrzonym w zwrotną chłodnicę, przy
pomocy paleniska luib weżownicy parowej
do temperatury ioid 60° — 120°C, izależtnie
od użytego rozpuszczalnika i stosunku ilo-
ścioiwego tegoż do mydła, poczem pozosta¬
wia w spokoju aż do ochłodzenia sdę mie¬
szaniny. Wytworzone tym sposobem dlwie
warstwy płynu w kotle oddziela się i war¬
stwę, przedstaswiającą roztwór sulfokwa-
sów, przenosi ido kotła destylacyjnego ce¬
lem odpędzenia nadmiaru rozpuszczalnika.

Talk otrzymany ekstrakt sulfokwasów
naftemiowych nie jest jeszcze wolny od pew¬
nych związków żywicznych, które korzyst¬
nie jest usunąć i to ostateczne oczyszczenie
ociąga is|ię w drugiej operacji), a mianowicie
przez traktofwianie ekstraktu gorącą wodą
w otwartem naczyniu. Przy oziębieniu wod¬
nego rozitworu wydziela się i opada na dmo

naczynia gęsta masa, składająca się ze
związków żywicznych, trudno w wodzie
rozpuszczalnych, które dają się >odldz!ileiić
znanemi i powszechnie używajnemi w tech¬
nice zabiegami.

Otrzymany roztwór czystych sullokwa-
sów o stężeniu 3—6°Be może być zagę¬
szczony przez odparowanie pod zwykłem
lub zmniejszonem ciśnieniem.

Druga operacja może być ewentiuaMle
zaniechaną, o ile nie chodzi o sjulfokwasy
wolne od iciał trudno w wodzie rozpu¬
szczalnych.

Zastrzeżenia patentowe.

1. Wydzielanie oleju mineralnego i do¬
mieszek żywicznych z mydeł najftenowychv
względnie z odpadków ługowych porafina¬
cyjnych, ilub też produktów otrzymanych
z tychże przez wykwaszenie lub wysoiemiie,
znamienne tern, że się je uskutecznia w
dSvóch operacjach przez ekstrakcję alkoho¬
lem metylowym, etylowym, propylowym
acetonem lub też mieszaniną tychże, a na¬
stępnie wodą.

2. Wykonanie procesu według zastrz.
1, znamienne tern, że mydła naftenowe,
zmieszane w odpowiednim stosunku z wy-
miienionemi w izastrz. 1 rozpuszczalnikami,
ogrzewa się w kotle Ziamkniętym szczelnie,
lub też zaopatrzonym w zjwtiotną chłodnicę,
do odpowiedniej temperatury.

Józef Gruszkiewicz.

Zastępca: Inż. Cz.\Raczyński,
rzecznik patentowy.

Druk L. Bogusławskiego, Warszaw*.
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