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Przedmiotem wynalazku jest sposéb wykony-
wania obmurzy urzadzeh cieplnych z ogniotrwa-
tych mas plastycznych.

Dotychczas ogniotrwale obmurza koti6w paro-
wych i innych przemystowych urzgdzen cieplnych
wykonywano z wyrob6éw ogniotrwalych wypala-
nych lub z betonéw ogniotrwalych w postaci mo-
nolitycznej lub prefabrykowanej.

Wyroby ogniotrwale ukladano w obmurzu na
zaprawach, zgodnie ze znanymi sposobami, stoso-
wanymi w budownictwie piecéw przemystowych
i obmurzy kotlowych. Betony ogniotrwale w po-
slaci monolitycznej ubijano w przygotowanych
uprzednio oszalowaniach. Obmurza betonowe pre-
fabrykowane ukladano na wspornikach zeliwnych.

Betony ogniotrwate stosuje si¢ w postaci niewy-
palanej, stosujgc jako lepiszcze réinego rodzaju
cementy jak na przyklad: cement glinowy, port-
landzki, plastyczne gliny ogniotrwale, organiczne
zwigzki wigzgce, szklo wodne i inne.

Wads dotychczasowych metod w przypadku sto-
sowania wyrob6w ogniotrwalych wypalanych byl
wysoki koszt materialéw, duza pracochionno$é
i niedostateczna szczelno§é obmurza, za§ w przy-
padku wykonywania obmurzy z betonu ognio-
trwalego wyzej wymienionymi metodami — wy-
stepowalo niekorzystne zjawisko nadmiernego
spadku wytrzymalosci mechanicznej w zakresie
temperatur 700—1000°C, w ktérych wiazanie ma-
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sy z wigzania hydraulicznego przechodzi — w ce-
ramiczne.

W przypadku stosowania prefabrykatéw z beto-
nu ogniotrwalego wystepuje ponadto koniecznosé
zachowania duzej dokladno$ci wymiaréw i wyso-
kiej starannosci wykonania. W przeciwnym bo-
wiem razie obmurze jest nieszczelne, co powoduje
zaburzenia w pracy urzadzefi cieplnych.

Wykonanie obmurzy z ogniotrwalych mas plas-
tycznych sposobem wedlug wynalazku polega na
formowaniu obmurza w spos6b monolityczny bez
szalowania i dylatacji z ukladanej warstwami ubi-
janymi masy, w sklad ktérej jako lepiszcze wpro-
wadza sie siarczan glinowy.

W sposobie wedlug wynalazku po odpowiednim
zestawieniu skladnik6w masy i doprowadzeniu
jej do wymaganej plastyczno$ci formuje sie z tej
masy dowolnych wymiaréw bloczki, ubijajac je
recznie. Uformowane bloczki uklada sie w obmu-
rzu, lgczac je ze sobag w monolityczne obmurze,
przez powtérne reczne ubijanie.

W sklad mas uzytych do wykonywania obmu-
rzy sposobem wedlug wynalazku wchodzg jako
materialy schudzajace tworzywa glinokrzemiano-
we jak szamot, palonka wysokoglinowa, sylamit
w iloSci 70 do 80°%0 wagowych w stosunku do ca-
lej masy.

Materialem plastycznym jest glina ogniotrwala,
ktérej udzial w masach wynosi 30 do 20% wago-
wych oraz jako lepiszcze siarczan glinowy, stoso-



3
wany w postaci nasyconego wodnego roztworu
Aly(SO,);°18 H,O, ktérego ilo§¢ w przeliczeniu na
suche skladniki masy wynosi 10 do 15°% wago-
wych.

Masy mogg zawieraé réwniez 10 do 20° wago-
wych technicznego tlenku glinu lub elektrokorun-
du. Uziarnienie skladnikéw mas nie przekracza 4
do 6 mm.

Zawarto§¢ Al;O; w masach waha sie w grani-
cach 38 do 62%, ciezar objeto$ciowych w grani-
cach 1,95 do 240 g/cm3, porowato$¢ wzgledna
w granicach 18 do 26°%, wytrzymalo§é na Sciska-
nie w granicach 150 do 300 kG/cm?, wytrzymalo§é
na zginanie w granicach 70 do 80 kG/cm?, orien-
tacyjny wspélczynnik przewodnictwa cieplnego
w 1000°C w granicach 0,9 do 1,0 kcal/m°C.h,
a wskaznik plastycznoSci masy wedlug Ziemiat-
czenskiego wynosi 5 do 7.

Zaleznie od uzytych surowcéw wyjSciowych opi-
sane wyzej masy mogg by¢ stosowane w tempera-
turach 1400 do 1700°C.

W odréznieniu od obmurzy wykonywanych zna-
nymi metodami masy wykonane sposobem we-
dlug wynalazku posiadajg zamiast wigzania hydra-
ulicznego wigzanie chemiczne, zapewniajgce jej
zdolno§¢é twardnienia na wolnym powietrzu oraz
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stala wysoka wytrzymalto§é mechaniczng w calym
zakresie temperatur jej stosowania.

Spos6b wedlug wynalazku pozwala réwniez na
niewykonywanie dylatacji w wymurowanej $cia-
nie, dzieki braku skurczliwosci i rozszerzalnosci
stosowanej masy, co tym samym pozwala na za-
chowanie monolitycznosci $cian przez caly okres
pracy urzadzenia cieplnego.

Dodatkowg zaleta wynikajgcgcg z braku dylata-
cji jest wysoka szczelno§é obmurza.

Zastrzezenie patentowe

Spos6b wykonywania obmurzy urzadzen ciepl-
nych z ogniotrwalych mas plastycznych, znamien-
ny tym, ze mase skladajgcg sie z szamotu lub pa-
lonki wysokoglinowej albo sylimanitu w ilo$ci
70—80%0 wagowych ogniotrwalej gliny w ilo$ci
30—20°% wagowych i ewentualnie z technicznego
tlenku glinu lub elektrokorundu w ilo§ci 10—20%0
wagowych zarabia si¢ wodnym, nasyconym roz-
tworem siarczanu glinu w ilo§ci 10—15% wago-
wych w stosunku do suchych skladnikéw masy,
z tak zestawionej masy formuje sie ubijajac recz-
nie w formach, dowolnej wielko$ci bloczki, ktére
uklada sie w obmurzu, lgczgc je ze sobg przez
powtérne reczne ubijanie.
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	PL53159B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DESCRIPTION


