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sP0s8B ODDZIELANIA STALYCH I CIEKELYCH SUBSTANCII,
ZWELASZCZA Z ZACIERU PRZY OTRZYMYWANIU SOKU OWOCOWEGO

Przedmiotem wynalazku jest sposéb oddzielania stalych i ciekitych substancji, zwlasz-
cza z zacieru przy otrzymywaniu soku owocowego realizowany w prasie szprawianym w ruch
obrotowy zbicrnikiem prasujgcym, ktdrego przestrzeh prasowania, przyjmujaca produkt praso-
war-/, ograniczona jest przez poruszana osiowo plytg dociskowa i przeciwplyte, ktére sa ze
soba potgczone przy pomocy dwéch elastycznych, odprowadzajacych ciecz przewodéw drenowych.

Znana jest z opisu patentowego Szwajcarii nr 403 487 prasa sluzaca do otrzymywania
soku z owocdw winogron i tego typu produktéw w wyniku prasowania. Znajdujace sig miedzy
piyta dociskowa 1 przeciwpiyta w przestrzeni prasowania.przewody drenowe sktadeja sig z
rdzenia z elastycznego tworzywa sztucznego, gumy lub tym podobnego materialu. RdzehA ten na
obwodzie posiada przebiegajace wzdiluz przewodu kanaly. RdzehA otoczony jest tuleja filtracyj~
ng z tkaniny,przepuszczalnej dla cieczy. W trakcie procesu prasowania sok owocowy zostaje
przeprasowywany przez tulejg¢ filtracyjna i wprowadzany poprzez kanaty wzdluzne rdzenia do
zbiornikéw soku. Kofcdwki rdzenia i tulei filtracyjnej sa kazdorazowo mocowana na state w
piycie dociskowej i przeciwplycie. Prasa ta nadaje sig¢ do zastosowania w sposobie oddzielania
i odprowadzania cieczy, ktéry to sposéb okazal sie wydajny i skuteczny. Dzigki elastycznodci
przewoddéw drenowych sprasowany zacler zostaje w trakcie suwu zwrotnego ptyty dociskowej 1
jednoczesnego obrotu zbiornika prasujacego silnie rozpulchniony i przygotowany do drugiego
procesu prasowania. W nastepstwie ciaglego obrotu zbiornika prasujgcego i oporu, ktdry
przeciwstawia zacier przewodom drenowym moze z czasem dojé¢ do przesunigecia tulei filtracyj-
nej wokél osi wzdluznej przewodu drenowego. Tworza sig przy tym pofaldowania i obwidniecia
tulei filtracyjnej, ktére prowadza do strat rzeczywistej powierzchni filtracyjnej i nie-
korzystnie wptywaja na proces drenowania. Poza tym na skutek nawinigcia skréceniu ulega diu-
gos8é tulei filtracyjnej. Nastgpstwem tego sa znaczne naprezenia rozciggajace w tulei filtre-
cyjne}, w szczegédlnoéci w obszarze jej mocowania, ktére moga prowadzié do jej przerwania.

Celem wynalazku jest opracowanie sposobu oddzielanis statych i ciekiych subsfancji,

w ktérym eliminowane bgdzis przesunigcie obrotowe tulei filtracyjnej, a takze niekorzystne
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wplywy na sgczkowanie.
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) Zadanie to zostalo zgodnie z przedmiotem wynalazku rozwiazane w ten sposéb, ze
wielokrotnie zmienia sie kierunek obrotéw zbiornika prasdjacego podczas pracy prasy w
réznych fazach procesu., Dzigki temu przy kazdej zmianie kierunku obrotéw zatrzymane jest,
wystepujace po uplywie pewnego czasu, szkodliwe przesuwanie sig tulei filtracyjnej. Za
szczegbélnie korzystne uwaza sie, gdy zmiana kierunku obrotéw nastepuje kazdorazowo na zakonh-
czenie suwu prasowaniae.

Zalety wynalazku zawieraja sie giéwnie w tym, ze w wyniku naprzemiennych obrotéw w
prewo i w lewo zbiornika presujacego tuleja filtracyjna pozostaje luzna na catej diugosdci
przewodu saczkowego i w zwigzku z tym zapewnione jest swobodne drenowanie. Wydajnoéc prasy
zostaje podniesiona, ponadto zmniejszone zuzycie i zanieczyszczenie tulei filtracyjnej
oraz skrdécony czas oczyszczenia.

Przedmiot wynalazku jest objasniony na podstawie przykiadu wykonania prasy do stoso-
wania sposobu wedlug wynalazku, ktéra jest uwidoczniona na rysunku, ne ktérym fig.1l pokazuje
schematyczny przekrdéj wzdiuzny prasy do owocéw, pracujacej sposobem wediug wynalazku, fig.2 -
perspektywiczny widok najczedéciej stosowanego przewodu drenowego z przesunigtg tuleja filtra-
cyjnae

Presa 1 sktada si¢ z cylindrycznego zbiornika prasujgcego 2, ktérego powierzchnie
czotowe tworzone sg@ poprzez plyte dociskowa 3 i przeciwplyt¢ 4. Przez centralny otwér 5 w
przeciwplycie 4 napelniona zostaje zacierem nieprzepuszczalna dla cieczy przestrzeh prasowa-
nia 6. Ptyta dociskowa 3 w zbiorniku prasujacym 2 jest przesuwana za pomoée hydraulicznego
siltownika 7 w kierunku osiowym. Na stronie wewnetrznej piyty dociskowej 3 i przeciwpiyty 4
mocowane s3 kofAcéwki kilku, przebiegajacych wzdiuz przestrzeni prasowanie 6 przewodéw dreno-
wych 8. Przewody drenowe 8 sa elastyczne tak, Ze przy obciazeniu dociskowya ewentualnie w
przypadku ruchu osiowego plyty dociskowej 3 mogs sie wyginaé na boki. Caly zbiornik prasuja-
cy 2 jest wprawiany wraz z przeciwptyta 4 i piyta dociskowg 3 przez nie przedstawiony na
rysunku silnik elektryczny w ruch obrotowy wokél osi wzdiuznej 9. Kierunek obrotéw zbiornika
prasujgcego 2 ewentualnie elektrycznego podczas precy prasy jest przy tym wielokrotnie zmie-
niany. W przykladzie wykonania kierunek obrotéw zbiornika prasujacego 2 jest kazdorazowo
zmieniany na zakofczenie suwu prasowania plyty dociskowej 3. Okredlony czas zmiany kierunku
obrotéw jest sterowany autonétycznie poprzez mikroprocesor o znanej konstrukcji. Przestero-
wanie silnika elektrycznego z jednego kierunku obrotéw na inny moze w innym przykltadzie wyko-
nania by¢ rozwigzane poprzez przelgcznik elektryczny, ktéry uruchamia plyte dociskowa 3 na
zakoficzenie jej suwu prasowania.

Kazdy z przewodéw drenowych 8 skiada sie z rdzenia 10, ktéry wykonany jest z elas-
tycznego tworzywa sztucznego. Na obwodzie rdzenia 10 znajduje sie kilkas biegnacych w kierunku
wzdtuznym kanatdéw 11, ktérych kohAce maja ujécie w zbiornikach soku 12 piyty dociskowej 3 i
przeciwpiyty 4, RdzefA 10 otoczony jest przepuszczalna dla cileczy, luzna tulejg filtracyjng 13,
ktérej kofice wraz z kodAcami rdzenia 10 sa na state zamocowane w plycie dociskowej 3 i w -
przeciwplycie 4. Jezeli zbiornik prasujacy 2 bedzie napedzany tylko w jednym kierunku, wéwczas
po okreslonym czasie tuleja filtracyjna 13 ulegnie przesunieciu wokdét osi wzdluznej przewo-
déw ‘drenowych 8. W wyniku tego powstaja opisane wczedniej 1 przedstawione na fig.2 pofaldo-
wania i obwiéniecia 14 tulei filtracyjnej 13 wraz ze wspomnianymi szkodliwymi nastepstwami,
Zasade dzialania wynalazku jest nastepujacas

W przedstawionym na figurze 1 potozeniu plyty dociskowej 3 napeinia sig zacierem
przez otwér 5 przestrzehd prasowania 6. Dalej nastepuje proces prasowania w wyniku osiowego
przesuwu plyty dociskowej 3 w kierunku przéciwplyty 4 za pomoca hydraulicznego silownika 7.
Jednoczeénie wlaczony zostaje naped obrotowy zbiornika prasujeacego 2. Przewody drenowe 8
wyginajg sie na boki pod wplywem ciénienia plyty dociskowej 3. Sok owocowy zostaje wprasowa=
ny poprzez tuleje filtracyjna i3 w kanaty 11 rdzenia 10 i doprowadzony do 2biornik6w soku 12
ptyty dociskowej 3 i przeciwplyty 4. Na zakofczenie suwu prasowania pityty dociskowej 3 préweb
obroty zbiornika prasujgcego 2 zostéja poprzez mikroprocesor zamienione automatycénie na
obroty lewe., W nastépujacej dalej fazie spulchniania, w ktérej plyta dociskowa 3 wraca do
swego polozenia wyjéciowego, przewody drenowe zostang wyprostowane, a sprasowany zacier
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wyclagniety w celu przygotowania do nastepnego, druglego procesu prasowania. Na zakoficzenie
drugiego procesu prasowania nastepuje ponowne automatyczne przelaczanie obrotéw zbiornika
Prasujacego 2, przy czym zmiana kierunku obrotéw w istotny sposéb zmniejsza przesuwanie sie
tulel filtracyjnej, ktére moglyby wystapié po pewnym czasie.

Moment zmiany kierunku obrotdéw moze byé zmieniany poprzez odpowiedni dobér wstepny
na mikroprocesorze, jezeli jest to wymagane na skutek zmienionych warunkéw pracy.

’

Z-astrzezenie pPatentowe

Sposdb oddzielania statych i cieklych substancji, zwlaszcza z zacieru przy otrzymy-
waniu soku owocowego realizowany w prasie z Wwprawianym w ruch obrotowy zbiornikiem prasujacym
z ograniczong przestrzenia prasowania za pomoca przesuwnej osiowo plyty dociskowej i przeciw-
Plyty, ktére sa polaczone ze soba elastycznymi przewodami drenowymi, odprowadzajacymi ciecz,
znamienny t y m, 2e podczas pracy prasy zmienia sig wislokrotnie kierunek obrotoéw
zbiornika prasujacego w réznych fazach proceéu.
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