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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 16年 8月 30日 (2004.8.30)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
均 熱 板 の 一 方 の 主 面 を ウ エ ハ の 載 置 面 と し 、 他 方 の 主 面 熱 抵 抗 体 を 有 す る と と も に 、
該 発 熱 抵 抗 体 と 電 気 的 に 接 続 さ れ る 給 電 部 を 前 記 他 方 の 主 面 に 具 備 し て な る ウ エ ハ 加 熱 装
置 に お い て 、 前 記 均 熱 板 の 材 質 が 炭 化 珪 素 質 セ ラ ミ ッ ク ス か ら な り 、 ６ ０ ０ ℃ × １ ０ ０ ０
時 間 の 処 理 を 行 っ た 際 の 前 記 発 熱 抵 抗 体 の 抵 抗 変 化 率 が ２ ％ 以 下 で あ る こ と を 特 徴 と す る
ウ エ ハ 加 熱 装 置 。
【 請 求 項 ２ 】
前 記 発 熱 抵 抗 体 が ガ ラ ス を 含 み 、 こ の ガ ラ ス 成 分 が Ｃ ａ ， Ｓ ｉ ， Ａ ｌ の う ち 少 な く と も ひ
と つ を 含 む 結 晶 相 を 含 有 し 、 Ｘ 線 回 折 に お け る Ｓ ｉ の ピ ー ク に 対 す る 上 記 結 晶 の ピ ー ク の
強 度 比 が ５ ０ ％ 以 上 で あ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ 記 載 の ウ エ ハ 加 熱 装 置 。
【 請 求 項 ３ 】
前 記 結 晶 相 が ア ノ ー サ イ ト で あ り 、 Ｘ 線 回 折 ピ ー ク に お け る Ｓ ｉ の （ ２ ２ ０ ） 面 に 対 す る
ア ノ ー サ イ ト の （ － ２ ０ ２ ） 面 の 強 度 比 が ５ ０ ％ 以 上 で あ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ２ 記
載 の ウ エ ハ 加 熱 装 置 。
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【 請 求 項 ４ 】
前 記 発

熱 抵 抗 体 が ガ ラ ス を 含 み 、 こ の ガ ラ ス の 軟 化 点 が 、 前 記 絶 縁 層 に 含 ま れ る ガ ラ ス の 転 移 点
よ り 低 く 、 且 つ こ の ガ ラ ス の 転 移 点 が ヒ ー タ ー の 使 用 温 度 よ り も 高 い こ と を 特 徴 と す る 請
求 項 １ 記 載 の ウ エ ハ 加 熱 装 置 。
【 請 求 項 ５ 】
前 記 均 熱 板 の 厚 み を １ ～ ２ ０ ｍ ｍ 、 か つ 前 記 他 方 の 主 面 の 表 面 粗 さ Ｒ ａ を １ ． ０ μ ｍ 以 下
と し 、 絶 縁 層 の ガ ラ ス の 作 業 点 温 度 よ り ２ ０ ０ ℃ 以 上 高 い 温 度 に て 熱 処 理 を 行 う こ と を 特
徴 と す る 請 求 項 記 載 の ウ エ ハ 加 熱 装 置 。
【 請 求 項 ６ 】
前 記 絶 縁 層 が 、 Ｓ ｉ Ｏ 2 を 主 成 分 と す る 非 晶 質 ガ ラ ス に て 構 成 さ れ 、 且 つ ガ ラ ス 転 移 点 ま
で の 熱 膨 張 率 が 均 熱 板 の 熱 膨 張 率 に 対 し － １ ． ０ ～ ＋ １ ． ０ × １ ０ - 6 ／ ℃ の 範 囲 内 に あ る
こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 記 載 の ウ エ ハ 加 熱 装 置 。
【 請 求 項 ７ 】
前 記 発 熱 抵 抗 体 が 金 属 成 分 と し て 、 Ｐ ｔ 族 金 属 を 主 成 分 と し て 含 有 す る こ と を 特 徴 と す る
請 求 項 １ 記 載 の ウ エ ハ 加 熱 装 置 。
【 請 求 項 ８ 】
前 記 ウ エ ハ 載 置 面 の 赤 外 線 放 射 率 が ８ ０ ％ 以 上 に な る よ う に ウ エ ハ 載 置 面 の 研 磨 を 行 っ た
こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ 記 載 の ウ エ ハ 加 熱 装 置 。
【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ４
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ ４ 】
　 即 ち 、 均 熱 板 の 一 方 の 主 面 を ウ エ ハ の 載 置 面 と し 、 他 方 の 主 面 に 発 熱 抵 抗 体 を 有 す る と
と も に 、 該 発 熱 抵 抗 体 と 電 気 的 に 接 続 さ れ る 給 電 部 を 前 記 他 方 の 主 面 に 具 備 し て な る ウ エ
ハ 加 熱 装 置 に お い て 、 前 記 均 熱 板 の 材 質 が 炭 化 珪 素 質 セ ラ ミ ッ ク ス か ら な り 、 室 温 か ら ６
０ ０ ℃ ま で １ ０ ０ ０ 時 間 の 処 理 を 行 っ た 際 の 前 記 発 熱 抵 抗 体 の 抵 抗 変 化 率 が ２ ％ 以 下 で あ
る こ と を 特 徴 と す る 。
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前 記 均 熱 板 の 他 方 の 主 面 に ガ ラ ス か ら な る 絶 縁 層 を 介 し て 前 記 発 熱 抵 抗 体 を 有 し 、
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