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(54) Zvlidknovacia 3achta na tepelnti tipravu syntetickych vldken pod

zvldknovacou hubicou

Vynhlez sa t¥ka prevedenia zvldkiovacej 3achty na tepelnt Gpravu syntetickych vidken
pod zvlikhovacou hubicou priefnym priidom plynného média, priSom nové kondtrukecia Sachty
so Strbinovou prepéfkou s mo¥nost'ou nastavenia 3{irky Strbin umo¥nuje zmenu technologickych
parametrov Fachty pri zachovani{ Ziaddcej rovnomernosti aerodynamického profilu chladiaceho

média a zaruduje dobrd prevAdzkovi manipuldciu so Sachtou.

St znAme kon¥trukcie chladiacich resp. zvldkhovacich 8&cht, v ktorfych prudi chladia-
ce médium do 3achtovej komory cez prepdfku tvoremi rdznou ststavou sieti, alebo vhodnych
textilnyoch mate;iélov, napriklad syntetickych rfn uloZenych v rdme, ktoré maji za tdel
vytvorit' urdity odpor a zrovnomernit’ serodynamicky profil pridenia chladiaceho média po

celej ploche ofukovacieho prierezu.

Mimo toho, %e regenerécia a Tistenie sitovych sdstav, resp. inych materidlov pouZitjch
v prepiZke je spojend s vysokymi ndkladmi na Sistenie, dochddza behom prevAdzky k nerovno=-
mernému zanddaniu prepdfky, zhorduje sa tak rovnomernost’ aerodynamického profitu Sachty,

3o sa nakoniec prejavi na nerovnomernosti vl4kna, teda v zhordenej kvalite v§robku.

Obtia¥na, zdlhavd a neistd je kontrola $istoty sitovych ststav po ich vydistendi.
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Pre rozne technologické pofiadavky vyroby syntetiockfoh vidken je potrebmé pri..pO-obo-

vat’ sistavy sit, resp. hladat’ iné materifly s rdémmou priepustnostiou, pretoZe pri konitantne]
stasave sit v prepd¥ke pri pofiadavke vys¥ieho chladisceho d¥inku prédi cez Sachtu vilssL
objem chladiaceho méd:h’ naprikiad vzduohu, 51.1:; stépajd tlakové straty nad ‘inosnd mieru.

V opalnom pr:(pade, tj. pri po¥imdavke ni¥¥ieho chladiaceho W¥inku,kedy prepéikou preniké
menSie moZstvo chladiaceho média, nastéva rozladenie rovnomernosti serodynamiokého pro- '
filu vo funkdnom priereze Sachty.

Pri pou#iti prepéfky zlofenej zo %aluzii dochhdza pri ich nasteveni, tJ. o.tv.oreni
respektive privreti, k ne¥iadéoemu odklonu pridu vzduchu od kolmého smeru na smer odtahu
vlékna. Pri postaven{ ¥aluzii smerom nadol dochddza k posunutiu bodu podiatku chladenia
vldkna. Pri postaveni ¥aluzii smerom nahor dochddza k ne#iaddcemu ochladeniu zvlakiovaceJ
'hubie-e, ako aj k ne#fiadticej turbulencii chladiaoceho média pod hubiocou. ’

Podl'a dostupnfoh patentovfoh spisov: JP 13336/68, JP 15574/68, DD 3 036, DE-AS 1 104
114, TT 589 071, FR 1 305 781, FR 1 309 734, FR 1 354 134 prddi upuvMoie médium
do ¥ohtovej komory cez kovové sitové stistavy, porézne materidly, alebo. voitinové mriedky
s konﬁta.ntnou priepustnost'ou., PodlYa DAS 1 281 629 moZno do.l:l.atmut' urdité %iaddce pridenia
upravovacieho média pod hubicou, avBak prepdZka, cez ktord napokon prechfAdza chladiace
médium do §§6htwed komory, md kon¥tantné priepustnost’. Patenty US 3067 L4x8, US 2252 684,
US 2373 105 predstavuji kombinovami chladiaou ¥achtu aﬁprﬁdcvﬁ s dal¥f{m nasledujdcim
priednym ofukovanim cez sitové alebo perforované miieZky s kon¥tantnou priepustnostou.
Zndme st tie¥ rdzne prevedenia ¥écht, v ktoryoh pidd média pr&ci:l. v smere, popripade v pro-.
tismere odtahu vlékna, ktoré sledujd dspornost’ spotreby plynného chladiaceho média, popri-
pade spltné ziskanie r8znyoch HW¥innyoh chladia.oic‘!h médii. Tieto viak nemofno porovnévat’' so
¥achtami s priednym pridenim upravovacieho média vzhladom na smer odt'mhu vldkna.

vzhladom na uvedend nedostatky doterajdich zvliéidiovaoich Sdoht bola navrhnutéd zvidk-
fovacia Sachta podla vyndlezu s prephikou, ktorej pomocou Mo%no nastavit’' priepustnoat’
prividzaného. chladiaceho médie podla technologicky pohdomioh parametrov.
Podstatou tohoto vyndlezu je zvlékhovacia Sachta na tepelnd dpravu syntetickfch vidken
pod zvlékiio_vgcou hubicou pozostdvajlica zo ¥achtove] komory, ktord je tvorend dvon;i otvira-
telnymi bodnjmi stenami a prednou mre¥ovanou otviratelnou stenou a tieZ zadnou klinovitou
tlakovou komorou s privodnym Slenom, éri&om medzi klinovitou tlakovou kom?rou a Sachtovou
komorou je uloZené reguc;\‘rutelhé ¥trbinov4 prepéika. o
%trbinovA prepéfka je vytvoren4d dvomi navzdjom dosadajicimi a v smere kolmom na priebeh
trbin posuvnymi dielmi, v ktorfoch st pomocou profilovfohvpr;l?sok vytvgrené medzery.
Dolné hrany jednotlivych medzier tvoria spodné okraje ¥trbinovitych piieduohov, k{m horné
hrany jednotliv§ch medzier tvoria horné okraje &trbinovityoh prieduchov. Sirke ¥trbinovie
tyoh prieduchov je Jednoducho a pohotovo nastavitelnid vzéjomnym posuvom posuvnych dielov

pomoocou nastavovacej skrutky.
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Rovnomernost’ aerodynamického profilu horizontélne pozdiZ $trbinovych prieduchov je

dokonald a behom previdzky sa nemeni,

Nastavitelmou 3irkou Strbinovitych prieduchov Strbinove] prepdZky moi#no volit’ Sirokd
$k4lu chladiacich parametrov Sachty podla po¥iadaviek technoldgie pre rézne typy a jemmos-
ti vyrdbanych vldken., Strbinovd prepéZke zaruduje poZadovani rovnomernost’ chladiaceho
4¥inku 3achty v celom chladiacom priestore Sachtovej komory s moZnost’ou minimalizovania

tlakov§ch strit optimdlnym nastavenim E{rky prieduchov,

S oykliokfm Sistenim 3trbinovej prephiky sa neuvaZuje, nakolko vietky nedistoty za-
chytdva horizontdlny filter, zéréden{r do privodného ¥lena. Pri obSasnom Sisteni dplne pos-

taduje vizudlna kontrola Sistoty Strbinove] prepiZky bez zvliA¥tnych' kontrélnych zariadeni,

Pri manipuldcii so 3achtou, najmi pri nastavovani §irky prieduchov ¥trbinovej prepif-
ky. alebo inej tidr¥be,moZno predid mreZovani stenu ako aj bodné steny otvorit’ a po uvolne-
ni rychloupinacich Slenov moZno rychlo a pohodlne Strbinovi prepidZku zdemontovat’, Pohotovo
a jednocho mo¥no uvolmenim rfchloupinacf{ch &lenov vybrat’ filter, ktorf Je do privodného
Slena zastvanfy zo zadu. Filter je zloZeny z kombinAcie filtradnych sit a je urdeny na za-

chyt4dvanie pevnfoh prachovich Sast{c upravovacieho média.

Privodn$ &len pre privod upravovacieho média do Bachty je opatreny reguladnou klapkou.

Stidast'ou ¥achty je zékladovy, vyskove nastavitelny zasgtvaci{ rdm, ktory u¥ahduje mon-

t4% a umo¥huje ryohle a dokonalé mstavenie ¥achty pomocou zdvihacich a fixadngch skrutiek.

Na pripojenych vf¥kresooh je zndzorneny priklad prevedenia zvldknovacej Sachty podla
vyndlezu, kde znadfi obr.! axonometrické zndzornenie cele] zvldknovacej Sachty, obr.2a
prvy posuvny diel ¥trbinovej prepAiky, obr.2b druhy posuvny diel Strbinovej prepaZky,
obr.2c ré4m Strbinovej prepéiky, obr.3 ¥trbinovi prepéiku v tom istom zvislom reze v zmon~-
tovanom stave a obr. 4 zvﬁ&ﬁenif detail nastavovacej skrutky, ktorid sliZi pre nastavenie

Sirky 3trbin.

Na obr. 1 je axonometrické znAzornenie zviékﬁovaced §achtyi pre Upravu synt. vléken
odt'ahovanych zo zvldkhovacej hub:l.ée podl'a tohoto vynAlezu, ktord pozostéva zo Sachtovej
komory 200, na ktorej stenu prilieha klinovitd tlakova komora 300 s privodnym Slenom koo
a sG spoloSne ulofené na zlkladni 500,

Bachtov4 komora 200 je tvorenéd prednou otvaratelnou mreZovanou stenou 210 a dvomi bodnymi
otvAratelnymi stenami 220, 221. Privodny &len 400 je opatreny klapkou, ktord je oviddatelw
nd a fixovand pékovim mechanizmom 410, Medzi privodny &len Loo a klinovitd tlakovii komo-
ru 300 Je. zo zadu zastvatelny filter }29_. Me&zi klinovitou tlakovou komorou 300 a Sachto-

vou komorou 200 je pomocou rfchloupinacich Slenov 310 vzduchotesne upnutéd ¥trbinova
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prepéd¥ka 120.

Na obr. 2a, 2b, 2¢ je zobrazend Strbinové prepAike 120 v rozmontovanom stave, skla-
dajtica sa z dvoch posuvnfoh dielov 12la, 121b. Prv{ posuvny diel 121a ¥trbinovej prephZky
Je osobitne zobrazenf na obr, 2a. Druhy posuvny diel 121b je zobrazeny na obr.2b.

Obidva posuvné diely 121la, 121b sa montuji do rdmu 126, ktor$y je osobitne znézorneny na
obr, 2c. Posuvné diely 12l1a, 121b, ¥trbinove] prephiky si zhotovenéd tak, ¥%e sa v nich
pomocou profilov§oh prieSok vytvorené medzery l22a, 122b. Dolné hrany 123 jednotlivych

. medzier 122a tvoria spodné okraje Strbinovityoh prieduchov, kjm horné hrany 125 jednotli-
.vi'ch medziexr 122b tiror:la horné okraje Z¥trbinovitfch prieduchov 130, ktoré st znhzornené

na obr. 3.

Na obr.3 je vo zvislom reze znézornend ¥trbinovid prepé¥ka v zmontovanom stave. Po-
suvné diely iala, 121b vytvérajdi navzdjom Strbinovité prieduchy 130 s nastavitelnou Firkou
pomocou nastavovacej skrutky 140, ktord je opatrend na jednom konei Yavym a na druhom kon-
cl pravim zévitom.

Na obr.4 je zndzornend skrutka 140, ktord zaistuje 3¥irku 3trbinovityoh prieduchov
pomooou konzol 14l, L42, ktoré si pevne priskrutkované k jednotlivym posuvnym dielom

12la, 121b,

. Chladiace médium, napriklad klimatizovany vzduch vstupuje privodnym Slenom cez filter
do klinovitej tlakovej komory 300, odkiall pridi cez ¥trbinovid ‘prepaZku 120 do Sachtovej
komory 200. Pridnym smerom vzhl'adom na vedenie vliédkna v Bachte,postupuje ¥aohtovou komb-
rou 200 a otepleny ju opulta cez prednd mre¥ovant stenu 210. V hornej Sasti S3achty nad
prednou mre¥ovanou stenou 210 mdéZe byt zabudovany odt'ah exhaldtov, ktory Je sx‘xh;.ann;{r 80

smerom pridenie chladiaceho média v ¥achtovej komore 200,

StrbinovAa prepA¥ka 120 mb¥e byt' zhotovend zvaranim pripadne nitovanim z hlinikovfch
profilov e pAsov. Podobne mb¥e byt’ vytvorenid z dvoch zhodne dradfkovanych respektive perfo-
rovanfch plechov, pridom je déle¥ité zaistit’ dobrii priliehavost’ ako aj zhodnost' perfordocie

obidvoch navzéjom posuvnych perforovanyoh plechov.

Princip Strbinovej prepéifky zloZenej z perforovanych plechov moZno aplikovat' tieZ
v tvare valcovej] olony aj pre séprudné chladiace Sachty valoového tvaru, prifom nastavenim
velkosti 3trbin vzédjomnym posuvom alebo pootodenim perforovanych plechov. mo%n§ nastavit’
priepustnost’ tak, Ze privéddzané upravovacie médium rovnomerne vstupuje radialne cez ¥trbi-

ny valcove] clony do funk&mného priestozxu,

$trbinové prepd¥ku mo¥no pou¥it’ napriklad pre su¥iarme, vykurovacie alebo ié pneuma-
tické zariadenia, kde sa vyZaduje rovnomerné rozloZenie potrubim priv&dzanéht‘: upravovacieho
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média do ITubovolnfch poZadovanych prierezov, pred ktoréd sa regulovatellni prepédZku doporue

Suje predradit’,

PREDMET VYNALEZU

Zvlhkhovacia 3achta na tepelnid 4pravu syntetickych vldken pod zvlidknovacou hubicou, pozos-
t4vajtoa zo Sachtovej komory, z privodu upravovacieho média s klinovitou tlakovou komorou,
vyznaﬁﬁ,jﬁoa sa tim, %e medzi klinovitou tlakovou komorou /300/ a ¥achtovou komorou /200/
je uloZend prephika /120/ tvorenéd dvoma navzéjom dosadajtcimi a v smere kolmom na priebeh
3trbin posuvnymi dielmi /léla, 121b/ 'opatrenimi horizontdlnymi medzerami /122a, 122b/,
priom dolné hrany /123/ jednotliv§ch medzier tvoria spodné okraje ¥trbinovit§ch priedu~
chov /130/, kjm horné hrany /125/ jednotlivych medzier /122a, 122b/ tvoria horné okraje
ﬁtrbinovit#ch prieduchov /130/, ktorjych ¥irka Jje »nastavitel’né vzé jonngm posuvom dielov

/121a, 121b/.

4 vyLresy
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Obr. 4
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