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W wiekszosci znanych dotychczas form do wy-
robu ksztalttek wyjmowanie jednej formy z dru-
giej po przygotowaniu ksztaltki musi odbywat
sie. bardzo ostroznie wobec niezupelnego jeszcze
stezenia ksztaltki. To wyjmowanie jednej z form
trwa bardzo dlugo. W przypadku formy, nie pod-

legajacej wyimowaniu z drugiej formy w celu -

umozliwienia zdjecia formy z wykonczonej

ksztaltki bez uszkodzenia ksztaliki, §ciany formy -

muszg 'by¢ ustawione wydatinie pochylo, a wy-
tworzone w nich ksztaltki o §ciankach pochy-
lych sg bardzo niewygodne w uzyciu.

Forma wedlug wynalazku do odlewania lub
wyciskania ksztaltek z betonu albo innego ma-
terialu umozliwia. latwe wyjmowanie ksztaltki
i pozwala na wyrdb ksztaltek o réznych wymia-
rach, ksztaltach i wnekach,

W formie tej miedzy uksztattowanym wyro-
bem a dnem lub $ciankg boczng formy umiesz-
cza sie wkladke, usuwang przy opréznianiu for-
my wraz z uksztaltowanym wyrobem i zaopa-=

trzong w &cianki boczne, wystajgce z formy, od-
gigte i tworzace wystajgcy nad krawedzig for-
my uchwyt. Przy zdejmowaniu formy uchwyf
ten stuzy do trzymania wkladki na dnie formy.
Wkladka na poczatku oprézniania jest wypycha-
na w znany sposéb za pomocay zakrzywionych'
kiéw uchwytowych, przechodzacych przez otwo-
ry w dnie formy.

Forma wedlug wynalazku jest uwidoczniona
w jednym z przykladéw wykonania na rysunku,
przy czym fig. 1 przedstawia przekréj pionowy
formy przy ustawieniu robeczym, fig. 2 — jej
widok z géry, fig. 3 — przekrdj pionowy formy
podczas opré6zniania, fig. 4 — widok formy we-
dlug wynalazku, fig. 5 — widok wktadki, fig. 6
— widok $cianki dzialowej wewnatrz formy, -
fig. 7 — przekrdj poziomy przez forme o zmien-
nej szerokosci z przestawionymi §cianami bocz-
nymi, a fig. ‘'8— 11 przedstawiaja kilka goto-
wych ksztattek. '



Wedtug fig. 1, 2 forma wedlug wynalazku jest
wykonana z metalu i posiada ksztalt zwyklej
formy o $cianach pionowych. Sklada sie ona ze
Scian 1 i 2 oraz z dna 3 z przymocowanymi do
niego rdzeniami 4, odpowiadajgcymi ksztaltom
wneki. Pomiedzy uksztalttowanym wyrobem 5
a dnem 3 formy umieszczona jest wkladka ¢,
ktéra przy oproznianiu formy jest usuwana
wraz z gotowym wyrobem i ¢hroni krawedzie
wyrobu od wykruszania w przypadku przylgnie-
cia wyrobu do Scianek formy. Wkladka ta umoz-
liwia uzycie formy o $ciankach pionowych 1 i 2,
albo bardzo stabo nachylonych i osiggniecie §cian
ksztaltek catkowicie réwnolegtych. Wedlug fig. 5
wkladka 6 posiada Scianki boczne 6, réwnolegle
do Scian bocznych 1, formy wystajace ponad ie
Sciany i zakonczone odgieciami 7. Odgigcia 7 stu-
73 do przytrzymywania wkladki przy zdejmo-
waniu formy z ksztaltki 5.

W S$ciance poziomej, przylegajacej do dna
whtadki 6 znajduja sie otwory 6” przez ktére
przechodza rdzenie 4 ({ig. 1, 3). Forma posiada
uchwyty 9, zaopalrzone w znane kiy 8, stuzace
do usuwania z formy gotowego wyrobu. Kty te
obracaja sie wraz z uchwytami naokolo osi 19,
umieszczonej na dnie 3 formy i przechodza przez
otwory 11 w dnie formy. Kly § opierajg si¢ w
pierwszej fazie zdejmowania formy na wkladce 6
i umozliwiaja usuniecie z formy wkladki wraz
z gotowym wyrobem. Wedtug fig. 3 przy zdej-
mowaniu formy wkitadka spoczywa za pomoca
odgie¢ 7 na dnie i jest przytrzymywana przez
robotnika na ziemi noga. Po przechyleniu kiéw
9 w kierunku przeciwnym do oparcia ich o §cian-
ki pionowe 1 pochylo ustawione uchwyty 9 moga
stluzy¢ do przenoszenia formy.

Wedlug fig. 4 dno formy jest zaopatrzone w
szereg otwordw 3, umozliwiajgcych wymiane
rdzeni i nadanie wyrobom pozadanego ksztaltu,
a §ciany 1, 2 formy posiadaja otwory 1’, 2/, stu-
zace do przymocowywania tych rdzeni. Poza
rdzeniami mogg byé wstawione do formy $cianki
dzialowe 12 (fig. 6), zaopatrzone w trzpienie 12,
wchodzace w szereg otworéw 1/, 2’ ¥, wykona-
nych w $§cianach i w dnie formy. Wedlug fig. 8
za pomocg tych Scianek mozna w jednej formie
wyrabiaé¢ jednoczesnie szereg ksztaltek o mniej-
szych wymiarach. Ksztaltki przedstawione na
fig. 8 otrzymuje sie przy ustawieniu $cianki dziq-
lowej w polozeniu, uwidocznionym na fig. 2 li-
niami kreskowymi.

Wedlug fig. 5 we wkladce 4 jest wykonana
szczelina 13 dla przepuszczenia §cianki dfiato-
wej.

Wedlug fig. 7 Sciany 2 formy mogj by¢ pola-
czone za pomocg $rub ze S$cianami i dnem 3
formy, przylegaja do nich odgietymi brzegami
2” i moga by¢ przestawiane w kierunku poprze-
cznym formy i mocowane w otworach 14 §cian
i dna.

Wedlug fig. 8-—-11 w szerokim zakresie wy-
miary i budowa ksztaltek, wykonanych w tej
samej formie wedlug wynalazku, mogg sie zmie-
nia¢ w bardzo szerokim zakresie.

Wedlug fig. 4 w celu ulatwienia przewracania
formy o 180° z polozenia pracy w potozenie wy-
prozniania zaopatruje sie¢ forme po bokach
w znane uchwyty 15.

Zastrzezenia patentowe
1. Forma do wyrobu ksztaitek z narzgdami do
wypréozniania; znamienna tym, ze miedzy
ksztaltowanym wyrobem i dnem formy usta-
wiona jest wkladka, kiéra przy opréznianiu

formy jest usuwana razem z gotowym wyro- -

bem.
2. Forma wedlug zastrz. 1, znamienna tym, ze
wkladka posiada pionowe $ciany boczne, kto-
re wystaja z formy i sg zaopatrzone nad kraz
wedzia $cian bocznych formy w odgiecia, u-
latwiajgce wysuwanie wkladki wraz z goto-
wym wyrobem z formy.
Forma wedlug zaslrz. 1, znamienna tym, Ze
posiada znane zagiete uchwyly (9), osadzone
obrotowo na osi, w poblizu spodu formy
z ktami (8), przechodzacymi przez otwory (11)
w dnie (3) formy i sluzacymi do wysuwania
wkladki (6) z formy, na poczatku zdejmowa-
nia formy.
Forma wedlug zastrz. 1, 3, znamienna tym, ze
uchwyty (9) sa zaopatrzone w Kkly (9’), ktore
w polozeniu przenoszenia formy uirzymuja te
uchwyty w stanie odchylonym od $ciany bocz-
nej formy.
5. Forma wedlug zastrz. 1, znamienna {ym, -e
we wkladce s3 wykonane otwory na rdzeni=.
6. Forma wedlug zastrz. 1, znamienna {ym, ze
we wkladce sg wykonane szczeliny, umozli-
wiajgce wstawianie $cianki dzialowej za po-
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$rednictwem trzpieni (12°) w szereg Qtwor(’)w.

wykonanych w $cianach formy.

Forma wedlug zastrz. 1, znamienna tym, ze
jedna z par $cian bocznych przylega dc dru-
giej za pomoca odgietych brzegéw i jest przy-
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mocowana za pomocg szeregu otworéw, wy--

konanych w écianach bocznych lub dnie.
. Wincenc Wildt
Zastepca: Kolegium Rzecznikéw Patentowyci
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