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Sposob wyrobu grubych ptyt szklanych zapomoca walcowania.

Zgloszono 2 listopada 1929 r.
Udzielono II maja 193I r.

- Wynalazek niniejszy dotyczy wyrobu
szklanych plyt zapomoca walcowania.
Zwykle stosowany do tego celu sposéb, po-
legajacy na bezposredniem walcowaniu
szkla do pozadanej grubosci jest odpo-
wiednim, jezeli ta plyta nie jest zbyt gru-
ba; jezeli za§ nalezy otrzymaé plyty gru-
bosci znacznej, to mozna stwierdzié, ze po-
wierzchnia tych plyt posiada nieréwnosci
bardzo widoczne, ktére wymagaja nastep-
nego szlifowania i polerowania. Nieréwno-
$ci te powstaja wskutek tego, iz powierzch-
nia plyty, stykajaca si¢ ze stotem odbior-
czym, chlodzi si¢ stosunkowo szybko, dru-
ga za$§, wystawiona na dzialanie powie-
trza, pozostaje tem dluzej goraca, im gru-
bosé plyty jest wigksza.

Przy sposobie w mys$l wynalazku ni-

niejszego tworzenia si¢ nieréwnosci unika

si¢ prawie zupelnie, walcujac najpierw od-
dzielnie dwie lub wigcej warstw szkla o
grubos$ciach znacznie mniejszych, ktére to
warstwy nastepnie laczy si¢ przez spawa-
nie podczas walcowania, aby w ‘ten sposéb
utworzyé plyte okreslonej grubosci. Rézni-
ca temperatur, a zatem i skurcz miedzy
dwiema powierzchniami jednej plyty szkla-
nej, wytworzonej w ten sposéb z wigkszej
ilosci warstw, jest w znacznym stopniu
zmniejszona, z powodu tego, iz warstwy
skltadowe, jakkolwiek jeszcze dosé gorace,
aby si¢ mogly spawaé ze soba, sg juz
znacznie ochlodzone przy potaczeniu pod-

czas wtornego walcowania. Rzeczywiscie,

nieréwnosci powierzchni jednej plyty, po-
wstajacej z wigkszej iloéci warstw, sa za-
znaczone tylko jako te, ktére powstalyby
na powierzchni jednej z warstw sklado-
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wych ciefiszych, jezeliby ta ostatnia byla
walq{wam; oddzielnie sposobem zwy-
ktym. Spawame warstly skladowych nie
moze zostawi¢ w wykoriczonej plycie szkla-
nej innego sladu, jak tylko cienkiego, le-
dwo dostrzegalnego paska na krawedzi
plyty w miejscu polaczenia i nawet wow-
czas nie wplywa ono w zaden sposéb na
przezroczystosé szkla.

" Celem zrealizowania nowego sposabu
moze byé zastosowany dowolny typ po-
dwéjnej lub potrojnej walcarki do szkla,
np. takiej, jakiej uzywa si¢ do wyrobu szkta
wzmocnionego, pracujac w ten sposéb, iz
warstwy szkla, walcowane oddzielnie w
gornej czesci walcarki, nastepnie schodza
si¢ celem polaczenia i sa walcowane wspol-
nie, aby utworzyly plyte ostateczna. Moz-

na wlewaé oddzielnie i jednoczesnie do-

walcarki szkla rézne zapomoca oddziel-
nych czerpakéw lub tez mozna uskutecz-
niaé odlewanie dwéch warstw jednocze-
$nie zapomoca jednego czerpaka o odpo-
wiednim ksztalcie, ktérego zawartosé dzie-
li sie na dwa strumienie szkla, zasilajace-
go dwie warstwy.

Ten ostatni sposob jest korzystme]szy,
gdyz daje moznoéé zmniejszenia ilosci nie-
zbednych roboczych rak.

Zalaczony rysunek przedstawia sche-
matycznie walcarke podwéjna, skladajaca
si¢ z dwéch cylindréw goérnych a o matej

$rednicy i dwéch cylindréw dolnych b o

duzej $rednicy, ktére sa rozmieszczone w
ten sposéb, iz wspéldzialaja jednoczesnie
ze soba i z walcami a. Walce @ znajduja
si¢ pod koztem ¢. Walcarka zaopatrzona
jest w ruchomy stél odbiorczy d, przezna-
czony do odbierania grubej szklanej ptyty
e, ktéra tworzy si¢ na skutek polaczenia
dwéch cieriszych warstw f, walcowanych
najpierw oddzielnie miedzy walcami a i b,
nastepnie za§ razem migdzy dwoma duze-
mi walcami b. Do odlewania oddzielnie
dwéch warstw szkla f wylewa sie jedno-
czesnie miedzy walcami a i b z jednej i
drugiej strony walcarki szklo z dwéch

zwyklych czerpakéw g; jezeli za$ pragnie
si¢ uzyé do wylewania dwéch warstw jed-
nego tylko czerpaka, to do tego celu stuzy

“czerpak h w ksztalcie nerki, ktéry umie-

szcza si¢ zgory nad kozlem ¢ w ten sposéb,
ze szklo w nim zawarte prawie ze jedna-
kowo dzieli si¢ na dwie warstwy.

Jest rzecza zrozumiala, ze wynalazek
nie ogranicza si¢ tylko do stosowania wal-
carki tego typu, jak réwniez i ilo§é warstw
skladowych nie jest ograniczona; plyty
szklane moga skladaé si¢ z dwéch, trzech
lub czterech warstw, zaleznie od wyniku,
ktéry chce si¢ otrzymaé i zaleznie od srod-
kéw, ktoremi si¢ dysponuje.

Zastrzezenia patentoWe.

1. Sposéb wyrobu grubych ptyt szkla-
nych zapomoca walcowania, znamienny
tem, zge walcuje si¢ najpierw oddzielnie
dwie lub wigcej warstw szklanych o mniej-
szej grubosci, ktére nastepnie laczy sie,
spawajac przez walcowanie w stanie o-
grzanym, celem wytworzenia ostatecznei
plyty.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze w gornej czesci walcarki wielo-
krotnej walcuje si¢ jednoczesnie wieksza
ilo§¢ warstw szkla, zbiegajacych sie razem,
ktére nastepnie sa walcowane wspélnie w
dolnej czeéci walcarki, celem utworzenia
ostatecznej plyty szklanej.

3. Sposéb wedlug zastrz, 2, znamien-
ny tem, ze jednoczesnie odlewa sie dwie
warstwy szkla zapomoca jednego tylko
czerpaka w ksztalcie nerki, ktéry ustawia
si¢ nad koztem lub podobnem urzadzeniem,
znajdujacem sie nad gérnemi walcami wie-
lokrotnej walcarki w ten sposéb, iz zawar-
tos¢ czerpaka dzieli si¢ na dwa rowne stru-
mienie,

Yvon Brancart.
Zastepca: Inz. M. Brokman,

rzecznik patentowy.
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