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Vynaélez se tykd dopravy keramickych vy-
robkil, uloZenych nastojato v samonosnych, o
shora a ze dvou stran otevienych paletach !
tvaru U, mezi vyrobni linkou, vypalovaci peci
a tridici nebo balici stanici. Prdzdné palety
nastohované ve vrstvdch na stohovacim vo- ™
ziku se postupn& v celych Fadach zdvihaji =
na pracovni stdll, ka¥d4d Fada se posune do
plnici stanice umisténé vedle pracovniho
stolu ve stejné vysi, naplni se keramickymi
vyrobky, znovu vede na pracovni stdl a od-
tud se pFemisti zpatky na stohovaci vozik,

« :
ktery mezitim popojel pod pracovnim stolem g ‘ “ s
o 3ifku Fady palet. Analogicky se provadi ro- y
zebirdni stohu plnych palet po vypalu kera-
mickych vyrobkd, které se vyjimaji z palet
ve vykladaci stanici umisténé vedle pracov-
niho stolu. Palety se premistuji pomoci roze-

i st R R

1

biracich a stohovacich kle$ti umisténych na a -
podélnych strandch pracovniho stolu. Plné- \ ]
ni a vyprazdilovani palet se provddi nakla- \ Y
dacimi a vyklddacimi kle$témi.
Vynédlez je urfen, zejména pro dopravu =
tasek. == ,i
L
) nns
dddd
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Vynélez se tykd zpilisobu mechanického
rozebirdni stohu préazdnych p¥ipadné napl-
nénych samonosnych palet pro keramické
vyrobky, nastohovanych v Fadédch a vrstvach
na uloZné ploSe, a ndsledujiciho skl&ddéni
stohu naplnénych pfipadn& vyprazdnénych
palet, a zafizeni k provddé&ni tohoto zplisobu.

Je znamé, Ze doprava plochych keramic-
kych vyrobkd, napfiklad krytinovych taSek
a obkladadek, jejich uklddani na voziky pro-
chézejici vypalovaci peci a sniméni z vozik{i
po vypdaleni jsou velmi sloZité, a to jednak
z toho divodu, Ze hrozi nebezpedi deformace
syrovych vyrobkl pFed vypdlenim, a jednak
proto, Ze je prakticky nemoZné nastohovat
¢isté mechanickym zafizenim takové vyrob-
ky do stabilniho atvaru, ktery by bylo moZno
po vypalu rozebrat rovnéZ jen mechanickym
zafizenim.

Pro vyfedeni tohoto problému bylo jiZ na-
vrZeno seskupovat krytinové tasky do svazkii
ovazanych Zeleznym dratem nebo kovovou
péskou, jak je to popsdno ve francouzském
pat. spise €. 2261 212. AvSak takovy zpilisob
ma celou Fadu nevyhod spoéivajicich v tom,
Ze rufni nebo automatické ovazovéani svaz-
ki drétem je obtiZné, dédle Ye svazky kryti-
novych taSek 3patné drZi svdzané v peci ze-
jména tehdy, kdyZ se pFi vypalovani smrs-
tuji, Ze drat je drahy a pfitom znemoZiiuje
vypalovani pii velmi vysokych teplotdch a
konelné Ze se vyrobky nedaji rozt¥idit bez
rozvazani svazkui.

RovnéZ se zkouSelo uklddat nastohované
vyrobky na Sikmou drédhu tvofici podlahu
voziku, jak je to popsdno ve francouzském
pat. spise €. 2261 209. Toto FeSeni vSak na-
razilo na obtiZe spojené s vytvaFenim del-
8ich Fad krytinovych tasek a na $patnou sta-
bilitu stohu. .

Zpusob podle vynédlezu odstraiiuje tyto ne-
vyhody a jeho podstata spofivd v tom, Ze
jednotlivé celistvé fady palet se odebiraji
ze stohu postupné& odshora dolfl, pfemisti se
do urovné nad dloZnou plochu rozebiraného
stohu, v této zvySené Grovni se palety naplni
keramickymi vyrobky piipadn& vyprézdni a
znovu se v celistvych Faddch ukladaji na
sebe na dloZnou plochu pfivodniho stohu, po-
sunutou b8hem plnéni piipadné vyprazdiio-
vani nejméng o §irku fady palet.

Udelnd se zdviZené Fady palet pfemisti z
prostoru nad tdloZnou plochou stchu a roz-
d8li se na skupiny nejménég po dvou pale-
tach, které se plni pfipadné vyprazdiiuji sou-
Casn&. Béhem premistovani zdviZenych palet
a jejich plnéni piipadn& vyprazdiiovani se
uloZné plocha stohu mfiZe pFemisfovat po
krocich.

Zptsob podle vynélezu umoZiiuje praktic-
Ky nepretrZitou dopravu syrovych keramic-
kych vyrobkid od lisu do vypalovaci pece a
po vypéleni z pece do tf¥idici a balici stanice
a podstatng zrychluje ob&h vyrobkd a tedy
vykon celé vyrobni linky.

Zafizeni slouZici k provadéni tohoto zpu-
sobu je opatieno pojizdnym stohovacim vo-
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zikem, pasovymi dopravniky a svéracimi
kleStémi. Podle vynélezu je kolmo ke dréze
stohovacitho voziku, na némZ jsou uloZeny
ve vodorovnych vrstvdch samonosné, ze
dvou stran a shora oteviené palety, umistén
pracovni stil, leZici nad podlahou stchova-
ciho voziku, a po jeho podélné strand roze-
biraci a stohovaci klesté pro rfady palet, p¥i-
¢emZ na pracovni stiil navazuje plnici dstroji
pro plnéni palet keramickymi vyrobky p¥i-
padné vyprazdiiovaci tstroji pro vykladani
keramickych vyrobkl z palet.

Pracovni stil mfiZe byt vyhodn& tvofen
pasovym dopravnikem, jehoZ konec pfesahu-
jici za stohovaci vozik dosahuje k podélné
strané pri¢ného péasového dopravniku kol-
meého k pracovnimu stolu a spolupracujiciho
s nakladacimi kle§témi pro plnéni palet p¥i-
padné s vykladdacimi kleSt8mi pro vyprazd-
Hovani palet.

Zatizeni podle vynalezu sestdvd z jedno-
duchych prvki, které v disledku tcéelného
vzajemného usporddani zabiraji malou plo-
chu a hodi se pro tiplnou automatizaci.

Vynélez je v dalSim podrobné& vysvétlen
na prikladé provedeni zndzorng&ném na vy-
krese, kde obr. 1 je axonometricky pohled
na samonosnou paletu, obr. 2 ukazuje sche-
maticky ve svislém Fezu vedeném rovinou
II—II z obr. 4 zafizeni k rozebiradni stohu
prazdnych palet, jejich plnéni a vytvofeni
stohu naplnénych palet, obr. 3 schematicky
znézornuje obmé&nu uloZeni palet na voziku,
na obr. 4 je schematicky zndzornén pltdorys
zalizeni podle obr. 1 a obr. 5 ukazuje sche-
maticky ptidorys zafizeni pro rozebiréni sto-
hu plnych palet, jejich vyprdzdnéni a sesta-
veni stohu prédzdnych palet.

Palety 1, které se plni krytinovymi taska-
mi a stohuji se na stohovaci vozik 2, jsou
tvofeny dnem 3 a dvéma svislymi sténami 4
uspofddanymi jen na jeho dvou koncich. Dno
3 a svislé sté&ny 4 mohou byt bud z plného
materidlu nebo d&rované. Paleta 1 je zcela
oteviend z pfedni a zadni strany a shora a
ma v podstat8 tvar rozSifeného pismene U,
takZe se do ni mohou uklddat krytinové tas-
ky na stoiato, jak je patrno z obr. 2. UloZené
krytinové tasky jsou tedy drZeny bez jaké-
hokoli ov4zéni ve svislé poloze, pon&vadZ se
Z obou stran opiraji o svislé st&ny 4 palety
1.

Palety 1 jsou pro vypalovéani krytinovych
taSek uloZeny na stohovacim voziku 2 ve
vodorovnych vrstvach 5, 6, 7, 8 (obr. 2).
Svislé stény 4 palet 1 jsou dostatetné& silné,
aby mohly nést vahu hornich palet 1. V8ech-
ny palety 1 maji stejné rozméry, takZe svislé
stény 4 palet 1 ve v8ech vodorovnych vrst-
véach 5, 6, 7, a 8 leZi nad sebou.

Ve znédzornéném piikladé provedeni leZi
pfedni a zadni oteviené strany palet 1 v ro-
vindch kolmych ke sméru pohybu stohova-
cich vozikdl 2. V obmé&néném provedeni podle
obr. 3 je moZné uloZit Gplné palety 1 podle
obr. 1 toliko na bocich stohovaciho voziku
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2 a doprostied mezi né vioZit prostou Zaru-
vzdornou desku 8.

7Ze dvou stran a shora otevi‘end paleta 1
umoZiiuie snadné zachyceni krytinovych ta-
Sek pfi jejich ukladani a vybirdni z palet 1,
pomoci klasickych rozebiracich a stohova-
cich klesti 10, nakladacich klesti 11 a zveda-
cich klesti 12, které jsou znéazornény jen
schematicky a které neni tfeba bliZe popi-
sovat, protoZe nejsou pFedmétem vyndlezu.

Zatizeni zndzornéné v pidoryse na obr. 4
je opatieno pracovnim stolem 18, ktery lezi
v rovingé nad podlahou 13 stohovaciho vozi-
ku 2. Stohovaci vozik 2 pojiZdi po dréze 14
a pohybuje se tedy pod pracovnim stolem 18.

Na stchovacim voziku 2 je uloZen stoh
prdazdnych palet 1, sestdvajici z né&kolika
vrstev palet uloZenych v Faddch. Nad nimi
jsou uspofadany rozebiraci a stohovaci kles-
t& 18 klasického provedeni, jejichZ Celisti
rozebiraji postupné stoh prazdnych palet 1,
uloZeny na stohovacim voziku 2, a ukladaiji
je do Ffady 18 na pracovni stiil 18.

Vedle pracovniho stolu 16 je umisténo pl-
nici ustroji 19, které tedy leZi mimo drédhu
14 stohovaciho voziku 2. Plnici tistroji 19 méa
piiény pédsovy dopravnik 20, pohadné&ny ve
sméru Sipky fe rovnob&Zné s drahou 14 sto-
hovaciho voziku 2. Palety 1 zaujimaji na
pfitném pdsovém dopravniku 20 t¥i moZné
polohy a to vstupni polohu, ve které jsou
jedtd prazdné, stfedni polohu, ve které jsou
plnény a vystupni polohu, ve které jsou jiZ
naplnény.

S plnicim ustrojim 19 spolupracuje privé-
déci tstroii 22, které slouZi k seskupeni ke-
ramickych vyrobkidt do skupin, jeZ se ukléa-
daji do palet 1 v plnicim dstroji 22 mé prvni
privddéci dopravnik 24, na kterém jsou ke-
ramické pFedméty, napiiklad taSky 25 ulo-
7eny na plocho, a druhy pf¥ivddéci doprav-
nik 26, ktery je s nim rovnob&Zny a na ktery
se taSky 25 pokladaji na sebe pomoci zveda-
cich klesti 12, jeZ zajiStuji pFepravu z prvni-
ho privadéciho dopravniku 24 na druhy pii-
vadéci dopravnik 26. Mezi druhym pfivade-
cim dopravnikem 26 a plnicim Gstrojim 19
jsou mino jiné uloZeny naklddaci klesté 11,
které prekladaji skupiny taSek 25 do palet 1
nalézajicich se ve stfedni poloze na pri¢ném
pasovém dopravniku 20 plniciho dstroji 19.

K rozebirani stohu napinénych palet, k je-
jich vyprazdiiovdni a ke sklddani stohu
prazdnych palet slouZi zafFizeni podle obr. 5,
jehoZ pracovni stGl 32, tvoFeny napiiklad
pasovym dopravnikem, leZi nad rovinou pod-
lahy stohovaciho voziku 2 vedeného po dré-
ze 31. Podél deldi strany pracovniho stolu
32 jsou uloZeny rozebiraci a stohovaci kles-
t8 41 k pfemistovani palet 1.

Na konec pracovniho stolu 32 navazuje
vyprazdiiovaci Gstroji 34 s pFicnym pésovym
dopravnikem 35 a vyklddacimi kleStémi 38,
které slouZi k vyjiméani vypdlenych taSek 25
z palet 1 a k jejich prekladani na odvédé&ci
dopravnik 39, kolmy k pFi€nému pésovému
dopravniku 35 vyprazdiiovaciho dstroji 34.

6

Na odvadé&ci dopravnik 39 navazuje drdha 40
odvadéni vypéalenych tasSek 25.

K naloZeni keramickych vyrobk{i, napfti-
klad taSek 25, na stohovaci vozik 2 nesouci
stoh prazdnych palet 1, se stohovaci vozik 2
posune po drdze 14 v naznafeném sméru k
pracovnimu stolu 16 [obr. 4]. Podle vyndlezu
se ze stohu postupné odshora dolil odebirajf
celé iednotlivé Ffady 18 palet 1 a ukladaji se
na pracovni stfil 18. Jakmile je rozebrdn
prvni sloupec stohu, sestdvajici z fad 18 pa-
let uloZenych nad sebou v n&€kolika vodorov-
nych vrstvach 8, 6, 7, 8 (obr. 2), mlZe stohio-
vaci vozik 2, jehoZ podlaha 13 tvofici dloZ-
nou plochu stohu leZi niZ neZ pracovni stil
18, popoiet pod pracovanim stolem 18 dopfe-
du, a pokracuje rozebirdni dalSfho sloupce
stohu. Rady 18 palet 1, pFeklddané postupn&
nahoru na pracovni stil 18, se posouvaji ve
sméru Sipky f1 a G¢elné se piitom rozdéli na

skupiny 21 napiiklad po dvou paletich 1,

XeX

které se premisti na prfitny péasovy doprav-
nik 20 plniciho ustroji 19. KaZzdd skupina 21
palet 1 se na pfitném pédsovém dopravniku
19, pohybujicim se ve sméru Sipky fz, naplni
pFipravenymi taSkami 25 vklddanymi do pa-
let 1 nastojato.

Dopravu taSek 25 a jejich ukldddni na
sebe obstardva privadéci dstroji 22; k plnéni
kaZzdé skupiny 21 palet I slouZi napfiklad
naklddaci klesté 11. Jakmile je skupina 21
palet 1 naplnéna, vraci se ve sméru Sipky
f3 na pracovni stll 16 a spoledné s pfedcho-
zimi a ndsledujicimi skupinami 21 znovu vy-
tvori celistvou Fadu 18 palet 1. Rady 18 se
pak zase ukladaji postupné zdola nahoru na
podlahu 13 stohovaciho voziku 2, a to na
jeho pfedni stranu 23, ponévadZ stohovaci
vozik 2 b&hem plnéni palet 1 popojel pod
pracovnim stolem 18 dopfedu.

Stohovaci vozik 2 naloZeny stohem napl-
nénych palet 1 pokraCuje po drdze 14 v po-
hybu k vypalovaci peci. Po vypédleni taSek
25 se stoh rozebird, palety 1 se vyprézdni
a znova sestavi do stohu. Analogicky jako pfi
nakléddéani se ze stohovaciho voziku 2, po-
jizdgjiciho po draze 31 ve sméru Sipky f4,
odebiraji od shora doli postupné jednotlive
rfady 3% palet 1 a zdvihaji se na pracovni
stlil 32, rozdéluji se na skupiny 36 napfiklad
po dvou paletdch 1 a vedou ve sméru Sipky
f5 na pfiény pasovy dopravnik 35 vyprazd-
fiovaciho dstroji 34.

KdyZ skupina 38 dojde do st¥edni polohy
na pri¢ném péasovém dopravniku 35, ktery
se pohybuje kolmo k délce fady 33 ve sméru
Sipky f6, vyjmou vykladaci klesté 38 vypdle-
né tad8ky a pFenesou je na odvadéci doprav-
nik 39, zatimco prdzdné palety 1 se vraci
ve sméru Sipky f3 na pracovni stdl 32 a vy-
tvoFi znovu souvislou fadu 33. Rady 33 se
pokladaji postupné na sebe na predni stranu
42 stohovaciho voziku 2 a vytvareji znova
vodorovné vrstvy 5, 8, 7, 8.

Po vyloZeni v3ech vypéalenych taSek 25,
které se odvadéji ve sméru Sipky f7 ze zafi-
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zeni, je na stohovacim voziku 2 pojiZdéjicim
postupné pod pracovnim stolem 32 stoh

prazdnych palet 1 pfipravenych k novéemu
naplnéni.

PREDMET VYNALEZU

1. Zpisob mechanického rozebirdni stohu
prézdnych pilipadn& naplnénych samonos-
nych palet pro keramické vyrobky, nastoho-
vanych v Fadach a vrstvdch na tloZné plose,
a nésledujiciho sklddéni stohu napln&nych
pfipadné& vyprazdnénych palet, vyznadujici
se tim, Ze jednotlivé celistvé Fady palet se
odebiraji ze stohu postupné& odshora dold,
pFfemisti se do urovné nad uloZnou plochu
razebiraného stohu, v této zvy3ené trovni
se palety naplni keramickymi vyrobky p¥i-
padné vyprazdni a znovu se v celistvych
Faddach uklddaji na sebe na tloZnou plochu
plvodniho stohu, posunutou b&hem plnéni
plipadné vyprazdiiovdni nejméng o Sifku Fa-
dy palet.

2. Zptsob podle bodu 1, vyznadujici se tim,
Ze zdviZené Fady palet se p¥emisti z prostoru
nad uloZnou plachou stohu a rozdé&li se na
skupiny nejméné po dvou paletdch, které se
pini pfipadné& vyprazdiiuji soudasné.

3. Zptisob podle bodu 1 a 2, vyznadujici se
tim, Ze dloZna plocha stohu se b&hem pie-
mistovani zdviZenych palet a jejich plné&ni
piipadné vyprazdiiovani posouvd po krocich.

4, Zafizeni k provadéni zplisocbu podle pu-
du 1, s pojizdnym stohovacim vozikem, paso-
vymi dopravniky a svéracimi kleSt&mi, vy-
znadujici se tim, Ze kolmo ke draze (14, 31)
stohovactho voziku (2), na né€mZ jsou ule-
Zeny ve vodorovnych vrstvach (5, 6, 7, 8)
samonosné, ze dvou stran a shora oteviené
palety (1}, je umist&n pracovni stiil (18, 32},
leZici nad podlahou (13) stohovaciho vozi-
ku (2), a po jeho podélné stran& rozebiraci
a stohovaci klest& (10, 41) pro fady (18, 22,
33) palet (1), pfi€emZ na pracovni stdl {16,
32) navazuje plnici dstroji (19) pro pln&nt
palet (1) keramickymi vyrobky pFipadng vy-
prazdiiovaci uGstroji (34) pro vykladani ke-
ramickych vyrobkd z palet (1).

5. ZafFizeni podle bodu 4, vyznalujicl se
tim, Ze pracovni stfil (16, 32) je tvofen pa-
sovym dopravnikem, jehoZ konec piesahujict
za stohovaci vozik (2) dosahuje k podélné
strané pritného pdsového dopravniku (20,
35) kolmého k pracovnimu stolu (16, 32) a
spolupracujiciho s naklddacimi kle$t&mi {11)
pro plnéni palet (1) pFipadné& s vykladacimt
kleStémi (38) pro vyprazdiiovani palet (1),

3 listy vykresi

Severografia, n. p., z&vod 7, Most
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