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M3tte til understgtning af en stdende person omfattende et
antal hosliggende, indbyrdes forbundne, vaskefyldte celler, som i
det mindste pd mittens ene side er kuppelformede, hvor de kuppel-
formede cellevagge hovedsageligt bestdr af et elastomert materiale,
hvor m3tten har varet underkastet en sidan varmebehandling under
spending, at den statiske trakspanding i cellevaaggene som fglge af
deres forlzngelse fremkaldt af veaskefyldningen er vasentligt mindre
end den trazkspanding, som opstir ved en tilsvarende dynamisk for-
lengelse af celleveggene, og hvor trykket i cellerne er over 0,5

bar.
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Opfindelsen angdr en matte til understgtning af en person i oprejst
stilling, hvilken matte omfatter et antal hosliggende, indbyrdes
forbundne vaskefyldte celler, som i det mindste pa mattens ene side
er kuppelformede, og hvor de kuppelformede cellevegge hovedsageligt
er opbygget af et elastomert materiale.

Ft understgtningsorgan af ovennavnte art er beskrevet i EP
patentpublikation nr. 0 170 947 Al.

Mitter af den i indledningen omtalte art er blevet populare til brug
pa arbejdspladser, hvor man stir op under arbejdet, f.eks. personer,
som passer en maskine, og butikspersonale, idet de har vist at
modvirke trethed i og havelser af benene.

I praksis har det imidlertid vist sig, at sidanne matter bliver
slappe efter en vis tid. Dette medfgrer, at man kan "trade igennem"
matterne, og at de ikke lengere fgles behagelige at sta pa.

I et forsgg pa at eliminere denne ulempe og at opnad en gget grad af
komfort for brugerne af de nzvnte matter, er der blevet foretaget en
nermere analyse af de forhold, der betinger, at matter af den
omhandlede art fgles behagelige at sta pa.

Herved er det blevet konstateret, at grunden til, at man ved staende
arbejde hurtigt kommer til at fgle trazthed i benene og far havede
ben er, at der kun anvendes relativt fid muskelgrupper, og at disse

pi den anden side set belastes i relativt lange tidsrum. Dette
stemmer overens med det tilsyneladende paradoks, at man fgler sterre
trethed ved i langere tidsrum at std helt stille end ved at bevage
sig omkring, selv om sidstnzvnte forudsatter et stdrre energifor-

brug.

Den egentlige grund til, at man ved at sta stille hurtigt feler
trethed i benene, synes at vare, at blodstrgmmen gennem muskelvavet
reduceres. Omvendt kan det forventes, at safremt en person, som star
pd en matte af den omhandlede art, hele tiden tvinges til at skifte
stilling, vil dette medfgre en aktivering af et gget antal muskel-
grupper og dermed en gget blodgennemstrgmning.
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Virkningen af skiftende stillinger vil ikke alene have betydning for
benmuskuTaturen men ogsa for fodled, knzled og hofteled, der Tlige-
ledes kommer til at skifte stilling gentagne gange.

Nermere undersggelser af de kendte matter har vist, at grunden til,
at de hurtigt bliver slappe, er, at vasketrykket inde i mitten
falder. Dette skyldes snarere en &ndring i det elastomere materiale,
end at der sker et tab af vaske ved fordampning eller udsivning.

Det er blevet forsggt at modvirke, at mitterne bliver slappe ved at
gge trykket i de vaskefyldte celler til ca. 0,25 MPa, hvilket er
vesentligt hgjere end begyndelsestrykket i de kendte mitter. Et si
hgjt tryk bevirker imidlertid, at mitterne i begyndelsen fales for
harde, hvilket ikke er acceptabelt.

De heri angivne tryk betegner alle tryk over det atmosfariske tryk.

Det er ogsa blevet forsggt at undgd en @ndring af elastomermateria-
let ved at anvende varmebehandlede gummiplader til fremstilling af
matterne. Dette forsgg har ikke givet det gnskede resultat, idet
ogsd matter fremstillet ud fra sadanne plader bliver slappe efter
nogen tid.

Det har imidlertid overraskende vist sig, at sifremt der i vaske-
cellerne etableres et tryk af stgrrelsen 0-0,25 MPa, og der efter-
folgende foretages en varmebehandling af den ferdige mitte, indtra-
der der efter en indledende kontrolleret zndring en stabil tilstand,
idet matten bliver modstandsdygtig mod Tangtidsandringer. Den navnte
varmebehandling medfgrer, at trykket i cellerne falder til en
passende verdi, som er tilstrazkkelig stor til at hindre "gennem-
tredning", men pa den anden side set ikke si stor, at mitten fgles
hird at sta og ga pa.

Den @ndring i det elastomere materiale, som bevirker, at de kendte
matter bliver for slappe, hznger formentlig sammen med, at der i
elastomeren, som befinder sig under trakspanding i mitten, med tiden
sker et kraftigt fald i trakspandingen. Elastomeren undergir en
relaxationsproces. For de tidligere anvendte elastomerer er det
blevet konstateret, at materialet relaxerer med 10-15% pr. tids-
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dekade, d.v.s. at relaxationen - det %-vise fald i trekspzndingen -
i det forste dggn er den samme som i de efterfglgende 10 degn og i
de nastfglgende 100 o.s.v.

Varmebehandlingen af den vaskefyldte matte, d.v.s. af et elastomert
materiale under kraftig spznding (som felge af et relativi hgjt
vesketryk), representerer gjensynligt en accelereret relaxation, og
relaxationsforigbet bringes derved ind i en tidsdekade, hvor der pr.
tidsenhed kun sker en meget ringe relaxation.

Den siledes behandlede mitte har foruden et indre tryk, som holder
sig i det vasentlige stabilt hele mattens Tevetid, faet nye og
nyttige egenskaber, navnlig med hensyn til at fremme de ovenfor
omtalte muskelbevegelser, hvilke egenskaber vil blive forklaret i
det falgende.

Medens de varmebehandlede mitter som nzvnt har en stor stabilitet
mod langtidsendringer, forstdet som @ndringer i vasketrykket i
cellerne, er forholdet det, at der til trods herfor indtrader en
betydelig relaxation i materialet i forbindelse med de nye belast-
ninger af materialet, som opstdr, ndr f.eks. en person trader ind pa
matten.

Mittens bzreevne er en funktion af vasketrykket i cellerne og det
areal, der belastes, og man matte derfor vente, at der ville ind-
trede en stabil tilstand, nar en person star med begge ben pa
mitten. Dette er imidlertid ikke tilfzldet, idet der som navnt ved
den hgjere belastning vil indtrade en yderligere relaxation, der vil
fgles ved, at man synker ned i matten. Da belastningen oftest vil
vere forskellig fra ben til ben, vil man fale, at det ene ben synker
mere ned end det andet, og dette vil refleksmessigt fremkalde en
korrektion ved, at vagten sgges fordelt anderledes, eller at man
indtager en ny stilling. Det samme sker nok sd vigtigt henover den
enkelte fods plan, hvor hal eller forfod synker.

Disse refleksbetingede omskiftninger medfgrer aktivering af nye
muskelgrupper og reducerer som ovenfor forklaret trathedsfglelsen.

De nevnte pavirkninger vil normalt vare relativt kortvarige, og den
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medfglgende relaxation er reversibel. Dette indebazrer, at der pa
trods af, at materialet er blevet stabiliseret mod langtidsrelaxa-
tion, er mulighed for, at det kan undergda en gnskelig kortvarig,

reversibel relaxation.
Der er med andre ord opnaet en kontrolleret ustabilitet.

Det er ydermere blevet konstateret, at en matte fremstillet som
beskrevet ovenfor har en bazreevne, der er 20-30% stgrre end bzre-
evnen for en tilsvarende kendt matte. Med bareevne skal der her
forstas den kraft, der kraves for at opna en givet nedszttelse af
hgjden af de kuppelformede celler over et underlag.

Det er sdledes et nyt og karakteristisk trek ved mitten ifglge
opfindelsen, at den har en kontrolleret ustabilitet, d.v.s. at den
arbejder dynamisk omkring en stabil statisk tilstand. Dette opnas
ved at udforme matten pa en sadan made, at den statiske traekspaznding
i celleveggene som fglge af deres forlengelse fremkaldt af vaske-
fyldningen er vasentligt mindre end den trakspznding, som opstar ved
en tilsvarende dynamisk forlezngelse af cellevaggene og ved, at
trykket i de vaskefyldte celler er over 0,05 MPa.

Forholdet mellem de to trakspzndinger er fortrinsvis mindre end ca.
0,5.

Forholdet mellem spending og forlengelse er i det vasentlige 1ig med
materialets modul, og man kan derfor udtrykke ovenstdende ved, at
mitteveggen udviser et statisk modul, som er vasentligt lavere end
dens dynamiske modul.

Det statiske modul er det modul, man finder efter meget Tlange
relaxationstider, hvor spandingen i gummien nasten udelukkende beror
pa strekning af gummimolekylerne via tverbindingerne. Det er dette
modul, som bestemmer den statiske spanding i mattens vagge, og som
frembringer og opretholder vasketrykket i matten. Det dynamiske
modul er det modul, der mdles ved korttidsbelastninger. Dette modul
skal som navnt vare betydeligt hdjere end det statiske, hvilket
opnas ved, at gummimolekyler, som ikke er kemisk tvarbundne men
blot holdes sammen af temporzre fysiske krafter, bringes til at
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Det har vist sig vigtigt, at elastomeren bgr opfylde visse krav med
hensyn til de tidsafhengige elastiske egenskaber. Korttidsrelaxa-
tionen, d.v.s. relaxationen over de fgrste par dekader op til 100
minutter, bgr vare relativt hej, f.eks. 5-20%, hvorved man kan opna
en hgjere grad af tidsafhazngighed i mattens understgtningsfunktion
og dermed kontrollere dens grad af gnsket ustabilitet.

Relaxationen over de fslgende tidsdekader skal vare lavere og bar
ligge i omradet ca. 3% til ca. 10% af hensyn til mittens gvrige
brugsegenskaber.

De ovenfor nzvnte elastomeregenskaber kan styres ved passende valg
af elastomer og compundering.

Som egnede elastomerer kan nzvnes naturgummi, nitrilgummi, EPDM-
gummi, styren-butadiengummi, chloroprengummi og isoprengummi.

Det har vist sig, at det anvendte elastomermateriale for at til-
vejebringe den omtalte kontrollerede ustabilitet bgr have et elas-
ticitetsmodul ved 300% forlzngelse i omradet ca. 4,9 til ca. 10,8
MPa. Elasticitetsmoduler lavere end ca. 4,9 MPa vil kreve for tykke
cellevegge for at opnd en rimelig bazreevne. Serligt fordelagtigt har
det vist sig at anvende et E-modul pa 6,86 & 1,96 i forbindelse med
vegtykkelser fra ca. 1,5 til ca. 3,5 mm. Endnu lavere vagtykkelser
kan anvendes i forbindelse med hgjere modul, men hermed gges risi-
koen for, at matten punkteres under brug.

Brudstyrken for elastomeren bgr veare minimum 14,7 MPa, helst bgr den
vere i omradet over 19,6 MPa.

Maittens indre tryk kombineret med den enkelte celles geometri
bestemmer mattens statiske bzreevne. Denne kan f.eks. anskueligggres
som en kurve, der viser sammenhzngen mellem den hvilende belastning
og den dertil svarende deformation, d.v.s. sammentrykning af cellen.
Safremt kurven bestemmes pa grundlag af tilstrekkeligt lange belast-
ningstider vil man finde, at den statiske bareevne er Tligefrem
proportional med produktet af det bzrende areal og vasketrykket i
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For dynamiske pavirkninger er bareevnen vasentligt stdrre end for
statiske. Belastes en enkelt celle pludseligt med en konstant vagt,
vil man finde en betydeligt mindre sammentrykning ved begyndelsen af
belastningen, og derefter vil sammentrykningen gges. Dette skyldes
hovedsageligt udstrgmning af veske fra den belastede celle.

Ved en passende kombination af vaskeviskositet og modstand i de
kanaler, der f@rer bort fra cellen, kan man give denne sammentryk-
ning en tidsfaktor af stgrrelsesordenen et halvt til et par sekun-
der.

Denne effekt er af betydning for mattens stgddempende funktion og
beror p& samme princip som en vaskehydraulisk stgddzmper inden for
mekanikken.

Som noget nyt og overraskende har vore undersggelser vist, at der i
matter ifglge opfindelsen i en efterfalgende periode sker en fortsat
langsommere deformation, som ikke Tlangere er bestemt af modstanden
mod vaskens bortstrgmning, men som er knyttet til den varmebehand-
lede gummis relaxation under den nye belastning. Tidsfaktoren for
denne deformation er af stgrrelsesordenen ti til mange hundrede
sekunder. Denne effekt fgrer f.eks. til, at en person, der stiller
sig pa matten, vil opleve, at underlaget langsomt synker en smule -
er kontrolleret ustabilt - og de deraf fglgende refleksmassigt
fremkaldte korrektioner af vagtfordelingen vil fremme venepumpnin-
gen.

En serlig fremgangsmide ifglge opfindelsen til at opni et tidsmes-
sigt stabilt statisk modul, som er vasentligt Tavere end mittens
dynamiske modul, bestar i, at mitten efter fyldning og forsegling
underkastes en varmebehandling. Varmebehandlingen kan foregd ved
temperaturer i omradet 50-1007C afhengig af den valgte elastomer.
Over ca. 110%C kan der optrede ugnskede fznomener i form af kogning
af vasken og delaminering af mitten. Under ca. 50°C bliver effekten
af varmebehandlingen for ringe. I praksis har det vist sig, at
temperaturer mellem ca. 60 og ca. 95%C er velegnede ved behandlings-
tider mellem 5 dggn og ca. 5 timer. Sarligt fordelagtigt er det at

DK 157725B



10

15

20

25

30

35

DK 1577258

7

varmebehandle ved 65-85°C i 24 til 8 timer. Dette giver dels el
tidsmessigt meget stabilt statisk modul, og dels giver det en
velegnet produktionsrytme.

Under varmebehandlingen sker der en @ndring i trakspandingen i
elastomeren, som omgiver mattens vaskefyldte indre. Denne endring
kan fglges ved at male trykket i vasken, og trykzndringen kan bruges
til at afgere, hvor lenge varmebehandlingen skal vare for med en
given elastomer at opna den gnskede saznkning af det statiske modul.
I en typisk matte vil man fylde si meget vaske i, at trykket umid-
delbart efter fyldningen er over ca. 0,2 MPa, f.eks. 0,25-0,30 MPa.
Ved en egnet varmebehandling ved 72% og 24 timer vil overtrykket
falde til f.eks. ca. 0,085 MPa. Generelt kan man sige, at efter
varmebehandlingen skal mittens indre tryk ligge under ca. 50% af
trykket ved fyldningen, og i praksis skal det for den i eksemplet
beskrevne mitte Tigge mellem 45% og 25% af fyldetrykket.

Elastomerens dynamiske modul kan umiddelbart miles ved maling af
elasticitetsmodulet i et trakprgveapparat. Det statiske modul kan
ikke males pad tilsvarende mide, idet dette ferst opndas ved en
konstant deformation over lang tid. Man kan i stedet fremskaffe en
med modulet proportional verdi ved at mile vasketrykket i en matte
og bestemme den &ndring i vesketrykket, der opnas ved ganske sma
zndringer i vaskevolumenet. For mitter af den i eksemplet beskrevne
konstruktion finder man, at fremstiller man en rakke matter med 1idt
forskellig mengde pafyldt vaske, vi]_trykket i mitterne variere med
130-170 MPa/m3 vaske. Efter varmebehandling er variationen i trykket
som folge af forskellig vaskefyldning gaet ned i omrddet 25-70
MPa/m3. Da vaskemengden bestemmer deformationen - forlangelsen - af
elastomeren, og vasketrykket er en funktion af trekspandingen i
mattens vegge, er MPa/m3 et mil for elastomerens elasticitetsmodul,
hvilket for de varmebehandlede mitter vil sige deres statiske modul.
Det interessante og overraskende er imidlertid, at matterne uanset
varmebehandlingen har bevaret deres hgje modul over for dynamiske
pavirkninger. Dette kan illustreres ved at tage en varmebehandlet
matte og pumpe 1idt mere vaske ind i den. Herved vil man finde, at
trykket sges med f.eks. 150 MPa/m3, ganske som i den oprindelige
matte.
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Af beskrivelsen af mittens funktion fremgar det, at det er et
vaesentligt karakteristisk trazk ved mitten ifglge opfindelsen, at der
er en ikke ubetydelig forskel pda mdttens statiske og dynamiske
modul. Tager vi de ovenfor navnte sammenhznge mellem mattens indre
tryk og den pifyldte mazngde vaske som et mal for modulerne, skal
forholdet mellem det dynamiske modul og det statiske fortrinsvis
vere stgrre end ca. 2 og specielt i omradet 2,0-6,5, og serligt
fordelagtigt er forholdet mellem 2,5 og 5,0.

Det er yderligere et karakteristisk trazk for matten ifglge opfin-
delsen, at den er opbygget af indbyrdes forbundne vaeskefyldte
celler, hvor det elastomere materiale i cellevaggen er blevet
stabiliseret i sin af vasken udspilede facon. Denne stabilitet kan
eftervises ved at underkaste matten en test, hvor man maler trykket
i vesken fgr og efter en opvarmning. Testbetingelserne er 72°C i 12
timer. Trykket i matten, kompenseret for evt. fordampning af vaske,
md hejst andre sig 10% for matter ifglge opfindelsen, fortrinsvis
hajst 5%.

Trykket i mitten efter varmebehandlingen, brugstrykket, er saledes
bestemt dels af fyldetrykket og dels af trykreduktionen som fglge af
varmebehandlingen. Brugstrykket skal vaelges, saledes at dette i
forbindelse med geometrien af de barende celler giver den forngdne
statiske bareevne. Det er karakteristisk for matten, at den ved de i
praksis forekommende statiske belastninger ikke kan klemmes helt
sammen. Personen skal bzres af vasken, men samtidig ma trykket ikke
vere sd hgjt, at matten fgles for hard, d.v.s. at deformationen
under belastning bliver for 1ille til at have nogen gavnlig effekt.
En midtte som beskrevet i eksemplet vil typisk fgles for hiard ved
tryk over 0,13 MPa. Som tidligere navnt er det fundet, at varme-
behandlingen fgrer til stgrre statisk bareevne, end man skulle
forvente efter det indre tryk, og varmebehandlede matter med over-
tryk ned til ca. 0,06 MPa har vist sig at vere udmazrket brugbare.
Serligt fordelagtigt er tryk pa 0,07-0,10 MPa.

Det fglger af selve understgtningsfladens opdeling i enkeltceller
med ikke barende (ikke vaskefyldte) arealer imellem, at det ngd-
vendige brugstryk kan afvige fra de ovennzvnte vardier, safremt
matten udformes med et andet forhold mellem bzrende/ikke barende
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areal.

Det har som navnt igvrigt overraskende vist sig, at matterne ved
varmebehandlingen kan have en statisk bareevne, som er op til 30%
stgrre end for en tilsvarende, ikke varmebehandlet mitte med samme
indre vasketryk. Der er ikke fundet nogen forklaring pa denne
observation, men den praktiske konsekvens er, at man kan opna en
given bareevne og modstand mod gennemtrzdning ved et Tlavere tryk i
mitterne ifglge opfindelsen, nemlig ned til 0,05 MPa.

Det er en stor fordel, at man ved mitterne ifslge opfindelsen kan
anvende en vesentligt sterre vaskefyldning og dermed med en given
geometri for cellernes grundflade fd en tykkere matte, uden at
trykket bliver for hgjt med de deraf fglgende ulemper for brugeren.

I en foretrukken udformning bestir mitten af to elastomerplader, som
er vulkaniseret sammen efter et bestemt mgnster, sdledes at der ved
indpumpning af vaske mellem de to lag dannes et system af vaske-
fyldte celler, som er indbyrdes forbundne med kanaler.

Det gnskede mgnster kan f.eks. frembringes ved, at der pa den ene af
de to plader fer vulkaniseringen pafgres en lak, som under vuikani-
seringen hindrer binding mellem de to gummiplader i de omrader, som
skal danne vaskefyldte celler og forbindelseskanalerne mellem disse.

Mgnsteret kan ogsa frembringes ved, at der mellem de to uvulkanise-
rede gummiplader anbringes en udstanset, varmebestandig folie, som
hindrer laminering i de gnskede omrader.

Endnu en mulighed for at opnd de gnskede adskillelser er at anvende
et dobbeltlag af et materiale, som nok i sig selv vil blive bundet
til gummien, men hvor adskillelsen sker mellem de to enkeltlag af
det pigzldende materiale. Det navnte materiale kan f.eks. vare
papir.

Afhengig af mgnsteret i den anvendte maskering kan man frembringe
mitter, som efter fyldning har celler, som er cirkulere, ovale,
aflange eller kantede i grundrids. De kan vere indbyrdes forbundne
enten i ét stort system for hele mitten eller som to eller flere
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hver for sig afsluttede systemer inden for samme matte. Man kan ved
at anvende to eller flere undersystemer inden for samme matte
variere dens egenskaber over fladen, sdledes at den f.eks. har et
hardere midterparti, som barer godt i starten, men hvor nedsynk-
ningen ved stilstand til gengeld er stgrre end i den omgivende,
blgdere del af matten.

Ved at velge den ene gummiplade tykkere end den anden vil man opna,
at cellerne ved fyldning med vaske bliver stgrst pd den side, der
dannes af den tyndeste gummiplade. Herved kan fremstilles matter,
som har en plan underside og en overside af hvelvede celler.

Det er ogsid muligt at udfgre mitten sdledes, at kun den ene side
bestir af et elastomert materiale, medens materialet i den anden
side er uelastisk. Det uelastiske materiale kan f.eks. vare et
tekstilforsterket gummi- eller plastmateriale. En sddan udformning
vil vare sarlig fordelagtig, hvor mitten under brug bliver udsat for
serligt slid eller ensidigt hird belastning, eller hvis den skal
fastggres permanent pa brugsstedet.

I en foretrukken udfgrelisesform anvendes et maskeringsmgnster
bestiende af indbyrdes forbundne cirkler med 12-35 mm i diameter. '

Mittens anvendelsesomride er primert som underststningsflade for en
person i oprejst stilling. Den kan vare udformet som en matte
beregnet til at ligge pi gulvet foran en arbejdsplads, hvor mattens
ydre dimensioner er tilpasset de aktuelle krav til bevagelsesfrihed
under arbejdet. Det kan eventuelt vare en fordel at opdele en stgrre
mitte i sektioner, som kan hzgtes sammen. Det vil ogsd vare muligt
at underopdele en stgrre mitte, siledes at cellernes geometri eller
vesketryk er forskelligt i de enkelte underopdelinger. Herved vil
man f.eks. kunne ggre den centrale del mere ustabil for at fremme
venepumpningen, medens de fjernere dele ggres mere stgdabsorberende
af hensyn til gang for at hente eller aflevere materialer.

Det vil ogsd vere muligt at anvende mitterne som indlzg i eller som
en del af sko, som giver sarligt steddempende virkning kombineret
med kontrolleret ustabilitet ved stilstand.
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Maling af mittens bzreevne kan foretages ved at sammentrykke en
enkelt celle pad veldefineret mide og aflese den kraft, der herunder
virker mellem cellen og det stempel, cellen sammentrykkes med.

Som ovenfor navnt ser man herved, at kraften i begyndelsen Tigger
betydeligt over mittens statiske bzreevne. Dette skyldes, at gummi-
en, som ved varmebehandlingen er stabilisert omkring cellens ud-
spilede facon, nu gg¢r modstand mod den nye deformation. Gummiveggens
kraftbidrag aftager imidlertid med tiden p& grund af gummiens
relaxation, og efter passende lange tider vil kraften blive relativt
stabil, idet gummien tilpasser sig den nye form, og vasketrykket er
konstant.

Aflaster man nu cellen, og foretager man kort efter en fornyet
maling pad samme celle, vil man finde, at den kraft, der skal til for
at trykke cellen sammen, er vasentligt mindre. Typisk vil man ved
malinger inden for 10-15 minutter finde, at kraften er 10-15%
lavere. Et lignende hysteresefenomen kan ses, hvis man optegner en
deformation/kraftkurve for stigende deformation og umiddelbart efter
for aftagende deformation. For hastigheder, som er langsomme nok til
at eliminere effekten af vaskestrgmningen, burde kurverne i det
vesentlige overlappe hinanden. Det er imidlertid et karakteristisk
trek for de varmebehandlede mdtter, at kraftkurven for aftagende
deformation ligger Tlavere end for ti1tageﬁde deformation. De to
kurver danner en sakaldt hystereseslgjfe.

Eksempel

En gummiblanding baseret pa nitrilgummi kalandreres til en gummi-
plade med en tykkelse pa 2,1 mm. Heraf udskeres to stykker, som
legges sammen med en maskeringsfolie imellem. Maskeringsfolien er af
et varmebestandigt materiale (polyester), som ikke vil klabe til
gummien under den fglgende vulkanisering. Maskeringsfolien er
udstanset til et mgnster bestdende af cirkler, 20 mm i diameter,
forbundet indbyrdes med smalle strimler.

De to plader med folien imellem vulkaniseres i en presse ved ca.
170°C i 20 minutter. Herved smelter de to gummiplader sammen i alle
omrader, der ikke er maskeret af folien.
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Efter vulkaniseringen fgres en kanyle ind i det mellemrum, som er
dannet af folien, og der indpumpes en fyldevaeske bestdende af 80%
glycerol i vand fortykket med carboxymethylcellulose til en visko-
sitet pa 0,2 N s/m2 ved 20°C. Trykket i mitten fglges under indpump-
ningen, og nir det nir 0,23 MPa, stoppes indpumpningen, kanylen
fjernes, og mattens indlgbskanal forsegles.

Mittens overflade bestir nu af hvelvede celler med ca. 2 cm i
grunddiameter i rekker med 24 i hver. Ialt har matten 36 sadanne
rzkker, og alle cellerne er forbundne med deres naboceller gennem
snavre kanaler dannet af maskeringsfoliens smalle strimler. Den
samlede vaskemengde i matten er 2.100 gram, og mittens hgjde malt
over en celle er 15,6 mm.

Mitten anbringes derpd i et varmeskab med cirkulerende Tuft ved 72%
i 24 timer. Efter afkeling renskares kanterne. Matten underkastes
derpa malinger med folgende resultat. Komfort ved staende arbejde:
Hgj, synker ikke igennem. Komfort ved gang: Passende, kan ikke
trades igennem. Vasketryk i matten: 0,08 MPa. Bzreevne malt pa
enkelt celle, 90% sammentrykning med 2 cm stempel, 2 minutters
aflesning: 29,4 N. Forhold bzreevne 15 sek./bzreevne 120 sek.: 1,15.
Statisk modul udtrykt som MPa pr. m3 indpumpet vaske 30. Tilsvarende

dynamisk modul: 140.



10

15

20

25

30

35

‘DK 157725B

13

Patentkrayv

1. Mitte til understgtning af en person i oprejst stilling, hvilken
mitte omfatter et antal hosliggende, indbyrdes forbundne, vaske-
fyldte celler, som i det mindste pa mittens ene side er kuppelfor-
mede, og hvor de kuppelformede cellevagge hovedsageligt bestar af et
elastomert materiale, kendetegne t ved, at matten er
siledes opbygget, at den statiske trekspending i cellevaggene som
fglge af deres forlangelse fremkaldt af veskefyldningen er vasent-
1igt mindre end den trekspending, som opstdr ved en tilsvarende
dynamisk forlzngelse af celleveggene, og at trykket i cellerne er
over 0,05 MPa.

2. Mitte ifglge krav 1, kendetegne t ved, at den statiske
trekspending er under halvdelen af trekspendingen, som opstar ved en
tilsvarende dynamisk forlengelse af cellevaggene.

3. Matte ifglge krav 1, kendetegnet ved, at elastomerens
korttidsrelaxation er mellem 5 og 20% pr. tidsdekade.

4. Matte ifslge et hvilket som helst af kravene 1-3, kende -
tegnet ved, at elastomeren bestir af naturgummi, nitrilgummi,
EPDM-gummi, styren-butadiengummi, chloroprengummi eller isopren-
gummi .

5. Mitte ifglge krav 1, kendetegmne t ved, at elastomeren
har et elasticitetsmodul ved 300%'s forlangelse pa ca. 4,9-10,8 MPa.

6. Mitte ifsige krav 5, kendetegnet ved, at elasticitets-
modulet er 6,86 + 1,96 MPa.

7. Matte ifplge krav 1, kendetegnet ved, at elastomerens
brudstyrke er over 14,7 MPa. '

8. Matte ifglge krav 1, kendetegnet ved, at trykket i
cellerne er over 0,06 MPa.

9. Mitte ifglge krav 8, kendetegnet ved, at trykket 1
cellerne er 0,07-0,10 MPa.
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10. Matte ifglge krav 1, kendetegnetl ved, at cellerne i
det vasentlige er kugleformede.

11. Matte ifslge et hvilket som helst af de foregaende krav,
kendetegnet ved, at de vaskefyldte celler indeholder en
vandig blanding af glycerol og vand tilsat et fortykkelsesmiddel.

12. Fremgangsmide til fremstilling af en mitte ifglge krav 1,
kendetegnet ved, at en matte omfattende et antal hos-
1iggende, indbyrdes forbundne, veskefyldte celler, som i det mindste
pd mittens ene side er kuppelformede, og hvor de kuppelformede
cellevegge hovedsageligt bestdr af et elastomert materiale opvarmes
til en temperatur pa over 50°C i et tilstrzkkeligt langt tidsrum til
at reducere vasketrykket i cellerne til en vardi, der ligger under
50% af fyldetrykket.

13. Fremgangsmide ifglge krav 12, kendetegne t ved, at
opvarmningen gennemfgres i et tilstrakkeligt langt tidsrum til at
reducere trykket til mellem 25 og 45% af fyl detrykket.

14. Fremgangsmide ifglge krav 12, ken detegnet ved, at
matten opvarmes til en temperatur pd meliem 60 og 95%C i et tidsrum
pa mellem 5 timer og 5 dggn.

15. Fremgangsmide ifglge krav 14, k en detegnet ved, at
mitten opvarmes til en temperatur pa 65-85°C i 8 til 24 timer.
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