CZ 33637 U1

UZITNY VZOR

(21) Cislo piihlasky: 2019-36801
a9 (22) Ppiihlaseno: 25.10.2019
o KA (47) Zapsino: 28.01.2020

(11) Cislo dokumentu:

33 637

(13) Druh dokumentu: Ul

(51) Int. CL:
E04G 11/06 (2006.01)
E04G 11/16 (2006.01)

URAD .
PRUMYSLOVEHO
VLASTNICTVi
(73)  Majitel:
Svoboda a syn, s.r.0., Brno, Brnénsk¢ Ivanovice,
cz
(72)  Pivodce: 5
Ing. Michal Batelka, Ph.D., Cebin, CZ
Ing. arch. Barbara Potysz, Havifov, Bludovice, CZ
(74)  Zastupee: 5
Ing. Frantisek Caslava, patentovy zdstupce,
Sabinova 6, 616 00 Bmno
(54) Nazev uzitného vzoru:

Forma pro vyrobu betonovych
prefabrikovanych dilci

Utad priumyslového vlastnictvi v zapisném fizeni nezjistuje, zda piedmét uZitného vzoru
splituje podminky zpusobilosti k ochrané podle § 1 zik. ¢. 478/1992 Sb.



10

15

20

25

30

35

40

45

50

CZ 33637 U1

Forma pro vyrobu betonovych prefabrikovanych dilct

Oblast techniky

Technické feseni se tyka formy pro vyrobu betonovych prefabrikovanych dilel, jako jsou
napiiklad ploché panelové dilce z Cerstvych betont, napiiklad samozhutnitelnych betonti.

Dosavadni stav techniky

Betonové prefabrikované panelové dilce, obvykle deskovitého tvaru, se dosud b&ézné vyrabi litim
¢erstvych betont do forem. Formy byvaji pii liti obvykle usporadané budto ve vodorovné nebo
ve svislé roving.

Liti betonové smési do formy uspotfadané vodorovné je jednodussi, jednodussi je i konstrukce
forem. Formy jsou rovn¢Z méné mechanicky namahané ana jejich konstrukei lze pouZit
mechanicky mén¢ pevné a méné odolné materialy. Z uvedenych diivoda je i vyrobni cena formy
nizsi.

Pro dukladné zateceni Cerstvého betonu do formy, jeji vyplnéni, vytlateni vzduchu z ¢erstvého
betonu a vytvofeni hutné¢ho, homogenniho dilce, se n€kdy cerstvy beton po naliti do formy
zpracovava vibrovanim, pfipadné vibrolisovanim.

Nevyhodou vodorovné usporadanych forem vsak je, Ze vyrobeny betonovy dilec, panel ma jen
jednu hladkou pohledovou sténu.

Pii svislém usporadani formy sice ziskame betonovy dilec - panel, jehoz obé pohledové stény
budou bez dalsi upravy hladké, dilec vyhovi pozadavku oboustranné povrchové pohledovosti,
avSak pro vytvofeni homogenniho a hutn¢ho dilce - vyrobku je jiZz nutnosti pouziti vibrovani
nebo vibrolisovani.

Nevyhodou pouZiti technik vibrovani nebo vibrolisovani vsak je, Ze vyZaduji vétsi tuhost formy,
jeji odolnost proti ucinkiim vnesencho tlaku a vibraci a proti zvySenému opotiebeni. Zkracuji
rovnéz zivotnost formy. S tim souvisi pouziti kvalitnéjsich, mechanicky pevnéjsich a odolnéjsich
konstrukénich materialt na vyrobu formy, coZ zvySuje jeji vyrobni naklady. Vétsi naroky jsou
kladeny rovnéz na budovani zakladi ausazeni formy. Zafizeni je zdrojem znac¢ného hluku
avibraci, coZ nepfiznivé pusobi na okolni zafizeni anegativiné ovliviiuje zdravi osob
pohybujicich se v dosahu piisobeni téchto vliva. Dalsi nevyhodou pouziti uvedenych technologii
je, ze vyrobni naklady dilca se¢ navysi o naklady na energie, které se do cCerstvého betonu
vibrovanim nebo vibrolisovanim privadi. Dalsi navyseni naklada je dano pofizovacimi naklady
na vibra¢ni nebo vibrolisovaci zafizeni a vy$§imi naroky na pocet pracovnikii obsluhy zafizeni.

Dalsi nevvhodou svislého uspofadani formy je, Ze obtizné umoziuje vytvareni pfipadnych
drazek, ¢i jinych zahloubeni a vystupki na homi plose vyrabéného dilce, napriklad licovaci
drazky pro systém pero - drazka nebo pro upevnéni hydroizolacni pasky. V takovych piipadech
se pouziva vibrolisovani, kdy viko s pfislusnou listou je silou a vhodn¢ zvolenou vibraci
zatlaCovano do Cerstvého betonu. Pomémé obtizné se vSak odhaduje mnozstvi ¢erstvého betonu,
které je nutno do formy nalit.

Predevsim z divodu sniZzeni vyrobnich nakladt dilce, které souvisi s pouzitim technologic
vibrace Cerstvého betonu ve formé, se pfi vyrobé plochych betonovych prefabrikovanych dilcu
zacaly pouzivat samohutnici betonove smési.
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Nevyhodou takto pfipravené a pouzité smési vSak je, ze vykazuje velmi silné¢ samonivelacni
ucinky a vytvari tim velké tlaky na stény formy, jejiz konstrukce tomu musi byt pfizpusobena.
Forma musi byt pevnéjsi, robustnéjsi a z kvalitnich, mechanicky pevnych materiald, coz ovsem
vede ke zvySeni vyrobnich nakladu jednak formy ajednak vni vyrabénych dilcu. Dalsi
nevyhodou je, Ze rovnéZz toto usporadani obtizné umoziuje vytvorit na horni stén¢ vyrabéného
betonoveho dilce piipadné pozadovanou drazku, ¢i jina zahloubeni nebo vystupky.

Spole¢nou nevyhodou vsech uvedenych zptsobu vyroby plochych betonovych prefabrikovanych
dilca je, Ze se pom&me velmi obtizné stanovuje a nastavuje mnozstvi ¢erstvého betonu, které je
nutno do formy nalit, aby se vyrobil homogenni dilec. Behem vyroby dilce se chybé&jici mnozstvi
smési musi dodatecné pridavat nebo prebyteéné mnoZstvi odstranit, a to i nékolikrat, opakovan¢.
Oboji je poméme pracné a prodrazuje vyrobu.

Podstata technického feSeni

Uvedené nedostatky do zna¢né miry odstranuje forma pro vyrobu betonovych prefabrikovanych
dilca, jako jsou napiiklad ploché panelové dilce z Cerstvych betonu, napiiklad samozhutnitelnych
betonu, jejiz podstata spodiva vtom, Ze je tvofena, obvodovymi sténami formy, které¢ jsou
tvofeny dvéma, proti sob¢ v odstupu, v podstaté svisle usporadanymi deskami, které maji u svych
boc¢nich stran usporadany bocnice, jejichz bocni plochy tésné piiléhaji k prilehlym plocham
desek, pficemz u spodnich ¢asti desek a bocnic je usporadano dno, té€sné piiléhajici k prilehlym
plocham desek, boc¢nic, pii¢emz desky, bocnice a dno jsou do celku tvoriciho formu rozebiratelné
spojeny spojovacimi prostiedky a/nebo pritlacnymi mechanizmy, pfi¢emz alespon ¢ast alespon
jedné z desek a/nebo bocnic je vratné vychylitelna ve sméru ven z vnititku formy, pficemz
alespon jedna z desek a/nebo bocnic je ve smyslu vné z formy odsunutelna a/nebo odklopitelna
a/nebo odnimatelna, pfi¢emz dno, a/nebo alespoil jedna z obvodovych stén formy je spojena se
zakladovou deskou, v homni ¢asti je forma uzaviena ve svislém sméru posuvnym a/nebo
odnimatelnym vikem, jehoZ obvodové stény tésné priléhaji k prilehlym vnitinim sténam desek
a bocnic, a viko je opatfeno alespoi jednim otvorem, jehoZ osa je v podstaté svisla.

Forma podle technického feseni umoziuje pomémé snadnou, jednoduchou a racionalni vyrobu
homogennich, hutnych betonovych prefabrikovanych dileit i plochého  tvaru, ze
samozhutnitelnych betont,, ato sob&ma proti sob& uspofddanymi hladkymi pohledovymi
sténami, priemz u obvodovych stén plochych dilcti je mozné pomémé snadno a spolehlivé
vytvofit potfebné vystupky nebo zahloubeni, napiiklad licovaci drazky pro systém pero - drazka
nebo pro uchyceni hydroizola¢ni pasky ajiné, bez nutnosti pouziti pomérné nakladnych
vibra¢nich ¢i vibrolisovacich technik, jejichz hluk a vibrace nevhodné pusobi na své okoli
a pfedevsim piimo na pracovniky obsluhujici zafizeni, pficemz forma je pomémé jednoduché,
avSak dostatecné pevné konstrukce, z b&znych, snadno dostupnych a cenové pomémé levnych
materalu, z oceli. Forma je snadno rozebiratelna a umoziiuje snadné uvolnéni vyrobeného dilce
ajeho vyjmuti z formy a snadnou a bezpecnou piipadnou dal§i manipulaci s nim. Konstrukce
formy umoznuje snadné a dostatecné presné davkovani Cerstvého betonu do formy.

Opatfeni vika formy otvory umoziuje snadn¢ davkovani potfebného mnozstvi ¢erstvého betonu
pro vyrobeni jednoho hutného a homogenniho dilce, ato na jednu operaci, bez opakovaného
doplilovani nebo ubirani po jeho naliti do formy. Tomu pfispiva rovnéz nastavitelny pohyb vika
ve svislém sméru s pripadnym vyvozovanim nastavitelné velikosti tlaku na viko ve smyslu dola.
Trojnasobna velikost otvora vika, nez je maximalni velikost Castic obsazenych v Cerstvém betonu
usnadniuje prustup a odvod prebytecného mnozZstvi nadavkovaného Cerstvého betonu z formy.
Prichytny prvek vika fixuje polohu vika ve formé, a to 1 po ukonceni ptipadného puisobeni sily na
viko ve smyslu dolu, do formy. Upinka je jednoduchy, snadno vyrobitelny a spolehlivy pfichytny
prvek. Hakova upinka je primyslové vyrabény, ovéfeny, spolehlivy a snadno dostupny uchytny
prvek. Vystupky a/nebo zahloubeni ve tvaru pisemnych znaku a/nebo reliéfi umoziuji vytvorit
na povrchu dilce zvolené grafické informace, pripadné poZzadované reli¢fy. I kdyZ ve form¢ podle
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vynalezu lze vyrobit dilce, které nevyzaduji armovaci konstrukei, Ize tuto, v pripadé pozadavku
na vétsi mechanickou pevnost dilct, do nich umistit asformou spojit rozebiratelnymi
upeviiovacimi prostiedky ovladanymi z vnéjsku formy, které se po zatuhnuti Cerstvého betonu
z formy odstrani. Z duvodu snadné a bezpeéné manipulace s vyrobenymi betonovymi dilci se do
nich zalévaji prvky k momentalnimu uchyceni zavésnych ok nebo haki a podobng, které se po
usazeni dilce odmontuyji.

Tyto uchycovaci prvky jsou z duvodi vétsi mechanické pevnosti, z bezpe€nostnich divodu
a z duvodu zabranéni poskozeni dilce spojeny s armovacim prostfedkem, napiiklad s armovaci
ty¢i.

Umisténi jader instalaénich otvora uvniti formy umoziuje pii naplnéni formy ¢erstvym betonem
vytvofit v betonovém prefabrikovaném dilci potiebné instalacni otvory, napiiklad pro pristupy
potrubi a jing.

Zakiiveni alespon cCasti alespoit jedné z desek formy umozituje vyrobu dilct ruznych tvara podle
pozadavku zakaznika. Desky zakfivené obloukovité nebo do tvaru gotického oblouku se vyhodné
pouziji zejména pro snadnou a rychlou montaz mechanicky dostate¢né pevnych a bezpecnych
stropnich c¢asti staveb, pfedev§im sklepniho charakteru, vnichz plné vyhovi pozadavkiim
mechanického namahani, a to 1 bez armovaci konstrukee v dilcich.

Ocel je snadno dostupny, osvédCeny, snadno obrobitelny a béZzné pouzivany konstrukéni
material, se vhodnymi mechanickymi vlastnostmi.

Vyklopné nebo posuvné stény formy umoziuji jednak stlacovat nality Cerstvy beton ve formé
a jednak snadngj$i vyjmuti odlitého betonového dilce z formy. Napojeni pohyblivych stén formy
na hydraulicky nebo elektricky ovladaci mechanizmus usnadiiuje pozadovanou manipulaci se
sténami formy a fizené vyvozovani potiebnych tlaki stén formy na do ni nality Cerstvy beton.
Spojeni jedné z desek formy ramovou konstrukci se zakladovou deskou vytvaii pomérné
jednoduchou, kompaktni, tuhou a dostate¢né pevnou celkovou konstrukcei formy.

Armovaci konstrukce umozituje vyhovét zvySenym pozadavkium na pevnost vyrabéného
betonoveho dilce. Armovaci ty¢ manipula¢niho prostfedku, napriklad zavésného oka nebo haku,
zarucuje jeho pevné spojeni s vyrobenym betonovym dilcem a snizuje nebezpeci mechanického
poskozeni dilce pfi manipulaci s nim. Montazni téleso zalit¢ do betonového dilce umozni bez
jakéhokoliv dalsiho mechanického zasahu do struktury dilce, pfipevnit k nému ruzné zvolené
instalacni prvky, v€etn€ elektrickych, ale rovnéz zafizeni prislusného vytvoreného interiéru, jako
jsou napftiklad osvétlovaci télesa, topna zafizeni a jin€ elektrické spotiebice, jakoz 1 ¢asti nabytku,
jako jsou napriklad stoly, sedacky a podobng¢.

Objasnéni vvkresu

Technické feseni je blize osvétleno vykresy, na kterych je znazornén v fezu bokorys sestavene
formy pro vyrobu betonovych prefabrikovanych dilci podle technického feSeni, naplnéné
¢erstvym betonem, sestavajici ze dvou svisle usporadanych desek v odstupu od sebe na obr. 1,
znichZ jedna z desek je ramovou konstrukci pevné spojena se zakladovou deskou a nahofe je
forma uzaviena odnimatelnym vikem s otvory pro odvedeni piebytecného Cerstvého betonu,
pudorys formy bez vika je na obr. 2, detaily usporadani vika na hornich koncich desek jsou ve
tfech variantach znazornény na obr. 3, 4 a 5. Schematicky znazoméné usporadam desek formy
s variantami mozné pohyblivosti jednotlivych desek formy nebo jejich ¢asti, ktera je potfebna pro
umoznéni vyroby dilcii podle vynalezu, je na obr. 6, 7, 8, 9 a 10. Pudorys formy bez vika se
soustfedné obloukovité zaoblenymi deskami, z nichZ jedna je ramovou konstrukei pevné spojena
se zakladovou deskou, je znazomén na obr. 11. Uchyceni montazniho trubkovitého télesa
s deskou je znazornéno na obr. 12.
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Viko opatiené otvory pro vytlaceni prebytecného Cerstvého betonu a zarazkou ve tvaru obruby, je
v narysu zobrazeno na obr. 13 a v fezu, s hranolovitou listou pro vytvofeni honu drazky v odlitém
betonovém dilci, je na obr. 14.

Piiklady uskuteénéni technického feSeni

Forma, podle obr. 1 a 2 sestava ze dvou, proti sobé v odstupu rovnob&zné, svisle usporadanych
desek 1, které maji u svych boc¢nich stran 3 usporadany bocnice 2, jejichz boéni plochy tésné
pfiléhaji k prilehlym plocham desek 1. U spodnich ¢asti desek 1 a bo¢nic 2 je uspofadano dno 4,
tésné priléhajici k prilehlym plocham desek 1 a bo¢nic 2. Desky 1, bo¢nice 2 a dno 4 jsou do
celku tvoriciho formu, rozebiratelné spojeny Sroubovymi spoji 21 avhomi ¢asti formy
sroubovymi svirkami 22. Piedni deska 1je vratn¢ vychylitelna - vyklopna okolo dolni podéln¢
hrany 13 desky 1 ve sméru ven z vnitfku formy. Zadni deska 1 je ramovou konstrukci 15 pevné
spojena se zakladovou deskou 5. V homi ¢asti je forma uzaviena odnimatelnym vikem 6, jehoz
obvodové stény tésné priléhaji k prilehlym vnitinim sténam desek 1 aboc¢nic 2. Viko 6 je
opatieno otvory 9 a okolo obvodové ¢asti ma provedenou, ve smyslu nahoru smérujici, obrubu
18, zniz vybihaji ozuby 17, jejichz vné¢ vyhnuté koncové Casti tvofi zarazku 16, opirajici se
o prilehlé homi hrany desek 1. Se spodni sténou vika 6 je spojeno pero 10 hranolovité¢ho tvaru,
provedené po celé délce vika 6. Viko 6 opatiené otvory 9, s alternativnimi provedenimi po
obvod¢ usporadanych obrub 18, vybihajicimi do zarazek 16, opirajicimi se o pfilehlé homni hrany
desek 1 jsou v fezu zndzornény na obr. 3, 4 a 5. Schematicky znazoméné usporadani desek 1
formy, s variantami mozné pohyblivosti jednotlivych desek 1 nebo jejich Casti, je na obr. 6, 7, 8,
9 a 10, pficemz na obr. 6 je leva z desek 1 po cel€ vySce opfena o opéry 30, zatim co prava deska
1 ma opéru 30 jen ve spodni casti a horni ¢ast je pruzné vné vychylitelna. Obé desky 1 formy,
s op&rami 30 u spodnich ¢asti a s pruzné vné vychylitelnymi ¢astmi homimi, jsou zndzornény na
obr. 7. Ob¢ desky 1 formy na obr. 8 maji proveden vzajemné od sebe mozny posun. Leva deska 1
formy na obr. 9 je po celé vysce opfena o opéry 30 a prava deska 1 je vyklopna ve smyslu ven
z formy okolo osy u dolni hrany 13 desky 1 a s touto hranou rovnobézné. Ob¢ desky 1 na obr. 10
jsou vyklopné ve smyslu ven z formy, kazda okolo osy u dolni hrany 13 desky 1 a s touto hranou
rovnobézné. Formu bez vika 6 v pidorysu na obr. 11 tvofi dvé soustiedné obloukovité zahnuté
desky 1, pficemz vnéjsi deska 1 je ramovou konstrukci 15 pevné spojena se zakladovou deskou 5
a vnitini deska 1 je, po uvolnéni Sroubovych spoju 21, ovladacim tadhlem 23 vratné odsunutelna
po zakladové desce 5 ve sméru k ose zaobleni desek 1. K vnitinim sténam desek 1, v mistech
u boc¢nich stran 3, t€sn¢ priléhaji prilehlé stény ohnutych bocnich ¢asti bocnic 2, pfi¢emz desky 1
abocnice 2 jsou vtéchto mistech vzajemné spojeny Sroubovymi spoji 21. Na obr. 12 je
znazoméno uchyceni montazniho télesa 24 kdesce 1, uréen¢ho kzaliti do betonového
prefabrikovaného dilce, priemz ¢ast montazniho télesa 24, priléhajici tésné k desce 1, je
opatfena zavitovym otvorem, ktery je v zabéru spfichytnym S$roubem 25, prochazejicim
montaznim otvorem 26 v desce 1 formy, jehoZ hlava se opira o pfilehlou vnéjsi sténu desky 1
a opacna ¢ast montazniho télesa 24 je spojena s armovaci ty¢i 27. Viko 6 v narysu na obr. 13
av fezu na obr. 14, opatfené otvory 9 pro vytlaceni prebyteéného Cerstvého betonu z formy, ma
podél bo¢nich stén provedené obruby 18, zakoncené ohyby tvoficimi zarazky 16.

Se spodni sténou vika 6 je spojeno pero 10 hranolovitého tvaru, provedené po celé délce vika 6.

Prumyslova vyuzitelnost

Formu podle technického feseni lze vyuzit pro vyrobu betonovych prefabrikovanych dilct, jako
jsou napiiklad panelové dilce, z Cerstvych betonti, napiiklad samozhutnitelnych betond,
s pozadavkem na docileni hladkych obou protilehlych pohledovych stén, vytvoteni drazek po
obvodovych plochach dilce, véetné horni plochy, a to bez nutnosti pouZiti drahych vibra¢nich, ¢i
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vibrolisovacich zafizeni a bez nutnosti armovani dilcti, zejména obloukovité klenutych. Dilce
mohou byt ploché, rovné nebo rizné tvarované, napiiklad do oblouki, se stejnou nebo ménici se
tloustkou stény podél dilce. Na sténach dilce 1ze béhem vyroby provést pozadované pisemné
znaky nebo reliéfy. Do dilet lze pii jejich vyrobé zabudovat montazni télesa, slouZici
k naslednému uchyceni zvolenych zafizeni, jako jsou napfiklad elektroinstalacni zafizeni, vEetné
osvétlovacich téles, rizné elektrické spotrebi¢e nebo nabytek, napiiklad sedacky, stolky, police
ajiné, a to bez poruseni stén dilce.

NAROKY NAOCHRANU

1.  Forma pro vyrobu betonovych prefabrikovanych dilca (20), jako jsou napfiklad ploché
panelové dilce z Cerstvych betont, napriklad samozhutnitelnych betont, vyznacujici se tim, Ze je
tvofena obvodovymi sténami formy, kter¢ jsou tvofeny dvéma, proti sobé v odstupu, v podstaté
svisle uspofadanymi deskami (1), které maji u svych bocnich stran (3) usporadany bocnice (2),
jejichZ boéni plochy t€sné piiléhaji k prilehlym plocham desek (1), pfi¢emz u spodnich ¢asti
desek (1) a bocnic (2) je usporadano dno (4), t€sné piiléhajici k prilehlym plocham desek (1),
bocnic (2), pricemz desky (1), boénice (2) a dno (4) jsou do celku tvoficiho formu rozebiratelné
spojeny spojovacimi prostiedky a/nebo pfitlaénymi mechanizmy, pfi¢emz alespon ¢ast alespon
jedné z desek (1) a/nebo bocnic (2) je vratn¢ vychylitelna ve sméru ven z vnitiku formy, pfi¢emz
alespon jedna z desek (1) a/nebo bocnic (2) je ve smyslu vné z formy odsunutelna a/nebo
odklopitelna a/nebo odnimatelna, pricemz dno (4), a/nebo alespoii jedna z obvodovych stén
formy je spojena se zakladovou deskou (5), v horni €asti je forma uzaviena ve svislém sméru
posuvnym a/nebo odnimatelnym vikem (6), jehoz obvodové stény t€sn€ prilé¢haji k prilehlym
vnitinim sténam desek (1) a bocnic (2), a viko (6) je opatieno alespoii jednim otvorem (9), jehoz
osa je v podstaté svisla.

2. Forma podle naroku 1, vyznacujici se tim, Ze viko (6) ma alespoii u jedné z obvodovych
stran provedenou alespon jednu zarazku (16), ktera je ve tvaru ozubu (17) vystupujiciho od horni
plochy vika (6) smérem nahoru a s koncem vyhnutym ve smyslu ven do bocni strany, pfiCemz
jeho do bo¢ni strany vyhnuta ¢ast je opfena o prilehlou horni hranu desky (1) a/nebo bocnice (2),
a/nebo ma viko (6) alespon po ¢asti obvodu, ve smyslu nahoru uspotfadanou obrubu (18), jejiz
vn¢ vyhnuté koncové ¢asti jsou opfeny o prilehlé horni hrany desky (1) a/nebo bocnice (2).

3. Forma podle naroku 1 nebo 2, vyznacdujici se tim, Z¢ viko (6) je spojeno s mechanizmem
pro nastavitelny pohyb vika (6) ve svislém sméru a/nebo vyvozujicim silu nastavitelné velikosti
ve smyslu dolu.

4. Forma podle kter¢hokoliv z naroku 1 az 3 vyznadujici se tim, Ze velikost otvora (9) vika (6)
je alespon trojnasobek maximalni velikosti ¢astic obsazenych v ¢erstvém betonu ureném
k vyrob¢ prefabrikovaného dilce.

5. Forma podle kteréhokoliv z naroku 1 az 4, vyznadujici se tim, Ze viko (6) je opatieno
alespon jednim pfichytnym prvkem, fixujicim jeho polohu k desce (1) a/nebo k bocnici (2),
zejména je prichytny prvek tvofen upinkou, jejiz jeden konec je spojen s vikem (6) a protilehly
konec je opien o fixaéni prvek desky (1) a/nebo bocnice (2), s vyhodou hakovou upinkou.

6. Forma podle kteréhokoliv z naroku 1 az 5, vyznacujici se tim, Ze alesponi jedna z vnitinich
stén formy je opatfena alespon jednim vystupkem a/nebo zahloubenim.

7. Forma podle naroku 6, vyznadujici se tim, Z¢ vystupky a/nebo zahloubeni jsou ve tvaru pera
(10) a/nebo drazky.



10

15

20

25

30

35

40

45

CZ 33637 U1

8. Forma podle naroku 6 nebo 7, vyznadujici se tim, Ze vystupky a/nebo zahloubeni jsou ve
tvaru pisemnych znaku a/nebo reli¢fi.

9. Forma podle kteréhokoliv z naroku 1 az 8, vyznacujici se tim, Ze dale je uvnitf formy
usporadano alespori jedno téleso, uréené k zaliti do betonového prefabrikovaného dilce (20),
pricemz téleso je alespon s jednou z obvodovych stén formy rozebiratelné spojeno upeviiovacimi
prostredky, jejichz ovladaci prvek je uspofadan u vngjsi obvodové stény formy.

10. Forma podle kteréhokoliv z naroku 1 az 9, vyznacujici se tim, Ze alespon k jedné vnitini
stén¢ formy je rozebirateln¢ uchyceno alespon jedno jadro instala¢niho otvoru v betonovém
prefabrikovaném dilci (20).

11. Forma podle kteréhokoliv z narokia 1 az 10, vyznacujici se tim, Ze materidlem formy je
ocel.

12. Forma podle kteréhokoliv z naroki 1 az 11, vyznacujici se tim, Ze alespon jedna z desek (1)
a/nebo bocnic (2) je ve smyslu ven z formy vyklopna okolo osy u dolni hrany (13) desky (1)
a/nebo dolni hrany bocnice (2) a s touto hranou rovnobézné a/nebo je uspofadana nastavitelné
suvné ve sméru kolmém k této suvné sténé formy.

13. Forma podle naroku 12, vyznaéujici se tim, Ze alespon jedna deska (1) a/nebo bocnice (2) je
spojena s mechanizmem ovladajicim jeji odklon a/nebo odsunuti vné formy a/nebo navrat do
puvodni polohy, zejména je napojena na hydraulicky a/nebo elektricky ovladaci mechanizmus.

14. Forma podle kteréhokoliv z naroki 1 az 13, vyznacujici se tim, Ze jedna z desek (1) je
ramovou konstrukci (15) pevné spojena se zakladovou deskou (5).

15. Forma podle naroku 9, vyznacujici se tim, Ze téleso urcené k zaliti do betonového
prefabrikovancho dilce (20) je alespon jedno vybrané ze skupiny predstavované armovaci
konstrukci betonového prefabrikovaného dilce (20), armovaci ty¢i (27) manipula¢niho
prostfedku, zejména zavésného oka, a montaznim télesem (24), zejména trubkovitého tvaru,
opatfenym otvorem s provedenym zavitem.

16. Forma podle kteréhokoliv z naroka 1 az 15, vyznacdujici se tim, Z¢ alespon Cast alespori
jedné z desek (1) je zakfivena, s vvhodou obloukovit¢.

17. Forma podle kteréhokoliv z narokt 1 az 16, vyznacujici se tim, Ze obé desky (1) jsou
provedeny ve tvaru oblouku, pfi¢emz vzdalenosti pfilehlych stén desek (1) jsou v celé plose
stejné a/nebo jsou ve sméru od jedné boc¢nice (2) formy k protilehlé bocnici (2), od sebe rizné.

18. Forma podle naroku 15, vyznacujici se tim, Ze montazni t€leso (24) je opatieno zavitovym
otvorem, ktery je v zabéru se zavitovou ¢asti prichytného sroubu (25) prochazejiciho montaznim
otvorem (26) ve sténé formy, pfi¢emz ovladaci prvek, zejména hlava prichytného sroubu (25), se
opira o prilehlou vnéjsi sténu formy a sténa montazniho télesa (24) okolo zavitového otvoru tésné
pfiléha k prilehlé vnitini sténé formy.

8 vykresu
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Seznam vztahovych znacek:

Deska

Boc¢nice

Bo¢ni strana desky
Dno

Zakladova deska
Viko

Otvor

Pero

Dolni hrana desky
Ramova konstrukce
Zarazka

Ozub

Obruba

Sroubovy spoj
Sroubova svérka
Ovladaci tahlo
Montazni téleso
Prichytny Sroub
Montazni otvor
Armovaci ty¢

Opéry.
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