
(57)【要約】

【課題】本発明の課題は、表面処理が施されるべきでな

い個所をマスキング材で保護して塗装した場合、該個所

周縁の塗膜の見切り線を略直線にすることにある。

【解決手段】発泡倍率５～１００倍のポリスチレン発泡

体からなる板１１Ａの片面もしくは両面の所定の位置に

条溝１２を形成して単位ブロック１１Ｂの複数個に区画

したマスキング材１１を提供する。

このような発泡倍率のポリスチレン発泡体からなるマス

キング材１１は、該条溝１２から折り取った場合に折り

取り面１５が真直ぐになる。

【選択図】　　　図７
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【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
発 泡 倍 率 ５ ～ １ ０ ０ 倍 の ポ リ ス チ レ ン 発 泡 体 か ら な る 板 の 片 面 も し く は 両 面 の 所 定 の 位 置
に 条 溝 を 形 成 し て 単 位 ブ ロ ッ ク の 複 数 個 に 区 画 し た こ と を 特 徴 と す る マ ス キ ン グ 材 。
【 請 求 項 ２ 】
片 面 に 条 溝 が 形 成 さ れ て い る 場 合 は 該 条 溝 の 深 さ ま た 両 面 に 条 溝 が 形 成 さ れ て い る 場 合 は
、 該 表 裏 相 対 す る ２ つ の 条 溝 の 深 さ の 和 は 板 厚 の １ ０ ～ ７ ０ ％ の 範 囲 に あ る 請 求 項 １ に 記
載 の マ ス キ ン グ 材 。
【 請 求 項 ３ 】
該 条 溝 の 巾 は ０ ． １ ～ ５ ｍ ｍ の 範 囲 に あ る 請 求 項 １ ま た は ２ に 記 載 の マ ス キ ン グ 材 。
【 請 求 項 ４ 】
該 板 の 一 面 に は 粘 着 層 が 形 成 さ れ て い る 請 求 項 １ ま た は ２ に 記 載 の マ ス キ ン グ 材 。
【 請 求 項 ５ 】
該 板 の 一 面 に は 挿 入 部 が 突 設 さ れ て い る 請 求 項 １ ま た は ２ に 記 載 の マ ス キ ン グ 材 。
【 請 求 項 ６ 】
該 板 の 他 面 に は 更 に つ ま み が 突 設 さ れ て い る 請 求 項 ５ に 記 載 の マ ス キ ン グ 材 。
【 請 求 項 ７ 】
該 挿 入 部 周 面 に は リ ブ が 突 設 さ れ て い る 請 求 項 ５ ま た は ６ に 記 載 の マ ス キ ン グ 材 。
【 発 明 の 詳 細 な 説 明 】
【 ０ ０ ０ １ 】
【 発 明 の 属 す る 技 術 分 野 】
本 発 明 は 塗 装 、 メ ッ キ 等 の 表 面 処 理 の 際 に 用 い ら れ る マ ス キ ン グ 材 に 関 す る も の で あ る 。
【 ０ ０ ０ ２ 】
【 発 明 の 背 景 】
例 え ば 自 動 車 の 床 下 に 錆 止 め 塗 料 を 塗 装 す る 際 、 部 材 取 付 個 所 や ボ ル ト 孔 の あ る 部 分 に は
塗 装 が 施 さ れ る べ き で は な い 。
【 ０ ０ ０ ３ 】
【 従 来 の 技 術 】
こ の 種 の マ ス キ ン グ 材 と し て は 図 １ ６ に 示 す よ う に 、 ポ リ ス チ レ ン 発 泡 体 か ら な る 板 （ ３
１ Ａ ） 　 に 縦 横 に ク ロ ス す る 条 溝 （ ３ ２ ） を 形 成 し て 単 位 ブ ロ ッ ク （ ３ １ Ｂ ） 　 の 複 数 個
を 区 画 し 、 該 板 （ ３ １ Ａ ） 　 の 片 面 に 粘 着 層 （ ３ ３ ） が 形 成 さ れ た マ ス キ ン グ 材 （ ３ １ ）
が 提 供 さ れ て い る （ 実 公 平 ４ － ３ ６ ５ ２ 号 ）
図 １ ７ に 示 す よ う に 、 該 マ ス キ ン グ 材 （ ３ １ ） は 条 溝 （ ３ ２ ） か ら 所 定 個 の 単 位 ブ ロ ッ ク
（ ３ １ Ｂ ） 　 （ 例 え ば ２ ×２ ＝ ４ 個 ） を 折 り 取 り 、 部 材 （ １ ） 　 の 被 塗 面 （ ２ ） 　 の 塗 装
が 施 さ れ る べ き で な い 個 所 （ ３ ） 　 、 例 え ば 裏 面 に ナ ッ ト （ ４ ） 　 を 溶 接 し た ボ ル ト 孔 （
５ ） 　 に 粘 着 層 （ ３ ３ ） を 介 し て 貼 着 す る 。 そ し て 例 え ば ス プ レ ー ガ ン （ ８ ） 　 等 か ら 塗
料 を 被 塗 面 に 吹 付 け て 塗 装 を 行 な い 、 塗 装 後 は 例 え ば 手 鉤 等 で 該 マ ス キ ン グ 材 （ ３ １ ） を
取 り 除 く 。
【 ０ ０ ０ ４ 】
【 発 明 が 解 決 し よ う と す る 課 題 】
従 来 、 該 マ ス キ ン グ 材 （ ３ １ ） を 条 溝 （ ３ ２ ） に 沿 っ て 折 り 取 る 時 、 折 り 取 り 面 （ ３ ４ ）
が 真 直 ぐ で な く ぎ ざ ぎ ざ 状 に な り 、 し た が っ て 図 １ ８ に 示 す よ う に ボ ル ト 孔 （ ５ ） 　 周 辺
の 非 塗 装 個 所 （ ３ ） 　 の 周 縁 の 塗 膜 Ｆ の 見 切 り 線 Ｌ も 直 線 的 で な く ぎ ざ ぎ ざ に な っ て し ま
う 。
こ の よ う に ボ ル ト 孔 （ ５ ） 　 周 辺 の 非 塗 装 個 所 （ ３ ） 　 の 周 縁 が ぎ ざ ぎ ざ に な る と 、 図 １
９ に 示 す よ う に 台 座 （ ６ ） 　 を 介 し て ボ ル ト 孔 （ ５ ） 　 の ナ ッ ト （ ４ ） 　 に ボ ル ト （ ７ ）
　 を 螺 着 し た 場 合 、 台 座 （ ６ ） 　 周 縁 と 塗 膜 Ｆ の 見 切 り 線 Ｌ と が 合 致 せ ず 、 非 塗 装 部 分 が
台 座 （ ６ ） 　 周 囲 に 露 出 し て 該 露 出 部 分 か ら 錆 が 発 生 す る お そ れ が あ り 、 ま た ボ ル ト 締 付
け 不 良 の 原 因 と な り 、 更 に 外 観 も 劣 化 す る と 云 う 問 題 点 が あ る 。
【 ０ ０ ０ ５ 】
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【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】
本 発 明 は 上 記 従 来 の 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 と し て 、 発 泡 倍 率 ５ ～ １ ０ ０ 倍 の ポ リ ス チ
レ ン 発 泡 体 か ら な る 板 （ １ １ Ａ ） 　 の 片 面 も し く は 両 面 の 所 定 の 位 置 に 条 溝 （ １ ２ ） を 形
成 し て 単 位 ブ ロ ッ ク （ １ １ Ｂ ） 　 の 複 数 個 に 区 画 し た マ ス キ ン グ 材 （ １ １ ） を 提 供 す る も
の で あ る 。
該 条 溝 （ １ ２ ） が 片 面 に 形 成 さ れ て い る 場 合 は 該 条 溝 （ １ ２ ） の 深 さ ｄ 、 ま た 該 条 溝 （ １
２ ） が 両 面 に 形 成 さ れ て い る 場 合 は 該 表 裏 相 対 す る ２ つ の 条 溝 （ １ ２ ， １ ２ ） 　 の 深 さ ｄ
の 和 ｄ ＋ ｄ は 、 板 厚 Ｄ の １ ０ ～ ７ ０ ％ の 範 囲 に あ る こ と が 望 ま し く 、 ま た 条 溝 （ １ ２ ） の
巾 Ｗ は ０ ． １ ～ ５ ｍ ｍ の 範 囲 に あ る こ と が 望 ま し い 。 例 え ば 該 板 （ １ １ Ａ ） 　 の 一 面 に は
粘 着 層 （ １ ３ ） が 形 成 さ れ て お り 、 ま た 該 板 （ ２ ２ Ａ ） 　 の 一 面 に は 挿 入 部 （ ２ ４ ） が 突
設 さ れ て い る 。 こ の 場 合 は 該 板 （ ２ ２ Ａ ） 　 の 他 面 に は 更 に つ ま み （ ２ ５ ） が 突 設 さ れ て
い て も よ く 、 ま た 該 挿 入 部 （ ２ ４ ） 周 面 に は リ ブ （ ２ ７ ） が 突 設 さ れ て い て も よ い 。
【 ０ ０ ０ ６ 】
【 作 用 】
マ ス キ ン グ 材 （ １ １ ） の 材 料 で あ る ポ リ ス チ レ ン 発 泡 体 の 発 泡 倍 率 が ５ ～ １ ０ ０ 倍 、 望 ま
し く は １ ０ ～ ８ ０ 倍 、 更 に 望 ま し く は ２ ０ ～ ６ ０ 倍 で あ る と 、 該 マ ス キ ン グ 材 （ １ １ ） を
条 溝 （ １ ２ ） か ら 折 り 取 っ た 時 、 折 り 取 り 面 （ １ ５ ） が 略 真 直 ぐ に な る 。 こ の よ う に 折 り
取 り 面 （ １ ５ ） が 略 真 直 ぐ な マ ス キ ン グ 材 （ １ １ ） で マ ス キ ン グ し て 塗 装 す る と 非 塗 装 個
所 （ ３ ） 　 の 周 縁 の 見 切 り 線 Ｌ が 略 直 線 と な る 。 条 溝 （ １ ２ ） が 片 面 に 形 成 さ れ て い る 場
合 は 該 条 溝 （ １ ２ ） の 深 さ ｄ 、 ま た 該 条 溝 （ １ ２ ） が 両 面 に 形 成 さ れ て い る 場 合 は 該 表 裏
相 対 す る ２ つ の 条 溝 （ １ ２ ， １ ２ ） 　 の 深 さ ｄ の 和 ｄ ＋ ｄ は 、 板 厚 Ｄ の １ ０ ～ ７ ０ ％ 、 望
ま し く は ２ ０ ～ ６ ０ ％ 、 更 に 望 ま し く は ３ ０ ～ ５ ０ ％ の 範 囲 に あ る と 、 こ の 見 切 り 線 Ｌ の
直 線 度 が 更 に 向 上 す る 。
【 ０ ０ ０ ７ 】
【 発 明 の 実 施 の 形 態 】
本 発 明 を 図 １ ～ 図 ８ に 示 す 一 実 施 例 に よ っ て 説 明 す れ ば 、 図 に 示 す マ ス キ ン グ 材 （ １ １ ）
に お い て 、 （ １ １ Ａ ） 　 は ポ リ ス チ レ ン 発 泡 体 か ら な る 板 で あ り 、 該 板 （ １ １ Ａ ） 　 の 発
泡 倍 率 は ５ ～ １ ０ ０ 倍 、 望 ま し く は １ ０ ～ ８ ０ 倍 、 更 に 望 ま し く は ２ ０ ～ ６ ０ 倍 で あ る 。
該 板 （ １ １ Ａ ） 　 の 両 面 に は 所 定 の 間 隔 を お い て ゴ バ ン 目 状 に 条 溝 （ １ ２ ） が 形 成 さ れ 、
該 条 溝 （ １ ２ ） に よ っ て 複 数 個 の 単 位 ブ ロ ッ ク （ １ １ Ｂ ） 　 が 区 画 さ れ て い る 。 該 条 溝 （
１ ２ ） は 片 面 の み に 形 成 さ れ て も よ い 。
【 ０ ０ ０ ８ 】
図 ２ に 示 す よ う に 表 裏 相 対 す る ２ つ の 条 溝 （ １ ２ ， １ ２ ） 　 の 深 さ の 和 ｄ ＋ ｄ は 板 （ １ １
Ａ ） 　 全 体 の 厚 み Ｄ の １ ０ ～ ７ ０ ％ と す る こ と が 望 ま し く 、 更 に 表 裏 の 条 溝 （ １ ２ ， １ ２
） 　 の 深 さ ｄ は 略 等 し く す る の が 望 ま し い 。 ま た 条 溝 （ １ ２ ） の 最 大 巾 Ｗ は ０ ． １ ～ ５ ｍ
ｍ 、 望 ま し く は ０ ． ５ ～ ４ ｍ ｍ 、 更 に 望 ま し く は １ ～ ３ ｍ ｍ の 範 囲 に 設 定 す る こ と が 望 ま
し い 。 条 溝 （ １ ２ ） の 深 さ が 上 記 範 囲 よ り も 小 さ い と マ ス キ ン グ 材 （ １ １ ） が 折 り 取 り に
く ゝ な り 、 上 記 範 囲 よ り も 大 き い と 運 搬 中 等 に 折 れ 易 く な る 。 ま た 条 溝 （ １ ２ ） の 巾 が 上
記 範 囲 よ り も 小 さ い と 折 り 取 り に く ゝ な り 、 上 記 範 囲 よ り も 大 き い と 折 り 取 り 面 （ １ ５ ）
の 上 側 と 下 側 の へ こ み が 大 き く な り 、 折 り 取 り 面 （ １ ５ ） の 下 側 に 塗 料 が 回 り 込 み 易 く な
る 。
【 ０ ０ ０ ９ 】
該 板 （ １ １ Ａ ） 　 を 製 造 す る に は 、 該 板 （ １ １ Ａ ） 　 自 体 を 成 形 型 内 で 成 形 し て も よ い し
、 ブ ロ ッ ク 状 の 発 泡 体 を 製 造 し 、 該 発 泡 体 か ら 板 （ １ １ Ａ ） 　 を ヒ ー タ ー 等 に よ っ て 切 り
出 し て も よ い 。 ま た 条 溝 （ １ ２ ） は 断 面 Ｖ 状 ま た は Ｕ 状 の も の で あ る が 、 板 （ １ １ Ａ ） 　
を 成 形 す る 時 に 成 形 型 に よ っ て 成 形 し て も よ い し 板 （ １ １ Ａ ） 　 の 成 形 も し く は 切 り 出 し
後 に 切 削 に よ っ て 形 成 し て も よ い 。
【 ０ ０ １ ０ 】
図 ３ に 示 す よ う に 該 板 （ １ １ Ａ ） 　 の 片 面 に は 更 に 粘 着 層 （ １ ３ ） が 形 成 さ れ そ の 上 に は
ポ リ エ チ レ ン フ ィ ル ム 、 ポ リ プ ロ ピ レ ン フ ィ ル ム 、 離 型 紙 等 の 離 型 性 シ ー ト （ １ ４ ） が 被
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覆 さ れ る 。 か く し て 本 発 明 の マ ス キ ン グ 材 （ １ １ ） は 粘 着 層 （ １ ３ ） が 離 型 性 シ ー ト （ １
４ ） に よ っ て 被 覆 さ れ て い る か ら 積 重 ね も 出 来 、 輸 送 、 保 管 も 容 易 で あ る 。
【 ０ ０ １ １ 】
本 発 明 の マ ス キ ン グ 材 （ １ １ ） は 図 ４ に 示 す よ う な パ ネ ル 状 部 材 （ １ ） 　 の 被 塗 面 （ ２ ）
　 の 塗 装 を 施 す べ き で は な い 個 所 （ ３ ） 　 、 即 ち 裏 側 に ナ ッ ト （ ４ ） 　 を 溶 接 し た ボ ル ト
孔 （ ５ ） 　 を 囲 む 個 所 に 貼 着 さ れ る が 、 該 マ ス キ ン グ 材 （ １ １ ） は 図 ５ に 示 す よ う に 離 型
性 シ ー ト （ １ ４ ） を 剥 離 し 該 個 所 （ ３ ） 　 の 大 き さ に 応 じ た 大 き さ 例 え ば ２ ×２ ＝ ４ 個 の
単 位 ブ ロ ッ ク （ １ １ Ｂ ） 　 に 条 溝 （ １ ２ ） に 沿 っ て 手 で 折 り 取 る 。 上 記 し た 範 囲 に 発 泡 倍
率 が 設 定 さ れ か つ 条 溝 （ １ ２ ） の 深 さ ｄ お よ び 最 大 巾 Ｗ が 上 記 範 囲 に 設 定 さ れ た 本 発 明 の
マ ス キ ン グ 材 （ １ １ ） は 折 り 取 り 面 （ １ ５ ） が 真 直 ぐ に な る 。
【 ０ ０ １ ２ 】
こ の よ う に し て 折 り 取 っ た マ ス キ ン グ 材 （ １ １ ） （ ２ ×２ ） は 粘 着 層 （ １ ３ ） を 介 し て 部
材 （ １ ） 　 の 被 塗 面 （ ２ ） 　 の 該 個 所 （ ３ ） 　 に 貼 着 す る 。 そ し て 図 ６ に 示 す よ う に 例 え
ば ス プ レ ー ガ ン （ ８ ） 　 等 か ら 塗 料 を 該 部 材 （ １ ） 　 の 被 塗 面 （ ２ ） 　 に 吹 き 付 け て 塗 装
を 行 う 。 塗 装 後 形 成 さ れ た 塗 膜 Ｆ の 加 熱 処 理 前 ま た は 加 熱 処 理 後 に 例 え ば 図 ７ に 示 す よ う
に 手 鉤 （ ９ ） 　 を マ ス キ ン グ 材 （ １ １ ） に 突 き 刺 し て マ ス キ ン グ 材 （ １ １ ） を 剥 離 す る 。
あ る い は マ ス キ ン グ 材 （ １ １ ） は 手 で 直 接 剥 離 も 出 来 る し 加 熱 温 度 が マ ス キ ン グ 材 （ １ １
） を 構 成 す る プ ラ ス チ ッ ク の 軟 化 点 よ り も 充 分 高 い 場 合 に は マ ス キ ン グ 材 （ １ １ ） は 収 縮
し 自 ら 剥 離 す る 。
【 ０ ０ １ ３ 】
前 記 し た よ う に 該 マ ス キ ン グ 材 （ １ １ ） の 折 り 取 り 面 （ １ ５ ） は 略 真 直 ぐ に な る の で 、 非
塗 装 個 所 （ ３ ） 　 の 見 切 り 線 Ｌ が 略 直 線 に な る 。 し た が っ て 図 ８ に 示 す よ う に 台 座 （ ６ ）
　 を 介 し て ボ ル ト （ ７ ） 　 を ボ ル ト 孔 （ ５ ） 　 に 溶 接 さ れ て い る ナ ッ ト （ ４ ） 　 に 螺 着 し
た 場 合 、 台 座 （ ６ ） 　 周 縁 と 該 非 塗 装 個 所 （ ３ ） 　 周 縁 の 塗 膜 Ｆ の 見 切 り 線 Ｌ と が 合 致 し
て 非 塗 装 部 分 が 台 座 （ ６ ） 　 周 囲 に 露 出 し な い 。
【 ０ ０ １ ４ 】
図 ９ ～ 図 １ ３ は 他 の 実 施 例 が 示 さ れ る 。 本 実 施 例 の マ ス キ ン グ 材 （ ２ １ ） は 等 間 隔 に 条 溝
（ ２ ３ ） を 設 け る こ と に よ っ て 複 数 個 の 単 位 ブ ロ ッ ク （ ２ ２ Ａ ） 　 が 区 画 さ れ て い る 台 部
（ ２ ２ ） と 、 該 台 部 （ ２ ２ ） の 各 単 位 ブ ロ ッ ク （ ２ ２ Ａ ） 　 の 一 方 の 側 か ら 突 設 さ れ て い
る テ ー パ ー 状 挿 入 部 （ ２ ４ ） と 、 該 単 位 ブ ロ ッ ク （ ２ ２ Ａ ） 　 の 他 方 の 側 か ら 突 設 さ れ て
い る つ ま み （ ２ ５ ） と か ら な る 。
【 ０ ０ １ ５ 】
上 記 マ ス キ ン グ 材 （ ２ １ ） は 前 実 施 例 と 同 様 発 泡 倍 率 ５ ～ １ ０ ０ 倍 、 望 ま し く は １ ０ ～ ８
０ 倍 、 更 に 望 ま し く は ２ ０ ～ ６ ０ 倍 の ポ リ ス チ レ ン 発 泡 体 か ら な り 、 表 裏 相 対 す る 条 溝 （
２ ３ ， ２ ３ ） 　 の 深 さ の 和 は 台 部 （ ２ ２ ） の 全 体 厚 み の １ ０ ～ ７ ０ ％ 、 該 条 溝 （ ２ ３ ， ２
３ ） 　 の 最 大 巾 は ０ ． １ ～ ５ ｍ ｍ の 範 囲 に 設 定 す る こ と が 望 ま し い 。
【 ０ ０ １ ６ 】
上 記 マ ス キ ン グ 材 （ ２ １ ） は 条 溝 （ ２ ３ ） を 介 し て 図 １ ０ に 示 す よ う に 各 単 位 ブ ロ ッ ク （
２ ２ Ａ ） 　 に 折 り 取 る が 、 折 り 取 り 面 （ ２ ６ ） は 略 真 直 ぐ に な る 。
【 ０ ０ １ ７ 】
各 単 位 ブ ロ ッ ク （ ２ ２ Ａ ） 　 に 折 り 取 っ た 単 位 マ ス キ ン グ 材 （ ２ １ Ａ ） 　 は 、 図 １ １ に 示
す よ う に パ ネ ル 状 部 材 （ １ Ａ ） の ハ ー ネ ス 孔 （ ４ Ａ ） に 挿 入 部 （ ２ ４ ） を 挿 着 す る こ と に
よ っ て 取 り 付 け ら れ 、 該 ハ ー ネ ス 孔 （ ４ Ａ ） と そ の 周 囲 （ 非 塗 装 個 所 ） （ ３ Ａ ） と を 塗 装
か ら 保 護 す る 。 被 塗 面 （ ２ Ａ ） 塗 装 後 は 該 単 位 マ ス キ ン グ 材 （ ２ １ Ａ ） 　 を ハ ー ネ ス 孔 （
４ Ａ ） か ら 取 り は ず す 。 図 １ ２ に 示 す よ う に ハ ー ネ ス 孔 （ ４ Ａ ） の 周 り の 非 塗 装 個 所 （ ３
Ａ ） 周 縁 に お い て 塗 膜 Ｆ と の 見 切 り 線 Ｌ は 略 直 線 に な り 、 該 ハ ー ネ ス 孔 （ ４ Ａ ） に は 図 １
３ に 示 す よ う に ハ ー ネ ス 通 し プ ラ グ （ ６ Ａ ） を 取 付 け る 。 該 非 塗 装 個 所 （ ３ Ａ ） 周 縁 の 塗
膜 Ｆ の 見 切 り 線 Ｌ は 略 直 線 に な る の で 、 該 プ ラ グ （ ６ Ａ ） の 台 座 （ ７ Ａ ） と 塗 膜 Ｆ と の 見
切 り 線 Ｌ 部 分 と の 間 に は 殆 ど 隙 間 が な い 。
【 ０ ０ １ ８ 】
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上 記 マ ス キ ン グ 材 （ ２ １ ） に あ っ て は 、 図 １ ４ に 示 す よ う に 挿 入 部 （ ２ ４ ） の 先 端 付 近 に
孔 に 係 合 す る 突 環 部 （ ２ ７ ） が 形 成 さ れ て も よ い し 、 図 １ ５ に 示 す よ う に 台 部 （ ２ ２ ） の
裏 面 に 粘 着 層 （ ２ ８ ） が 設 け ら れ て も よ い 。
【 ０ ０ １ ９ 】
【 発 明 の 効 果 】
本 発 明 に あ っ て は 、 塗 装 中 マ ス キ ン グ 材 に よ っ て 保 護 さ れ て い た 非 塗 装 個 所 と 塗 膜 と の 見
切 り 線 が 略 直 線 と な る の で 、 該 非 塗 装 個 所 に 台 座 等 の 部 材 を 取 付 け た 時 、 該 部 材 周 縁 と 塗
膜 と の 間 に 隙 間 が 生 じ な い よ う に な る 。
【 図 面 の 簡 単 な 説 明 】
図 １ お よ び 図 ８ は 本 発 明 の 一 実 施 例 を 示 す も の で あ る 。
【 図 １ 】 斜 視 図
【 図 ２ 】 条 溝 の 説 明 側 断 面 図
【 図 ３ 】 側 面 図
【 図 ４ 】 部 材 斜 視 図
【 図 ５ 】 ２ ×２ に 折 り 取 っ た マ ス キ ン グ 材 平 面 図
【 図 ６ 】 塗 装 状 態 説 明 斜 視 図
【 図 ７ 】 塗 装 後 マ ス キ ン グ 材 剥 離 状 態 説 明 斜 視 図
【 図 ８ 】 ボ ル ト 嵌 着 状 態 斜 視 図 図 ９ ～ 図 １ ３ は 本 発 明 の 他 の 実 施 例 を 示 す も の で あ る 。
【 図 ９ 】 マ ス キ ン グ 材 斜 視 図
【 図 １ ０ 】 単 位 マ ス キ ン グ 材 の 裏 面 斜 視 図
【 図 １ １ 】 単 位 マ ス キ ン グ 材 取 付 状 態 説 明 側 断 面 図
【 図 １ ２ 】 塗 装 後 の 部 材 斜 視 図
【 図 １ ３ 】 プ ラ グ を 取 付 け た 状 態 の 斜 視 図
【 図 １ ４ 】 他 の 単 位 マ ス キ ン グ 材 の 側 面 図
【 図 １ ５ 】 更 に 他 の 単 位 マ ス キ ン グ 材 の 側 面 図 図 １ ６ お よ び 図 １ ９ は 従 来 例 を 示 す も の で
あ る 。
【 図 １ ６ 】 マ ス キ ン グ 材 の 斜 視 図
【 図 １ ７ 】 塗 装 状 態 説 明 斜 視 図
【 図 １ ８ 】 塗 装 後 の 部 材 斜 視 図
【 図 １ ９ 】 ボ ル ト 嵌 着 状 態 の 斜 視 図
【 符 号 の 説 明 】
１ １ ． ２ １ 　 　 　 　 　 マ ス キ ン グ 材
１ １ Ａ ， ２ ２ 　 　 　 　 板
１ １ Ｂ ， ２ ２ Ａ 　 　 　 単 位 ブ ロ ッ ク
１ ２ ， ２ ３ 　 　 　 　 　 条 溝
２ ４ 　 　 　 　 　 　 　 挿 入 部
２ ５ 　 　 　 　 　 つ ま み
２ ７ 　 　 　 　 　 突 環 部 （ リ ブ ）
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【 図 １ 】

【 図 ２ 】

【 図 ３ 】

【 図 ４ 】

【 図 ５ 】

【 図 ６ 】

【 図 ７ 】

【 図 ８ 】

【 図 ９ 】
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【 図 １ ０ 】

【 図 １ １ 】

【 図 １ ２ 】

【 図 １ ３ 】

【 図 １ ４ 】

【 図 １ ５ 】

【 図 １ ６ 】

【 図 １ ７ 】

【 図 １ ８ 】

【 図 １ ９ 】

(7) JP 2004-16902 A 2004.1.22


	bibliographic-data
	abstract
	claims
	description
	drawings

