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(57) Abstract

For cooling, cleaning and/or lubrication purposes, a device (10) for wetting mould sur-
faces (12) is arranged on a pressure-casting machine, equipped with a spray head (10), pro-
vided with directionally orientable spray nozzles (42), in which liquid passages (44) and set-
table throttle valves (46) are arranged. In order to design a device of this type so that it is
suitable for the specific treatment of a very wide range of shaped surfaces, without it being ne-
cessary to undertake, for each new change in shape or for each new application, costly adjust-
ments, and also to ensure a faster automatic pressure casting operation without any rejects and
avoid unduly high protection and storage costs, the spray head (40) consists of a fixed part (48)
as well as of an easily exchangeable spray nozzle carrier (54) which lies against the latter as a
seal, whereby the fixed part contains the passages (44) and the throttle valves operating in con-
Jjunction with the passages, and is connected with the movable holding elements and the spray
nozzle carrier as a relatively simple and inexpensive component equipped only with the spray
nozzles (42) and, if applicable, displacement elements for moving the throttle valves (46).

(57) Zusammenfassung

Zu Kiihl-, Reinigungs- und/oder Schmierzwecken ist an einer Druckgiessmaschine (14) eine Vorrichtung (10) zum
Benetzen der Formoberflichen (12) angeordnet, die einen mit richtungsverstellbaren Spriihdiisen (42) versehenen Spriih-
kopf (40) aufweist, in welchem Fliissigkeitskanile (44) sowie einstellbare Drosselventile (46) angeordnet sind. Um eine der-
artige Vorrichtung so auszubilden, dass sie zur gezielten Behandlung von unterschiedlichsten Formoberflichen geeignet
ist, ohne bei jedem erneuten Formwechsel bzw. bei jeder erneuten Wiederverwendung einer Form aufwendige Justierarbei-
ten vorgenommen werden miissen, weiterhin ein schneller automatischer Druckgussbetrieb ohne Ausschuss sichergestellt
ist und allzuhohe Herstellungs- und Lagerhaltungskosten vermieden werden, besteht der Sprithkopf (40) aus einem festen
Teil (48) sowie einem daran dichtend anliegenden, leicht auswechselbaren Spriihdiisentriger (54), wobei das feste Teil die
Kanile (44) und die mit den Kanilen zusammenwirkenden Drosselventile enthilt und mit den beweglichen Halteelemen-
ten verbunden ist und der Spriihdiisentréger als relativ einfaches und kostengiinstiges Bauteil i.w. nur mit den Spriihdiisen
(42), sowie ggfs. Verstellelementen zur Verstellung der Drosselventile (46) versehen ist.
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Vorrichtung zum Benetzen von Formoberfldchen

mit einer Fliissigkeit

5 Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Benetzen
von Formoberfldchen mit einer Flissigkeit zu Kihl-,
Reinigungs- und/oder Schmierzwecken zur Verwendung an
DruckgieBmaschinen o. dgl. mit den Merkmalen des Ober-
begriffes des Anspruches 1.

10 Beim DruckgieBverfahren besteht die Notwendigkeit, vor
einem GieBvorgang die gedffnete Form innen mit einer
Flissigkeit zu benetzen, die als Trenn-, Kiih1- und/oder
Schmiermittelmischung dient. Dies ist 1insbesondere
deshalb nétig, um ein Kleben des flissigen GieBmetalls

15 aufgrund zu hoher Adhision an der Formwand zu ver-
hindern. Nach dem GieBen soll ein sauberes Abl8sen des
GuBstiickes von der Formwand gewdhrleistet sein. Vor
jedem neuen GuBvorgang wird deshalb die Fliissigkeit als
Trennmittel auf die Forminnenoberfliche aufgespriiht.
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Weiterhin miissen alle an einer GieBform vorhandenen
Gleitfldchen wie Fiihrungsstifte, Auswerfer, Fiihrungen
von beweglichen Teilkernen usw. geschmiert werden. Aus
diesem Grunde werden Fliissigkeiten aufgespriiht, die
nicht nur als Trennmittel, sondern gleichzeitig als
Schmiermittel wirken. SchlieBlich wird eine DruckgieB-
form aufgrund der hohen Temperaturen der GieBmetalle
erheblich thermisch belastet. Nachdem die Wdrmeabfiih-
rung aus dem Forminneren iiber den gesamten FormauBen-
mantel nicht gleichmd@Big erfolgen kann (die Warmeabfuhr
hdngt beispielsweise von der Dicke der Formwandung ab),
besteht ferner die Notwendigkeit, die Form gezielt nach
einem Formvorgang'abzukﬁh]eﬁ. Dies kann ebenfalls durch
eine relativ kalte aufgespriihte Fliissigkeit bewerk-
stelligt werden. '

Es ist bekannt, mit Hilfe einer Spriihvorrichtung Fliis-
sigkeit zu vorstehend ndher erliutertem Zweck zwischen
zwei DruckguBvorgdngen gezielt in Formen einzuspriihen,
wobei sichergestellt werden muB, daB Formhohlrdume
und/oder Vorspriinge vom Spriihstrahl tatsdchlich auch
erreicht werden. Es ist bereits Stand der Technik,
besonders stark erhitzte Formstellen gezielt und in-
tensiv mit einer grdBeren Menge von Kihlflissigkeit zu
bespriihen als solche Formstellen, die nicht so stark
hitzebelastet sind. Hierfiir baut man Spriihkdpfe, die
individuell an eine zugehdrige Form angepaBt, ent-
wickelt und hergestellt werden und eine genau auf die
Formausbildung abgestellte Spriihdiisenanordnung bzw.
Sprihdisenquerschnitte haben. Mithin ist ein derartiger
Spriihkopf ausschlieBlich in Verbindung mit der zugehd-
rigen bestimmten GieBform zu verwenden. Dies bedeutet,
daB bei Formwechsel auch der Spriihkopf ausgetauscht und
mit der Form auf Lager gelegt werden muB, was die La-

PCT/EP85/00423
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gerhaltung und die Gestehungskosten von Formlingen
erheblich verteuert, da neben der ohnehin schon exfrem
teuren GieBform auch noch ein sehr teurer Spriihkopf mit
Drosselventil pp. hergestellt und von Auftraggeber der
zugehdrigen Form bezahlt werden muB.

Aus DE-0S 24 11 316 ist eine Sprithvorrichtung zur Ver-
wendung an Formmaschinen bekannt, die die Merkmale des
Oberbegriffes des Anspruches 1 zeigt. Insbesondere ist
ein Sprithkopf mit einer Mehrzahl von richtungsverstell-
baren Spriihdiisen vorgesehen, die iiber kopfinterne Ka-
ndle mit einem Fliissigkeits- und einem Drucklufteingang
in Verb1ndung stehen. Selbstredend sind die Eingédnge
mit Flissigkeits- bzw. Druckluftreservoirs verbunden.
Jeder Spriihdiise ist ein einstellbares Drosselventil zur
gezielten Beeinflussung der an die Spriihdiisen weiterge-
leiteten Druckluft- und/oder FlUssigkeitsmenge_vorge-
sehen. Der Spriihkopf selbst wird iber bewegliche Halte-
elemente vor die zu besprilhende Formoberfliche ge-~
bracht.

Ein derartiger Spriihkopf ist nicht nur an einer einzi-
gen bestimmten Form zu gebrauchen, sondern kann auf-
grund der Verstellbarkeit seiner Disenanordnung an
Formen unterschiedlicher Ausgestaltung verwendet wer-
den. Allerdings ist die Anpassung der Spriihdiisenanord-
nung an eine neue Form, insbesondere die Richtungsein-
stellung der einzelnen Diisen und die Justierung der
zugehdrigen Drosselventile sehr zeitraubend und kann
ausschlieBlich empirisch ermittelt werden. Dies be-
deutet, daB nach einer ersten Grobeinstellung meist ein
Druckg1erorgang gefahren werden muB, dessen Qualitit

PCT/EP85/00423
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dann gegebenenfalls iiber neue Nachjustierungen des
Spriithkopfes entscheidet. Ein derartiges Vorgehen ist
nicht nur material-, sondern auch sehr zeitaufwendig.

Dariiber hinaus handelt es sich bei den in dem bekannten
Sprithkopf angeordneten Drosselventilen um "statische"
Ventile, womit ausgedriickt werden soll, daB der einmal
eingestellte maximale Ventilquerschnitt sowohl .beim
Sprithvorgang als auch vor und nach dem Sprithen immer
der gleiche ist. Derartige "statische" Ventile neigen
zum Verstopfen und Verkleben, insbesondere wenn ein
Spriithkopf liber einen ldngeren Zeitraum nicht verwendet
worden ist und Reste von Schmierflissigkeit in den
relativ kleinen Ventilquerschnitten verharzen.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Vor-
richtung zum Benetzen von Formoberflichen mit einer
Flissigkeit zu Kiihl-, Reinigungs- und/oder Schmier-
zwecken derart auszubilden, daB sie zur gezielten Be-
handlung von unterschiedlichen Formoberflichen geeignet
ist, ohne daB bei jedem erneuten Formwechsel bzw. bei
jeder erneuten Wiederverwendung einer Form aufwendige
Justierarbeiten vorgenommen werden missen, ein schnel-
Ter automatischer DruckguBbetrieb ohne AusschuB sicher-
gestellt ist und allzu hohe Herstellungs- und Lagerhal-
tungskos%en vermieden werden. Diese Aufgabe wird durch
die kennzeichnenden Merkmale des Anspruches 1 geldst,
vorteilhafte Weiterbildungen der erfindungsgemdBen
Vorrichtung gehen aus den Unteranspriichen hervor.

Es wird als Kern der Erfindung angesehen, den Sprithkopf
zweiteilig auszubilden, wobei das eine Teil (dieses ist
fest mit dem DruckguBéutomaten verbunden) alle kosten-
intensiven Bauteile enthilt. Dem an das maschinenfeste

PCT/EP85/00423
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Spriihkopfteil auf einfache Weise ansetzbaren Teil
(Spriihkopftrdger) sind 1i. w. nur die Spriihdiisen zuge-
ordnet, die ein einziges Mal - was ihre Spriihrichtung
und Sprithintensitdt anbelangt - an eine zugehdrige Form
angepaBt werden. Mit anderen Worten bleiben alle
kostenintensiven Teile der Spriihvorrichtung mit der
DruckguBspritzmaschine (oder Schmiedemaschinen, Stan-
zen, Tiefziehmaschinen u. dgl.) verbunden und sind an
unterschiedlichen Formen anwendbar, bei Formwechsel
wird zusammen mit der Form lediglich ein relativ billi-
ges Teil, ndmlich der individuell angepaBte Spriihkopf-
trdger auf Lager gelegt und kann bei Wiederverwendung
der Form mit wenigen Handgriffen ohne wesentliche
Justierungsarbeiten zum erneuten Einsatz gebracht wer-
den.

Besonders vorteilhaft ist es, wenn der Spriihdiisentriger

. als Tlanggestreckter, i. w. U-fdrmiger Balken ausgebil-

20

25

30

det ist, der mit seinem U-Querhaupt an einer Dicht-
fldche des blockarfig ausgebildeten festen Teils an-
Tiegt und mit seinen beiden U-Schenkeln das feste Teil
seitlich umgreift, da dann die relativ empfindlichen
Einbauteile in dem festen Teil gut geschiitzt sind und
der Spriihkopftrdger insbesondere durch den seitlichen
Ungriff vor der Endmontage (beispielsweise durch Ver-
schrauben) bereits eine Vorjustierung gegeniiber dem
festen Teil erfdhrt.

Aufgrund des relativ hohen Gewichtes des Sprithkopftrd-
gers’ist es ferner von Vorteil, wenn die Innenseiten
der U-Schenkel in Léngsrichtung des Spriihdiisentrédgers
mit Einschubrippen versehen sind, die in Nuten o. dgl.
in Seitenwdnden des festen Teils einliegen. Dadurch
kann auf besonders einfache Weise der Spriithkopftrdger

PCT/EP85/00423
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auf das feste Teil aufgeschoben'werden und in Verschie-
beendstelluhg durch Verschraubung fixiert werden. Um
die relativ empfindliche Dichtfldche und daraus hervor-
stehende Teile (beispielsweise 0-Ringe oder Einstell-
elemente) beim Aufschieben des Spriihkopftrdgers auf das
feste Teil nicht zu beschddigen, 1ist es vorteilhaft,:
wenn gemdB Anspruch 4 zwischen dem U-Querhaupt und der
Dichtfldche des festen Teils beim Aufschieben ein ge-
wisser lichter Abstand vorhanden ist. Dieser wird da-
durch erreicht, daB 1in den Verschiebeelementen ein
beabsichtigtes nicht unwesentliches Spiel  vorhanden
ist. Vorteilhafterweise ist das Spiel groBer als die
maximale Abstehldnge von aus der Dichtfldche heraus-
stehenden Teilen.

Mit Anspruch 6 wird die Zweiteiligkeit des Spriihkopfes
in besonders vorteilhafter Weise ausgenutzt, da es
nunmehr méglich ist, durch im Spriihdiisentrdger angeord-
nete Verstellelemente in Form von Vorspriingen o. dgl.,

‘die mit nachgiebigen Elementen (Begrenzungsschiebern)

der Drosselventile zusammenwirken, durch einfaches
Anschrauben von unten eine "Programmierung" der Gesamt-
heit aller Drosselventile auf einmal vorzunehmen, die
exakt den fiir eine bestimmte Form erforderlichen Spriih-
strahlstdrken entspricht. Damit ist das dindividuelle
Anpassen des Spriihkopfes an eine wie auch immer ausge-
bildete Innenform auf wenige Handgriffe beschridnkt.

Sind gemdB Anspruch 7 die Verstellelemente als manuell
bedienbare Einstellschrauben ausgebildet, so kann die
Sprithkopftrdgerplatte weiterverwendet werden, wenn
eines Tages die zugehdrige Form nicht mehr bendtigt
wird. Durch einfaches Verdrehen der Einstellschrauben

PCT/EP85/00423
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wird die "Sollspriihstdrke" des Spriihkopftrigers neu
"programmiert" und den sich &ndernden Anforderungen
angepafBt.

Vorteilhafterweise sind die Drosselventile als durch

5 Steuerluft pneumatisch steuerbare Dosierventile ausge-

~ bildet. In einer sacklochartigen Ventilbohrung mit
gegebenenfalls sich stufig &ndernden Bohrungsquer-
schnitten ist dabei zunidchst ein Begrenzungsschiéber
vorgesehen, der teilweise aus der Dichtfliche heraus-

10 steht und mit dem Verstellelement - sei dies nun
verstellbar als Einstellschraube oder als Mulde oder
Nase unverstellbar ausgebildet - zusammenwirkt.

Auf der Ventilinnenseite des Begrenzungsschiebers
schlieBt sich eine Druckfeder an, die die ventilauBen-

15 seitige Fldche eines Verstellkolbens beaufschlagt, der
‘auf seiner ventilinnenseitigen, dem Einstellschieber
abgewandten Seite durch Steuerluft beaufschlagbar und
damit unter Kompression der vorstehend genannten Druck-
feder gegen den Begrenzungsschieber gepreBt werden

20 kann, um das Ventil zu &ffnen. Mithin wird durch die
axiale Stellung des Begrenzungsschiebers der Verschie-
beweg des Verstellkolbens begrenzt.

Ventilinnenseitig schlieBt sich an den Verstellkolben
Uber ein ein starres Zwischenelemtent, beispielsweise
25 eine Steuerstange, ein Sperrschieber an, der in Sperr-
stellung mit einer Seitenfldche einen in die Ventilboh-
rung einmiindenden Flissigkeitskanal sperrt und in Off-
nungsstellung bei Anlage des Verstellkolbens am Begren-
zungsschieber den F]Ussigkeitskaha] mehr oder minder
30 freigibt, wobei das MaB der Freigabe wiederum vom Ver-
stellelement des Spriihdiisentrigers abhdngt. Mit anderen
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Worten wird iber die vorbenannten Ventilelemente (Be-
grenzungsschieber, Verstellkolben, Zwischenelement) die

in den Spriihdiisentrdger "einprogrammierte" Anordnung

des Verstellelementes auf den Sperrschieber ilibertragen.

Um sicherzustellen, daB sich die als Einschraubstellung
einmal festgelegte "Programmierung” der Einstellschrau-
ben auch bei ldngerem Gebrauch oder Lagerung des Spriih-
diusentrdgers nicht unbeabsichtigt verdndert, ist ein
vorzugsweise als Sicherungsschraube oder Konterschraube
ausgebildetes Sicherungsmittel im Bereich der Einstell-
schraube vorhanden.

Fiir die Schonung der kraftiibertragenden Dosierventil-

Verstellelemente ist es vorteilhaft, wenn durch das

bereits beschriebene Vorsehen des Spielraumes der
Spriihdiisenhalter zundchst in seine Verschiebeendstel-
lTung am festen Teil gebracht wird und dann vorsichtig
von unten durch vorzugsweise unverlierbare Halteschrau-
ben unter gleichzeitiger Ubertragung der "Programmie-
rung" auf die Begrenzungsschieber in festen und ab-
dichtenden Kontakt mit der Dichtfldche gebracht wird.

Weiterhin ist es von Vorteil, wenn die Verstellelemente
(Einstellschrauben, Begrenzungsschieber und Verstell-
kolben) mit einer in Axialrichtung verlaufenden Zen-
tralbohrung versehen sind, da dann von auBen auf be-
sonders einfache Weise mit Hilfe eines Hikchens o. dgl.
der Verstellkolben manuell bewegt und gelockert werden
kann, falls er einmal verklemmt oder verklebt ist.
Materialschonend wirkt es sich ferner aus, wenn
zwischen Verstellkolben und Begrenzungsschieber ein
elastisches Ddmpfungsglied, beispielsweise in Form
eines Gummiringes 0. dgl., vorgesehen ist.

PCT/EP$5/00423
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Eine besonders feinfiihlige Verstellung der durchgelas-
senen Fliissigkeitsmenge wird durch die besondere Aus-
formung der Sperrschieber erreicht, der Einstellvorgang
der Einstellschraube wird durch eine Selbsthemmung in
Form einer Verdrehsicherung erleichert.

Anspruch 15 ermdglicht bei entferntem Spriihdiisentriger
ein einfaches Offnen und Zerlegen der Dosierventile zu
Reinigungs- und Reparaturzwecken.

Sind die Spriihdiisen am Freiende von biegbaren Spriihroh-
ren angeordnet, so ist nicht nur eine leichte Rich-
tungseinstellung des Sprithstrahls médglich, sondern
insbesondere kann die Spriihdiise in unmittelbare Nihe
des zu bespriihenden Bereiches der Form gebracht werden,
wodurch eine besonders hohe Spriihintensitit erzielt
wird. Sind die Spriihrohre 18sbar, beispielsweise an-
schraubbar am Spriihdisentrdger befestigt, so kdnnen
Sprihrohre unterschiedlicher Linge wund vunterschied-
lTichen Querschnitts am Spriihdiisentrdger nach Art von
ausgestreckten Spinnenbeinen vorgesehen werden. Ferner
ist es vorteilhaft, wenn neben den Spriihdiisen Druck-
Tuftdriisen am Spriihdiisentrdger angeordnet sind, die
ebenfalls an Diisenrohren befestigt sind. Mit diesen
Rohren kann nach dem Spriihvorgang die aufgespriihte
Flissigkeit teilweise abgeblasen oder ginzlich entfernt
werden. Die Spriihdisen zum Verspriihen der Flissigkeit
sind mit Vorteil auf das freie Ende des zugehdrigen
Spriihrohres aufgeschraubt und k&nnen somit leicht aus-
gewechselt und/oder gereinigt werden. Dariiber hinaus
sind die Spriihdiisen gegeniiber dem Spriihrohr gesondert
verschwenkbar, wodurch auch hinterschnittene Formteile
grindlich ausgespriiht werden kdnnen.

PCT/EP85/00423
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Zur Sicherstellung eines vollautomatischen DruckgieBbe-
triebes ist es weiterhin vorteilhaft, wenn die Halte-
elemente in an sich bekannter Weise als motorbetrie-
bener Auslegearm ausgebildet sind und fest am Spritz-

5 maschinengestell angeordnet. Um Steuerluft gezielt
einzelnen Dosierventilen oder Gruppen von diesen zuzu-
fiihren, soll schlieBlich eine Eingabevorrichtung in
Form einer speicherprogrammierbaren Steuerung vorge-
sehen sein, die automatisch nach 0ffnen der Form und

10 Entfernen des Formlings den Spriihkopf positioniert -und
den Spriihzyklus ablaufen 1dBt.

Die Erfindung ist anhand eines Ausfiihrungsbeispieles in
den Zeichnungsfiguren niher erliutert. Es zeigen:

Fig. 1 einen schematischen AufriB einer mit einer
15 Vorrichtung zum Benetzen der Formober-

~fldchen versehenen DruckguB-maschine,

Fig. 2 eine perspektivische Ansicht des Spriih-

kopfes mit vom festen Teil abgenommenem
Spriihdiisentrdger,

20 Fig. 3 einen Schnitt durch den Sprithkopf 1in
Endmontagestellung,

Fig. 4 einen Detailschnitt durch den mit einem
Dosierventil versehenen Spriihkopfbereich,

Fig. 5 einen Detailschnitt gemdB Fig. 4 mit einer
25 weiteren Ventilausbildung,
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Fig. 6 einen Teilschnitt durch den mit dem
Sperrschieber versehenen Ventilbereich
einer weiteren Ausfiihrungsform,

Fig. 7 einen Schnitt gemdR Fig. 6 einer weiteren
Ausfiihrungsform. '

Die Vorrichtung 10 zum Benetzen von Formoberflichen 12
mit einer Flissigkeit zu Kiih1-, Reinigungs- und/oder
Schmierzwecken soll an einer DruckgieBmaschine 14 Ver-
wendung finden. Eine derartige Maschine besteht aus
einem Maschinenbett 16 und darauf angeordneten Ma-
schinenstandern 18, 20. Am letztgenannten ist eine
feststehende erste Formhdlfte 22 befestigt, am Maschi-
nenstdnder 18 sind Hydraulikelemente 24 angebracht,
durch welche ein Schlitten 26 mit einer daran be-
festigten beweglichen zweiten Formhdlfte 28 verschoben
werden kann. In Fig. 1 bilden die beiden Formhilften
22, 28 eine geschlossene DruckgieBform mit einer Teil-

fuge 30.

Zum Einfiihren des GieBmaterials in die geschlossene
Form ist am Maschinenstdnder 16 eine insgesamt mit 32
bezeichnete GieBvorrichtung vorgesehen. ’

Die Vorrichtung 10 zum Benetzen von Formoberflichen
mit einer Flissigkeit weist einen Spriihkopf 40 auf, der
mit einer Vielzahl von richtungsverstellibaren Spriihdii-
sen 42 versehen ist und einen Flissigkeits- und einen
Drucklufteingang hat. Innerhalb des Spriihkopfes 40 sind
Kandle 44 zur Weiterleitung der an den Eingdngen vor-
liegenden Druckluft oder Flissigkeit zu den Spriihdiisen
42 vorgesehen, in welchen einstellbare Drosselventile
46 zur gezielten Beeinflussung der an die Spriihdiisen

PCT/EP85/00423
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weitergeleiteten Druckluft- und/oder Fliissigkeitsmenge
angeordnet sind. Der Spriihkopf 40 besteht aus einem
festen Teil 48, das iiber Halteelemente 50, ndmlich
einen horizontal und vertikal verschieb- wund ver-

5 schwenkbaren galgenartigen Aufbau 52 am Maschinen-
stdnder 20 befestigt ist. Am festen Teil 48 des Spriih-
kopfes- 40 ist der mit den Spriihdiisen 42 versehene
Spriihdiisentrdger 54 1leicht auswechselbar angeordnet.
Wie insbesondere aus Figuren 2 und 3 deutlich ers%cht-

10 lich ist, sind in dem festen Teil 48 die Fliissigkeits-
und Drucklufteingdnge, die Kandle 44 und die Drossel-
ventile 46 vorgesehen. Der Spriithdiisentrdger 54 stellt
dagegen ein relativ einfaches Bauteil dar und weist
Durchgangsbohrungen 56 auf, deren inneres Ende 58 mit

15 den Austrittsdffnungen 60 der Kandle 44 fluchtet und
deren duBeres Ende 62 mit den Spriihdiisen 42 verbunden
ist.

Wie sich aus Fig. 2 deutTich ergibt, st der Spriihdi-
sentrdger 54 als langgestreckter Balken i. w. U-fGr-
20 migen Querschnitts ausgebildet, der mit seinem U?Quer-
haupt 64 an einer unteren Dichtfldche 66 des blockartig
ausgebildeten festen Teils 48 anliegt und mit seinen
beiden U-Schenkeln 68, 70 das feste Teil 48 seitlich
umgreift. Um ein Aufschieben des Spriihdisentrdgers 54
25 auf das feste Teil 48 in Balkenldngsrichtung gleichsam
als Vormontage zu ermdglichen, stehen vqn,deh Innensei-
ten 74 der U-Schenkel 68, 70 in Balkenlidngsrichtung
verlaufende Einschubrippen 76 ab, die 1in korres-
pondierende Ldngsnuten 78 der Seitenwinde des festen
30 Teils 48 eingreifen. Beim gegenseitigen Aufschieben des
Spriihdiisentrdger 54 auf das feste Teil 48 haben beide
Teile ein gegenseitiges Spiel dadurch, daB zwischen der
spriihdiisenseitigen Nutseitenwandung 80 und der dieser
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gegeniiberliegenden Rippenseitenfldche 82 1in abdich-
tender Endmontagestellung gemdB Fig. 3 ein lichter
Abstand 84 gebildet wird, der grdBer ist als die maxi-
male Abstehldnge von aus der Dichtfldche 66 heraus-
stehenden Teilen wie beispielsweise Dichtungen oder
nachfolgend ndher beschriebenen Ventilteilen.

Die im festen Teil 48 angéordneten Drosselventile 46
kdnnen verstellt werden, wozu am Sprﬁhdﬁsentr&gef 54
Verstellelemente vorgesehen sind, die durch einfache
Anlage auf die Drosselventile einwirken. Beim gezeigten
Ausfiihrungsbeispiel sind die Verstellelemente als manu-
ell verdrehbare Einstellschrauben 86 mit einem Imbus-
kopf ausgebildet, die in mit der Ventilhauptachse
koaxial verlaufenden Gewindebéhrungen 88 des Spriihdii-
sentrdgers 54 eingeschraubt sind und mit ihren inneren
Enden 90 einen aus der Dichtfldche 66 teilweise heraus-
stehenden Begrenzungsschieber 92 von unten beaufschla-
gen.

Der ndhere Aufbau der vorzugsweise verwendeten Drossel-
ventile geht.insbesondere aus Fig. 4 hervor. Die Dros-
selventile sind als durch Steuerluft pneumatisch
steuerbare Dosierventile ausgebildet und in einer Ven-
tilbohrung 94 angeordnet. Wie bereits erwihnt, bestehen
sie aus den mit der Einstellischraube 86 zusammenwir-
kenden Begrenzungsschieber, sodann einem Verstellkolben
96, der auf seiner dem Begrenzungsschieber abgewandten
Seite (Oberseite) 98 mit Steuerluft beaufschlagt ist
und sich mit seiner Unterseite 100 mittels einer Druck-
feder 102 am Begrenzungsschieber abstiitzt, wobei durch
dessen axiale Stellung der Verschiebeweg des Verstell-
kolbens begrenzt wird, wie sich aus der Teilschnittdar-
stellung der Einstellschraube in Fié. 4 deutlich er-
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gibt. Sodann ist ein in Fig. 4 nicht dargestellter
Sperrschieber 104 vorgesehen (vgl. Fig. 3),d er iber
eine Steuerstange 106 starr mit dem Verstellkolben 96
verbunden ist und in Sperrstellung mit einer Seiten-
fldche 108 einen in die Ventilbohrung 94 einmiindenden
Flissigkeitskanal 110 sperrt bzw. in Offnungsstellung
bei Anlage des Verstellkolbens 96 am Begrenzungsschie-
ber 92 den Fliissigkeitskanal 110 je nach Stellung.der
Ein-stelischraube 86 zumindest teilweise freigibt.

Die Einschraubstellung der Einstellschraube 86 wird
durch eine Sicherungsschraube 112 gegen unbeabsichtigte
Verdrehung langfristig gesichert. Die in Fig. 3 gezeig-
te Endmontagestellung (in dieser Stellung ergibt sich
der lichte Abstand 84 1im Nutbereich) wird durch im
Spriihdiisentrdger 54 angeordnete Halteschrauben 114
vollzogen, die als sog. unverlierbare Schrauben ausge-
bildet sind.

Aus Fig. 4 wird deutlich, daB die Einstellschraube 86,
der Begrenzungsschieber 92 sowie der Verstellkolben 96
jeweils mit einer in Axialrichtung verlaufenden und
zueinander fluchtenden Zentralbohrung 116 versehen
sind, um mit einem hakenartigen Gegenstand einen Durch-
griff zum Sperrschieber 104 zu haben, um diesen 2zu
lTockern, falls er einmal festsitzen sollte.

Die Druckfeder 102 wird von einem ringartigen,
elastischen Ddmpfungsglied 118 umgeben, um bei Einbla-
sen der Steuerluft durch den Steuerluftkanal 120 ein
zZu hartes Aufeinanderprallen von Verstellkolben und
Begrenzungsschieber zu vermeiden.

PCT/EP85/00423
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Figuren 5 - 7 zeigen unterschiedliche Ausbildungen der

oberern Enden der Sperrschieber 104, die gemdB Fig. 5

geschlitzt oder gemdB Fig. 6 mit einer seitlichen Aus-

nehmung 122 oder gemdB Fig. 7 kegelstumpfartig ausge-
5 bildet sein kdnnen.

Zur Verdrehsicherung der Einstellschraube 86 ist im

Gewindebereich eine einen Abschnitt des Schraubenman-

tels bildende Kunststoffeinlage 124 vorgesehen, die

eine gewisse Selbsthemmung der Einstellschraube sicher-
10 stellt.

Die dem Spriihdiisentrédger 54 zugewandte Endstellung des

Begrenzungsschiebers 92 ist durch eine Anschlagschraube
. 126 festgelegt, die parallel zur Ventilbohrung 94 ver-

1duft und mit einem Sektor ihres Schraubenkopfes 128
15 die Axialbewegung des Begrenzungsschiebers 92 nach
auBen sperrt.

Die Spriihdiisen 42 sind am Freiende 130 von biegbaren
Sprihrohren 132 angeordnet, die mit ihren Befestigungs-
enden 134 mit einem Befestigungsgewinde (Uberwurfmutter
20 136) zum Verschrauben mit einem am Spriihdiisentrdger 54
vorgesehenen Gegengewinde in Form eines Einschraubadap-
ters 138 versehen sind. In gleicher Weise ist neben den
Spriihrohren 132 noch ein Diisenrohr 140 Befestigt, an
dessen Freiende eine Druckluftdiise angeordnet ist.

25 Die Spriihdiisen 42 sind auf das Freiende 130 des zuge-
hdrigen Spriihrohres 132 aufgeschraubt und gegeniiber der
Rohrachse des Freiendes 130 aufgrund einer kugeligen
Ausbildung gesondert verschwenkbar.
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Zum gezielten Zufiihren von Steuerluft zu den einzelnen
Drosselventilen 46 oder Gruppen von diesen ist eine als
speicherprogrammierbare Steuerung ausgebildete Eingabe-
vorrichtung 142 am Maschinenbett 16 befestigt, die

5 gleichzeitig auch zur ‘Steuerung der Hydraulikelemente
24 und/oder der GieBvorrichtung 32 herangezogen werden-
kann.
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5 Anspriiche

1. Vorrichtung (10) zum Benetzen von Formoberfldchen
(12) mit einer Flissigkeit zu Kiihl-, Reinigungs-
und/oder Schmierzwecken zur Verwendung an Druck-

gieBmaschinen (14) u. dgl., mit folgenden Merkma-
10 len:

= die Vorrichtung (10) weist einen mit mindestens
einer richtungsverstellbaren Spriihdiise (42)
versehenen Sprithkopf (40) auf, der

== einen mit Zufilihrungsleitungen verbundenen
15 Flissigkeits- und Drucklufteingang hat,
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-- von Kandlen (44) zur Weiterleitung der an
den  jeweiligen Eingdngen vorliegenden
Medien (Druckluft oder Fliissigkeit) zu den
Spriihdiisen (42) durchsetzt ist,

5 -- mit einstellbaren Drosselventilen (46) zur
gezielten Beeinflussung der an die Spriihdii-
sen  (42) weitergeleiteten  Druckluft-
und/oder Flissigkeitsmenge versehen ist

und

10 -- liber bewegliche Haltelemente vor (50) die
zu bespriihende Formoberfldche (12) bringbar
ist,

gekennzeichnet durch folgende Merkmale:

- der Spriihkopf (40) besteht aus einem festen
15 Teil (48) sowie einem daran dichtend anlie-
genden, leicht auswechselbaren Spriihdiisentrédger

(54), wobei

-- das feste Teil (48) mit den Eingﬁngen, den

Kandlen (44) und mit den Drosselventilen

20 (46) versehen und mit den beweglichen Hal-
teelementen (50) verbunden ist

und

-- der Spriihdiisentrédger (54) mit
Durchgangsbohrungen (56) versehen ist,
25 deren inneres Ende (58) mit den Austritts-
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offnungen (60) der Kanile (44) fluchtet und
deren duBeres Ende (62) mit den Spriihdiisen
(42) verbunden ist.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1,
5 dadurch gekennzeichnet,

daB der Spriihdiisentrdger (54) als langgestreckter,
i. w. U-formiger Balken ausgebildet ist, der mit
seinem U-Querhaupt (64) an einer Dichtfliche (66)
des blockartig ausgebildeten festen Teils (48)

10 anliegt und mit seinen beiden U-Schenkeln (68, 70)
das feste Teil (48) seitlich umgreift.

3. Vorrichtung nach Anspruch 2,
dadurch gekennzeichnet,

daB von den Innenseiten (74) der U-Schenkel

15 (68, 70) in Lédngsrichtung (72) des Spriihdiisentri-
gers (54) verlaufende Einschubrippen (76) abstehen,
die in Montageendstellung in korrespondierenden
Langsnuten (78) der Seitenwidnde des festen Teils
(48) einliegen.
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Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An-
spriiche,

“dadurch gekennzeichnet,

daB zwischen den spriihdiisenseitigen Nutseiten-
wandungen (80) und den diesen gegeniiberliegenden
Rippenseitenfldchen (82) in abdichtender
Endmontagestellung ein lichter Abstand (84) vor-
handen ist. - '

Vorrichtung nach einem der vorhergéhenden An-
spriiche, '

dadurch gekennzeichnet,

daB der lichte Abstand (84) grdBer als die maximale
Abstehldnge von aus der Dichtfldche (66) heraus-
stehenden Teilen (Dichtelemente, Einstellelemente,
Sicherungsschrauben) ist.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An-
spriiche,

dadurch gekennzeichnet,

daB die im festen Teil (48) angeordneten
Drosselventile (46) mit im Spriihdisentrdger (54)
gesondert angeordneten Verstellelementen zusammen-
wirken.

20 -, PCT/EP85/00423
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7. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An-
spriiche,

dadurch gekennzeichnet,

daB die Verstellelemente als manuell bedienbare
5 Einstellschrauben (86) ausgebildet sind, die in mit

der Ventilachse i. w. koaxial verlaufenden Gewinde-

bohrungen (88) des Spriihdiisentrdgers (54) angeord-

net sind und mit ihren inneren Enden (90) einen aus

der Dichtfldche (66) teilweise herausstehenden
10 Begrenzungsschieber (92) beaufschlagen.

8. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An-
spriiche,

dadurch gekennzeichnet,

daB die Drosselventile (46) als durch Steuerluft

15 pneumatisch steuerbare Dosierventile ausgebildet
sind und in der Ventilbohrung (94) i. w. koaxial
zueinander angeordnet aufweisen:

- den Begrenzungsschieber (92),

- einen Verstellkolben (96), der auf seiner, dem

20 Begrenzungsschieber (92) abgewandten Oberseite

(98) mit Steuerluft beaufschlagt ist und sich

mit seiner unteren Seite (100) mittels einer

Druckfeder (102) am Begrenzungsschieber (92)

abstiitzt, wobei durch dessen axiale Stellung

25 der Verschiebeweg des Verstellkolbens (96)
begrenzt wird,
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- einen Sperrschieber (104), der iiber ein
Zwischenelement (Steuerstange 106) starr mit
dem Verstellkolben (96) verbunden ist, in
Sperrstellung mit einer Seitenfldche (108)

5 einen in die Ventilbohrung (94) einmindenden
Fliissigkeitskanal (110) sperrt und in 0ff-
nungsstellung bei Anlage des Verstellkolbens
(96) am Begrenzungsschieber (92) den Fliissig-
keitskanal (110) zumindest teilweise freigibt.

T0 9.. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An-
spriiche, '

dadurch gekennzeichnet,

daB die Einschraubstellung der Einstellschrauben
(86) durch Sicherungsmittel (Sicherungsschrauben
15 112) langfristig festlegbar ist.

10. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An-
spriiche,

dadurch dgekennzeichnet,

daB nach dem Einschieben des Spriihdisentrigers (54)

20 in die Verschiebeendstellung unter gegenseitiger
Beaufschlagung der Einschubrippen (76) und Nutsei-
tenwandungen (80) der Spriihdiisentriger (54) durch
in ihm angeordnete Halteschrauben (114) unter
gleichzeitiger Ubertragung der Einschraubstellung

25 der Einstellschrauben (86) auf die Begrenzungs-
schieber (92) in festen Kontakt mit der Dichtfliche
(66) verschraubbar ist.
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11. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An-
spriiche,

dadurch gekennzeichnet,
daB die Verstellelemente (Einstellschrauben 86),
5 die Begrenzungsschieber (92) und ggfs. die
Verstellkolben (96) mit einer in Axialrichtung

verlaufenden Zentralbohrung (116) versehen sind.

12. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An-
spriiche,

10 dadurch gekennzeichnet,
daB zwischen dem Begrenzungsschieber (92) und dem
Verstellkolben (96) ein elastisches Ddmpfungsglied

(118) angeordnet ist.

13. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An-
15 spriiche,

dadurch gekennzeichnet,

daB die den Verstellkolben (96) abgewandten Enden

der Sperrschieber (104) eine von einer
zylindrischen Form abweichende Form haben und ins-
20 besondere entweder in Axialrichtung geschlitzt

und/oder kegelig ausgebildet sind und/oder mit
einer in ﬁffnungsste11ung im Bereich der Mindung
des Flissigkeitskanals (110) liegenden seitlichen
Ausnehmung (122) versehen sind.
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14. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An-
spriiche,

dadurch gekennzeichnet,

daB die Einstellschrauben (86) zur Verdrehsicherung

5 eine im Gewindebereich einen Abschnitt des Schrau-
benmantels bildende Kunststoffeinlage (124) ayfwei-
sen.

15. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An-
spriiche,

10 dadurch gekennzeichnet,

daB die dem Spriihdiisentrdger (54) zugewandte End-
steilung der Begrenzungsschieber (92) durch eine
Anschlagschraube (126) festgelegt ist, die etwa
parallel zur zugeh8rigen Ventilbohrung (94) ver-

15 1duft und mit einem Sektor ihres Schraubenkopfes
(128) die Axialbewegung des Begrenzungsschiebers
(92) nach auBen sperrt.

16. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An-
spriiche,

20 dadurch gekennzeichnet,

daB die Spriihdiisen (42) am Freiende (130) von bieg-
baren Spriihrohren (132) angeordnet sind.
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Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An-
spriiche,

dadurch gekennzeichnet,

daB die Spriihrohre (132) an ihren Befestigungsenden
(134) mit einem Befestigungsgewinde (Uberwurfmgtter
136) zum Verschrauben mit einem Spriihdiisentriger
(54) angeordneten Gegengewinde (Einschraubadapter
138) versehen sind.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An-
spriiche,

dadurch gekennzeichnet,

daB am Spriihdiisentrdger (54) mindestens eine an
einem Diisenrohr (140) befestigte, durch das feste
Teil (48) mit Druckluft versorgte Druckluftdiise
(144) angeordnet ist.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An-
spriiche,

dadurch gekennzeichnet,

daB die Spriihdiisen (42) auf das Freiende (130) des
zugehdrigen Sprithrohres (132) aufgeschraubt sind
und gegeniiber der Rohrachse des Freiendes (130)
gesondert verschwenkbar ausgebildet sind.

PCT/EP85/00423
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20. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An-
spriiche, '

dadurch gekennzeichnet,

daB die Halteelemente (50) in an sich ‘bekannter

5 Weise als motorangetfiebener Auslegerarm ausgebil-
det und fest an einem Spritzmaschinengestell (Ma-
schinenstdnder 20) angeordnet sind. .

21. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An-
spriiche, '

10 dadurch gekennzeichnet,

daB zur gezielten Zufiihrung von Steuerluft zu den

einzelnen Drosselventilen (Dosierventilen 46) oder

Gruppen von diesen eine Eingabevorrichtung (142) in-

Form einer speicherprogrammierbaren Steuerung am
15 Maschinenbett (16) angeordnet ist.
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Figur 4

Y DE, A, 2411316 (RIMROCK CORP.) 17. April 1975,
siehe Seite 4, Zeile 22 -~ Seite 8 1
(in der Anmeldung angefiihrt)

A, 3463399 (R.J. OTT et al.) 26. August‘1969,
siehe Spalte 3, Zeile 57 - Spalte 4, Zeile 13; 1

A, 1807650 (RIMVOLK CORP.) 19. Juni 1969,

A Giesserei~-Praxis, Nr. 12, Juni 1980

D. Hartmaier:"Automatische Formspriihgerite -
Ein Teilschrift zur Druckgussautomatisierung",
Seiten 180-187, siehe Seite 185, rechte Spalte

* Besondere Kategorien von angegebenen Verﬁffentlichungenm:
“A" Verdffentlichung, die den allgemeinen Stand der Technik
definiert, aber nicht als besonders bedeutsam anzusehen ist

“E" lteres Dokument, das jedoch erst am oder nach dem interna-
tionalen Anmeldedatum veréffentlicht worden ist

“L" Verdffentlichung, die geeignet ist, einen Priorititsanspruch
zweifelhaft erscheinen zu lassen, ader durch die das Verof-
fentlichungsdatum einer anderen im Recherchenbericht ge-
namten \eréffentlichung belegt werden soll oder die aus einem
anderen besonderen Grund angegeben ist {wie ausgefiihrt)

"O" Verdffentlichung, die sich auf eine miindliche Offenbarung,

eine Benutzung, eine Aussteliung oder andere MaRnahmen
bezieht

"P" Verdffentlichung, die vor dem internationalen Anmeldeda-
tum, aber nach dem beanspruchten Priorititsdatum verdffent-
licht worden ist

"T* Spétere Veréffentlichung, die nach dem internationalen An-
meldedatum oder dem Priorititsdatum veréffentlicht worden
ist und mit der Anmeldung nicht kollidiert, sondern nur zum
Verstindnis des der Erfindung zugrundeliegenden Prinzips
ader der ihr zugrundeliegenden Theorie angegeben ist

"X Vertffentlichung von besonderer Bedeutung; die beanspruch-
te Erfindung kann nicht als neu oder auf erfinderischer Tatig-
keit beruhend betrachtet werden )

“Y* Veroffentlichung von besonderer Bedeutung; die beanspruch-
te Erfindung kann nicht als auf erfinderischer Tatigkeit be-
ruhend betrachtet werden, wenn die Verdffentlichung mit
einer oder mehreren anderen Verdffentlichungen dieser Kate-
gorie in Verbindung gebracht wird und diese Verbindung fiir
einen Fachmann naheliegend ist

"&" Verdffentlichung, die Mitglied derselben Patentfamilie ist

IV. BESCHEINIGUNG

—

Datum des Abschlusses der internationalen Recherche

12. November 1985

Absendedatum des internationalen Rech

05 DEC. 1985 "

’: enberichts

Internationale Recherchenbehdrde

Europiisches Patentamt

Unterschrift des bevolimichtigten|Bedi {/

G.L.M.

uydenberg

Formblatt PCT/ISA/210 (Blatt 2) (Januar 1985)




ANHANG ZUM INTERNATIONALEN RECHERCHENBERICHT UBER DIE

INTERNATIONALE PATENTANMELDUNG NR. PCT/EP 85/00423 (sa 10562}

In diesem Anhang sind die Mitglieder der Patentfamilien

der im obengenannten internationalen Recherchenbericht ange=-

fiihrten Patentdockumente angegeben. Die Angaben Uber die
Familienmitglieder entsprechen dem Stand der Datei des &
Europédischen Patentamts am 27/11/85

Diese Angaben dienen nur zur Unterrichtung und erfolgen
ohne Gew&hr.

Im Recherchenbe- Datum der Mitglied(er) der Datum der

richt angefiihrtes Veréffent- Patentfamilie Veréffent-

Patentdokument lichung : lichung

DE-A- 2411316 . 17/04/75 | NL-A- T 7404347 11/04/75
FR-A=- 2247060 02/05/75

US-A- 3463399 26,/08/69 Keine

DE-A- 1807650 19/06/69 NL-A- 6816115 16/05/69
US-A- 3482652 08/12/69
FR=A- 1592639 19/05/70
GB=-A=- © 1235736 16/06/71

.-----—---—_-----------w-‘—-n---w----’--—---u-----v—--—-u-------n-n-om--

Fir n&here Einzelheiten zu diesem Anhang :
siehe Amtsblatt des Europdischen Patentamts, Nr. 12/82
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