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Przy niektórych technicznych sposo¬
bach wytwarzania potażu otrzymuje się
najpierw roztwory zanieczyszczone mniej¬
szą lub większą zawartością sody. Przy wy¬
dzielaniu potażu z tych ługów zapomocą
odparowania odbywa się najpierw wydzie¬
lanie się kryształów potażu nie zawierają¬
cych sody, podczas gdy w ługu pokrystali-
zacyjnym następuje jednocześnie skupianie
się sody aż do osiągnięcia granicy nasyce¬
nia, poczem przy dalszem odparowaniu o-
trzymuje się potaż o różnej zawartości so¬
dy.

Z drugiej strony polecano już dawniej,
opierając się na spostrzeżeniu, że przy od¬
parowaniu roztworów zawierających obok
potażu większą ilość sody wydziela się naj¬

pierw soda, przeprowadzać odparowanie
roztworów tych dalej aż do osiągnięcia stę¬
żenia ługu pokrystalizacyjnego, odpowia¬
dającego ciężarowi właściwemu 1,6; przy¬
puszczano bowiem, że przy osiągnięciu stę¬
żenia tego soda wydziela się zupełnie.
Przypuszczano, że zapomocą kalcynowania
pozostającego ługu pokrystalizacyjnego o-
trzymuje się potaż, pozbawiony zupełnie
sody. Jednak nawet i przy wymienionem
stężeniu potaż otrzymywany z tych roz¬
tworów jest w istocie zanieczyszczony sodą
w ilości około 2% i więcej. Potaż taki nie
zadowala przeto wymagań co do czystości,
jakie stawiać musi obecnie technika wzglę¬
dem tego produktu.

Roztwór nasycony węglanem potaso-



wym i sodowym, wykazuje przy 20°C za¬
wartość 9,5 części sody odnośnie do 100
części K2€03. ' Obecnie stwierdzono, że
przy oziębieniu takiego nasyconego roztwo¬
ru od —15 aż do 20°C wydziela się soda,
a ług pokrystalizacyjny zawiera tylko je¬
szcze 0,77 części Na2C03 w stosunku do
100 części K2C03. Okazuje się więc, że roz¬
puszczalność sody zmniejsza się bardzo
znacznie w ługu nasyconym obu solami w
temperaturach niskich bez równoczesnego
dostrzegalnego zmniejszenia się rozpu¬
szczalności potażu. Po oddzieleniu wydzie¬
lonej sody można więc otrzymać z pozo¬
stałego ługu pokrystalizacyjnego zapomocą
odparowania go potaż prawie zupełnie po¬
zbawiony sody.

Jednocześnie z wydzielaniem się sody
zostają też wydzielone razem z sodą obec¬
ne przypadkowo chlorki z wyjątkiem nie¬
znacznej ilości, wynoszącej mniej niż \%,

Przykład. Ług potażu, zawierający 45%

K2C03 i 4,1 części sody odnośnie do 100
części K2C03, odparowuje się aż do punk¬
tu nasycenia, odpowiadającego mniej wię¬
cej 51% K2C031 i oziębia się następnie,
mieszając, do —15°C. Przesączony ług od¬
parowuje się potem dalej i otrzymuje się
z niego produkt, zawierający jeszcze tylko
0,95 części sody odnośnie do 100 części
K2C03.

Zastrzeżenie patentowe.

Sposób usuwania sody z technicznych
roztworów potażu, znamienny tern, że roz¬
twór stężony do około 50° Be oziębia się
przynajmniej do mniej więcej —15°C i od¬
dziela od wydzielonej sody.
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