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Sposdb usuwania sody z technicznych roztworéw potazu.
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Pierwszenstwo: 20 sierpnia 1930 r. (Niemcy).

Przy niektérych technicznych sposo-
bach wytwarzania potazu otrzymuje sie
najpierw roztwory zanieczyszczone mniej-
sza lub wigksza zawartoscia sody. Przy wy-
dzielaniu potazu z tych lugéw zapomoca
odparocwania odbywa si¢ najpierw wydzie-
lanie sie krysztaléw potazu nie zawieraja-
cych sody, podczas gdy w tugu pokrystali-
zacyjnym nastgpuje jednoczesnie skupianie
si¢ sody az do osiagnigcia granicy nasyce-
nia, poczem przy dalszem odparowaniu o-
trzymuje sie potaz o réznej zawartosci so-
dy.

Z drugiej strony polecano juz dawniej,
opierajac si¢ na spostrzezeniu, ze przy od-
parowaniu roztworéw zawierajacych obok
potazu wieksza iloéé sody wydziela sie naj-

pierw soda, przeprowadzaé odparowanie
roztworéw tych dalej az do osiagnigcia ste-
zenia lugu pokrystalizacyjnego, odpowia-
dajacego ciezarowi wlasciwemu 1,6; przy-
puszczano bowiem, Ze przy osiagnieciu ste-
zenia tego soda wydziela si¢ zupelnie.
Przypuszczano, ze zapomoca kalcynowania
pozostajacego tugu pokrystalizacyjnego o-
trzymuje sie¢ potaz, pozbawiony zupelnie
sody. Jednak nawet i przy wymienionem
stezeniu potaz otrzymywany z tych roz-
tworéw jest w istocie zanieczyszczony soda
w ilosci okolo 2% i wiecej. Potaz taki nie
zadowala przeto wymagan co do czystosci,
jakie stawiaé musi obecnie technika wzgle-
dem tego produktu.

Roztwér nasycony weglanem potaso-



wym i sodowym, wykazuje przy 20°C za-
warto$¢ 9,5 czesci sody odnosnie do 100
czesci K,€0,. * Obecnie stwierdzono, ze
przy ozigbieniu takiego nasycenego roztwo-
ru od —15 az do —20°C wydziela sie soda,
a lug pokrystalizacyjny zawiera tylko je-
szcze 0,77 czeéci Na,CO, w stosunku do
100 czesci K,CO,. Okazuje si¢ wigc, Ze roz-
puszczalnosé sody zmniejsza si¢ bardzo
znacznie w tugu nasyconym obu solami w
temperaturach niskich bez réwnoczesnego
dostrzegalnego zmnmiejsaenia si¢ rozpu-
szczalnosci potazu. Po oddzieleniu wydzie-
lonej sody mozna wigc otrzymaé z pozo-

stalego tugu pokrystalizacyjnego zapomoca

odparowania go potaz prawie zupelnie po-
zbawiony sody.

Jednoczesnie z wydzielaniem sie sody
zostaja tez wydzielone razem z soda obec-
ne przypadkowo chlorki z wyjatkiem nie-
znacznej ilosci, wynoszacej mniej niz 1%.

Przyklad. Lug potazu, zawierajacy 45%

K,CO, i 4,1 cz¢sci sody odnosnie do 100
czesci K,CO,, odparowuje si¢ az do punk-

.tu nasycenia, odpowiadajacego mniej wig-

cej 51% K,CO,, i ozighia si¢ nastepnie,
mieszajac, do —15°C. Przesaczony lug od-
parowuje si¢ potem dalej i otrzymuje sie
z niego produkf, zawierajacy jeszcze tylko
0,95 czesci sody odnosnie do 100 czesci

K,CO,.
Zastrzezenie patentowe.

Sposéb usuwania sody z techniczaych
roztworéw potazu, znamienny tem, ze roz-
twor stezony do okolo 50° Bé ozigbia sie
przynajmniej do mniej wigcej —15°C i od-
dziela od wydzielonej sody.
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