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Elektroda do spawania tukiem elektrycznym.
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Jedna z wlasciwosci spawania elek-
trycznego systemu Slawianowa jest moz-
noé¢ spawania tym samym metalem, z kté-
rego jest wykonany spawany przedmiot.
Dzieki temu osiaga sie calkowita jedno-
rodno$é w miejscu spawania.

W niektérych jednak wypadkach jest -

pozadane, aby metal spoiwny byl nieco in-
ny, niz metal spawanego przedmiotu, np.
w tym celu, aby miejsca spojenia zabez-
pieczyé od silnego dzialania czynnikow
nagryzajacych. Aby osiagnaé¢ ten wynik,
wystarczy stosowaé elektrody z odpowied-
niego stopu. Sporzadzanie jednakze takich
elektrod jest badzo kosztowne, wymaga
bowiem w kazdym poszczegélnym wypad-
ku specjalnego odlewu.

Celem wprowadzenia metalu pomocni-
czego do spoju prébowano i innych sposo-
béw, a mianowicie dodawano tego metalu
do pasty, ktéra pokrywano elektrode, two-
rzac na niej powloke, lub tez umieszczano
cbok elektrody cienki drut z metalu po-
mocniczego, ktoéry razem sie z nia topi. W
pierwszym wypadku metal pomocniczy do-
staje si¢ do spoju wraz z kawatkami po-
wloki (pasty) w najréznorodniejszych pro-
porcjach, w drugim za$ wypadku odpada
kawaltkami rozmaitej wielkosci i w rozmai-
tych kierunkach, co daje w wyniku bardzo
niejednolity sktad spojenia,

Wynalazek niniejszy polega na umie-
szczeniu metalu pomocniczego w bezpo-
éredniem zetknieciu z cala powierzchnig
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elektrody. Stwierdzono, iz w tym wypad-

ku metal pomocnigzy laczy sig z metalem

i ﬂgoiwa“'n\w,cg.ﬂgo’\ﬁcie jednolita mase.
\" ‘Ponigwaz zar6wno ‘elektroda, jak i metal

pomocniczy ulegajg utlenianiu przy proce-
sie spawania, w bezpo$redniem zetknigciu
z powierzchnia elektrody umieszcza sie
réwniez aluminjum w charakterze czynni-
ka odtleniajacego. Umieszczenie metalu
pomocniczego moze byé uskutecznione spo-
sobem galwanoplastycznym, pozwalajacym
na $cisle okreslenie iloSci umieszczonego

metalu, w niektérych zas wypadkach spo--

sobem chemicznym, jak naprzyklad przy
zastosowaniu miedzi, ktéra przy spawaniu
stali bardzo migkkiej nadaje si¢ do zabez-
pieczania jej od dzialania czynnikéw na-
gryzajacych,

Dobre wyniki daje potwierdzenie do-
datkow odtleniajacych jakimkolwiek pred-
ko schnacym lakierem.

Umieszczona na elektrodzie cienka war-
stwa metalu pomocniczego lub aluminjum
winna by¢ zabezpieczona od utleniania si¢
przy nagrzewaniu elektrody jakakolwiek
ogniotrwala powloka,.

Zastrzezenia patentowe.

1. Elektroda do spawania tukiem e-
lektrycznym, znamienna tem, ze sktada sie
z preta zelaznego lub stalowego, pokrytego
na calej powierzchni, droga elektrolitycz-
na, chemiczna lub inna, warstwa metalu
dodatkowego w taki sposéb, ze miedzy
pretem a metalem dodatkowym istnieje
Scisly kontakt, przyczem warstwa jest po-
kryta powloka z masy ogniotrwalej. -

2. Elektroda do spawania lukiem e-
lektrycznym wedlug zastrz. 1, znamienna
tem, 2e sklada si¢ z preta stalowego lub
zelaznego, pokrytego najpierw warstwa a-
luminjum w proszku, zmieszanego z ja-
kimkolwiek lakierem, a nastepnie powloka
z masy ogniotrwalej.

3. Elektroda do spawania tukiem e-
lektrycznym wedlug zastrz. 1 i 2, znamien-
na tem, ze pret, pokryty metalem wedtug
zastrz, 1, jest jednoczeénie pokryty alumi-
njum wedlug zastrz. 2, a nazewnatrz ma
powloke z masy ogniotrwalej.

Spawanie Elektryczne
Sp. z ogr. odp.

Druk L. Boguslawskiego, Warszawa.
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