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Sposéb przygotowania taSmy welnianej do czesania
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Wynalazek dotyczy .sposobu przygotowania do
czesania taSmy z welen i sier§ci o wléknach dlu-
goSci powyzej 230 mm, maloszczepliwych, o wy-
sokim polysku i grubofci 50’s—-36’s. Z wymienio-
nej taémy wyrabia sie czesanke w procesie czesa-
nia. Uzyte do wyrobu ta$my surowce uprzednio
pierze sie, suszy i nattuszcza.

Znany sposOob przygotowania do czesania ta$my
polega na przerobie wymienionej welny i sier§ci
na klasycznym angielskim zespole maszyn, skla-
dajacym sie z 5—17 grzebieniarek, przy czym na
pierwszych dwu ksztattuje sie kozuch, a na nastep-
nych garowych tasme. Do przerdbki surowca na
takim zespole trzeba go uprzednio natlu$ci¢ w
iloci do 8% ciezaru wlékna dla uzyskania wy-
maganej sczepno$ci kozucha.

Wada znanego angielskiego grzebieniarkowego
sposobu przygotowania taS§my welnianej do cze-
sania jest to, ze malointensywnie rozwidknia grze-
bieniami surowiec, co powoduje konieczno§é dwu-
krotnego czesania taSmy na czesarce Nobla. Za-
stosowanie dla znanego sposobu 5—7 grzebienia-
rek zwieksza ilo§¢ wyczeséow i odpadkéw, obniza-
jac wydajno§é czesanki. Uwzgledniajgc przy tym
wymagang dla tego sposobu ilo$¢é obstugi, liczng
ze wzgledu na liczbe maszyn, sposéb ten czyni
proces przygotowania taémy bardzo kosztownym.

Klasyczny zgrzeblarkowy sposéb przygotowania
taSmy z surowcow sortymentu 56’s i wyzej, po-
stugujacy sie zgrzeblarka dwubebnowa nie nadaje
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sie do zastosowania dla wymienionych na poczatku
tego opisu surowcéw, gdyz nie mozna z jej po-
mocg uksztaltowaé taSmy przydatnej dla dalszej
obrébki.

Celem wynalazku jest usuniecie dostrzezonych
w praktyce wad znanego sposobu grzebieniarko-
wego. Sposéb wedlug wynalazku eliminuje wady
znanego sposobu zgrzeblenia welny na jednobebno-
wej zgrzeblarce wyposazonej w aparat ksztaltujacy
z wydawanego runka kozuch. Kozuch ksztattuja
dwa obiegowe rekawy, dolny nieco dluziszy od
gornego, przy czym dolny wykonany jest z ma-
terialu o mniejszej czepliwo$ci od gérnego do wié-
kien.

Spos6b wytwarzania kozucha polega na nawija-
niu runka na goérny rekaw warstwowo podtrzymy-
wanego przez dolny rekaw.

Po osiggnieciu przez kozuch ciezaru 600—900 g/m
rozrywa si¢ go recznie i podaje na grzebieniarke
ksztaltujaca z niego tasme, ktora z kolei wyréw-
nuje si¢ w gramaturze przez dwojenie na drugiej
grzebieniarce garowej. Sposobem tym przygoto-
wang taSme zwija sie w kleby na klebiarce i cze-

. sze jednorazowo na czesarce Nobla, co wystarcza

z uwagi na wysoki stopiefi rozluzZnienia i oczysz-
czenia taSmy wytwarzanej sposobem wedlug wy-
nalazku.

Sposéb wediug wynalazku eliminuje usterki an-
gielskiego sposobu postlugujacego sie wylacznie
grzebieniarkami przez zmniejszenie iloSci operacji
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z siedmiu do trzech i wydawanie tasmy lepiej

rozwldknionej i puszystej do czesania, a przez to

i do obnizenia odpadkéw. Sposéb wedlug wynalaz-
zku ilustruje pod wzgledem technologicznym przy-
klad przedstawiony w ponizszej tabeli.

Plan przygotowania taSmy do czesania sposobem
wedlug wynalazku.
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Zastrzezenia patentowe _ -

1. Sposéb przygotowania do czesania taSmy z we-

len i sierSci sortymentéw 50’s—+-36’s o widknach
malosczepliwych, dlugoSci powyzej 230 mm
znamienny tym, ze surowiec zgrzebli si¢ na
jednobebnowej zgrzeblarce a wydawane runko
odbiera sie para obiegowych rekawow, ksztal-
tujacych z niego kozuch, z ktérego po zdjeciu
ksztaltuje sie taSme na grzebieniarce pierwsze-
go pasazu wyrownujac ja pod wzgledem gru-
boSci przez dwojenie na grzebieniarce pasazu

drugiego.

. Sposéb wg zastrz. 1 znamienny tym, Ze run-

ko zgrzeblarkowe wchodzace miedzy rekawy
dolny i gérny nawija sie warstwami na gérny
rekaw wykonany z materialu o wigkszej czepli-
wosci do wildkien niz rekaw dolny podtrzymu-

jacy runko.
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