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Wynalazek niniejszy dotyczy podatnych
tubek metalowych, ktére sa w powszech-
nem uzyciu i zawieraja pasty wzglednie
lepkie ciecze do celow kosmetycznych lub
innych. W postaci, najbardziej rozpo-
wszechnionej w obecnej chwili, ostona i
szyjka tubki sa wykonane jako jednolita
catosé z cyny lub podobnego metalu migk-
kiego, przyczem mna szyjke nakreca sig
kapturek z tego samego metalu. Stwierdzo-
no, ze tarcie migdzy gwintem, nacietym na
tubce, i gwintem, nacigtym na kapturku,
powoduje zmiang barwy tej czesci zawar-
toéci tubki, ktéra zostala wtloczona mie-
dzy wzmiankowane gwinty przy mnakreca-
niu kapturka po uzyciu tubki, przyczem
moze zmienié swa barwe lub ulec zanieczy-

szczeniu réwniez i czesé zawartosci tubki,
znajdujaca si¢ tuz wpoblizu otworu szyijki
tubki. Niedogodnos¢ ta daje si¢ zwlaszcza
zauwazyé¢ wtedy, gdy tubki zawierajg sub-
stancje jasnych koloréw lub substancje
blyszczace.

Wedtug wynalazku niniejszego niedo-
godnosci tej mozna uniknaé przez wykona-
nie zaréwno szyjki tubki wraz z jej czeg-
§cia nagwintowans, jak i nagwintowanego
kapturka z materjalu nieutleniajacego sie,
dajacego si¢ ksztaltowaé, jak np. ze sztucz-
nych Zywic i podobnych cial, podatnych w
podwyzszonej temperaturze, ktére sa przy-
mocowane do podatnej ostony tubki, wyko-
nanej w zwykly sposéb z mickkiego meta-
lu. Taka nieutleniajaca sie szyike maledy



przymocowaé przez polaczenie jej z meta-
lowsg ostong tubki podczas jej wytwarzania,

lecz szyjke mozna réwniez przymocowaé:

i po wytworzeniu oslony tubki przez zaci-
$nigcie lub zagiecie brzegu oslony tubki na
szyjce zapomoca nasuwanego pierscienia
lub nakretki, wkreconej na szyjke po prze-
sunigciu szyjki przez tubke od wewnatrz
tak, aby szyjka wystawala nazewnatrz.

Proponowano cze¢sto wytwarzanie po-
datnych tubek z szyjkami, wykonywanemi
oddzielnie od oston tubek i przymocowy-
wanemi do tych oslon zapomoca odpowied-
nich $rodkéw; proponowano juz liczne od-
miany, umozliwiajace urzeczywistnienie tej
mysli w praktyce. Chociaz znane jest sto-
sowanie nagwintowanych kapturkéw, wy-
konanych z podatnych materjaléw, pla-
stycznych w podwyzszonej temperaturze,
w polaczeniu z tubkami z mickkiego meta-
lu, w ktérych szyjka stanowi jednolita ca-
los¢ z ostona tubki, to jednak dotychczas
nie zaproponowano jeszcze wytwarzania
zaréwno szyjki tubki wraz z jej czeécia
nagwintowana, jak i kapturka, z mieutle-
niajacego si¢ i mniebrudzacego materjatu
tego rodzaju.

Przy wytwarzaniu podatnych tubek z
migkkiego metalu, stanowigcych jednolita
catosé z ich szyjkami, nie stwierdzono do-
tychczas, aby bylo rzecza korzystna stoso-
wanie pocynowanego ofowiu lub podob-
nego metalu powleczonego, poniewaz pod-
czas uzywania tubek tarcie miedzy gwinta-
mi powoduje $cieranie si¢ powloki cyny
oraz samego olowiu, co pociaga za soba
niebezpieczeristwo zanieczyszczenia zawar-
tosci tubki olowiem.

W razie uzycia nieutleniajacej sie szyj-
ki tubki i kapturka wedlug wynalazku ni-
niejszego, ograniczenie powyzsze co do wy-
boru materjalu nie ma miejsca w odniesie-
niu do ostony, tubki, poniewaz $cieranie sie¢
olowiu miedzy gwintami nie ‘zachodzi.
Wskutek tego przy stosowaniu wynalazku
niniejszego zamiast oslon z drozszej cyny

mozna uzywaé oslon z pocynowanego olo-
wiu lub innego metalu migkkiego z odpo-
wiednia powloka.

Na rysunku uwidoczniono kilka przy-
ktadéow wykonania wynalazku. Fig. 1 przed-
stawia przekréj podatnej tubki, fig. 2 — wi-
dok zboku, a fig. 3 —widok zgéry szyiki,
stanowiacej cze$¢ zamknigcia tubki, pod-
czas gdy fig. 4 i 5 przedstawiaja widok
zgory oraz widok zboku pierscienia zaci-
skowego do tego zamknigcia; fig. 6 przed-
stawia w przekroju odmienny przyklad
przymocowania zamkniecia tubki do jej o-
stony, a fig. 7 — inna odmian¢ wykonania
wynalazku.

Wedtug fig. 1—5 oslona 1 podatnej tub-
ki posiada ksztalt zwykly; lepiej jest jed-
nak nieco pogrubi¢ pochyla scianke 2, aby
mozna bylo wykonaé w niej pierscieniowe
wglebienie 3, w ktérem umieszcza sie kol-
nierz 4 szyjki 5, stanowiacej cze$¢ za-
mknigcia tubki. Szyjka 5, wykonana z nie-
utleniajgcego si¢ i niebrudzacego materjalu
podatnego, jak np. wytworéw ze sztucz-
nych zywic lub podobnych materjaléow, po-
datnych w podwyzszonej temperaturze, jest
mocno docisnieta do pochylej scianki 2
zapomoca, pier$cienia 6, nagwintowanego od
wewnatrz odpowiednio do gwintu szyjki 5,
na ktéra nakreca sie zwykly kapturek 7,
wykonany réwniez z takiego materjatu po-
datnego. Wglebieniu 3 i kolnierzowi 4 nale-
zy nadaé (w rzucie poziomym) ksztalt pra-
widlowego wieloboku, aby zapobiec prze-
suwaniu si¢ ich wzgledem siebie przy na-
krecaniu wzglednie odkrecaniu kapturka
podczas uzywania tubki. W tym samym ce-
lu powierzchnia kotnierza 4, stykajaca sig
z pochyla $cianka 2, moze byé zaopatrzona
w zabki lub zeberka.

Piersciert 6 posiada $cieta ukosnie dol-
na powierzchnie, tak iz przylega scisle do
zewnetrznej powierzchni $cianki 2 tubki.
Koniec 8 szyjki 5 moze posiadaé otwér
$rodkowy o $rednicy, mniejszej od we-
wnetrznej $rednicy 'szyjki 5, lub tez otwér




wylotowy korica 8 moze pokrywaé sie cal-
kowicie z otworem szyjki w zaleznosci od
przeznaczenia tubki., W nieco odmiennej
postaci, uwidocznionej na fig. 6, dolna
cze$é szyjki z materjalu nieutleniajacego
sie i niebrudzacego jest umieszczoma tak,
iz przylega do $Scianki 2 od zewnatrz i
ciaggnie si¢ na calej $rednicy podatnej o-
stony 1 tubki craz jest wyposazona w pier-
$cieniowy rowek 9, w ktéry wtloczony jest
kolnierz 10 $cianki tubki I w celu przymo-
cowania szyjki do oslony tubki.

Fig. 7 przedstawia odmiang, w ktérej
$cianka 2 oslony 1 tubki jest wyposazona
w kolnierze 11 i 12, a szyjka 5 z nieutle-

_ niajacego si¢ i niebrudzacego materjalu po-

siada pierécieniowe wycigcie 13 oraz wy-
step kolnierzowy 14. Kolnierz 11° scianki 2
jest wttaczany w wycigcie 13, a kotnierz 12
tej scianki jest dociskany wzglednie zagi-
nany na brzeg wystepu kolnierzowego 14
w celu przymocowania szyjki do ostony
tubki.

Powyzsze sposoby przymocowania szyj-
ki do ostony tubki sa jednakowo skuteczne,
jezeli tylko zwréci si¢ uwage na to, by po-
Yaczenie ostony z szyjka bylo szczelne; za-
ginanie pochylej $cianki metalowej ostony
tubki na podstawe szyjki, stanowiacej od-
dzielnie wykonana czeéé, w sposéb, wy-
jasniony na fig. 6 i 7, przedstawia zatem
ekonomiczny sposéb wytwarzania tubek.

W razie uzycia szyjki i kapturka, wyko-
nanych z podatnego materjalu, jak np. ze
sztucznych zywic i podobnych materjatéow,
podatnych w podwyzszonej temperaturze,
mozna wykonywaé oslony tubek z otowiu
pocynowanego i przymocowywaé je do szy-
jek z nieutleniajacego sie i niebrudzacego
materjatlu, bez uszkodzenia pocynowanej
powierzchni, wskutek czego uzycie ostony
znacznie tanszej, lecz réwnie zadowalaja-
cej, jak i ostona cynowa, w skojarzeniu z
szyjka i kapturkiem z nieutleniajacego sig i
niebrudzacego materjalu prowadzi do o-
trzymania zupelnie zadowalajgcych tubek

podatnych, ktére czyniqg réwniez zadosé
wszelkim wymaganiom higjenicznym, sta-
wianym w zwigzku z przyborami toaletowe-
mi, kosmetycznemi i podobnemi, przezna-
czonemi do uzytku osobistego. Zamiast olo-
wiu pocynowanego moze byé uzyty wszelki
inny metal lub materjal podobny, nienada-
jacy sie sam przez si¢ do wytwarzania zen
podatnych oslon tubek, o ile materjal ten
zostanie wyposazony w odpowiednia po-
wloke.

Zastrzezenia patentowe.

1. Podatna tubka metalowa, znamien-
na tem, ze posiada szyjke nagwintowana
oraz nagwintowany kapturek, ktére sa wy-
tworzone z podatnego materjalu nieutlenia-
jacego sig i niebrudzacego.

2. Tubka wedlug zastrz. 1, znamienna
tem, ze posiada oslon¢ z olowiu pocynowa-
nego, przymocowana bezposrednio do szyj-
ki, wytworzonej z podatnego materjalu
nieutleniajacego si¢ i niebrudzacego.

3. Tubka wedlug zastrz. 1 lub 2, zna-
mienna tem, Ze zawiera szyjke, zakleszczo-
na w oslonie metalowej.

4, Tubka wedlug zastrz. 3, znamienna
tem, ze brzeg oslony, przylegajacy do szyj-
ki, jest zaci$niety miedzy kolnierzem, sta-
nowiacym jednolita caloéé z szyjka, oraz
pierscieniem zaciskowym, nakreconym na
szyjke.

5. Tubka wedlug zastrz. 4, znamienna
tem, Zze szyjka jest wyposazona na swym
skierowanym ku wewnatrz koricu w kol-
nierz, stanowiacy z nia jednolita calosé i
przystosowany do przylegania od wewnatrz
do brzegu ostony, skierowanej ku szyjce,
przyczem pierécieri zaciskowy jest nakre-
cony na gwint, na ktéry nakreca si¢ kaptu-
rek, i przylega od zewnatrz do brzegu osto-
ny, przylegajacej do szyijki

6. Tubka wedlug zastrz. 1 lub 2, zna-
mienna tem, Ze szyjka jest przymocowana
do ostony metalowej zapomoca, brzegu osto-



ny, skierowanego ku szyjce, zagietego na
skierowany ku wewnatrz brzeg szyjki.

7. Tubka wedlug zastrz. 6, znamien-
na tem, ze szyjka jest przymocowana za-
pomoca brzegu ostony metalowej, zagie-
tego na brzeg szyjki, skierowany ku we-
wnatrz.

8. Tubka wedlug zastrz. 6, znamienna
tem, ze szyjka posiada przylaczona do niej

cze$¢ kolnierzowa, ktorej powierzchnia we-
wnetrzna jest zaopatrzona we wglebienie, a
scianka ostony metalowej jest wttoczona w
to wglebienie w celu przymocowania szyjki
do ostony metalowe;j.

Macleans Limited.
Zastepca: Inz. M. Brokman,

rzecznik patentowy.
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