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　 　 【 特 許 請 求 の 範 囲 】
　 　 【 請 求 項 １ 】
第 １ の 基 板 上 に 体 積 ホ ロ グ ラ ム 形 成 用 樹 脂 組 成 物 層 が 積 層 さ れ た ホ ロ グ ラ ム 形 成 用 感 光 材
に 、 ホ ロ グ ラ ム の 情 報 を 露 光 す る 工 程 お よ び 前 記 体 積 ホ ロ グ ラ ム 形 成 用 樹 脂 組 成 物 層 上 に
第 ２ の 基 板 を 積 層 す る 工 程 と を 行 な い 、 そ の 後 、 加 熱 処 理 を 行 な う こ と を 特 徴 と す る ホ ロ
グ ラ ム の 製 造 方 法 。
　 　 【 請 求 項 ２ 】
ホ ロ グ ラ ム の 情 報 を 露 光 す る 工 程 を 行 な っ た 後 、 前 記 体 積 ホ ロ グ ラ ム 形 成 用 樹 脂 組 成 物 層
上 に 第 ２ の 基 板 を 積 層 す る 工 程 と を 行 な う こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ 記 載 の ホ ロ グ ラ ム の
製 造 方 法 。
　 　 【 請 求 項 ３ 】
前 記 体 積 ホ ロ グ ラ ム 形 成 用 樹 脂 組 成 物 層 上 に 第 ２ の 基 板 を 積 層 す る 工 程 を 行 な っ た 後 、 ホ
ロ グ ラ ム の 情 報 を 露 光 す る 工 程 を 行 な う こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ 記 載 の ホ ロ グ ラ ム の 製
造 方 法 。
　 　 【 請 求 項 ４ 】
ホ ロ グ ラ ム の 情 報 を 露 光 す る 際 の 露 光 光 の 入 射 角 度 θ 1 と 、 得 ら れ る ホ ロ グ ラ ム の 再 生 光
角 度 θ 2 と の 差 の 絶 対 値 が ５ ° 以 下 で あ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ ま た は ２ 記 載 の ホ ロ
グ ラ ム の 製 造 方 法 。
　 　 【 請 求 項 ５ 】
前 記 ホ ロ グ ラ ム 形 成 用 感 光 材 の 体 積 ホ ロ グ ラ ム 形 成 用 樹 脂 組 成 物 層 と 第 ２ の 基 板 と の 間 に
、 更 に 一 ま た は そ れ 以 上 の 層 か ら な る 中 間 層 が 積 層 し て あ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ 記
載 の ホ ロ グ ラ ム の 製 造 方 法 。
　 　 【 請 求 項 ６ 】
中 間 層 が 接 着 剤 層 か ら な る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ５ 記 載 の ホ ロ グ ラ ム の 製 造 方 法 。
　 　 【 請 求 項 ７ 】
中 間 層 が 体 積 ホ ロ グ ラ ム 形 成 用 樹 脂 組 成 物 層 側 か ら 、 順 に 、 接 着 剤 層 お よ び 保 護 層 の 二 層
か ら な る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ５ 記 載 の ホ ロ グ ラ ム の 製 造 方 法 。
　 　 【 請 求 項 ８ 】
保 護 層 が 水 溶 性 樹 脂 層 で あ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ７ 記 載 の ホ ロ グ ラ ム の 製 造 方 法 。
　 　 【 請 求 項 ９ 】
水 溶 性 樹 脂 層 を 構 成 す る 水 溶 性 樹 脂 が 、 ポ リ ビ ニ ル ア ル コ ー ル 、 ポ リ ビ ニ ル ピ ロ リ ド ン 、



ま た は ポ リ ビ ニ ル イ ソ ブ チ ル エ ー テ ル か ら 選 択 さ れ た １ 種 以 上 で あ る こ と を 特 徴 と す る 請
求 項 ８ 記 載 の ホ ロ グ ラ ム の 製 造 方 法 。
　 　 【 請 求 項 １ ０ 】
前 記 第 １ お よ び 第 ２ の 基 板 が 、 ガ ラ ス 、 プ ラ ス チ ッ ク 、 ま た は セ ラ ミ ッ ク か ら 選 ば れ た 同
種 ま た は 異 種 の 素 材 か ら な り 、 少 な く と も 一 方 が 光 透 過 性 で あ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項
１ 記 載 の ホ ロ グ ラ ム の 製 造 方 法 。
　 　 【 請 求 項 １ １ 】
前 記 第 １ お よ び 第 ２ の 基 板 の 厚 み が 、 お の お の 、 ３ ０ μ ｍ ～ ２ ０ ０ ０ μ ｍ で あ る こ と を 特
徴 と す る 請 求 項 １ 記 載 の ホ ロ グ ラ ム の 製 造 方 法 。
　 　 【 請 求 項 １ ２ 】
加 熱 処 理 を 、 １ ０ ０ ℃ ～ ２ ０ ０ ℃ の 範 囲 内 の 温 度 で ０ ． ５ ～ ５ 時 間 行 な う こ と を 特 徴 と す
る 請 求 項 １ 記 ホ ロ グ ラ ム の 製 造 方 法 。
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