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Opfindelsen angdxr en automatisk handteringsindretning til
returnering af emballager, sasom flasker. Den automatiske
handteringsindretning omfatter en kasseformet ramme (M),
der afgraznser indretningen udadtil, og en transporter (11),
der er indrettet til at transportere en flaske, der er
placeret i hdndteringsindretningens indferingsdbning (A)
fremad pd transporteren (11). Handteringsindretningen
omfatter en udferingsdbning (B), fra hvilken returem-
ballagen bevages ud af forbindelse med indretningen. I
indretningen er der, relativt transporterens (11) trans-
portretning (L;), efter indferingsdbningen (A) en vag
(lzal) , der strzkker sig oven over transporteren (11), idet
emballagen ved hjalp af transporteren transporteres til et
sted nar ved vazggen (12a1) , langs med vaggen til enden af
vaggen og derfra videre ved hjzlp af transporteren (11) til
identificeringsstationen (F). Ifelge opfindelsen er vaggen
(12a;) en plade eller lignende, der indbefatter gennem-
gdende perforeringer (fl,f2. ..) for stremmen af luft, idet
perforeringerne tillader luftstremmen at passere gennem
pladen. Luftstreommen passerer fra indretningens indferings-
dbning (A) gennem de gennemgdende perforeringer (£,,£5) i
vaggen (12a1) til den anden side af vaggen og videre ud af
forbindelse med indretningen.

fortseettes
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Opfindelsen angar en automatisk handteringsindretning
for returemballager, sasom flasker.

Der kendes automatiske handteringsindretninger for
returflasker, i hvilke returflasken indferes wvia en ind-
feringsabning, hvorefter transporteren i indretningen
startes og bevager den returnerede flaske til en identifi-
ceringsindretning med henblik pa identificering, og efter-
felgende, fx pa bandet, til oplagringsbordet.

Nar en returemballage, sadsom en flaske, placeres i
modtagningsabningen, detekteres ankomsten af flasken i
dette rum ved hjalp af fx et fotocelle-lysstrdleidentifi-
cerings-arrangement . Indretningen detekterer afskaringen af
lysstradlen, nar flasken kommer i vejen for lysstrdlen, og
detekteringsoplysningerne detekteres i centralenheden, der
starter indretningens transporter, som kan vare en band-
transporter, pad grundlag af detekteringsoplysningerne, og
transporteren ferer emballagen videre pd bandet. Emballa-
gen, sdsom en flaske, overfores til identificeringsstatio-
nen, som kan omfatte enten en skannerindretning eller fx et
matrixkamera. Flasketypen identificeres ved hjalp af
identificeringsindretningen ved identificeringsstationen,
og pad grundlag af identificeringsoplysningerne gives
personen, der returnerer flasken, penge eller en kvittering
for det returnerede produkt. Ved identificering ved hjzlp
af et kamera, udferes identificeringen i et merkt rum i det
indre af indretningen. For at lyset ikke skal have adgang
til dette rum er flaskens transportbane udfert labyrint-
lignende i udstyrs-arrangementet. Banen omfatter for det
ferste en vag, der er diagonal i forhold i forhold til
transportretningen for transporteren, og muligvis, pd den
anden side af transportbanen og efter den ferste vag, en
anden diagonal vag. Ved hjzlp af dette arrangement til-
vejebringes et lukket identificeringsrum, og det for-
hindres, at der kan gribes fat i den returnerede emballage,
efter at emballagen forst er blevet indfert i indretningen.
Den diagonale vag har en anden virkning, nemlig at danne en
afstand mellem to returnerede emballager, der er indfert i
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maskinen efter hinanden. Emballagen, som fx en flaske,
glider langs med vaggen. Friktionen mellem wvaggen og
emballagen giver den returnerede emballage en vis for-
sinkelse pa& vagfladen, hvorved en emballage, der bevager
sig langs vagfladen, bevager sig med en lavere hastighed
end en emballage, der er adskilt fra vaggen. Mellem
tilstedende emballager tilvejebringes sdledes en til-
strakkelig afstand for identificering i identificerings-
stationen. I de kendte automatiske flaskereturnerings-
indretninger af den ovenfor beskrevne art, har det varet et
problem, hvorledes plastflasker skal holdes stdende. Mellem
indferingspunktet for flasken og udferingspunktet fra
indretningen, er der i indretningen dannet en lufttunnel,
der omfatter en labyrintlignende vagkonstruktion i en auto-
matisk flaskereturneringsindretning af den ovenfor be-
skrevne art. Dette resulterer i turbulente punkter i
luftstremmen i flaskereturneringsbanen. Luftstremmen, der
passerer gennem banen, har forskellige hastighedsgradienter
ved forskellige punkter i bredde retningen af banen. Disse
hastighedsforskelle bevirker forskellige kraftkomponenter
pad den returnerede flaske pad forskellige sider heraf.
Navnlig en letvagts plastflaske udsazttes nemt for en kraft,
som velter den. For at en returneret letvagts plastflaske
med si stor sikkerhed som muligt skal kunne holdes op-
retstiende, er i den foreliggende ansegning beskrevet en
automatisk handteringsindretning for returemballager, 1
hvilken indretning luftpassagen mellem indferingspositionen
og udferingspositionen er mere ensartet med hensyn til
fordelingen af luftstremmen.

Ifelge opfindelsen geres luftstremmen mere ensartet
over hele bredden af passagen, bade i bredderetningen og
hejderetningen, ved brug af perforerede vagafsnit, der kan
gennemtrenges af luft. I det mindste den ferste vag i banen
er perforeret, hvorved luftstremmen har fri adgang gennem
perforeringerne til den anden side af vaggen og videre ud
gennem indretningens udferingsende. Luftstrommen kan

stabiliseres yderligere ved ogsd at perforere den diagonale
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veag ved banens anden side. Luftstremmens laminaritet kan
foreges ved at perforere en del af eller alle vaggene, der
er parallelle med transporterens transportretning.

Den automatiske handteringsindretning ifelge op-
findelsen er ejendommelig wved, hvad der er anfert i
patentkravene.

I det folgende vil opfindelsen blive beskrevet med
henvisning til nogle foretrukne udferelsesformer for
opfindelsen og til figurerne pa& den ledsagende tegning,
selvom opfindelsen ikke er begraznset til disse udferelses-
former alene.

Fig. 1 er et axonometrisk billede af en automatisk
handteringsindretning ifelge den foreliggende opfindelse,

fig. 2 et principbillede af konstruktionen og funk-
tionen af en emballagemodtagende indretning ifelge op-
findelsen, i form af et blokdiagram,

fig. 3 et principbillede og et sidebillede af kon-
struktionen af emballageidentificeringsindretningen, der er
indbefattet i emballagemodtagningsindretningen i fig. 2,

fig. 4 viser udstyret i fig. 3 set ovenfra,

fig. 5 dannelsen af et billede bestdende af linierne
at en emballage, der overvages ved hjzlp af den i fig. 3 og
4 viste identificeringsindretning,

fig. 6 et axonometrisk billede af en udferelse ifelge
opfindelsen,

fig. 7A et kendt udstyr og de hvirvler i luftstrommen,
der opstdr i dette,

fig. 7B en udferelse som vist i fig. 6, og stremnings-
pile og stremningshastigheder er blevet tilfert illustra-
tionen. Fig. 7A og 7B er snitbilleder hovedsagelig langs
snitlinien I-I i fig. 1.

Fig. B8A viser en udferelsesform for opfindelsen, i
hvilken perforeringerne i pladen, som indbefatter de
gennemgdende perforeringer, har kvadratisk tvarsnit, og

fig. 8B en udferelsesform, i hvilken perforeringerne
i pladen, som omfatter de gennemgdende perforeringer, er
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aflange slidser, der strazkker sig fra den ene side til den
anden i pladen.

Fig. 1 er et axonometrisk billede af en automatisk
emballagereturneringsindretning. Som vist i fig. 1 omfatter
indretningen en indferingsdbning A for returemballager, en
transporter 11, ved forsiden et kvitteringshandtag C og en
udgangsdbning D for kvitteringen eller de returnerede
penge. Returemballagen indferes i indferingsdbningen A pa
transportbdndet 11b, og et fotocelleudstyr 10a,10b detek-
terer ankomsten af returflasken til indferingsdbningen A,
hvorefter transporteren 11 startes og ferer emballagen pa
transporteren i retning af pilen I,. Returemballagen feres
videre til identificeringsstationen F i det indre af
indretningen med henblik pd at identificeres ved fx et
liniekamera.

Udferelsen af modtagningsindretningen for flaske-,
dase- eller lignende emballager ifelge en udferelsesform
for opfindelsen, der som et eksempel er vist i1 fig. 2,
indbefatter et transportudstyr 11 til overfering af
returemballager P, en identificeringsindretning 2 med
databehandlingsenhed 3 for identificering og godkendelse af
emballager af visse sterrelser, og en registreringsenhed 4
til registrering af godkendte emballager. Transportudstyret
11 kan fx bestd af én eller flere bandtransporterer, af en
roterende skivetransporter eller af en hvilken som helst
transporter af en art, der er egnet til transport af
emballager. Transporteren kan vare indrettet til at
overfore emballagerne i vandret retning og/eller muligvis
i lodret retning. Vandret transport er imidlertid fore-
trukket i forbindelse med en indretning ifelge den fore-
liggende opfindelse til modtagelse af returemballager.

Identificeringsindretningen 2 omfatter fortrinsvis en
databehandlingsenhed 3 med hukommelsesenhed 8 0Og regi-
streringsenhed 4. Databehandlingsenheden 3 er sdledes
forsynet med en fil, der indeholder acceptable emballage-
former, dvs. oplysninger angdende de acceptable emballage-
former kan indl®ses i filen for at sammenligne infor-
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mationen, der fa&s fra den overvagede emballages form, med
tilsvarende information angdende de acceptable emballage-
former. Registreringsindretningen registrerer antallet af
enheder af accepterede emballager, muligvis sterrelserne
og/eller summen af penge som skal krediteres eller gives
tilbage.

Fig. 3 og 4 er skematiske principbilleder af en
identificeringsindretning 2, der indbefatter en 1 det
vaesentlige stationazr belysningsindretning 5 til belysning
af emballagen P, en detektor 6 til undersegelse af em-
ballagen og en transporter 11 til transport af emballagen,
sdledes at den passerer forbi detektoren. Detektoren er
indrettet til at undersege emballagen momentant i tids-
intervaller og i linezre afsnit, medens flasken bevager sig
pd transporteren 11 og passerer forbi detektoren, saledes
at de lineare undersogelsespunkter i det mindste kan give
information, fx i tilfaelde af flasker, om halsens facon og
emballagens everste afsnit, det vil sige, detektoren er
indrettet til at tage et sdkaldt liniebillede af flasken.

Nar detektoren 6 tager et liniebillede, tager den
billeder af emballagen i henhold til fig. 5 i tidsinter-
valler, medens transporteren 11 transporterer emballagen og
bringer den til at passere forbi detektoren. Liniebilleder
kan tages i de eonskede tidsintervaller, dvs. liniefrekven- -
sen kan indstilles i henhold til den enskede nejagtighed af
informationen. Detektoren 6 omdanner den tilvejebragte
liniebilledeinformation til elektriske impulser, der skal
lzses ind i databehandlingsenheden pd kendt vis, som det er
vist 1 fig. 1.

Ved identificering af flasker behover et liniebillede
ikke nedvendigvis at vare taget af hele flasken, men i
reglen er det tilstrazkkeligt at aftegne topafsnittet P’ af
flasken i henhold til fig. 5, da de karakteristiske trak af
flasketyperne og -modellerne normalt bedst fremgdr af det
everste afsnit af flasken. Det nedre afsnit P" af flasken
aftegnes sdledes ikke.
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I fig. 3 og 4 er et almindeligt liniekamera brugt som
detektor 6, hvor kameraet er indrettet til at aftegne
flasken, der bevager sig foran kameraet i sideretningen og
vinkelret pa kameralinsens retning, fra omradet ved det
zvre afsnit eller halsen af flasken med lodrette liniebil-
leder med et mellemrum pd 1 mm. Identificeringsindretningen
er programmeret til at mlle hejden af flasken. Om ensket
kan detektoren 6 indrettes til at tage vandrette billeder
af flasken, hvor transporteren 11 i givet fald p& passende
mdde er indrettet til at bevage flasken i lodret retning
for at aftegne flasken ved den enskede hejde.

NAr et liniekamera bruges som detektor & opnds visse
fordele i sammenligning med fx en identificeringsind-
retning, der er baseret pa en laser. Forst og fremmest er
omkostningerne til anskaffelse af et liniekamera vasentligt
lavere end en lasexr. I reglen kraver et liniekamera meget
mindre vedligeholdelse end laserindretninger. Driften og
opbygningen af et liniekamera er palidelige og wmodstar
vibration og andre ydre mekaniske belastninger. Linieka-
meraet kan fx vare sammensat af et sdkaldt CCD-kamera
(Charge Coupled Diode) eller fx af et sakaldt fotodiodeka-
mera (Self Scanning Array). Liniekameraet kan yderligere
let forbindes med en databehandlingsenhed, og informatio-
nen, der gives af et liniekamera, dvs. et elektrisk signal, -
er overordentlig velegnet til brug i databehandlings-
enheden. Liniekameraet kan endvidere indstilles, dvs.
tidsindstilles, med hensyn til skanningshastigheden, dvs.
med hensyn til aftegningsfrekvensen.

Fig. 6 er et axonometrisk billede af den i indret-
ningen placerede lufttunnelkonstruktion ifelge opfindelsen.
Fig. 6 er et illustrerende billede af udferelsen i1 henhold
til opfindelsen. I den i figuren viste udferelsesform er
transporteren 11 en bandtransporter og omfatter en trans-
portergruppe 11b, der passerer som en lukket slejfe rundt
om venderullerne llal,11a2. Venderullerne 11al,11a2 er
fortrinsvis ruller, hvoraf den ene venderulle 1la, er

forsynet med et drev, fx en tromlemotor. I transporteren
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11’s transportretning omfatter udstyret en ferste vag 12a1,
der er placeret diagonalt i en vinkel ao i forhold til
transportretningen Ll og i forhold til transporterens
midterakse X, og som strakker sig oven over transporterens
bane. P& den anden side af transporterbanen V er der en vag
12a2, der er diagonal i forhold til retningen L, som
strakker sig oven over transporterens bane, og som indbe-
fatter en forlazngelsesveg 12a2’, der er i det vasentlige
parallel med transportretningen L, . Transporterbanen V
omfatter endvidere vagge 12a,, der er placeret pa den
venstre side af banen i forhold til bevagelsesretningen af
transportbidndet 11b, dvs. i forhold til transportretningen
(Ll), hvilke vagge er parallelle med transportretningen
(Ll)' Som vist i figuren er alle vagge 12a,...12a, per-
foreret. Procentdelen af perforeringerne er fortrinsvis pa
i omrddet fra 50-70% og fortrinsvis ca. 60%, dvs. per-
foreringernes tvarsnitsstremningsareal udger mere end
halvdelen af hele vazggens areal, inkl. perforeringerne
fl'fz'f3"" der passerer gennem vagpladerne. Faconen af
hullerne fl’f2’f3"' er fortrinsvis kvadratisk, og langden
af perforeringernes sider er pa i omradet 5 til 15 wmm.
Faconen af perforeringerne kan ogsa vare cirkelformet, hvor
diameteren 2 af perforeringerne i givet fald er pd i
omradet S til 15 mm. Det er et vasentligt trzk ved per- -
foreringerne, at de er javnt fordelt over hele pladens
areal. Generelt er perforeringerne gennemgdaende abninger,
som tillader luftstremning gennem pladen, og de er ensartet
fordelt over hele pladens bredde og hovedsagelig ogsa over
dens hojde. Fx omfatter den perforerede plade 12a, gennem-
gdende abninger, der tillader en luftstrem fra trans-
porterens indgangsside gennem pladen til bagenden af
transporteren pd den modsatte side af den perforerede plade
og videre ud gennem udfsringsdbningen B.

Fig. 7A illustrerer den intense hvirveldannelse der
opstar i den kendte udferelse i punkterne E, og E,. I
figuren er vist forskellige vardier af hastigheden af
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luftstremmen der opstdr ved forskellige punkter i1 bred-
deretningen af transportbanen V.

Fig. 7B illustrerer en perforeret udferelse ifelge
opfindelsen, hvor en forholdsvis ensartet hastighedsfor-
deling i stremmen, der passerer gennem indretningen, er
opndet, og hvor der feorst og fremmest undgas intens
hvirveldannelse i punkterne E; og E,, dvs. nzr ved de
sidkaldte hjernepunkter af transportbanen V.

Anvendelsen af perforerede plader i vagkonstruktio-
nerne gor sdledes luftstremningsmenstret mere ensartet. En
mere ensartet hastighedsprofil opnds i den tvargdende
retning og i en retning vinkelret pd hele transportbanen.
De store hastighedsspidser, der er tilstede 1 kendte
udferelser, kan undgds, og samtidig er det muligt at
nedsatte den gennemsnitlige luftstremningshastighed.
Perforeringen ifelge opfindelsen har ogsd den virkning, at
luftstremmen kan stremme fra begge sider af flasken, ogsa
ndr den er placeret ved den anden vag, hvor der i sa
tilfelde ikke paferes nogen vippekrafter pd flasken. En
luftstrem, der passerer gennem vaggene, fastholder lige-
ledes flasken bedre til vagkonstruktionen, hvilket bidrager
til at holde flasken i en stdende stilling. I eksperimenter
har det vist sig, at en perforeret vagkonstruktion er for-
delagtig, uanset om stremningen finder sted i transportret- -
ningen af den i fig. 7A og 7B viste transporter, eller i
den modsatte retning. Bade i tilfelde af sugning og i
tilfelde af blesning i tunnellen har perforeringerne en
virkning, der udjavner luftstreommen.

Fig. 8A viser en udferelsesform for en plade l2al, der
indbefatter de gennemgdende perforeringer fl’fz"' I ud-
forelsesformen i fig. 8A har hullerne kvadratisk tvarsnit.

Fig. 8B viser en udferelsesform for opfindelsen, i
hvilken pladen 12a, omfatter gennemgdende perforeringer,
der er aflange slidser. I figuren passerer de aflange
slidser £, ,f,... lodret i pladen 12a,. Slidserne kan lige-
ledes forlebe vandret i pladen 12a, eller lodret og
vandret. Fx kan pladen 12a, bestd af gitterlignende
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komponentplader 12a,’ og 12a,", hvor et mellemrum fl'fz' ..
er efterladt for luftstremmen mellem hosliggende komponent -
plader. Komponentpladerne l2al, 1231“... er forbundet med
hinanden til dannelse af en enkelt konstruktion, fx ved
hjelp af siderammer b eller generelt ved hjalp af for-
bindelsesdele, der passerer tvars over komponentpladerne og
forbinder dem med hinanden til dannelse af en enkelt
konstruktion.
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PATENTEKRAYV

1. Automatisk hdndteringsindretning til returnering af
emballager, sdsom flasker, hvilken indretning omfatter en
kasseformet ramme (M), der afgranser indretningen udadtil,
og en transporter (11), der er indrettet til at trans-
portere en flaske, der er placeret i handteringsindret-
ningens indferingsdbning (A), fremad pd transporteren (11),
hvilken handteringsindretning omfatter en udferingsdabning
(B}, fra hvilken returemballagen bevages ud af forbindelse
med indretningen, hvilken handteringsindretning omfatter en
identificeringsstation (F) mellem indferingsdbningen (A) og
udferingsabningen (B), i hvilken station (F) returem-
ballagen identificeres og hvor personen, der returnerer
emballagen, p& grundlag af navnte identificering gives
penge tilbage for den returnerede emballage og/eller en
kvittering pad omfanget og/eller kvaliteten af det retur-
nerede, og i hvilken indretning der, relativt transpor-
terens (11) transportretning (Ll), efter indferingsdbningen
{(A) er en vag (12a1), der strazkker sig oven over trans-
porteren {11), idet emballagen ved hjalp af transporteren
(11) transporteres til et sted nar ved vaggen (12a1) og
langs med vaggen til enden af vaggen og derfra videre ved
hjelp af transporteren (11) til identificeringsstationen
(F}), kendetegnet ved, at vaggen (12al) er en
plade eller lignende, der indbefatter gennemgdende per-
foreringer (fl,f2...) for stremmen af luft og tillader
luftstrommen at passere gennem pladen, idet luftstremmen
passerer fra indretningens indferingsdbning (A) gennem de
gennemgaende perforeringer (fl'fz"') i vaggen (12al) til
den anden side af vaeggen og videre ud af forbindelse med
indretningen.

2. Automatisk handteringsindretning ifelge krav 1,
kendetegnet ved, at en anden diagonal vag
(12a2), der er placeret pd den anden side af returbanen
(V), 1ligeledes indbefatter gennemgdende perforeringer
(fl'fz"') for luftstremmen, og at en vag (12a2’), der er

parallel med banen (retning Ll) og forbundet med navnte
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vag, ligeledes indbefatter gennemgdende perforeringer
(fl’f2"‘) for stremmen.

3. Automatisk handteringsindretning ifelge ethvert af
de foregdende krav, k end e t e gn e t ved, at ve&ggene,
der afgranser banen (V) og er parallelle med transportret-
ningen (Ll), eller nogle af dem (12a3), er perforeret og
sdledes tillader luftstresmmen at passere gennem sig.

4., Automatisk hdndteringsindretning ifelge ethvert af
de foregdende krav, k ende t e gn e t ved, at storrel-
sen af perforeringernes stremningsareal i tvarsnitsret-
ningen i den perforerede vag er pd 50-70%, fortrinsvis 60%,
af pladens samlede areal, hvorved en luftstrem gennem
vaggen muliggeres pa effektiv made.

5. Automatisk hadndteringsindretning ifelge ethvert af
de foregdende krav, kendetegnet ved, at de
gennemgaende perforeringer (fl’fZ"') for luftstremmen i
pladerne (12a1,12a2,12a3)
fortrinsvis kvadratisk, hvor lengden af kvadraternes sider

har et rektangulazrt tversnit,

er pa 5-15 mm.

6. Automatisk hdndteringsindretning ifelge ethvert af
kravene 1-4, k endet egnet ved, at faconen af de
gennemgdende perforeringer (fl'f2"') er cirkelformet, hvor
diameteren (@) af cirklen er pd i omradet 5-15 mm.

7. Automatisk hdndteringsindretning ifelge ethvert af -
kravene 1-4, k end e t e gn e t ved, at de gennemgdende
perforeringer (fl,fz...) er slidser, der strazkker sig fra
side til anden i pladerne (12a1,12a2,12a3), enten i lodret

eller vandret retning.
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