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Przedmiotem niniejszego wynalazku
jest dalsze przeksztalcenie walcowni opi-
sanej w patencie Nr 7619, umozliwiajacej
ekonomiczny wyréb rur o matej srednicy.

Znany dotychczas spos6b zmniejszania
$rednicy rur ponizej 60 mm polega na wy-
robie produktu wstepnego o grubosci scia-
nek nieprzekraczajacej pewnej okreslonej
granicy, przyczem do wyrobu produktiu
wstepnego uzywano walcarki pielgrzymo-
wej, szwedzkiej lub innej podobne;j.

Zaleznie od grubosci $cian i $redmicy
wyrabianych rur nmagrzewa si¢ produkt
wstepny jeszcze raz i wykoricza zapomoca
walcarki redukcyjnej. W dawniejszych

np. wyroéb

walcowniach nie mozna bylo jednak wyra-
bia¢ rur surowych (produktéw wstepnych)
o tak cienkich $cianach, jak tego wymaga
rur gazowych 3/, o grubosci
$cian 2,25 mm. W walcowniach tych ma-
szyny redukcyjne nie sa zwiazane bezpo-
$rednio z urzadzeniami do wyrobu rur su-
rowych, gdyz produkt wstepny nie zawie-
ra takiej ilosci ciepta, aby go mozna bez
powtérnego nagrzewania poddaé dalszej
obrébce zapomoca urzadzen redukcyjnych
i dlatego tez stosowano do zmniejszania
grubosci $cianek rur surowych (wyciaga-
nie ma zimno), to znaczy obrébke bardzo
kosztowna. Po wyciaganiu na zimno na-



grzewano te rury i-wykorniczano ostatecz-
nie zapomoca urzadzen redukcyjnych. Wy-
cigganié, rd zimno«i-pdwtorne nagrzewanie
zwiekszalo nadmiernie koszty swyrobu rur
o malej $rednicy, a przeciez rury takie,
up. gazowe, posiada¢ musza cemg niewy-
soka. '

Wyréb takich rur utrudnia tez znacz-
nie ten fakt, ze znane dotad redukcyjne
walcarki ciagle sktadaly si¢ z wielu zespo-
téw walcowych, :ktére. musialy by¢ -zmie-
niane stosownie do srédnicy wyrabianych
rur, co zabieralo wiele czasu i powodowalo
dluzsze przerwy.

Zapomocg znanych walcarek reduk-
cyjnych nie. mozna tez wyrabia¢ jedno-
czesnie, wzglednie réwnolegle, kilku rur o
rozmaityth .wymiarach, lecz trzeba je wal-
cowaé kolejno, to znaczy po wywalcowa-
niu pewnej ilosci jednego gatunku rur na-
lezy wstawiaé¢ kalibry do nastepnego ga-
" tunku. Kazdg redukcje poprzedza wstep-
ne nagrzewanie albo przy wyrobie naj-
cienszych rur wyciaganie na zimno i
ogrzewanie. Obrébka taka wymaga licz-
nych i kosztownych urzadzen, ktére pod-
wyzszaja cen¢ produktu.

Wynalazek niniejszy usuwa te wady
przez zastosowanie kilku walcarek reduk-
cyjnych, rozmieszczonych poza walcownia
wykoriczajaca w pewnych odleglosciach i
‘w:ten .speséb, ze rury wychodzace z wal-
cowni -wykorniczajacej przechodza (bez
podgrzewania) wprost do walcarek reduk-
cyjnych, gdzie si¢ je przerabia na najcien-
-sze rury, wzglednie na rury dowolnej
$rednicy. bez zmiany walcéw lub wstawia-
nia nowych kalibréw.

Urzadzenie to jest wykonane w ten
spos6b, Ze rure mozna wyjaé po przejsciu
dowolnej walcarki redukcyjnej, czyli ze
ta: sama walcarka moze sluzyé¢ do reduk-
cji-surowego produktu w dowolnym stop-
niu, zaleznie od tego czy rura przejdzie
tylko kilka zespoléw walcarek redukcyj-
-nych, czy tez wszystkie.

Ilo$¢ mozliwych stopni redukcji odpo-
wiada ilosci zespotéw redukcyjnych.

W patencie Nr 7619 podano w jaki
sposéb meozpa wykonczaé cienkoscienne
rury w kilku przejsciach bez obawy
zbytniego ozigbienia rur wlasnie wskutek
szybkiego przebiegu pracy i malej ilosci
przejsé. Cieplo zawarte w rurze wystar-
cza w zupelnosci do jej calkowitej prze-
robki przez redukcje.

Na fig. 1 przedstawiono urzadzenie
walcowni, jako przyklad wykonania wy-
nalazku.

Poza walcownig - wykoriczajaca a, a
znajduja sie w pewnych odleglosciach wal-
carki redukcyjne b, b,, b,, b,, b,, bs. Urza-
dzenia przesuwajace c, ¢,, C,, €3, €, €5 1 €
przenosza przerabiana rure z walcowni-a, a
przez walcarki redukcyjne az do ochla-
dzanego urzadzenia przesuwajacego di.

Zapomoca, walcarek szwedzkich mozna
wyrabia¢ rury o minimalnej $rednicy oko-
to 60 mm. Nowe urzadzenia nalezy stoso-
waé zatem tylko wtedy, gdy sredmica rur

ma byé jeszcze mmiejsza, a wigc np. przy

wyrobie rur gazowych o $rednicy 1% i
mniej az do 3/, W tym przypadku po-
dzial obrébki jest taki, ze rura surowa,
ktéra wychodzi z walcowni wykoriczajacej
posiadajac juz $rednice 60 mm, ulega re-
dukcji w pierwszej walcarce redukcyjnej b

:do $rednicy zewnetrznej 14" — 48,25 mm.

Jezeli rury tej nie odrzuci sie po przej-
éciu pierwszej walcarki redukcyjnej b,
lecz przepusci si¢ ja przez walcarke re-
dukcyjna b,, to jej $rednica zmniejsza, sie

do 114" = 42,25 mm. Chcac otrzymaé ru-

re o $rednicy 1°, nalezy otrzymana rure
przepusci¢ jeszcze przez walcarke reduk-
cyjna b,. Walcarka redukcyjna b, sluzy
do wyrobu rur 34", b, — do %", b, — do
8, . Jezeli zatem przepusci si¢ rure przez
wszystkie zespoly redukcyjne, to otrzymu-
je sie rure o srednicy zewnetrznej 3/, =
16,75 mm.

Z powyzszego opisu wynmika, Ze mozna



walcowaé jednoczesnie rury rozmaitych
wymiaréw, jak w niniejszym przykladzie
(rury 6 réznych wymiaréw), przyczem w
samem urzadzeniu nie potrzeba nic zmie-
niaé.

Opisane urzadzenie mozZna oczywiscie
dostosowaé¢ do wigkszych wymiaréw, np.
4", 31", 3", 21" i 2", Oprécz rur gazo-
wych mozna tez wyrabiaé inne gatunki rur.
Ilos¢ zespoléw redukcyjnych moze byé
takze inna, niz w podanym orzykladzie.

Mozliwe jest réwniez takie wykonanie
urzadzenia, Ze pewnej ilosci zespoléw re-
dukcyjnych nie potrzeba  przebudowywaé,
natomiast wspélpracujace z niemi zespoly
moga by¢ przebudowywane ' na rozmaite
wymiary. Urzadzenie takie. zaleca sie np.,
gdy brak miejsca uniemozliwia wyko-
nanie urzadzenia podilug podanego po-
wyzej przykladu. Wykonanie - takiego u-
rzadzenia uwidocznia przyklad drugi, kté-
ry wyjasnia fig. 2, gdzie widzimy cztery
walcarki redukcyjne b, b,, b, i b;, umie-
szczone jedna za druga,. -

Wyréb rur 115", 114 i 1"-wych odbywa
si¢ tak, jak juz opisano. Walcarki b, b,, b,
nie przebudowuje si¢ zatem. nigdy, przy-
czem ich kalibry sa zawsze takie same.
Tylko walcarka b, jest- wykonana w ten
spos6b, Ze mozna ja zaopatrzyé-w tyle i
takich kalibréw, ze jako ostateczny pro-
dukt otrzymuje sie rury 34’-we, albo tez
po wymianie kalibréw w walcarce b, o-
trzyma¢ mozna rury np. 14" lub 3/,"-we.

Urzadzenie to umozliwia zatem walco-
wanie w kazdym czasie rur czterech wy-
miaréw bez stosowania specjalnych urza-
dzeri, wzglednie bez przebudowywania
walcarek redukcyjnych. Wstawienie odpo-
wiednich kalibrow w walcarce b, jest po-
trzebne tylko przy wyrobie rur %7,
wzglednie 3/5".

Zastrzezenia patentowe,

1. Walcownia rur do wyrobu cienkich
rur wedlug patentu Nr 7619, znamienna
tem, ze poza walcownia wykoriczajaca
znajduje si¢ kilka zespoléw walcarek re-
dukcyjnych, umieszczonych poza soba w
pewnych odlegtosciach tak, ze rury wycho-
dzace z walcowni wykoriczajacej prze-
chodza potem przez wszystkie lub przez
czesé tych zespoléw redukcyjnych, przy-
czem ich -$rednica zmniejsza si¢ bez ko-
niecznosci przebudowy zespotéw, wzgled-
nie zakladania nowych kalibréw.

2, Walcownia rur wedlug zastrz. 1,
znamienna tem, ze dla moznosci otrzymy-
wania rur o %" i 34", przy uzyciu pewnej
ilosci zespoléw redukcyjnych, nalezy w
ostatnim zespole do istniejacych kalibrow
dodaé jeszcze dalsze kalibry.

Mannesmannréhren-Werke.
Zastepca: Dr. inz. M. Kryzan,

rzecznik patentowy.



Do opisu patentowego Nr 10119.

Druk L. Bogustawskiego, Warszawa.
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