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Fibrillerede, polymere film, der har en netlignende
struktur, indeholder i inkorporeret form mellem 1 og
30 vegt-% af et carbonat af et jordalkalimetal, og de
anvendes som forstarkning ved fremstilling af genstan-
de pi basis af hydrauliske bindemidler.
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Opfindelsen angdr fremstillede genstande baseret pé& hy-

drauliske bindemidler.

Fransk patentskrift nr. 2 109 869 beskriver en fremgangs-
made til fremstilling af fibre omfattende en fibrillering
af en folie af en orienterbar foliedannende polymer,

hvori der f.eks. ep inkorporeret 10 vegt-% calciumcarbonat.

Fransk patentskrift nr. 2 047 347 beskriver en lignende’
fremgangsmade til fremstilling af fibre omfattende fi-
brilleringen af en folie af polypropylen, hvori der f.
eks. er inkorporeret 17 til 29 vaegt-% calciumcarbonat.

Magnesiumcarbonat er ogsa anfert som fyldstofmateriale.

Fra GB patentskrift nr. 1 073 741 er det kendt, hvorle-
des man kan frémstille flade eller tubulzre, netlignende
strukturer, bestdende af med hinanden forbundne filamen-
ter af longitudinalt orienterede, syntetiske polymere,
ved at man ved hjelp af passende skareorganer tildanner
et set parallelle og indbyrdes adskilte spalter i en
flad eller tubuler, monoorienteret, polymer folie, séle-
des at en successiv transversal expansion af folien kan

tilvejebringe en sadan netlignende struktur.

Skent analoge, netlignende strukturer bestdr af langt me-
re uregelmessige og randomiserede, indbyrdes forbundne
filamenter, kan de ogsa fremstilles ved disaggregering
eller opslidsning af monoorienterede, polymere folier i
henhold til forskellige metoder; sasom sandblasning,
berstning og gnidning.

De saledes fremkomne produkter er generelt voluminsgse

og flexible og anvendes itl fremstilling af reb, snore,

trad og forskellige arter af textilmaferialer.

Det er ogsad fra spansk patentskrift nr. 460 292 kendt,
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hvorledes man kan anvende strukturer af en sédan type,
hvilke er abne p& grund af transversal strekning, i frem-
stillede genstande, der er baseret pé uorganiske, hydrau-
liske bindemidler for at opnd en forbedring af de mekan

~

niske egenskaber deraf.

P& grund af den kemiske uforligelighed af de syntetiske
polymere generelt med de uorganiske materialer, der ud-
ger de hydrauliske bindemidler, adharerer de sdledes ud-
nyttede polymere strukturer i utilstrakkeligt omfang til
bindemiddelmaterialerne, hvorfor den forsterkende virk-

ning ikke er gennemfsrt effektiv.

GB patentskrift mr. 1 316 661 beskriver en fremgangsmade,
hvis form&l er at forbedre egenskaberne af de genstande,
der er fremstillet ud fra hydrauliske bindemidler, ved
forsterkning med fibre af syntetiske polymere, hvortil
der som additiv er tilsat 20 - 80% af cementer. I et sé-
dant tilfazlde er fibrene af den konventionelle type, med
en hej garnnummerering (Over 50 denier), og de skares i

stabelfibre med en langde pa 5 - 30 mm.

Lignende fibrese blandinger, der er beregnet til at blive
anvendt ved forstarkning af genstande, der fremstilles ud
fra hydrauliske bindemidler, er ogsé beskrevet i JP pa-

tentansegning nr. 74/48 721.

Anvendelsen af en sadan art af forsterkning frembringer
visse vanskeligheder ved produktionen af fibre, pé& grund
af den store mangde af additiv, der findes deri, og mu-
ligger ikke opnéelsen af fremstillede genstande baseret
pa hydrauliske bindemidler med tilfredsstillende egen-
skaber. Det kan isar anferes, at bejningsstyrken af de
forsterkede genstande kun er lidt hejere end bejnings-

styrken af de ikke forsterkede genstande.
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Ansegerne har nu fundet, at de mekaniske egenskaber af
de fremstillede genstande baseret pa uorganiske, hydrau-
liske bindemidler kan foreges i betydeligt omfang ved
som forsterkning at anvende &bnede, fibrillerede, poly-
mere folier eller netlignende strukturer, som indeholder
carbonater af jordalkalimetaller, iser calciumcarbonat,

i mengder mellem 1 og 30 vegt-ik.

De fremstillede genstande ifelge opfindelsen, der er af
den i indledningen til krav 1 angivne art, er gjendomme-

lige ved det i den kendetegnende del af krav 1 angivne.

Fortrinsvis har de fibrillerede folier eller de flade,
netlignende strukturer et overfladeareal pa mindst 0,2

mz/g, iser mellem 0,25 og 1,3 m2/g.

De kan bestd af enhver strazkkelig folie-dannende synte-
tisk polymer, sasom f.eks. polyolefiner, polyamider,
vinyl-polymere, polyestere-resiner og blandinger af sa-
danne polymere, og isar de olefiniske polymere frem-
stillet med stereospecifikke katalysatorer, sasom poly-

propylen, der overvejende har isotaktiske makromolekyler

-

polyethylen, ethylen-propylen krystallinske copolymere,
der overvejende indeholder propylen, begge af den sta-

tistiske type og af blok-typen, eller blandinger deraf.

Blandingerne af polypropylen og op til 20 vegt-%, i for-
hold til blandingen, af lavmassefyldigt polyethylen og/
eller copolymere af ethylen/propylen har vist sig at ve-
re serligt fordelagtigt til fremstilling af folier eller
strukturer, der skal anvendes i genstande ifielge opfin-

delsen.

De carbonater af jordalkalimetaller, der skal anvendes
ifslge opfindelsen, er fortrinsvis calcium-, strontium-,

barium- og magnesium-carbonaterne.
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En fibrilleret folie eller netlignende struktur af mindst
en orienterbar, foliedannende syntetisk polymer, som skal
anvendes i en genstand ifelge opfindelsen, kan frenstil-

les under anvendelse af felgende trin:

a) fremstilling af en blanding af mindst én orienterbar
og foliedannende, syntetisk polymer med 1 - 30 vegt-%,
beregnet pé& basis af blandingen, af mindst et carbo-
nat af et jordalkalimetal i pulverform, og eventuelt
0,05 - 0,5 vegt-% af et expanderings- eller kvealde-
middel,

b) omdannelse af blandingen til en flad eller tubuler
folie,

c) orientering af folien i den langsgéaende, eller i frem-
herskende grad langsgaende retning, ved hjalp af me-
kanisk strekning, under anvendelse af strekkeforhold
mellem 1:3 og 1:15, hvorved der dannes en orienteret
folie med en tykkelse mellem 20 og ZOD/um, og

d) fibrillering af den orienterede folie.

Nogle eksempler pa& expanderingsmidler, der kan anvendes
i den blanding, der er dannet under trin a), er: azodi-
carbonamid, azobis-iso-butyronitril, dinitro-isopentame-

thylen-tetramin og natrium-bicarbonat.

Fremstillingen af folierne ud fra blandingen af polymer og
carbonat af et jordalkalimetal kan udferes ved hjelp af
konventionelle metodery sasom f.eks. extrudering og steb-

ning.

Folieorienteringstrinnet c) kan gennemferes ved varme-

strekning mellem langsomme valser og hurtige valser.

Fibrillering af den orienterede folie opnas ved hjelp af
opslidsning,usom fortrinsvis udfgres ved at fere folien

pa overflader, der er forsynet med opslidsningsorganer,
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sasom blade og ndle, i henhold til de metoder, der er be-

skrevet i GB patentskrift nr. 1 073 741.

Man kan opnd heje verdier af overfladearealet ved hjelp

af en sadan opslidsningsoperation, fortrinsvis ved

for opslidsning at udsatte folien for yderligere behand-
linger, séasom overfladeslidsning med borster eller sand-
blesning. Metoder, der er anvendelige til et sadant for-
m&l, er f.eks. beskrevet i europaisk patent—publikatioﬁ

nr. 21017, der er publiceret den 7' januar 1981.

Nar de fibrillerede folier eller de netlignende struktu-
rer ifelge opfindelsen forst er fremkommet, kan de geres
befugtelige ved oxiderende overfladebehandlinger, sdésom
de kendte flammebehandlinger eller behandlingerne med

hejfrekvente udladninger, og herved foregdr der ogsa 'en

dimensionsmessig stabilisering.

De fibrillerede folier eller netlignende strukturer kan
foreligge i form af individuelle elementer eller i form
af pakker af fibrillerede folier, der pa reciprokerende
made er overlejret i henhold til forskellige arrangemen-
ter, hvorved de individuelle folier enten er indbyrdes

frie eller svejset til hinanden.

Sadanne strukturer kan anvendes som forsterkning i en-
hver type af uorganiske, hydrauliske bindemidler, sasom
f.eks. Portland-cementer, aluminiumholdige cementer, hy-

draulisk kalk og calciumsulfat.

Opfindelsen skal yderligere beskrives under henvisning

til de felgende eksempler.

EKSEMPEL 1

Man fremstillede en blanding ved i en Battagion-blander
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med en kapacitet pa& 100 liter at blande felgende produk-

ter:

- polypropylen i flager (smelteindex = 10;

aske = 75 ppm (dele pr. million), remanens efter

extraktion med heptan = 97,5%) 35 kg
- lavmassefyldigt polyethylen 3 kg
- calciumcarbonat 2 kg

Den resulterende blanding blev granuleret ved 210 °C, og

granulatet blev extruderet til dannelse af en flad folie.

Folien blev strakt i den longitudinale retning med et
strekkeforhold p& 1:10, og ved en temperatur p& 130 °C.
Tykkelsen af den strakte folie var 60/um.

Den monoaxialt strakte folie blev opslidset ved at frem-
fgre den pa en fibrillerende valse, der var forsynet med
nale. Den resulterende fibrillerede folie udviste et
overfladeareal pa 0,25 m2/g bestemt ved absorption af
gasformigt krypton.

Den saledes fremkomne netlignende struktur blev é&bnet
med et &bningsforhold p& 1:12. Nu blev den &bne, netlig-
nende struktur dimensionsmassigt stabiliseret ved hjelp
af varmebehandling ved en temperatur af 125 °C i 5 mi-

nutter.

Man fremétillede derpad sammensatte plader ved hjelp af
alternerende lag af sédanne reticulere strukturer med
lag af Portland-cement 325 blandet med vand i et vagt-
forhold vand/cement p& 0,35/1, ved at anvende 110 net
(med et volumenforhold reticuler struktur/cement pa
9/91), hvorved man lod disse plader hensta i 24 timer,
hvorpd man lod dem herde i 28 dage ved 25 °C.
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Trepunkts-bejningsstyrken bestemt p& prevestykker, der
var udskaret fra sadanne plader i overensstemmelse med
foliens orienteringsretning, malt i henhold til stand

darderne UNI - 3948, var 350 kg/cm? (34,30 N/mmZ).

EKSEMPEL 2

Man arbejdede som i eksempel 1, med undtagelse af at ud-
gangshlandingen indeholdt 33 kg polypropylen og 4 kg cal-
ciumcarbonat, ved siden af 3 kg lavmassefyldigt polyethy-
len, og st de fibrillerede folier udviste et overflade-

areal pa 0,3 mz/g.

Trepunkts-bejningsstyrken pé prevestykker, der var ud-
skaret fra sammensatte plader i henhold til foliernes
orienteringsretning, bestemt i henhold til standarderne

UNI - 3948, var 360 kg/cm2 (35,28 N/mmz).

EKSEMPEL 3

Man fremstillede en blanding ved i en Battagion-blander

med kapacitet p& 100 liter at blande felgende produkter:

- polypropylen i flader (smelteindex = 10;

aske = 75 ppm; remanens efter extraktion

med heptan = 97,5%) 35 kg
- lavmassefyldigt polyethylen 3 kg
- calciumcarbonat 2 kg
- azodicarbonamid (expanderingsmiddel) 0,1 kg

Den resulterende blanding blev extruderet til dannelse

af en flad folie.

Folien blev strakt i den longitudinale retning med et
strekkeforhold pa 1:8 ved en temperatur pa 130 °C. Tyk-

kelsen af den strakte folie var 60/um.
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Den monoaxialt strakte folie blev opslidset ved fremfa-
ring p& en fibrillerende valse forsynet med nale. Her-
ved opnéede man en fibrilleret folie, der udviste et
overfladeareal pa 0,35 mz/g, bestemt ved absorption af
gasformigt krypton.

Den s&ledes fremkomne net-lignende struktur blev é&bnet,
hvroved &bningsforholdet var 1:12. De &bne, netlignende
strukturer blev derpd dimensionsmessigt stabiliseret ved
hjelp af varmebehandling ved en temperatur pa 125 °C i 5

minutter.

Man fremstillede derpd sammensatte plader ved alterne-
rende lag af sddanne reticulare strukturer med lag af
Portland-cement 325 blandet med vand i et vegtforhold
vand/cement pa 0,3/1, idet man anvendt 100 net (hvorved
forholdet reticular struktur/cement er 9/91 pé& volumen-
basis), idet man lod dem henstd i 24 timer, og idet man

derpad lod dem harde i 28 dage ved 25 °C.

Trepunkts-bsjningsstyrken af pladerne, bestemt pa preve-
stykker, der var udskdret fra sadanne plader i henhold
til foliens orienteringsretning, var i henhold til UNI -
3948 360 kg/cm? (35,28 N/mm2).

EKSEMPEL 4

Man fremstillede en blanding ved i en Battagion-blander

med volumenkapacitet p& 100 liter at blande felgende:

- polypropylen i flager (smelteindex = 10;

aske = 5 ppm; remanens efter extraktion

med heptan = 97,5%) 35 kg
- lavmassefyldigt polyethylen 3 kg
- bariumcarbonat 2 kg
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P& basis af en sadan blanding fremstillede man ved at:
arbejde i henhold til eksempel 1 en fibrilleret folie,
der efter ébning.i henhold til et forhold pa 1:9 og di-
mensionsmessig stabilisering blev anvendt til fremstil-
ling af sammensatte cementplader. S&danne plader frem-
stilledes ved anvendelse af alternerende lag af reticu-
lere strukturer med Portland-cement 325, blandet med
vand i et forhold vand/cement pa 0,3/1, under anvendel-
se af 120 net (volumenforholdet reticular struktur/ce-
ment = 8/92), idet man lod dem'.henstd i 24 timer og der-
pad herdé i 28 dage ved 25 °C.

Trepunkts-bsjningsstynken af pladerne, malt pa prever
udskaret langs orienteringsrethningen af folierne, i hen-
hold til standarden UNI - 3948, var 345 kg/cm2 (33,81
N/mmz).
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Patentkrtauv:

1. Fremstillet genstand baseret pd et hydraulisk binde-
middel og omfattende alternerende lag af hydraulisk bin-
demiddel og lag af mindst en abnet, fibrilleret polymer

folie eller netlignende struktur, k ende tegnet

" ved, at der i den fibrillerede polymere folie eller net-

lignende struktur er inkorporeret mellem 1 og 30 vegt-%,
fortrinsvis mellem 3 og 20 vegt-%, af mindst et carbonat

af et jordalkalimetal.

2. Genstand ifelge krav 1, k ende tegnet ved,
at den polymere er polypropylen.

3. Genstand ifelge krav 1, k ende t e gnet ved,
at den polymere omfatter en blanding af polypropylen med
op til 20 vegt-% lavmassefyldigt polyethylen.

4. Genstand ifslge krav 1 til 3, kendetegnet
ved, at carbonatet af et jordalkalimetal er carbonatet

af calcium, barium, strontium eller magnesium.

5. Genstand ifelge krav 1 til 4, ken de tegnet
ved, at der i folien eller strukturen er inkorporeret

mellem 3 og 20 vegt-% calciumcarbonat.
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