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OZET
TITRESIMLI ELEME iCiN DUZENEKLER, USULLER VE SISTEMLER

Istiflenmis eleme ddsemesi diizenekleri igeren titresimli eleme makineleri saglanmaktadir.
Baz1 diizenlemelerde, titresimli eleme makinelerinden en az biri, bir dis cergeve, dis
cergeveye bagli bir i¢ ¢erceve ve i¢ cergevenin titrestirilmesi i¢in i¢ ¢erceveye sabitlenmis
bir titresim motoru diizenegi icerebilir. Her biri degistirilebilir elek diizeneklerini alacak
sekilde konfigiire edilmis ¢ok sayida elek désemesi diizenegi, istiflenmis bir diizenleme
halinde i¢ gerceveye monte edilebilir. Elek diizenekleri, elek diizeneklerinin, elenecek bir
malzemenin elek diizenekleri boyunca aktigi bir yonde gerilmeleriyle, ¢ok sayidaki elek
dosemesi diizeneklerinden ilgili olanlara sabitlenebilir. Bir normalden kii¢lik boyutlu
malzeme desarj diizenegi, elek diizeneklerinin i¢inden gecen malzemeleri alacak sekilde

konfigiire edilebilir.
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2.

ISTEMLER
Bir titresimli eleme makinesi olup, asagidakileri icerir:
bir dis ¢ergeve;
dis cergeveye bagl bir i¢ cergeve;

titresim motoru diizeneginin i¢ cergeveyi ftitrestirecegi sekilde i¢ cerceveye

tutturulmus bir titresim motoru diizenegi;

her biri degistirilebilir elek diizeneklerini alacak sekilde konfigiire edilen ve ig
cergeveye tutturulan ve istiflenmis bir diizenleme halinde konfigiire edilen ¢ok
sayida elek dosemesi diizenegi; elek diizenekleri, elek diizeneklerinin, elenecek bir
malzemenin elek diizenekleri boyunca aktig1 bir yonde gerilmeleriyle, elek

dosemesi diizeneklerine sabitlenir;

elek diizeneklerinden gecen malzemeleri alacak sekilde konfigiire edilmis bir

normalden kii¢iik boyutlu malzeme desarj diizenegi; ve

elek diizeneklerinin bir {ist yiizeyinin {istiinden gegen malzemeleri alacak sekilde

konfigiire edilmis bir normalden biiyiik boyutlu malzeme desarj diizenegi;

ozelligi normalden kii¢lik boyutlu malzeme desarj diizeneginin, ¢ok sayidaki elek
dosemesi diizeneklerinin her biriyle iletisim halinde bir normalden kiigiik boyutlu
sut icermesi, ve normalden biiyiikk boyutlu malzeme desarj dlizeneginin, ¢ok
sayidaki elek dosemesi diizeneklerinin her biriyle iletisim halinde bir normalden

biiyiik boyutlu sut diizenegi igermesidir.

Istem 1'e uygun titresimli eleme makinesi olup, 6zelligi normalden biiyiik boyutlu

sut diizeneginin, bir birinci normalden biiyiik boyutlu sut diizenegi ve bir ikinci normalden

biiyiik boyutlu sut diizenegi igermesidir.

3.

Istem 2'ye uygun titresimli eleme makinesi olup, 6zelligi normalden kiigiik boyutlu

sut, birinci normalden biiylik boyutlu sut diizenegi ve ikinci normalden biiyiik boyutlu sut

diizeneginin, ¢ok sayidaki elek dosemesi diizeneklerinin altinda yer almasi, ve normalden

kii¢iik boyutlu sutun, birinci normalden biiyiik boyutlu sut diizenegi ile ikinci normalden

biiyiik boyutlu sut diizeneginin arasinda yer almasidir.

-+

Istem 1'e uygun titresimli eleme makinesi olup, ozelligi ¢ok sayidaki elek

désemesi diizeneklerinden en az birinin, degistirilebilir yapida olmasidir.
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5. Istem 1'e uygun titresimli eleme makinesi olup, 6zelligi cok sayidaki elek dosemesi

diizeneklerinin her birinin, bir birinci elek diizenegi ve bir ikinci elek diizenegi igermesidir.

6. Istem S'e uygun titresimli eleme makinesi olup, ayrica birinci elek diizenegi ile

ikinci elek diizeneginin arasina yerlestirilmis bir yikama tepsisi igerir.

7. Istem 5'e uygun titresimli eleme makinesi olup, ayrica birinci elek diizenegi ile

ikinci elek diizeneginin arasinda bir oluk igerir.

8. Istem 7'ye uygun titresimli eleme makinesi olup, dzelligi olugun, bir Ogee savag

yapisi igermesidir.

9. Istem 1'e uygun titresimli eleme makinesi olup, ayrica elenmekte olan malzemenin
akis yoniine gore esas itibariyle dik agili olarak uzanan, déndiiriildiigiinde elek diizeneginin
bir boliimii ile eslesecek ve elek diizenegini gerecek sekilde konfigiire edilen germe kollari

igeren bir elek germe sistemini kapsar.

10. Istem 9'a uygun titresimli eleme makinesi olup, dzelligi elek germe sisteminin,
germe kolunun, bir birinci acik elek diizenegi alma konumu ile ikinci bir kapali ve
sabitlenmis elek diizenegi gerilmis konumu arasinda hareket edecegi sekilde germe kolunu

dondiirmek iizere konfigiire edilmis bir mandal diizenegi igermesidir.

11. Istem 1'e uygun titresimli eleme makinesi olup, ayrica normalden biiyiik boyutlu

sut diizenegine monte edilmis bir titresim motoru igerir.

12. Istem 1'e uygun titresimli eleme makinesi olup, ayrica her biri, bir akis béliiciiniin
ayr1 ayri desarjlarinin esas itibariyle hemen altinda yer alan birden ¢ok besleme diizenegi
birimi igerir.

13.  Istem 1'e uygun titresimli eleme makinesi olup, ozelligi titresimli eleme

makinesinin en az sekiz adet elek dosemesi diizenegi igermesidir.

14. Istem 2'ye uygun titresimli eleme makinesi olup, dzelligi normalden biiyiik boyutlu
sut diizeneginin, elek diizeneklerinden gegmeyen ve ¢ok sayida elek dosemesi diizeneginin
bir desarj ucundan aktarilan malzemeleri almak iizere konfigiire edilmis olan ve bir birinci
boliimii, birinci normalden biiyiik boyutlu sut diizenegini beslerken, ikinci bir boliimii de

ikinci normalden biiytlik boyutlu sut diizenegini besleyen bir ¢atal oluk igermesidir.

15. Bir elek dosemesi diizenegi olup, asagidakileri icerir:

25



10

15

20

25

30

bir birinci elek diizenegini almak iizere konfigiire edilen bir birinci elek désemesi;
ikinci bir elek diizenegini almak iizere konfigiire edilen ve birinci elek dosemesi

diizeneginin akis asag1 yoniinde yer alan bir ikinci elek dosemesi; ve

birinci elek désemesi diizenegi ile ikinci elek dosemesi diizeneginin arasinda yer

alan bir oluk,

Ozelligi birinci elek désemesinin, elenecek bir malzemeyi almak iizere konfigiire
edilmesi, olugun ise elenecek malzemeyi, ikinci elek dosemesine ulasmadan 6nce

havuzda toplamak {izere konfigiire edilmesidir.

16. Istem 15'¢ uygun clek ddsemesi diizenegi olup, dzelligi olugun, bir Ogee savag

ve bir yitkama tepsisinden en az birini igermesidir.

17. Istem 15'e uygun elek dosemesi diizenedi olup, ayrica her biri elenecek
malzemenin akis yoniine gore esas itibariyle dik agili olarak uzanan, birinci germe kolu,
dondiiriildiigiinde birinci elek diizeneginin bir birinci bdéliimiiyle eslesecek sekilde
konfigiire edilen, ve ikinci germe kolu, dondiiriildiigiinde ikinci elek diizeneginin bir ikinci
boliimiiyle eslesecek sekilde konfigiire edilen germe kollar1 igeren bir birinci elek germe

sistemi ve bir ikinci elek germe sistemi icerir.

18.  Istem 17'ye uygun elek dosemesi diizenegi olup, 6zelligi birinci elek germe sistemi,
birinci germe kolunun, bir birinci agik elek diizenegi alma konumu ile ikinci bir gerilmis
kapali ve sabitlenmis elek diizenegi konumu arasinda hareket edecegi sekilde birinci germe
kolunu dondiirmek tizere konfigilire edilmis bir birinci mandal diizenegi ve ayrica ikinci
germe kolunun, bir birinci agik elek diizenegi alma konumu ile ikinei bir gerilmis kapali ve
sabitlenmis elek diizenegi konumu arasinda hareket edecegi sekilde ikinci germe kolunu

dondiirmek tizere konfigiire edilmis ikinci bir mandal diizenegi igermesidir.
19.  Bir malzemenin elenmesi i¢in bir usul olup, asagidakileri igerir:

malzemeyi, istiflenmis bir diizenleme halinde konfigiire edilen, her biri,
malzemenin degistirilebilir elek diizenekleri boyunca aktigr yonde degistirilebilir
elek diizeneklerinin gerilmesi yoluyla ¢ok sayida elek dosemesi diizenegine
sabitlenen degistirilebilir elek diizeneklerini almak iizere konfigiire edilen ¢ok

sayida elek dosemesi diizenegine sahip bir titresimli eleme makinesine besleme;

degistirilebilir elek diizeneklerinin i¢inden gegen normalden kiigiik boyutlu bir

malzemenin, bir normalden kii¢iik boyutlu malzeme desarj diizenegine akacagi ve
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normalden biiylik boyutlu bir malzemenin, ¢ok sayida elek dégemesi diizeneginin
bir ucunun istiinden bir normalden biiyiik boyutlu malzeme desarj diizenegine

akacagi sekilde malzemeleri eleme;

0zelligi normalden kii¢lik boyutlu malzeme desarj diizeneginin, ¢ok sayidaki elek
dosemesi diizeneklerinin her biriyle iletisim halinde bir normalden kiigiik boyutlu
sut igermesi, ve normalden biiyilkk boyutlu malzeme desarj diizeneginin, g¢ok
sayidaki elek dosemesi diizeneklerinin her biriyle iletisim halinde bir normalden

biiyiik boyutlu sut diizenegi icermesidir.

20. istem 19'a uygun olarak malzemeleri eleme usulii olup, dzelligi normalden biiyiik
boyutlu sut diizeneginin, bir birinci normalden biiyiik boyutlu sut diizenegi ve bir ikinci

normalden biiylik boyutlu sut diizenegi igermesidir.

21. lIstem 20'ye uygun olarak bir malzemeyi eleme usulii olup, 6zelligi normalden
kii¢iik boyutlu sut, birinci normalden biiylik boyutlu sut diizenegi ve ikinci normalden
biiyiik boyutlu sut diizeneginin, ¢cok sayidaki elek dosemesi diizeneginin altinda yer almasi
ve normalden kii¢ciik boyutlu sutun, birinci normalden biiyiik boyutlu sut diizenegi ile

ikinci normalden biiyiik boyutlu sut diizeneginin arasinda yer almasidir.

22.  Istem 19'a uygun olarak bir malzemeyi eleme usulii olup, dzelligi ¢ok sayidaki elek

dosemesi diizeneklerinden en az birinin, degistirilebilir yapida olmasidir.

23.  Istem 19'a uygun olarak bir malzemeyi eleme usulii olup, dzelligi gok sayidaki elek
dosemesi diizeneklerinin her birinin, bir birinci elek diizenegi ve bir ikinci elek diizenegi
icermesidir.

24.  Istem 23'e uygun olarak bir malzemeyi eleme usulii olup, ayrica birinci elek
diizenegi ile ikinci elek diizeneginin arasinda bir oluk igerir.

25. [stem 24'e uygun olarak bir malzemeyi eleme usulii olup, ézelligi olugun, bir Ogee
savag1 yapisi igermesidir.

26. [stem 19'a uygun olarak bir malzemeyi eleme usulii olup, ayrica elenmekte olan
malzemenin akis yoniine gore esas itibariyle dik acili olarak uzanan, déndiiriildiiglinde elek
diizeneginin bir bolimii ile eslesecek ve elek diizenegini gerecek sekilde konfigiire edilen

germe kollar1 iceren bir elek germe sistemini kapsar.

27. Elenecek olan bir malzemenin partikiillerinin elenmesi i¢in bir titresimli eleme

makinesi olup, asagidakileri igerir:
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28.

bir dis ¢erceve;
dis ¢ergeveye bagl bir i¢ ¢ergeve;

titresim motorunun i¢ ¢ergeveyi titrestirecegi sekilde i¢ ¢erceveye sabitlenmis bir

titresim motoru diizenegi;

i¢ cerceveye tutturulan ve genel olarak istiflenmis bir diizenleme halinde konfigiire
edilen, her biri, bir malzeme giris ucundan bir malzeme ¢ikis ucuna dogru uzanan

onden arkaya yonde bir boyuta sahip olan ¢ok sayida elek dosemesi diizenegi;

cok sayidaki elek désemesi diizeneklerinden uygun olanlara ¢ikanlabilir bicimde
sabitlenmis olan, birinci degistirilebilir elegin esas itibariyle 6nden arkaya boyut
boyunca gerilmesi yoluyla, ¢ok sayidaki elek désemesi diizeneginin bir birinci elek

désemesi diizenegine sabitlenen ¢ok sayida degistirilebilir elek;

birinci degistirilebilir elekten gecen s6z konusu malzemenin partikiillerini alacak
sekilde konfigiire edilmis bir normalden kii¢iik boyutlu malzeme desarj diizenegi;

Ve

birinci degistirilebilir elegin bir iist yilizeyinin Ustiinden gecen s6z konusu
malzemenin partikiillerini alacak sekilde konfigiire edilmis bir normalden biiyiik

boyutlu malzeme desarj diizenegi,

ozelligi normalden kii¢lik boyutlu malzeme desarj diizeneginin, elek désemesi
diizeneklerinin her biriyle iletisim halinde bir normalden kiigiikk boyutlu sut
icermesi, ve normalden biiyiik boyutlu malzeme desarj diizeneginin, elek dosemesi
diizeneklerinin her biriyle iletisim halinde bir normalden biyiik boyutlu sut

diizenegi igermesidir.

Istem 27'ye uygun titresimli eleme makinesi olup, 6zelligi ¢ok sayidaki elek

désemesi diizeneklerinin her birinin, kendisine sabitlenmis bir birinci degistirilebilir elege

sahip bir birinci elek désemesi ve kendisine sabitlenmis bir ikinci degistirilebilir elege

sahip bir ikinci elek dosemesi igermesidir.

29.

Istem 28'e uygun titresimli eleme makinesi olup, ayrica birinci elek ddésemesi

ile ikinci elek ddsemesinin arasina yerlestirilmis bir yikama tepsisi icerir.

30.

Istem 28'e uygun titresimli eleme makinesi olup, ayrica birinci elek ddsemesi

ile ikinci elek dosemesinin arasina yerlestirilmis bir oluk igerir.
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31.  Istem 30'a uygun titresimli eleme makinesi olup, 6zelligi olugun, bir Ogee savag

yapisi igermesidir.

32. Istem 27'ye uygun titresimli eleme makinesi olup, ayrica dnden arkaya boyuta gore
esas itibariyle dik a¢ili olarak uzanan, dondiirtildiigiinde elegin bir b6limii ile eslesecek ve

elegi gerecek sekilde konfigiire edilen germe kollar1 igeren bir elek germe sistemini kapsar.

33. Istem 32'ye uygun titresimli eleme makinesi olup, 6zelligi elek germe sisteminin,
birinci germe kolunun, bir birinci acgik elek diizenegi alma konumu ile ikinei bir gerilmis
kapali ve sabitlenmis elek diizenegi konumu arasinda hareket edecegi sekilde germe
kollarindan bir birinci germe kolunu dondiirmek lizere konfigiire edilmis bir mandal

diizenegi icermesdir.

29



10

15

20

25

TARIFNAME
TITRESIMLI ELEME iCIN DUZENEKLER, USULLER VE SISTEMLER

ILGILI BASVURULAR iCiN CAPRAZ REFERANS

Bu basvuru, her ikisi de tamamu ile buraya referans olarak dahil edilen 14 Ekim 2016
tarthinde tevdi edilmis A.B.D. Gegici Patent Bagvurusu No. 62/408,514, ve 21 Nisan 2017
tarthinde tevdi edilmis A.B.D. Gegici Patent Bagvurusu No. 62/488,293 ile ilgili olup,

bunlara dayanan riichan hakkini talep etmektedir.

CiZIMLERE YONELIK OZET ACIKLAMALAR

Sekil 1, mevcut agiklamanin bir veya daha ¢ok diizenlemesine uygun olarak, bir titresimli

eleme makinesinin perspektif bir yan gortiiniimiidiir;

Sekil 2, Sekil 1'de gosterilen titresimli eleme makinesinin perspektif bir iistten
goriiniimiidiir;

Sekil 3, Sekil 1 ve 2'de gosterilen titresimli eleme makinesinin énden bir goriiniimiidiir;

Sekil 4, Sekil 1, 2 ve 3'te gosterilen titresimli eleme makinesinin arkadan bir goriiniimiidiir;

Sekil 5, mevcut agiklamanin bir veya daha ¢ok diizenlemesine uygun olarak, {izerine monte

edilmis elek diizeneklerine sahip bir elek dosemesinin izometrik bir gériintimiidiir;

Sekil 6, Sekil S'te gosterilen elek dosemesinin, iizerine monte edilmis elek diizenekleri
olmadan, Sekil 1, 2, 3 ve 4'te gosterilen titresimli eleme makinesine eklenmis olarak,

genisletilmis bir kismi izometrik goriiniimiidiir;

Sekil 7, mevcut agiklamanin bir veya daha cok diizenlemesine uygun olarak, Sekil 5 ve
6'da gosterilen elek dosemesine eklenebilen bir yikama tepsisinin genisletilmis bir yan
gorintimiidiir;

Sekil 8, mevcut agiklamanin bir veya daha ¢ok diizenlemesine uygun olarak, mandal

mekanizmali bir gerdirme aygitinin izometrik bir gériniimidiir;

Sekil 9A, Sekil 5, 6 ve 7'de gosterilen elek dosemesinin, Sekil 8'de gosterilen mandal

mekanizmasi ile birlikte, yandan bir gériiniimudiir;

Sekil 9B, Sekil 9A'da gosterilen mandal mekanizmasinin genisletilmis bir gériiniimidiir;
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Sekil 10, bir besleme diizeneginin ve Sekil 5, 6 ve 7'de gosterilen elek désemesinin, Sekil
1, 2, 3 ve 4'te gosterilen titresimli eleme makinesine sabitlenmis olarak, genisletilmis bir

kismi izometrik goriiniimiidiir;

Sekil 11A, mevcut agiklamanin bir veya daha ¢ok diizenlemesine uygun olarak, bir

normalden kiigiik boyutlu malzeme desarj diizeneginin izometrik bir alttan gériniimiidiir;

Sekil 11B, Sekil 11A'da gosterilen normalden kiigliik boyutlu malzeme desarj diizeneginin

izometrik bir iistten goériintimiidiir;

Sekil 12A, mevcut aciklamanin bir veya daha g¢ok diizenlemesine uygun olarak, bir

normalden biiylik boyutlu malzeme desarj sutunun izometrik bir alttan gériiniimiidiir;

Sekil 12B, Sekil 12A'da gosterilen normalden biiylik boyutlu malzeme desarj sutunun

izometrik bir iistten goriiniimiidiir;

Sekil 13A, mevcut aciklamanin bir veya daha g¢ok diizenlemesine uygun olarak, bir

normalden biiyiik boyutlu malzeme desarj olugunun izometrik bir tistten goriiniimiidiir;

Sekil 13B, mevcut agiklamanin bir veya daha ¢ok diizenlemesine uygun olarak, Sekil
13A'da gosterilen normalden biiyiik boyutlu malzeme desarj olugunun izometrik bir alttan
gortintimiidiir;

Sekil 14, mevcut agiklamanin bir veya daha ¢ok diizenlemesine uygun olarak, elek
dosemesi boyunca malzeme akisina sahip olan ve bir elek dosemesi diizenegine eklenmis
bir elek diizeneginin bir carpma alanini igeren bir elek dosemesinin yandan bir kesit
goriiniimiidiir;

Sekil 15, mevcut agiklamanin bir veya daha ¢ok diizenlemesine uygun olarak, bir tepsinin,
bir filtre tiyesinin bir ¢arpma alanina diisen, filtreden gegirilecek malzemeyi gosteren bir

yan goriinimdiir.

Sekil 16A, mevcut agiklamanin bir veya daha ¢ok diizenlemesine uygun olarak, bir elek
diizeneginin 6nden bir perspektif gorintimidiir.
Sekil 16B, mevcut agiklamanin bir diizenlemesinde kullanima yonelik bir elek filtresinin

yandan bir gériintimiidiir.

DETAYLI ACIKLAMA

Mevcut aciklama genel olarak malzemelerin elenmesine, 6zel olarak da degisik boyutlara

sahip malzemelerin ayrilmasina yonelik usuller ve diizeneklerle ilgilidir. Mevcut
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aciklamanin diizenlemeleri; eleme sistemlerini, titresimli eleme makinelerini, ve degisik
boyutlara sahip malzemelerin ayrilmasi icin titresimli eleme makineleri ve elek diizenekleri

i¢in aygitlar kapsar.

Titresimli eleme sistemleri, referans olarak buraya dahil edilen A.B.D. Patentleri No.
6,431,366 B2 ve 6,820,748 B2'de agiklanmaktadir. Mevcut bulusun 6nceki sistemlere gore
avantajlari, makine boyutunda bununla iligkili bir artis olmadan, malzemelerin ayrilmasi
icin daha biiyilik bir eleme kapasitesini i¢erir. Mevcut bulusun diizenlemeleri asagidaki gibi
gelismis ozellikleri kapsar: birinci ve ikinci eleklere sahip elek désemesi diizenekleri; her
elegi onden arkaya dogru (yani, elenmekte olan malzemenin akis yoniinde) geren gerdirme
aygitlart; birinci ve ikinci eleklerin arasinda konumlandirilmis yikama tepsileri; iistten
monte edilmis bir besleme sistemine, drnegin, referans olarak buraya dahil edilen A.B.D.
Patent Bagvurusu No. 2014/0263103 Al'de agiklanan besleme sistemlerine dogrudan
baglanmak iizere konfigiire edilmis besleme sutlari; normalden kiiciik boyutlu ve
normalden biiyilk boyutlu malzemeleri toplayan merkezi desarj diizenekleri; ve onden
arkaya dogru germe icin konfigiire edilmis degistirilebilir elek diizenekleri ve
malzemelerin elek diizeneklerinin iistiine akmasi i¢in ¢arpma alanlari. Bu 6zellikler, burada
aciklanan digerlerinin yani sira, dogrudan iistten besleme sistemine imkan veren siki bir
tasarim, artan eleme kapasitesi ve daha az ayak izi saglar. ilave olarak, arada yikama
tepsileriyle 6nden arkaya dogru gerilen birden ¢ok elekli diizenek ve elek diizeneklerinin
istiindeki ¢arpma alanlarinin kendileri, gelismis akis karakteristikleri ve verimlilikleri
saglar. Gelismis germe yapilari, elek diizeneklerinin hizli ve kolay degistirilmelerini saglar.
Gelismis desarj diizenekleri, optimum veya yaklasik olarak optimum akis
karakteristiklerinin yani sira biiylik 6lciide azaltilmis ayak izi saglamak iizere konfigiire
edilir. Bu gelismeler, avantajlar ve digerleri, bu agiklamanin 6zelliklerine gére en azindan

baz1 diizenlemelerle saglanmaktadir.

Mevcut agiklamanin 6rnek diizenlemelerinde, degisik boyutlardaki malzemeleri ayirmak
icin titresimli eleme makineleri kullanilmaktadir. Bazi diizenlemelerde bir titresimli eleme
makinesi; bir cer¢eve diizenegi, cerceve diizenefine monte edilmis c¢ok sayida elek
dosemesi diizenegi, bir normalden kiiciik boyutlu malzeme desarj diizenegi ve bir
normalden biiylik boyutlu malzeme desarj diizenegi igerir. Cerceve diizenegi, bir dis
cergeveye monte edilmis bir i¢ ¢ergeveyi kapsar. Cok sayida elek dosemesi diizenegi, ic
cergeveye monte edilir ve istiflenmis ve kademeli bir iligki iginde diizenlenir. Her elek

doésemesi diizenegi; bir birinci elek désemesi ve bir ikinci elek désemesi, birinci ve ikinci
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elek dosemelerinin arasinda uzanan bir yikama tepsisi ve bir germe diizenegi icerir. I¢
cergeveye ve/veya en azindan bir adet elek dosemesi diizenegine en az bir adet titresim
motoru takilabilir, Her biri en az bir adet titresim motoru igerebilen bir normalden kii¢iik
boyutlu malzeme desarj diizenegi ve bir normalden biiyiik boyutlu malzeme desarj
diizenegi, her elek dosemesi diizenegi ile iletisim i¢indedir ve elek dosemesi
diizeneklerinden sirasiyla normalden kii¢iik boyutlu ve normalden biiyiik boyutlu elenmis

malzemeyi almak iizere konfigiire edilmistir.

Mevcut agiklamanin bir diizenlemesinde, bir titresimli eleme makinesi; bir dis ¢ergeve, dis
cerceveye bagh bir i¢ cergeve, i¢ cerceveyi titrestirecek sekilde i¢ ¢er¢eveye sabitlenmis
bir titresim motoru diizenegi igerir. Her biri degistirilebilir elek diizeneklerini alacak
sekilde konfigiire edilmis ¢ok sayida elek dosemesi diizenegi, istiflenmis bir diizenleme
halinde i¢ gerceveye monte edilebilir. Elek diizenekleri, elek diizeneklerinin, elenecek bir
malzemenin elek diizenekleri boyunca aktigi bir yonde gerilmeleriyle, elek ddsemesi
diizeneklerine sabitlenir. Bir normalden kii¢iikk boyutlu malzeme desarj diizenegi, elek
diizeneklerinin iginden gecen malzemeleri alacak sekilde konfigiire edilirken, bir
normalden biiylik boyutlu malzeme desarj diizenegi de elek diizeneklerinin bir {ist
ylizeyinin iistlinden gegen malzemeleri alacak sekilde konfigiire edilir. Normalden kiiclik
boyutlu malzeme desarj diizenegi, elek dosemesi diizeneklerinin her biriyle iletisim halinde
bir normalden kii¢lik boyutlu sut igerirken, normalden biiylik boyutlu malzeme desarj
diizenegi, elek dosemesi diizeneklerinin her biriyle iletisim halinde bir normalden biiyiik

boyutlu sut diizenegi igerir.

Normalden biiylik boyutlu sut diizenegi, bir birinci normalden biiylik boyutlu sut diizenegi
ve bir ikinci normalden biiyilik boyutlu sut diizenegi igerebilir. Normalden kiiglik boyutlu
sut, birinci normalden biiyiik boyutlu sut diizenegi ve ikinci normalden biiylik boyutlu sut
diizenegi, ¢ok sayidaki elek dosemesi diizeneklerinin altinda yer alabilir ve normalden
kiigiik boyutlu sut, birinci ve ikinci normalden biiyiik boyutlu sut diizeneklerinin arasinda
yer alabilir. Cok sayidaki elek dosemesi diizeneklerinden en az biri, degistirilebilir yapida
olabilir. Her elek dosemesi diizenegi, bir birinci elek diizenegi ve bir ikinci elek diizenegi
igerebilir. Birinci elek diizenegi ile ikinci elek diizeneginin arasina bir yikama tepsisi
yerlestirilebilir. Birinci elek diizene§i ile ikinci elek diizene§inin arasina bir oluk

yerlestirilebilir. Bu oluk, bir Ogee Savagi (Baliksirt1 Savak) yapisi igerebilir.

Titresimli eleme makinesi, elenmekte olan malzemenin akis yoniine gore esas itibariyle dik

acilt olarak uzanan germe kollar1 iceren bir elek germe sistemini kapsayabilir. Germe
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kollar1, dondiriildiigiinde elek diizeneginin bir boliimii ile eslesecek ve elek diizenegini
gerecek sekilde konfigiire edilebilir. Elek germe sistemi, germe kolunu, bir birinci agik
elek diizenegi alma konumu ile ikinci bir gerilmis kapali ve sabit elek diizenegi konumu
arasinda hareket edecek sekilde dondiirmek {izere konfigiire edilmis bir mandal diizenegi

icerebilir.

Titresimli eleme makinesi bir titresim motoru igerebilmekte olup, burada titresim motoru,
normalden biiyiik boyutlu sut diizenegine monte edilmektedir. Titresimli eleme makinesi
birden ¢ok besleme diizenegi birimi icerebilmekte olup, her besleme diizenegi, bir akis
bélliciinlin ayr1 ayr desarjlarmin esas itibariyle hemen altinda yer alir. Titresimli eleme

makinesi, en az sekiz adet elek dosemesi diizenegi icerebilir.

Normalden biiyiik boyutlu sut diizenegi, elek diizeneklerinden gegcmeyen ve elek dosemesi
diizeneklerinin bir desarj ucundan aktarilan malzemeleri almak {izere konfigiire edilmis bir
catal oluk icerebilir. Catal olugun bir birinci boliimii, birinci normalden biiyiik boyutlu sut
diizenegini besleyebilir; ¢atal olugun ikinci bir boliimii de ikinci normalden biiyiik boyutlu

sut diizenegini besleyebilir.

Mevcut agiklamanin bir diizenlemesinde, bir elek dosemesi diizenegi; bir birinci elek
diizenegini almak {izere konfigiire edilmis bir birinci elek dosemesi, birinci elek dosemesi
diizeneginin akis asag1 yoniinde yer alan ikinci bir elek diizenegini almak {izere konfigiire
edilmis bir ikinci elek dosemesi, ve birinci ve ikinci elek dosemesi diizeneklerinin arasinda
yer alan bir oluk icermekte olup, burada birinci elek ddsemesi diizenegi, elenecek bir
malzemeyi almak iizere konfigiire edilir, oluk ise elenecek malzemeyi, ikinci elek

dosemesi diizenegine ulasmadan once havuzda toplamak iizere konfigiire edilir.

Oluk, Ogee savag ve bir yikama tepsisinden en az birini igerebilir. Elek ddsemesi
diizenegi, her biri elenecek malzemenin akis yoniine gore esas itibariyle dik ag¢ili olarak
uzanan germe kollaria sahip bir birinci ve bir ikinci elek germe sistemi igerebilir. Birinci
germe kolu, dondiiriildiigiinde birinci elek diizeneginin bir birinci boliimiiyle eglesecek
sekilde konfigiire edilebilir; ikinci germe kolu da, dondiirtldiigiinde ikinci elek

diizeneginin ikinci bir boliimilyle eslesecek sekilde konfigiire edilebilir.

Birinci elek germe sistemi, birinci germe kolunun, bir birinci acgik elek diizenegi alma
konumu ile ikinci bir gerilmis kapali ve sabit elek diizenegi konumu arasinda hareket
edecedi sekilde birinci germe kolunu dondiirmek iizere konfigiire edilmis bir birinci

mandal diizenegi icerebilir. Ikinci elek germe sistemi, ikinci germe kolunun, bir birinci



10

15

20

25

30

acik elek diizenegi alma konumu ile ikinci bir gerilmig kapali ve sabit elek diizenegi
konumu arasinda hareket edecegi sekilde ikinci germe kolunu dondiirmek {izere konfigiire

edilmis bir ikinci mandal diizenegi igerebilir.

Mevcut agiklamanin bir diizenlemesinde, bir malzemenin elenmesi i¢in usul; malzemenin,
istiflenmis bir diizenleme halinde konfigiire edilmis ¢ok sayida elek dosemesi diizenegine
sahip bir titresimli eleme makinesine beslenmesini (elek dosemesi diizeneklerinin her biri,
degistirilebilir elek diizeneklerini almak iizere konfigiire edilmistir, ve elek diizenekleri,
malzemenin elek diizenekleri boyunca aktig1 yonde elek diizeneklerinin gerilmesi yoluyla
elek dosemesi diizeneklerine sabitlenmistir); ve elek diizeneklerinin ig¢inden gecen
normalden kiigiik boyutlu bir malzemenin, bir normalden kii¢iik boyutlu malzeme desarj
diizenegine akacagi, ve normalden biiyiikk boyutlu bir malzemenin, elek ddsemesi
diizeneginin bir ucunun tstiinden bir normalden biiyiik boyutlu malzeme desarj diizenegine
akacag sekilde malzemelerin elenmesini igerir. Normalden kiiciik boyutlu malzeme desarj
diizenegi, elek dosemesi diizeneklerinin her biriyle iletisim halinde bir normalden kiiclik
boyutlu sut icerirken, normalden biiylik boyutlu malzeme desarj diizenegi, elek dosemesi

diizeneklerinin her biriyle iletisim halinde bir normalden biiyiik boyutlu sut diizenegi igerir.

Normalden biiyiik boyutlu sut diizenegi, bir birinci ve ikinci normalden biiyiik boyutlu sut
diizenegi igerebilir. Normalden kiiciik boyutlu sut, ve birinci ve ikinci normalden biiyiik
boyutlu sut diizenekleri, ¢ok sayida elek dosemesi diizeneginin altinda yer alabilir ve
normalden kiiglik boyutlu sut, birinci ve ikinci normalden biiyiikk boyutlu sut

diizeneklerinin arasinda yer alabilir.

Cok sayidaki elek dosemesi diizeneklerinden en az biri, degistirilebilir yapida olabilir. Her
elek dosemesi diizenegi, bir birinci ve bir ikinci elek diizenegi igerebilir. Birinci ve bir
ikinci elek diizeneklerinin arasinda bir oluk yer alabilir. Bu oluk, bir Ogee Savagi

(Baliksirt1 Savak) yapisi igerebilir.

Elenmekte olan malzemenin akis yoniine gore esas itibariyle dik agili olarak uzanan germe
kollarina sahip bir elek germe sistemi dahil edilebilir. Germe kollari, dondiiriildiigiinde

elek diizeneginin bir boliimii ile eslesecek ve elek diizenegini gerecek sekilde konfigiire

edilebilir.

Sekiller 1 ila 4'te bir titresimli eleme makinesi (100) gosterilmektedir. Titresimli eleme
makinesi (100); bir dis gerceveye (110) ve bir i¢ gergeveye (120) sahip bir gergeve
diizenegi, bir besleme diizenegi (130), ¢ok sayida elek dosemesi diizenegi (400), bir {ist
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titresim diizenegi (150), bir normalden kiigiikk boyutlu toplama diizenegi (160) ve bir
normalden biiyiik boyutlu toplama diizenegi (170) igerir.

Sekil 1I'de, titresimli eleme makinesinin (100) bir yan perspektif goriiniimii
gosterilmektedir. Sekil 2'de titresimli eleme makinesinin (100), Sekil 1'de gosterilene gore
titresimli eleme makinesinin (100) karsit tarafindan gosterildigi bir st perspektif
goriiniimii ortaya konmaktadir. Sekil 2'de gosterildigi gibi, titresimli eleme makinesinin
(100) karsit tarafi, Sekil 1'de gosterildigi gibi dis gercevenin (110) ayna goriiniimii
bilesenlerini kapsamaktadir. Ayna goériiniimii dis cerceve bilesenleri, miitekabil bilesen

referans numarasinin sonuna bir iis isareti (') eklenerek belirtilir.

Sekiller 1 ve 2'de gosterildigi gibi, dis ¢ergeve (110), uzunlamasina bir takim halinde taban
desteklerini (111 ve 111'), enlemesine bir takim halinde taban desteklerini (112 ve 112') ve
iki takim halinde dik profil demirleri (113 ve 113" ile 114 ve 114') kapsar. Dik profil
demirlerin (113 ve 113"ile 114 ve 114") her biri, sirasiyla birinci uglara (113A ve 113'A ile
114A ve 114'A), orta boliimlere (113B ve 113'B ile 114B ve 114'B) ve ikinci uglara (113C
ve 113'C ile 114C ve 114'C) sahiptir. Sirasiyla, birinci uglar (113A ve 113'A ile 114A ve
114'A) her biri, ikinci uglara (113C ve 113'C ile 114C ve 114'C) gore yiiksektedir; orta
boliimler (113B ve 113'B ile 114B ve 114'B) ise birinci ve ikinci uglarin arasindaki
mesafede uzanir. Dis gerceve (110) ayrica {ist acili profil demirleri (115 ve 115") ve alt agili
profil demirleri (116 ve 116") igerir. Ust agili profil demirlerin (115 ve 115') ve alt agih
profil demirlerin (116 ve 116") her biri, sirastyla birinci uglara (115A ve 116A), orta
boliimlere (115B ve 116B) ve ikinci uglara (115C ve 116C) sahiptir. Sirasiyla, birinci uglar
(115A ve 116A), ikinci uglara (115C ve 116C) gore yiiksektedir, orta boliimler (115B ve
116B) ise birinci uglar (115A ve 116A) ile ikinci uglar (115C ve 116C) arasindaki
mesafede uzanir. Dis ¢ergeve (110) ayrica ii¢ takim halinde inen profil demirler (117 ve
117, 118 ve 118" ile 119 ve 119" igerir. Her inen profil demir, ilgili ikinci ucuna (117B,
118B, 119B) gore yiiksekte olan bir birinci uca (117A, 118A ve 119A) sahiptir.

Sekiller 1 ve 2'ye atifla, uzunlamasina taban desteklerinin (111 ve 111') karsit uglari, dort
taban desteginin dikdortgen bir sekil olusturmak tizere enlemesine taban desteklerinin (112
ve 112") karsit ug¢lar ile birlestirilir. Her bir ilgili dik profil demirin ikinci uglar1 (113C ve
113'C ile 114C ve 114'C), taban profil demirlerinin (111 ve 111') taban profil demirleri
(112 ve 112") ile bulustugu dort kose ile birlestirilir. Dik profil demirin (113) orta boliimii
(113B ve 113'B), inen profil demirin (119) birinci ucu (119A) ile birlestirilir. Inen profil

demirin (119) ikinci ucu (119B), uzunlamasina taban desteginin (111) tstiinde kalir. Dik
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profil demirin (113) birinci ucu (113A), iist agili profil demirin (115) orta boliimii (115B)
ve inen profil demirin (118) birinci ucu (118A) ile birlesir. Ust acili profil demirin (115)
birinci ucu (115A), inen profil demirin (117) birinci ucu (117A) ile birlesir. Inen profil
demirin (117) ikinci ucu (117B), alt agili profil demirin (116) birinci uca (116A) dogru orta
boliimii (116B) ile birlesir. Inen profil demirin (118) ikinci ucu (118B), alt agili profil
demirin (116) ikinci uca (116C) dogru orta boliimii (116B) ile birlesir. Alt agili profil
demirin (116) ikinci ucu (116C), inen profil demirin (119) ikinci ucu (119B) ile birlesir ve

burada sonlanir.

Sekil 2'ye atifla, dis gerceve (110) ayrica, dik profil demirin (113) her bir orta bdliimiinden
(113B ve 113B') biri ile birlesen karsit uglara sahip bir arka profil demiri (109) igerir. ilave
arka profil demirleri (108), arka profil demirine (109) paralel olarak ilerlemekte olup, her
biri, dis cergeveye (110) yapisal destek saglamak iizere orta boliimden (116B) ikinci uca
(116C) dogru alt acili profil demir (116) ve onun karsilig1 olan alt acili profil demir (116"

ile birlesir.

Sekil 2'de gosterildigi gibi, i¢ cergeve (120) civatalar gibi sabitleme mekanizmalan
vasitasiyla st titresim dlizenegine (150) ve elek dosemesi diizeneklerine (400) monte
edilir. I¢ gergeve (120); iist acili profil demirleri (125 ve 125", alt agili profil demirleri
(126 ve 126"), iist inen profil demirleri (127 ve 127') ve alt inen profil demirleri (128 ve
128" kapsar. I¢ gercevenin (120) iist ve alt agili profil demirleri (125 ve 126), dis
cergevenin (110) orta tarafinda tist ve alt agili profil demirlere (115 ve 116) paralel olarak
ilerler. I¢ cercevenin (120) iist ve alt agilt demirleri (127 ve 128), dis gergevenin (110) orta
tarafinda inen profil demirlere (117 ve 118) paralel olarak ilerler. Sekiller 1 ve 2'de
gosterilmemesine ragmen, i¢ cerceve (120), titresimin sabit dis ¢ercevenin (110) yapisal
biitlinliigli lizerindeki etkileri soniimlenirken i¢ ¢ercevenin (120) titresim hareketini
muhafaza etmesine imkan veren elastomerik baglantilar veya benzer baglantilarla dis
cerceveye (110) monte edilebilir. Bir diizenlemede, elastomerik baglantilar, kauguk igeren
kompozit bir malzemeden yapilir ve i¢ ¢cerceveden ve dis ¢erceveden erkek civatalari alan
disi yivlere sahiptir. Elastomerik baglantilar, degistirilebilir parcalar olabilir. Dis gergeve
(110), tarif edilen spesifik konfiglirasyonda gosterildigi halde, i¢ cerceve (120) ig¢in
gereken yapisal destefi saglamasi kosuluyla farkli konfigiirasyonlara sahip olabilir.
Diizenlemelerde, titresimli eleme makinesi (100), mevcut bir yapiyla birlestirilmek {izere

konfigiire edilmis ayaklar igeren bir dis ¢ergeveye sahip olabilir.
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Baz1 diizenlemelerde, {iist titresim diizenegi (150); yan plakalar (153 ve 153"), bir birinci
titresim motoru (151A) ve bir ikinci titresim motoru (151B) igerir. Yan plakalar (153 ve
153"), bir iist acili kenara (154), bir alt kenara (155) ve bir dis yiizeye (156) sahiptir. Yan
plakanin (153) alt kenar1 (155), civatalar gibi sabitleme mekanizmalari vasitasiyla elek
dosemesi diizeneginin (400) bir yan profil demirine (430) sabitlenir. Dis yiizey (156), {ist
titresim diizenegine (150) yapisal destek saglayan federler (157) igerir. Titresim motorunun
(151A) ve ikinci titresim motorunun (151B) karsit kenarlari, yan plakalarin (153 ve 153")
st acili kenarlarma (154) monte edilir. Birinci ve ikinei titresim motorlar (151A ve
151B), i¢ cerceveye (120) monte edilmis tiim elek dosemesi diizeneklerini (400)
titrestirebilecekleri sekilde konfigiire edilir. Sekiller 1 ve 2'de belirli bir konfigiirasyonda
gosterilmesine ragmen, tist titresim diizeneginin (150), burada tarif edilen islevi muhafaza

eden baska diizenlemelere sahip olabildigi belirtilmelidir.

Sekil 2'de gosterildigi gibi, titresimli eleme makinesi (100) bir besleme diizenegi (130)
icerir. Besleme diizenegi (130); destek c¢ercevesi (134), ¢ok sayida dikey destek (136),
besleme giris kanallar1 (131), montaj kollar1 (132) ve besleme ¢ikis kanallar (133) icerir.
Montaj kollar1 (132), civatalar gibi sabitleme mekanizmalar ile destek cercevesine (134 ve
134") sabitlenir. Destek cergevesi (134 ve 134'), dis cercevenin (110) inen profil
demirlerinin (117 ve 117') iist kismina ve bunlara paralel olarak yerlestirilir. Dikey
destekler (136), besleme diizeneginin (130) titresimli i¢ ¢ergeveye (120) gore sabit olacagi
sekilde, destek cergevesini (134 ve 134"), dis ¢ercevenin (110) inen profil demirlerine (117
ve 117") sabitler. Giris kanallar1 (131), buraya tamami referans olarak dahil edilen A.B.D.
Patent Bagvurusu No. 2014/0263103 Al'de gosterildigi gibi, bir akig boliicli aygittan veya
baska malzeme akis diizeneklerinden bir bulamag akisin1 almak ve ¢ikis kanallara (133)
beslemek tizere konfigiire edilir. Cikis kanallar1 (133), her ¢ikis kanalinin (133), her elek
dosemesi diizenegine (400) bir malzeme akisini (500) desarj etmek tizere konfigiire
edilecegi sekilde, elek dosemesi diizeneklerinin (400) yiiksek kenarlarmin iist kisminda
konumlandirilir. Daha 6nceki sistemler, titresimli makinelerin bir kat iistiinde yer alan
hortumlara sahip oldugu halde, bu aciklamanin sistemlerinde, titresimli makinedeki
girislerin konfiglirasyonlari, akista esas itibariyle dagitilmis damlalar saglar ve makinenin
yuksekligini biiyiik dlglide azaltir. Bu, mevcut agiklamanin en azindan baz

diizenlemelerinin dnemli bir yer tasarrufu 6zelligidir.

Sekil 3'te, titresimli eleme makinesinin (100) 6nden bir gdriiniimii gosterilmektedir. Sekil

4'te, titresimli eleme makinesinin (100) arkadan bir gériinlimii gosterilmektedir. Sekiller 3
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ve 4'te gosterildigi gibi, titresimli eleme makinesi (100), bir normalden kiiciik boyutlu
malzeme toplama diizenegi (160) ve bir normalden biiylik boyutlu malzeme toplama
diizenegi (170) icerir. Sekil 3'e atifla, normalden kii¢iik boyutlu malzeme toplama diizenegi
(160); her elek dosemesi diizeneginin (400) alt tarafina sabitlenmis ¢ok sayida toplama
kabt (161), toplama kaplariyla (161) iletisim halinde ¢ok sayida kanal (162) ve bir
normalden kiiclik boyutlu toplama sutu (166) igerir. Normalden biiyiik boyutlu malzeme
toplama diizenegi (170); her elek dosemesi diizeneginin (400) alt ug plakasina (428) monte
edilmis ¢ok sayida normalden biiyiik boyutlu toplama sutu (171), ve normalden biiyiik
boyutlu toplama sutlart (171) ile iletisim halinde iki adet normalden biiyiik boyutlu
toplama olugu (176 ve 176") igerir. Sekil 4'te gosterildigi gibi, normalden biiyiik boyutlu
toplama oluklar1 (176 ve 176", titresim motorlar1 (179 ve 179') igerir. Sekiller 3 ve 4'te
gosterildigi gibi, normalden kiiclik boyutlu toplama sutu (166), titresimli eleme
makinesinin (100) elek désemesi diizeneklerinin (400) alt tarafinda, normalden biiyiik
boyutlu toplama sutu (171) ile normalden biiyiik boyutlu toplama oluklarinin (176 ve 176")
arasinda uzanir. Spesifik bir konfigiirasyonda gosterilmesine ragmen, normalden biiylik
boyutlu toplama oluklart (176 ve 176") ve titresim motorlar: (179 ve 179"), elek dosemesi
diizeneklerinden desarj edilen normalden biiyilkk malzemeyi (500) normalden biiyiik
boyutlu toplama oluklar1 (176 ve 176") boyunca aktarmaya yardimci olmalar1 kosuluyla,

farkli diizenlemelere sahip olabilir.

Sekiller 5 ila 10'da bir elek dosemesinin (400) ¢esitli goriiniimleri gosterilmektedir. Sekil
5'te, elek diizeneginin (400) genisletilmis bir izometrik perspektif goriiniimii ortaya
konmaktadir. Elek dosemesi diizenegi (400); bir birinci elek dogemesi (410), bir ikinci elek
dosemesi (420), yan profil demirleri (430 ve 430"), bir yikama tepsisi (440) ve bir gerdirme
aygitin1 (450) kapsar. Sekil 5'te gosterildigi gibi, birinci elek désemesi (410) ve ikinci elek
dosemesi (420), sirastyla bir birinci elek diizenegi (409) ve bir ikinci elek diizenegi (419)
ile kaphdir. Birinci elek diizenegi (409) ve ikinci elek diizenegi (419), birinci ve ikinci elek
désemelerine (410 ve 420) tutturulan degistirilebilir elek diizenekleridir. Calisma sirasinda,
titresimli eleme makinesi (100) ile elenecek malzeme (500), besleme diizeneginin (130)
besleme ¢ikis kanallarindan (133), birinci elek diizeneginin (409) besleme ucu (409A)
boyunca, birinci elek diizeneginin (409) yiiksek tarafina desarj edilir, ve birinci elek
dosemesinin (410) birinci elek diizenegi (409) boyunca, birinci elek diizeneginin (409)
desarj ucu (409B) iizerinden ve yikama tepsisinin (440) icine titrestirilir. Titresim,

malzemeyi (500) yikama tepsisinin (440) lizerinden tasir ve burada malzeme, ikinci elek
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diizeneginin (419) besleme ucunun (419A) lizerinden gecer. Burada agiklandigi gibi,
malzeme (500), elek ¢arpma alaninda (448) ikinci elek diizenegine (419) carpar, daha
sonra ikinci elek désemesinin (420) ikinci elek diizeneginin (419) istiinden, ve alt ug
plakas1 (428) boyunca ikinci elek diizeneginin (419) desarj ucunun (419B) iizerinden
titrestirilir. Birinci elek diizenegi (409) ve ikinci elek diizenegi (419), normalden kiiglik
boyutlu malzemelerin birinci elek diizeneginden (409) ve ikinci elek diizeneginden (419)
normalden kiigiik boyutlu malzeme toplama kaplarina (161) diisecegi ve kanallar (162)
vasitasiyla normalden kiigiik boyutlu malzeme toplama sutuna (166) yonlendirilecegi
sekilde konfigiire edilir. Normalden biiyiik boyutlu malzemeler, eleklerden (409 ve 419)
gegmez; titresimle alt u¢ plakasindan (428) uzaklastirilir ve normalden biiyiik boyutlu
toplama sutlarindan (171 ve 171"), normalden biiyiik boyutlu toplama oluklarma (176 ve
176") yonlendirilir. Malzeme akisinin yonii, bliylik oklarla sunulmaktadir. Sekillerde bu
belirli konfigiirasyonla gdsterilmesine ragmen, normalden biiylik boyutlu toplama sutlar
(171 ve 171") ve normalden biiyiik boyutlu toplama oluklar1 (176 ve 176"), her elek
dosemesi diizeneginden desarj edilen normalden biiylik boyutlu malzemeleri almalar1 ve
burada acgiklandigi gibi islev gormeleri kosuluyla, farkli diizenlemelere sahip olabilir.
Boliinmiis dis normalden biiyiik boyutlu toplama sutlart (171 ve 171") ve merkezi bir
dagitilmamis normalden kiiciik boyutlu toplama sutundan (166) malzeme akisi, daha az
alan kullanimiyla verimli akislar saglar. Bu sutlarin (166, 171, 171") konfigiirasyonu,

makinenin (100) ayak izini azaltirken, dogrudan ve verimli akis saglar.

Birinci elek dosemesi (410) bir iist uc plakasi (416) ve bir alt ug plakasi (418) igerir. Ikinci
elek dosemesi (420) bir {ist ug plakasi (426) ve bir alt ug plakasi (428) igerir. Birinci elek
dosemesi (410) ve ikinci elek dosemesinin (420) karsit kenarlari, civatalar veya
kaynaklama gibi sabitleme mekanizmalari ile yan profil demirlerinin (430 ve 430") orta
kenarina sabitlenir. Yan profil demirlerinin (430 ve 430') yan kenarlar1 ¢ok sayida agili
plaka (432) igerir. A¢ili plakalar (432), civatalar gibi sabitleme mekanizmalarinin, yan
profil demirlerini (430 ve 430") i¢ ¢er¢evenin (120) iist inen profil demirine (127 ve 127"
ve alt inen profil demirine (128 ve 128') sabitlemek iizere, i¢cinden uzanabildikleri delikler
igerir. Bu belirli diizenleme i¢inde gosterilmesine ragmen, yan profil demirleri (430 ve
430") ve acili plakalar (432), elek dosemesi diizeneginin (400) farkli boyutlardaki
malzemelerin (500) arzu edildigi gibi ayrilacaklari sekilde titresmesine imkan vermesi

kosuluyla, farkli konfigiirasyonlara sahip olabilir.
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Sekil 6'da, elek dosemeleri (410 ve 420), yikama tepsisi (440), yan profil demiri (430) ve
gerdirme aygitinin  (450) bir bolimiiniin  kismi  bir yan perspektif goriiniimii
gosterilmektedir. Sekil 6'da gosterildigi gibi, esnek bir malzeme (405), besleme
diizeneginin (130) ¢ikis kanalim (133) ortmektedir. Esnek malzeme (405), malzeme
akisinin elek dosemesi diizenegi (400) boyunca birdérnek olarak dagitilacagi, boylece
titresimli eleme makinesinin (100) verimliliginin maksimize edilecegi sekilde, ¢ikis
kanalindan (133) elek dosemesi diizenegine (400) malzeme akisini denetlemek {iizere
konfigiire edilir. Sekil 6'da gosterildigi gibi, birinci elek dosemesi (410) ve ikinei elek
dosemesi (420), elekler (409 ve 419) igermez; ancak, farkli boyutlardaki malzemeleri
ayirmak i¢in titresimli eleme makinesi (100) kullanildiginda, birinci ve ikinci elek
désemelerinin (410 ve 420) eleklerle (409 ve 419) ortiildiigii ve burada agiklandigi gibi,
asindiinda veya hasar gordiigiinde degistirilebildigi kabul edilecektir. Sekil 6'yva atifla,
birinci elek dosemesi (410); bir feder (412), boyuna kirisler (414), bir iist u¢ plakasi (416)
ve bir alt u¢ plakas1 (418) igerir. Ikinci elek ddsemesi (420); bir feder (422), boyuna
kirisler (424), bir {ist u¢ plakasi1 (426) ve bir alt ug plakasi (428) igerir. Federlerin (412 ve
422) karsit uglari, sirasiyla birinci elek désemesinin (410) iist ug plakasi (416) ve alt ug
plakas1 (418), ve ikinci elek dosemesinin (420) iist u¢ plakasi (426) ve alt ug plakasi (428)
arasindaki orta noktalarin her birinde, yan profil demirinden (430 ve 430") uzanir. Cok
sayida boyuna kiris (414 ve 424), sirasiyla st ug plakalarindan (416 ve 426) alt ug
plakalarina (418 ve 428) dogru uzanir. Her boyuna kirisin (414) bir orta noktasi (415) ve
her boyuna kirigin (424) bir orta noktasi (425), federlerin (412 ve 422) iist yiizeyini enine
gecer. Orta noktalar (415 ve 425), boyuna kiriglerin (414 ve 424) karsit uclarina gore
yiiksektedir; boylece kirigler (414 ve 424), birinci ve ikinci elek dosemeleri (410 ve 420)
boyunca bir "ta¢" veya kavis olusturur. Birinci elek désemesinin (410) ve ikinci elek
ddésemesinin (420) sirasiyla tek bir federle (412 ve 422) gdsterilmesine ragmen, birinci elek
désemesinin (410) ve ikinci elek dosemesinin (420) baska konfigiirasyonlari da igerebildigi
kabul edilecektir. Birinci elek dosemesi (410) ve ikinci elek dosemesi (420), ilave
federlerin burada agiklandigi gibi islev gérmeleri kosuluyla, sirasiyla ¢cok sayida birinci
feder ve cok sayida ikinci feder icerebilir. Bazi diizenlemelerde, ¢ok sayida birinci
federden ve ¢ok sayida ikinci federden en az biri (veya bazi diizenlemelerde, her biri), 412

numarali federe veya 422 numarali federe benzer sekilde birlestirilebilir.

A.B.D. Patenti No. 6,431,366'da agiklananlar gibi diger sistemlerin eleme diizeneklerinden
farkli olarak, boyuna kirigler (414 ve 424) degistirilebilir birimler olabilir ve federlere (412
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ve 422) kaynaklanmak vyerine federlere (412 ve 422) civatayla tutturulabilir. Bu
konfigiirasyon, kaynaklanmis elek dosemelerinde yaygin olarak bulunan federler (412 ve
422) ve boyuna kirisler (414 ve 424) arasindaki yakin aralikli kaynak ek yerlerini ortadan
kaldirir. Bu dlizenleme, yakin aralikli kaynak ek yerleriyle iliskili daralma, 1s1 bozulmasi
ve sarkmay1 ortadan kaldirir ve bolgedeki asinmis veya hasar gérmiis boyuna kirislerin
(414 ve 424) hizla degistirilmesine imkan verir. Degistirilebilir boyuna kirigler (414 ve
424), plastik, metal ve/veya kompozit malzemeleri igerebilir ve dokiim ve/veya enjeksiyon
kalib1 ile olusturulabilir. Sekil 6'da gosterilmemesine ragmen, elek dosemeleri (410 ve
420), Sekil S'te gosterildigi gibi, birinci elek dogemesinin (410) ve ikinci elek désemesinin
(420) yiizeyi boyunca uzanarak sirastyla federleri (412 ve 422) ve boyuna kirisleri (414 ve
424) orten elekleri (409 ve 419) destekleyecek sekilde konfigiire edilir.

Yine Sekil 6'ya atifla, birinci elek désemesinin (410) iist u¢ plakast (416), alt u¢ plakasina
(418) gore yiikseltilmistir. Benzer sekilde, ikinci elek dosemesinin (420) {ist ug plakasi
(426), alt u¢ plakasma (428) gore yiikseltilmistir. Yikama tepsisi (440), birinci elek
dosemesinin (410) alt uc plakasi (418) ile ikinci elek dosemesinin (420) {ist u¢ plakasi
(418) arasinda uzanir. Birinci elek dosemesi (410), yikama tepsisi (440) ve ikinci elek
dosemesi (420), ¢ikis kanalindan (133) bir malzeme akisinin veya besleme diizeneginin
(130) esnek malzemesinin (405), ikinci elek dosemesini (420) enine gegmeden Once birinci
elek dosemesini (410) ve yikama tepsisini (440) enine gececegi sekilde konfigiire edilir.
Bu konfigiirasyon, titresimli eleme makinesinin (100) ayak izini arttirmadan, malzeme
akiginin normalden biiyiik boyutlu malzeme toplama diizenegine (170) ve normalden
kiigiik boyutlu malzeme toplama diizenegine (160) elendigi yiizey alaninin arttirilmasiyla,

bir malzeme akisinin etkin bi¢imde ayrilmasina imkan verir.

Sekil 7'de, birinci elek dosemesi (410) ve ikinci elek dosemesi (420) ile ara ylizey
olusturan yikama tepsisinin (440) izometrik bir yan goriinimii gosterilmektedir. Sekil 7'de
gosterildigi gibi, yikama tepsisi (440), bir list boliime (442A) ve bir alt béliime (442B)
sahip bir iist kenar elemaninit (442), bir birinci uca (444A) ve bir ikinci uca (444B) sahip
bir alt eleman (444), ve bir birinci ug (446A) ve bir ikinci ug (446B) iceren egimli bir yan
eleman (446) kapsar. Egimli yan eleman (446), asagida daha detayl olarak ele alinan, bir
"Ogee" olarak ifade edilen S bigimli bir egim igerir. Ust yan elemanin (442) iist boliimii
(442A), birinci elek dosemesinin (410) alt ug plakasina (418) baglanir. Ust yan elemanin
(442) alt boliimii (442B), alt elemanin (444) birinci ucuna (444A) baglanir. Alt elemanin
(444) ikinci ucu (444B), egimli yan elemanin (446) birinci ucuna (446A) baglanir. Egimli
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yan elemanin (446) ikinci ucu (446B), ikinci elek dosemesinin (420) iist u¢ plakasinin
(426) lizerinde egim yapar.

Yikama tepsisinin (440) sonugtaki konfiglirasyonu, elenecek sivi veya bulama¢ malzeme
(500) akisinin havuzda toplanmasi i¢in bir yapi saglayan bir oluk veya girinti olan bir
savak (447) meydana getirir. Ogee Savagi yapisina sahip bir yikama tepsisi (440)
diizenlemeleri, sivi dinamigi alaninda fonksiyonel onem tasir. Bir Ogee savagi yapisi,
genel olarak, bir savagin tabanindan hafifge ylikselme ve Ogee yapisinin S bigimli
egrisinin iist kisminda maksimum bir yiikseklige (449) ulasma olarak tarif edilir.
Maksimum yiikselme noktasina (449) ulasildiginda veya bundan sonra, akiskan, parabolik

bir formla Ogee yapisinin tizerinden diiser. Bir Ogee savag! i¢in desarj denklemi:

2 3
Q=3Cax L29(Hy

Sekil 7'de gosterildigi gibi, elek désemesi diizeneginin (400) birinci elek désemesi (410)
ile ikinci elek dosemesi (420) arasinda Ogee savagi egimli bir yan elemana (446) sahip
yikama tepsisinin (440) dahil edilmesi, desarj akisinin, elek agizlar gibi akis asagi yondeki
elek ylizeylerine birdrnek olmayan bigimde c¢arpmanin aksine, akis asag yondeki elek
paneline, onceden belirlenmis bir asinma yiizeyinde carpacagi sekilde, birinci elek
dosemesi (410) tarafindan elenen malzeme akisini, ikinci elek dosemesinin (420) iist ug
plakasinin (426) yakininda, ya da arzu edilen bir baska konumda, arzu edilen bir ¢carpma
noktasina veya carpma alanma (448) yonlendirebilir. Bu konfigiirasyonda, c¢arpma
noktasi/alan1  (448), akis hizi ve/veya viskozite gibi akiskan parametrelerindeki
degisikliklere ragmen, degismeden kalabilir. Yikama tepsisine (440) Ogee savagi bigimli
egimli bir yan elemanin (446) dahil edilmesi, eleme verimliligini ve tutarliliim arttirir ve
ikinci elek dosemesindeki (420) asinmayi azaltir. Carpmadan sonraki malzeme akislari,

Sekil 7'de biiyiik oklarla gosterilmektedir.

Sekiller 8, 9A ve 9B'de gerdirme aygiti (450) gosterilmektedir. Sekil 8'de, gerdirme
aygitinin (450) izometrik bir perspektif goriiniimii ortaya konmaktadir. Gerdirme aygiti
(450); bir germe kolu (451), baglant1 pargalar1 (454 ve 454") ve mandal mekanizmalar
(456 ve 456") igerir. Sekil 9A'da, elek dosemesi diizeneginin (400) yan profil demirine
(430) monte edilmis iki mandal mekanizmasi (456) ve iki baglant1 par¢asinin (454) kismi
bir yan goériinimii gosterilmektedir. Sekil 9B'de, Sekil 9A'da gosterilen iki mandal
mekanizmasindan (456) biri ve baglanti pargalarinin (454) genisletilmis bir gdriinlimii

ortaya konmaktadir. Asagida daha detayli agiklandigi gibi, her elek dosemesi diizenegi
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(400), biri birinci elek doésemesinin (410) elek diizeneginin (409) gerdirilmesini saglamak
iizere konfigiire edilen, digeri de ikinci elek dosemesinin (420) eleginin (419)

gerdirilmesini saglamak tizere konfigiire edilen iki gerdirme aygit1 (450) igerir.

Sekil 8'e atifla, gerdirme aygit1 (450); bir germe kolu (451), baglant1 pargalar1 (454 ve
454") ve mandal mekanizmalar1 (456 ve 456") igerir. Germe kolu (451); karsit ayna
goriiniimii uglar (452 ve 452"), boru bi¢imli bir orta boliim (453) ve bir germe seridi (455)
icerir. Germe kolunun (451) karsit uglart (452 ve 452", sirasiyla mandal
mekanizmalarindaki (456 ve 456') deliklerin (457 ve 457') i¢inden uzanir ve civatalar gibi
sabitleme mekanizmalariyla mandal mekanizmalarina (456 ve 456") sabitlenir. Mandal
mekanizmalar1 (456 ve 456') baglanti parcalarma (454 ve 454') sabitlenir; onlar da Sekil
9A ve 9B'de gosterildigi bi¢imde, civatalar gibi sabitleme mekanizmalariyla, elek dosemesi

diizeneginin (400) yan profil demirlerine (sirastyla 430 ve 430") sabitlenir.

Sekil 8'de gosterilmemesine ragmen, germe kolunun (451) boru bigimli orta boltimii (453),
elek dosemesi diizeneginin (400) genisligi boyunca, yan profil demirinden (430) yan profil
demirine (430") uzanir. Gerdirme aygitinin (450) germe kollart (451), birinci elek
dosemesinin (410) iist u¢ plakasinin (416) ve ikinci elek dosemesinin (420) alt ug
plakasinin (426) altinda yer alir. Gerdirme aygitinin (450) boru bi¢imli orta boliimii (453)
ve germe seridi (455), elek diizeneginin (409 ve/veya 419) bir ucunu alacak sekilde
konfigiire edilir. Germe kolunun (451) karsit ucu (452), boru bigimli orta bolimii (453) ve
germe seridi (455); karsit u¢ (452) ve boru bicimli orta boliim (453) saat yoniiniin tersine
dondiiriildiigiinde, germe seridinin (455) saat yoOniinde donerek, elek diizenegini (409
ve/veya 419) birinci elek dosemesinin (410) iist u¢ plakasma (416) ve/veya ikinci elek
dosemesinin (420) iist u¢ plakasma (426) dogru ¢ekecegi sekilde diizenlenir. Sekil 8'de
boru bi¢imli orta béliime (453) ve germe seridine (455) sahip olarak gdsterilmesine
ragmen, gerdirme aygiti (450), elek diizeneginin (409 ve/veya 419) bir ucunu alacak
sekilde konfigiire edilmek kosuluyla bagka bilesenler de igerebilir ve mandal
mekanizmasinin (456) germe kolunu (451) dondiirmesine ve elek diizenegini (409 ve/veya
419) iist ug plakalarina (416 ve/veya 426) dogru ¢ekmesine izin verecek sekilde, mandal

mekanizmasina (456) baglanir.

Sekil 9A'da, elek dosemesi diizeneginin (400) yan profil demirine (430) monte edilmis iki
gerdirme aygitinin (450) iki mandal mekanizmasinin (456) ve iki baglant1 pargasinin (454)
kismi bir yan goriiniimii gosterilmektedir. Sekil 9B'de mandal mekanizmasinin (456) ve

baglant1 parcasinin (454) genisletilmis bir gériiniimii ortaya konmaktadir. Gosterilmemis
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olmasina ragmen, germe kollar1 (451), elek dosemesi diizeneginin (400) yan profil
demirindeki (430) her mandal mekanizmasindan (456), elek dosemesi diizeneginin (400)
tist u¢ plakalarinin (416 ve 426) altinda, karsit yan profil demirindeki (430') her mandal

mekanizmasina (456') dogru uzanir.

Sekil 10'da, birinci elek dosemesinin (410) altinda yan profil demirine (430) monte edilmis
mandal mekanizmasinin  (456) genisletilmis  bir  kismi  perspektif  goriiniimi
gosterilmektedir. Birinci elek dosemesi (410), besleme diizenegi (130) ve esnek akis
denetleme malzemesi (405) ile ara ylizey olusturacak bicimde ortaya konmaktadir. Sekil
10'da gosterildigi gibi, mandal mekanizmasi (456) bir iist bdliim (458) ve bir alt bolim
(460) igerir. Ust bdliim (458), alt bdliim (460) iizerindeki ¢ok sayida disle (461) ara yiizey
olusturan bir kilitleme gubugu (459) igerir. Alt boliim (460), germe kolunun (451) ikinci
ucunun (452), mandal mekanizmasinin (456) deliginin (457) i¢inden uzandigi bir
calistirma noktas1 (462) icerir. Sekil 10'a atifla, mandal mekanizmasinin (456) calistirma
noktasini (462) dondiirmek igin bir somun anahtar1 (463) konfigiire edilir. Somun
anahtarina (463) saat yOniinlin tersine bir doniis giici uygulanmasina tepki olarak,
calistirma noktas1 (462) ve germe kolunun (451) boru bigimli orta boliimii (453), saat
yOniiniin tersi yonde donmek {iizere konfigiire edilir; germe seridi (455) ise, gerdirme
aygitinin (450), elek diizeneginin (409) bir ucunu {ist u¢ plakasina (416) dogru ¢ekecek
sekilde saat yoniinde donmek lizere konfigiire edilir. Somun anahtarinin (463) ve mandal
mekanizmasinin (456) calistirma noktasinin (462) doniisiine tepki olarak, {ist bolimin
(458) kilitleme cubugu (459) ve alt boliimiin (460) disleri (461), gerdirme aygitin1 yerinde
kilitlemek ve gerilmeyi muhafaza etmek {izere konfigiire edilir. Onceki teknikte agiklanan
titresimli eleme makinelerinde kullanilan gerdirme aygitlarinin yandan yana yonde, ya da
titresimli eleme makinesine gore (100) yan profil demirlerine (430 ve 430") dogru germe
uygulamalarina ragmen, burada agiklanan gerdirme aygiti (450), énden arkaya dogru, ya
da titresimli eleme makinesine (100) gore, birinci elek dosemesinin (410) {ist u¢ plakasina
(416) ve alt ug plakasina (418) ve/veya ikinci elek dosemesinin (420) list u¢ plakasina
(426) ve alt ug plakasina (428) dogru germe uygular. Gerdirme aygiti1 (450) tarafindan
saglanan germenin onden arkaya dogru olan ydnii, onceki teknikte acgiklanan gerdirme
aygitlarindan farkli olarak, &rnegin bulamag¢ gibi malzeme akiginin, titresimli eleme
makinesi (100) tarafindan ayrilmasi nedeniyle, birinci ve ikinci elek désemeleri boyunca

olan yoniine tekabiil eder. Sekil 10'da somun anahtariyla (463) gosterilmis olmasina
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ragmen, burada aciklandigi gibi islev goérmesi kosuluyla, mandal mekanizmasinin (456)

¢aligtirma noktasi (462) dondiirmek i¢in baska araglar da kullanilabilir.

Sekiller 11A ve 11B'de, normalden kii¢iik boyutlu malzeme toplama diizeneginin (160) bir
diizenlemesi gosterilmektedir. Normalden kiiglik boyutlu malzeme toplama diizenegi
(160); her elek dosemesi diizeneginin (400) alt tarafina sabitlenmis ¢ok sayida toplama
kab1 (161) (bakinmiz Sekiller 3 ve 4), toplama kaplartyla (161) iletisim halinde ¢ok sayida
kanal (162) ve bir normalden kii¢lik boyutlu toplama sutu (166) igerir. Sekiller 11A ve
11B'de gosterildigi gibi, normalden kiiciik boyutlu toplama sutu (166); civatalar gibi
sabitleme mekanizmalar ile titresimli eleme makinesinin (100) dis ¢ergevesine (110)
sabitlenebilen bir montaj ucu (167), toplama sutunun (166) uzunlugu boyunca ilerleyen bir
iist ylizey (168), ve bir desarj deligi (169) igerir. Her kanal (162) bir giris (163), bir hazne
(164) ve bir ¢ikis (165) igerir. Her kanalin (162) girisi (163), normalden kiigiik boyutlu
malzemeyi toplama kaplarindan (161) almak ve bu malzemeyi kanalin (162) haznesinin
(164) iginden cikisa (165) yonlendirmek tizere konfigiire edilir. Her ¢ikis (165), kanallarin
(162) ¢ikislarindan (165) desarj edilen malzemenin toplama sutuna (166) girecegi ve desarj]
deliginden (169) cikacag1 sekilde, normalden kii¢iik boyutlu toplama sutunun (166) {ist
ylizeyinin (168) bir boliimii ile iletisim halindedir. Desarj deliginden (169) desarj edilen
normalden kii¢lik boyutlu malzemeyi almak ic¢in bir normalden kii¢lik boyutlu malzeme
silosu konfigiire edilebilir. Gosterilmemis olmasina ragmen, kanallarin (162) girisleri
(163), elek dosemesi diizeneklerine (400) monte edilen toplama kaplarindan (161)
(bakiniz, Sekiller 3 ve 4) gelen titresim hareketine uyum saglamak i¢in radyal acikliklar
icerebilirken, kanallar (162) ve toplama sutu (166), dis cergeveye (110) monte edilir.
Normalden kii¢iik boyutlu toplama sutlarinin kanallarin (162) altindaki yerlesimi, titresimli
eleme makinesi (100) verimliligini arttirir ve tim normalden kii¢iik boyutlu malzemenin

merkezi bir yataga akigini ortalama yoluyla yer tasarrufu saglar.

Sekiller 12A ve 12B ila Sekiller 13A ve 13B'de normalden kii¢lik boyutlu malzeme
toplama diizenegi (170) gosterilmektedir. Normalden biiyiik boyutlu malzeme toplama
diizenegi (170); her elek dosemesi diizeneginin (400) alt u¢ plakasina (428) monte edilmis
cok sayida normalden bliylik boyutlu toplama sutu (171), ve normalden biiylik boyutlu
toplama sutlar1 (171) ile iletisim halinde iki adet normalden biiyiik boyutlu toplama olugu
(176 ve 176") igerir (bakiniz 6rnegin, Sekiller 3 ve 4).

Sekiller 12A ve 12B'de normalden biiyiik boyutlu toplama sutunun (171) bir diizenlemesi
gosterilmektedir. Sekiller 13A ve 13B'de normalden biiyiik boyutlu toplama olugunun
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(176) bir diizenlemesi gosterilmektedir. Sekiller 12A ve 12B'ye atifla, her normalden
biiyiik boyutlu toplama sutu (171), her ikisi de bir montaj kolu (173A) igeren bir giris
(173), bir hazne (174) ve bir ¢ikisa (175) sahip olan bir birinci kenar (172) ve birinci
kenarin (172) ayna yansimasi seklinde bir ikinci kenar (172") igerir. Her normalden biiyiik
boyutlu toplama sutunun (171) montaj kollar1 (173A), eleklerden (409 ve/veya 419)
normalden kiigiik boyutlu desarj diizene§ine ge¢meyen malzemenin, elek ddésemesi
diizeneklerinin (400) alt ug¢ plakasindan (428) normalden biiyiik boyutlu toplama sutunun
(171) girisine (173) yuvarlanacag: sekilde, civatalar gibi sabitleme mekanizmalariyla elek
dosemesi diizeneklerinin (400) her bir alt ug plakasina (428) sabitlenir-(bakiniz, 6rnegin
Sekiller 3 ila 4). Girise (173) girilmesi iizerine veya daha sonra, normalden biiyiik boyutlu
malzeme, haznenin (174) iginden yonlendirilir ve ¢ikistan (175), normalden biiyiik boyutlu
toplama oluguna (176) desarj edilir. Trapezoidal bir sekle sahip olarak gdsterilmesine
ragmen, normalden biiyilkk boyutlu toplama sutunun (171) bu konfigiirasyonla
sinirlandirilmadigr kabul edilecektir. Normalden biiyiik boyutlu toplama sutu (171), bu tip
sutun, normalden biliylik boyutlu malzemeyi, elek dosemesi diizeneklerinin (400) alt ug
plakasindan (428) alabilmesi ve normalden biiyiik boyutlu malzemeyi, normalden biiyiik
boyutlu toplama oluklarindan (176 ve 176") birine aktarabilmesi kosuluyla, baska

diizenlemelere de sahip olabilir.

Sekiller 13A ve 13B'ye atifla, normalden biiylik boyutlu toplama olugu (176) bir montaj
ucu plakasi (177), bir arka yiizey (178), bir ¢ikis (180) ve bir yatak (181) igerir. Montaj ucu
plakas1 (177), civatalar gibi sabitleme mekanizmalariyla i¢ gercevenin (120) arka profil
demirine (129) sabitlenir (bakimz 6rnegin, Sekiller 3 ve 4). Yatak (181), her bir normalden
biiyilk boyutlu toplama sutundan (171) desarj edilen normalden biiyiik boyutlu
malzemenin, normalden biiyiik boyutlu toplama olugunun (176) yatagina (181) diisecegi
sekilde, normalden biiyiik boyutlu toplama sutlarinin (171) her ¢ikisinin (175) altinda,
montaj ucu plakasindan (177) ¢ikisa (180) uzanir. Normalden biiyiik boyutlu malzemenin,
yataktan (181) ¢ikisa (180) gegme hizini arttirmak ve bdylece titresimli eleme makinesinin
(100) genel olarak igleyebildigi malzeme hacmini arttirmak i¢in, normalden biiyiik boyutlu
toplama olugunun (176) arka yiizeyine (178), civatalar gibi sabitleme mekanizmalarnyla bir
titresim motoru (179) monte edilir. Gosterilmemis olmasina ragmen, normalden biiyiik
boyutlu toplama olugunun (176) ¢ikisindan (180) desarj edilen normalden biiyiik boyutlu
malzemeleri almak iizere bir normalden biiyiikk boyutlu malzeme silosu konfigiire

edilebilir.
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Sekil 14, elek dosemesi diizeneginin (400), ikinci elek dosemesi (420) boyunca ikinci elegi
(419) geren eleme diizeneginin (450) detaylarimin gosterildigi, Sekil 7'ye ¢ok benzer bir
yan gOriiniimdiir. Sekil 14'te belirtildigi gibi, elenecek malzeme (500), titresim vasitasiyla
birinci elek diizeneginden (409), birinci elek diizeneginin (409) desarj ucuna (409B) dogru
akar. Gegis sirasinda, uygun bigcimde boyutlandirilmis malzeme partikiilleri (500) birinci
elek diizeneginin (409) agizlarindan veya gbézeneklerinden (488A) gecer. Malzeme (500),
birinci elek diizeneginin (409) desarj ucundan (409B) gectikten sonra, yikama tepsisin
(440) icine ve egimli bir yan elemanin (446) ve maksimum yiiksekligin (449) {izerinden
gecer. Malzeme (500), maksimum yiiksekligin (449) iizerinden gegtikten sonra, ikinci
tepsinin (419) bir carpma alanina (448) iner ve daha sonra yol boyunca ikinci elekten (419)
gecen uygun bi¢cimde boyutlandirilmis malzeme partikiilleriyle (500), ikinci elek (419)
boyunca titreserek giris ucundan (419A) desarj ucuna (419B) geger. Elekler (409, 419),
asagida daha detayli olarak aciklandig sekilde, dosemelerin (410, 420) déseme klipsleri
(455B) ve gerdirme aygitlarimin (450) germe seritleri (455) vasitasiyla segici olarak
dosemelere (410, 420) tutturulur.

Sekil 14'ten anlasilabildigi ve asagida daha detayli olarak aciklandigi gibi, elek
diizeneklerinin (409, 419) bir desarj ucu (409B, 419B), sabit doseme klipsine (455B)
tutturulurken, bir karsit giris ucu (409A, 419A), gerdirme aygitinin (450) bir germe
seridine (455) tutturulur. Germe seridi (455) dondiirtldiigiinde, elek diizenegi (409, 419),
elenecek malzemenin elek dosemesi diizenegi (400) boyunca aktif1 yon ile ayni yonde,
ilgili doseme (410, 420) boyunca Onden arkaya dogru gerilir. Bu, elek diizeneklerinin
yanlardan gerilerek, elenecek malzeme akisia dik bir tag biraktigi ve akislarda vadiler ve

verimsizlikler meydana getirdigi 6nceki sistemlere gore bir gelismedir.

Sekil 15, bir elek désemesi diizeneginin (400), sirasiyla birinci ve ikinci elek désemeleri
(410, 420) tizerinde gerilmis birinci ve ikinci elek diizeneklerinin (409, 419) ilave
detaylarinin gdsterildigi bir yan perspektif goriiniimiidiir. Sekil 15'te, eleklerin altindaki
dosemelerin (410, 420) ozelliklerini gdstermek igin eleklerin (409, 419) bdolimleri
kesilerek ¢ikarilmistir. Malzemenin (500) yikama tepsisinin (440) iizerinden gectigi ve

ikinci filtrenin (419) ¢arpma alanina (448) ¢arptig1 gosterilmektedir.

Sekiller 16A ve 16B'de, yukarida agiklanan titresimli eleme makinesi (100) ve elek
dosemesi diizenegi (400) ile kullanima yonelik bir elek diizeneginin (419) goriintimleri
gosterilmektedir. Sekiller 16A ve 16B'de ortaya konan diizenlemelerin asagidaki

aciklamasinin, ikinci elek diizenegine (419) atifla yapilmasina ragmen, bu
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degerlendirmenin birinci elek diizenegi (409) icin de esit Olgliide gecerli oldugu
belirtilmelidir; birinci elek diizenegi (409) tipik olarak elek diizenegi (419) ile 6zdes
olabilir, ancak istege bagli olarak farkli boyutlara ve konfigilirasyonlara, ornegin farkl
boyutta carpma alanina (448) (daha kiicliik veya daha biyiik), farkli boyutta agiz

konfigiirasyonlarina, bunlarin kombinasyonlarina veya benzerlerine sahip olabilir.

Sekil 16A, agiklamanin bir veya daha ¢ok diizenlemesine uygun olarak, elegin (419) 6nden
bir perspektif goriiniimiidiir. Elek (419), burada aciklandigi gibi gerilme altinda
cikarilabilir bicimde ddsemeye (420) sabitlenecek sekilde konfigiire edilir. Elek (419);
besleme ucu (419A) ve karsit desarj ucu (419B) icerir. Elek (419), uglar (419A ve 419B)
arasinda bir enine boyuta ve karsit yan kenarlar (483) arasinda bir boyuna boyuta sahiptir.
Esas itibariyle elegin (419) yiizeyi boyunca uzanan ¢ok sayida tek tek agiz veya gozenekle
(488A) bir filtre alan1 (488) tanimlanir. Agizlar (488A), yaklasik 20 mikron ile yaklasik
100 mikron araliginda uygun biiyiikliiklere sahip kenar uzunluklariyla belirlenen bir boyut
gibi, secilmis bir boyuta sahiptir. Bazi diizenlemelerde, agizlar (488A) dikdortgen
biciminde olabilir ve esas itibariyle tekdlize bir genislige veya yaklasik 43 mikron ile
yaklasik 100 mikron araliginda esas itibariyle tekdiize bir kalinliga, ve yaklasik 43 mikron

ile yaklasik 2000 mikron araliginda esas itibariyle tekdiize bir uzunluga sahip olabilir.

Sekil 16A'nin diizenlemesinde filtre alani (488); besleme ucu (419A) boyunca
olusturulmus bir carpma bolgesi (448), desarj ucu (419B) boyunca bir serit (486), ve ilgili
yan kenarlar (483) boyunca karsit yan seritler (484) ile ¢gercevelenir. Carpma bolgesi (448),
serit (486) ve yan seritlerin (484) uclari, bitisme noktalarinda ayrilmaz bigimde birbiriyle
birlesir ve bir arada, filtre alanina (488) yapisal destek saglayarak, makinenin (100)
yerlestirilmesi ve kullamimi sirasinda asinma ve benzerlerini Onler. Sekil 14'c atifla,
malzeme (500), yikama tepsisinin (440) egimli elemaninin (446) iizerinden akarken,
malzeme (500), ¢arpma bdlgesine (448) iner. Carpma bdlgesi (448), tek tek agizlarin
(488A) biitiinliigiinii korur ve bliylik parcalarin, agizlarda (488A) takilip kalma ihtimalini
ortadan kaldirir veya azaltir. Sekil 14'te belirtildigi gibi, malzeme (500), besleme ucundan
(419A) desarj ucuna (419B) dogru akarken, uygun bicimde boyutlandirilmis malzeme
partikiilleri (500) agizlardan (488A) gecger. Carpma bdlgesi (448), eleme uygulamasina ve
arzu edilen akis karakteristiklerine bagli olarak farkli boyutlara ve konfigiirasyonlara sahip

olabilir.

Sekiller 16A ve 16B'de gosterildigi gibi, besleme ucu (419A) boyunca bir birinci baglayici
serit (481A) saglanirken, desarj ucu (419B) boyunca ikinci bir baglayici serit (481B)
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saglanir. Her baglayici serit (481A, 481B), esas itibariyle her bir ilgili ucun (419A, 419B)
uzunlugu boyunca, besleme uclarina (419A, 419B) entegre edilmis, genelde U bi¢imli bir
metal serit olabilir. Baglayici seritleri (481A, 481B) elege (419) tutturmak i¢in alternatif
araclarin kullanilabilmesine ragmen, baglayict seritleri (481A, 481B), titresimli eleme
makinesinin (100) galigmasi sirasinda, elekten (419) ayirmadan veya elegin (419) bagka
tiirlii dosemeden (420) ¢ikmasmna imkan vermeden, onemli giiglere dayanacak sekilde

konfigiire edilir.

Sekil 16B, mevcut ac¢iklamanin 6rnek bir diizenlemesinde kullanima yonelik bir elek
filtresinin (419) yandan bir goriintimiidiir. Elek (419), Sekil 16B'de oldugu gibi yandan
goriintiilendiginde ince bir profil ortaya koyar. Sekil 16B'de goriildiigii gibi, elek filtresi
(419), bir iist tarafta bir malzeme giris yilizeyi (485A) ve onun karsit bir alt tarafinda bir
malzeme ¢ikis yiizeyi (485B) igerir. Tek tek elek agizlari (488A), titresimli eleme sirasinda
tek tek partikiillerin elek alanindan (488) gececegi sekilde, giris tarafindan (485A) cikis
tarafina (485B) dogru uzanmir. Sekil 16B'de gosterilen diizenlemede, birinci ve ikinci
baglayici seritler (481A, 481B), elegin (419) alt tarafindan asagi dogru baglanir. Her
baglayici serit (481A, 481B), bir L seklinde veya C seklinde oldugu gibi, geriye dogru,

elegin (419) bir merkezi yoniinde egim yapar.

Elek diizenegi (409, 419), désemenin (410, 420) boyutuna uyacak sekilde boyutlandirilir.
Bazi diizenlemelerde, elek diizenegi (409, 419) tercihen yaklasik 56 cm uzunluga, yaklasik
30 cm genislige ve yaklasik 0.25 cm kalinliga sahiptir. Carpma alani (448) yaklasik 3 cm
genisligindedir; daha dar veya daha genis carpma alanlari (448) kullanilabilmekte olup,
bunlardan ilkinde koruma azalirken, ikincisinde agizlarin (488A) sayis1 azalir. Serit (486)
ve yan seritler (484) yaklastk 1 cm genisligindedir. Elekler (409, 419) tercihen
politiretandan yapilir. Eleklerin (419) 6rnek diizenlemelerinin, Sekil 16A ve Sekil 16B'de
burada agiklanan titresimli eleme makinesiyle (100) kullanim agisindan gosterilmelerine
ragmen, makinenin (100), alternatif elek konfigiirasyonu, elek malzemeleri ve elek
karakteristikleri (ag1z/gézenek boyutu, toplama mekanizmalari ve benzerleri) ile kullanima
gore konfigiire edilebildigi kabul edilecektir. Makine (100) ile kullanima yonelik eleklerin,
elek malzemelerinin ve eleklere (409, 419) dahil edilebilecek elek 6zelliklerinin érnekleri,
basvuru sahibinin, agiklamalari buraya tamamiyla referans yoluyla dahil edilen A.B.D.
Patenti 9,409,209, A.B.D. Patent Basvurusu Yaymi 2013/313,168A1, A.B.D. Patent
Basvurusu  Yaym:  2014/0262978A1 ve A.B.D. Patent Bagsvurusu Yaym
2016/0310994A1'de bulunmaktadir.
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Simdi, bir elek diizeneginin (409, 419) bir dosemeye (410, 420) eklenmesi i¢in bir usul
aciklanacaktir. Sekil 14'te goriildiigi gibi, doseme klipsleri (455B), dosemelerin (410, 420)
ilgili ¢ikis uclarma (410B, 420B) bitisik olarak sabitlenir. Déseme Kklipsleri (455B),
eleklerin (409, 419) cikis uglarinin (409B, 419B) eleme dosemelerine (410, 420) takilacagi
sekilde boyutlandirilir ve konfigiire edilir. Bir diizenlemede, déseme klipsleri (455B), elek
diizeneginin (409, 419) uzunluklar1 boyunca uzanan baglayici1 seritlere (481A, 481B)
benzer bir sekilde, esas itibariyle desarj ucunun (410B, 420B) bir uzunlugu boyunca
uzanir. Sekil 14'te, déseme klipsi, yan profilde goriintiilendiginde L sekilli bir goriiniise
sahiptir; ancak, e8imli C gekilli goriiniisler gibi diger baglanti konfigiirasyonlar1 da
kullanilabilir. Sekil 14'ten anlasilabildigi gibi, bir elek diizeneginin (409, 419) desarj ucu
(409B, 419B) boyunca ikinci baglayici serit (481B), baglayict seridin (481B) L veya C
sekilli gortiniisiiniin, doseme klipsinin (455B) L veya C sekilli goriiniigii ile birbirine
kenetlenecegi sekilde, doseme klipsi (455B) ile birlesir. Elek diizenegini (409, 419)
yaymak igin, baglayici klipsin (481B) déseme klipsiyle (455B) birbirine baglanacaklari
sekilde, déseme (410, 420) boyunca giris ucuna (410A, 420A) dogru germe uygulanir.
Elek diizeneginin (409, 419) doseme (410, 420) {izerine yayilmasiyla, elek diizeneZinin
(409, 419) birinci baglayict seridi (481A), germe seridinin (455) L veya C sekilli
goriiniisiiniin, birinci baglayici seridiyle (481A) birbirine baglanacaklar1 sekilde, gerdirme
aygitinin (450) germe seridi (455) ile birlestirilir. Daha sonra birinci baglayict seridi
(481A) segici olarak germe seridine (455) kilitlemek i¢in, gerdirme aygiti1 (450) vasitasiyla
elek diizenegine (409, 419) germe uygulanir; boylece filtre (409, 419), makinenin (100)
calistirilmasi sirasinda malzeme partikiillerinin (500) elenmesinde kullanim i¢in, doseme

(410, 420) boyunca sikica gerilir.

Bir kullanim siiresinden sonra, elekler (409, 419), yeni eleklerle (409, 419) degistirilmek
iizere segici olarak dosemeden (410, 420) ¢ikarilabilir. Bir elek ¢ikarma usuliinde, germe
seridini (455) birinci seritten (481A) ayirmak igin gerdirme aygiti (450) kullanilir. Daha
sonra ikinci baglayici seridi (481B) doseme klipsinden (455B) ayirmak i¢in, elek diizenegi
(409, 419), dosemenin (410, 420) desarj ucuna (410A, 420A) ¢ekilir veya kaydirilir.

Digerlerinin yani sira, "olabilir" veya "yapilabilir" gibi kosullu ifade, 6zellikle baska tiirlii
belirtilmedigi veya kullanilan baglam i¢inde bagska tiirlii anlagilmadig stirece, genel olarak,
belirli uygulamalarin belirli 6zellikleri, elemanlar1 ve/veya islemleri igerebilecegini, diger
uygulamalarin ise igermeyebilecegini belirtmeyi amaglar. Bu nedenle bu tip kosullu ifade

genel olarak, bu ozelliklerin, elemanlarin ve/veya islemlerin, bir veya daha ¢ok uygulama
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i¢in her durumda gerekli oldugunu, ya da bu ozelliklerin, elemanlarin ve/veya iglemlerin,
bir veya daha cok uygulamanin, kullanici girisi veya yoOnlendirmesiyle veya bunlar
olmaksizin, herhangi bir belirli uygulamaya dahil edilmesine veya edilecek olmasina

yonelik karar verme mantigin1 mutlaka i¢erdigini ima etmeyi amaglamaz.

Bu tarifnamede ve ekteki ¢izimlerde, istiflenmis elek dosemesi diizenekleri igeren
titresimli eleme makineleri agiklanmaktadir. Agiklamanin ¢esitli 6zelliklerini tarif etme
amaciyla, elemanlarin diisiiniilebilir her kombinasyonunun tarif edilmesi elbette miimkiin
degildir. Bu nedenle, bu acgiklamanin ¢esitli diizenlemelerinin c¢esitli uygulamalara ve
kullanimlara atifla tarif edilmesine ragmen, bu tip diizenlemelerin 6rnek niteliginde oldugu
ve agiklamanin kapsaminin bunlarla smirli olmadigi belirtilmelidir. Teknikte normal
deneyim sahibi kisiler, a¢iklanan o6zelliklerin birgok baska kombinasyonunun ve yer
degisikliklerinin mimkiin oldugunu kabul edebilir. Dolayisiyla, kapsamindan veya
oziinden ayrilmadan, bu aciklama iizerinde cesitli degisiklikler yapilabilir. flave veya
alternatif olarak, aciklamanin diger diizenlemeleri, tarifnamenin ve ekteki ¢izimlerin ele
alinmasi ve burada sunuldugu sekilde aciklamanin uygulanmasi ile agikga goriilebilir.
Tarifnamede ve ekteki ¢izimlerde ortaya konan orneklerin, her agidan, 6rnek niteliginde
olmasi ve kisitlayict olmamasi amaglanmaktadir. Burada spesifik terimlerin kullanilmasina
ragmen, bunlar sinirlandirma amaciyla degil, sadece jenerik ve aciklayici anlamda

kullanilmaktadar.
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