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Briketované nauhlidovadlo pro vyrobu polosyntetické nebo syntetické
litiny
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Vynélez se tyké briketovaného nauhlidovadla pro vyrobu pologyn~

tetickych nebo syntetickyeh litin v elektrické induk&ni nebo odporo-
vé peci.

V soudasné dob& pouZivé se pPi vyrob& Sedych, tvérnych a tampe—
rovanych litin jeko nauhlid jiciho prost¥edku petrolkoksu ‘nebo smol—
ného koksu. Vzhledem k tomu, %e se jedné o doprovodné’ produkty, vzoui=
kajici p¥i zpracovéni ropy, pripadné uhli, je cena techto nauhligova=
cich prostPedkd enormé vysoké. Dali3i nevyhodou uvedenych typl nauh11~
govadel jJe nutnost jejich upravy ne vellkost, pouzltelnou pro jedno-
tlivé druhy peci.

Vy8é uvedené nedostatky dosud znémych neuhlidovacich prostiedkd
pro vyrobu polosyntetickych nebo syntetickych litin v elektrické
induk¥ni nebo. odporové peci jsou odstranény brlketovnnym nauhlido-
vadlem podle: vynélezu, které se sestévd ze 65%& 97  hmot~
nostnich dil% slisovanych litinovych nebo ocelovych trisek a 3‘& 35
hmotnostnich dila grafitu.

Vyhodou briketovaného nauhlidovadla podle vynélezu
je zejména jeho dostupnost, nizkd cen2 & moZnost vyuZiti litinovych
nebo .ocelovych t¥isek, co? mé v pripadé strojirenského podniku vyba-
veného vlastni slévédrnou mimorédn& priznivy ekonomicky dopad. Pro-
v4dsné neuhlidovéni litiny je rovhomérné a nedochézi k ovlivnovani
rychlosti tavby ani spotieby energie.

Briketovené nesuhlidovadlo vyrdbi se tim zplsobem, Ze se suché
litinové nebo ocelové trisky dopravi elektromagnetickym nebo Jinym
dopravnim zaiizenim do lisovaciho prostoru, kde je do nich piidéno
pomoci vhodného dévkovaciho zapizeni 3 @' 35 hmotnostnich dild gra-
fitu, vztaZeno na celkovou hmotnost briketovaného nauhlidovadla.
Pou?ity grafit by m&l obsahovat 50 & 99. %uhllku a maximdlné 3,0 %
siry. Uvedené komponenty Jsou pek podrobeny v lisovacim zapizeni
vy33im mdrnym tlakim, &Iim% dojde k jejich slisovédni do poZadovaného
tvaru a velikosti & zéroven k zvySeni specifické hmotnosti neuhli-



dovadla,
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P¥i vyrob& polosyntetické nebo syntetické litiny v elektrické
indukéni nebo odporové peci postupuje se tim zpisobem, Ze je do spodni
dsti tavici pece dévkovend nejprve pevnd kovové vsdzka jako napri-
klad surove Yelezo, vratny materidl, ocelovy odpad a podobné a na ni
Jjsou vlozeny briketovand -nauhlidovadla, jejichZ mno¥stvi je dano po-
zadovanym slo¥enfm litiny. Stanoveny podet briketovanych nauhlléo-
vadel se doporuduje vsézkovat do. prvni nmotnostni t¥etiny kovové
vedzky. Zehrivénim vsézky v elektrické indukdni nebo odporové pect.
dochdzi k postupnému roztavovéni jednotlivych Jjejich sloZek a k po-
zvolnému rovnomdrnému nauhlidovéni tekutého kovu. Vzhledem k vy38i
specifické hmotnosti briketovaného nsuhlidovadla je zabrénéno pri-
mému vyplouvdni grafitovych &éstic na nladinu tekutého kovu, coZ mé
za nésledek, %e propal grafitického uhliku je minimdlni.
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Briketované nauhlidovadlo pro vyrobu polosyntetické nebo syntetické

litiny v elektrické indukéni nebo odporové peci vyznadené tim, Z%e se
sestdvd ze 65(&{97 hmotnostnich d1ld slisovanych litinovych nebo
ocelovych t¥isek a 3 35 hmotnostnich dild grafitu.

Vytiskly Moravské tiska¥ské zavody,

Cena: 2,40 Ki&s
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