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(54) Verfahren zur Herstellung einer Deckenkonstruktion sowie modulares Gewélbesystem zur
Durchfithrung des Verfahrens

(57)  Zur Herstellung einer abdeckenden Baukon-
struktion wie insbesondere einer Deckenkonstruktion
10 wird unter Verwendung vorzugsweise mehrerer vor-
gefertigter schalen- und/oder teilschalenartiger Gewdél-

tragende Gewoélbestruktur 12 erzeugt, woraufhin die auf
der Oberseite der Gewolbestruktur 12 gebildeten Mul-
den 22 bei in ihrer Lage fixierten Gewdlbemodulen 14
mit einer Baustofflllung 24 aufgefullt werden.

bemodule 14 nach dem Baukastensystem eine
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstel-
lung einer abdeckenden Baukonstruktion wie ins-
besondere einer Deckenkonstruktion. Sie betrifft ferner
ein modulares Gewoélbesystem zur Durchflihrung des
Verfahrens.

[0002] Die bisher (blichen Deckenkonstruktionen
basieren in der Regel auf einer Stahlbetondecke. Eine
solche Stahlbetondecke besitzt zwar eine hohe Tragfa-
higkeit. Von Nachteil ist jedoch u.a. deren relativ hoher
Stahlgehalt sowie deren hohes Gewicht.

[0003] Ziel der Effindung ist es, ein Verfahren der ein-
gangs genannten Art zu schaffen, mit dem auf még-
lichst einfache und kostengiinstige Weise hinsichtlich
ihrer jeweiligen Ausgestaltung variable und insbesond-
ere auch leichtere Abdeckungen bzw. Deckenkonstruk-
tionen hoher Tragfahigkeit herstellbar sind. Ferner soll
ein zur Durchfuhrung des Verfahrens geeignetes
kostenglinstiges modulares Gewélbesystem geschaf-
fen werden.

[0004] Diese Aufgabe wird hinsichtlich des Verfahrens
dadurch gelést, daB unter Verwendung vorzugsweise
mehrerer vorgefertigter schalen- und/ oder teilschalen-
artiger Gewolbemodule nach dem Baukastensystem
eine tragende Gewolbestruktur erzeugt wird und daB
die auf der Oberseite der Gewdlbestruktur gebildeten
Mulden bei in ihrer Lage fixierten Gewolbemodulen mit
einer Baustoffillung aufgeftillt werden.

[0005] Damit wird eine kostengiinstige ansprechende
dekorative Alternative zu den bisherigen Massivdecken
insbesondere im Bereich des Wohnungsbaus angege-
ben. Das erfindungsgemaBe Verfahren ist insbesond-
ere bei Ein- oder Zweifamilienh@usern, aber auch bei
Mehrfamilienhdusern und/oder im Zusammenhang mit
besonderen rdumlich gewdlbten Tragwerkslésungen
bei 6ffentlichen Bauten und/oder dergleichen anwend-
bar. Gegentiber den bisher tblichen Stahlbetondecken
oder Ziegeldecken ergibt sich insbesondere der Vortieil,
daB bereits durch die variabel gestaltbare dekorarative
Gewolbestruktur eine relativ hohe Tragfahigkeit erreicht
wird, so daB weniger Stahlbewehrungen erforderlich
sind oder in bestimmten Anwendungsféllen sogar ganz
auf solche Stahlbewehrungen verzichtet werden kann.
Die Bewehrung muf vor allem nicht mehr flachendek-
kend sein.

[0006] Damit kénnen insbesondere auch individuelle
Winsche beziglich einer Deckenkonstruktion még-
lichst ohne Stahlbewehrungen beim Einsatz einer Mas-
sivdecke berlcksichtigt werden. Die teilweise
bestehenden Bedenken beziiglich einer Stérung des
homogenen Erdmagnetfeldes oder sonstiger Stérungen
durch Stahlbewehrungen bei den bisher tiblichen Stahl-
betondecken oder Ziegeldecken kénnen damit entkraf-
tet werden. Zudem ergeben sich vielfaltige raumliche
Gestaltungsmdglichkeiten, wie sie insbesondere von
historischen Ziegelgewdlbeformen her bekannt sind.
Neben diesen Klassischen Lésungen bieten sich ins-
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besondere auch dreiachsig gekrimmte und gewdlbte
Konstruktionen als zusétzliche Raumlésungen an. Als
Vorteile gegeniber den arbeitsintensiven handwerklich
gemauerten bisherigen Ziegelgewdlben sind u.a. die
insgesamt kostenglinstigere Herstellung insbesondere
infolge einer seriellen Vorfertigung sowie die héhere
Warmespeicherfahigkeit, Festigkeit und kontrollierba-
rere Berechenbarkeit der gegossenen Gewélbe und
Deckenstrukturen zu nennen.

[0007] Werden Bewehrungen verwendet, so wird die
Gewolbestruktur bevorzugt lediglich bereichsweise mit
solchen Bewehrungen versehen. Diese Bewehrungen
kénnen dann je nach dem jeweiligen statischen System
beispielsweise in die auf der Oberseite der Gewoélbe-
struktur gebildeten Mulden eingebracht werden.

[0008] Bei einer bevorzugten praktischen Ausfih-
rungsform des erfindungsgemaBen Verfahrens werden
diese Bewehrungen gezielt insbesondere im Bereich
von Auflagern zur Aufnahme des Seitenhubs und/oder
an lokalen Schwachstellen der Gewdlbestruktur einge-
setzt.

[0009] ZweckmaBigerweise werden Gewdlbemodule
aus Kunststoff-, Glas- und/oder Stahlfaserbeton ver-
wendet, wobei die Module vorzugsweise im SpritzguB-
verfahren hergestellt werden.

[0010] Die Gewdlbestruktur kann zumindest teilweise
durch wenigstens eine ein- oder mehrachsig
gekrimmte, jeweils durch wenigstens ein Gewdlbemo-
dul gebildete Schale erzeugt werden. So ist es bei-
spielsweise moglich, die Gewolbestruktur zumindest
teilweise durch wenigstens eine zwei- oder dreiachsig
gekrimmte Schale zu erzeugen. So sind nicht nur Ton-
nengewdlbe, sondern beispielsweise auch Kreuzgrat-
gewoélbe und/oder dergleichen denkbar. Die jeweiligen
Bbégen kénnen zumindest teilweise beispielsweise
durch einen halbkreis-, segment- oder spitzbogenférmi-
gen Querschnitt gebildet werden. Es ist beispielsweise
die Verwendung mehrteiliger wie insbesondere vierteili-
ger Schalen zur Herstellung von Kreuzgratgewdlben
oder von dreiachsig geformten sogenannten b&hmi-
schen Kappengewdlben méglich. Es kdnnen beispiels-
weise auch zweiachsig gewélbte Kassettenelemente
fur Tonnengewdlbe verwendet werden. Zudem ist bei-
spielsweise auch die Verwendung facherférmiger
Bogensegmente flr Kuppelgewélbe denkbar. Als weite-
res Beispiel seien komplexe Kombinationen mehrteili-
ger wie z.B. vierteiliger Strukturen fur baldachinartige
Schirmgewélbe genannt. Dartber hinaus besteht eine
Vielzahl weiterer raumlicher Gestaltungsmdglichkeiten.
Nachdem auch in ihrer Form aufwendigere Gewoélbe-
module seriell im Spritzverfahren hergestellt werden
kénnen, werden die Herstellungskosten auch in diesen
Fallen insgesamt gering gehalten. Es ist insbesondere
auch eine dezentrale Herstellung der jeweiligen Gewol-
bemodule denkbar.

[0011] Bei einer zweckmaBigen praktischen Ausfih-
rungsform des erfindungsgemaBen Verfahrens werden
die auf wenigstens einer Gewoélbesaule und/oder
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wenigstens einem Wandwiderlager abgestitzten Scha-
len mit einer zusatzlichen Riegelunterstiitzung verse-
hen, bevor die jeweilige Baustoffiillung aufgebracht
wird.

[0012] Die Schalen bzw. die Gewélbemodule kénnen
zumindest teilweise Uber an ihnen ausgebildete Gurtb6-
gen miteinander verbunden und/oder abgestitzt wer-
den.

[0013] Von Vorteil ist auch, wenn wenigstens eine
Schale aus mehreren Gewélbemodulen zusammenge-
setzt wird. Vorzugsweise sind samtliche Schalen mehr-
teilig. Bei einer bevorzugten praktischen
Ausfuhrungsform wird eine jeweilige Schale aus vier
Gewodlbemodulen zusammengesetzt.

[0014] Eine weitere vorteilhafte Ausflihrungsform des
erfindungsgeméaBen Verfahrens zeichnet sich dadurch
aus, daB die Gewodlbemodule zumindest teilweise mit-
einander verschraubt und/oder deren Verbindungsstel-
len zumindest teilweise mit Faserbeton vergossen
werden, wobei auch jeweilige Bewehrungen mit einge-
arbeitet werden kénnen.

[0015] Bevor die Mulden mit der Baustoffiillung aufge-
fallt werden, kann in bestimmten Anwendungsféllen auf
die Gewolbestruktur eine durchgehende, vorzugsweise
durch Faserbeton gebildete obere Verstérkungsschicht
aufgebracht werden.

[0016] Als Baustoffullung kann insbesondere ein
Leichtbeton verwendet werden. In diesem Fall werden
die Gewolbemodule bzw. Schalen der Gewdlbestruktur
von der Oberseite her mit dem Leichtbeton vergossen.
[0017] Bei einer zweckmaBigen praktischen Ausfih-
rungsform wird auf die Gewélbestruktur eine zumindest
im wesentlichen nur der Aufflllung der Mulden und der
Verteilung der vertikalen Belastung auf die tragende
Gewodlbestruktur dienende leichte Baustofftllung aufge-
bracht. Als solche leichte Baustofflllung kann beispiels-
weise ein haufwerksporiger Leichtbeton verwendet
werden.

[0018] GemaB einer weiteren vorteilhaften Ausfih-
rungsvariante wird auf die Gewdlbestruktur eine sowohl
der Auffillung der Mulden und der Lastverteilung als
auch der Verstarkung des Gewélbes dienende tragende
Leichtbetonschicht aufgebracht. Dabei kénnen in der
ganzen Fillung ggf. erforderliche Bewehrungen aufge-
nommen werden. Eine besondere, zuvor auf die Gewdl-
bestruktur aufgebrachte Verstarkungsschicht ist hier in
der Regel nicht erforderlich, wodurch die Herstellung
insgesamt vereinfacht wird.

[0019] GemaB einer weiteren vorteilhaften Ausfih-
rungsform des erfindungsgemaBen Verfahrens wird die
durch die Gewdlbemodule bzw. die Schalen gebildete
Gewolbestruktur als verlorene Schalung fur eine
schwere Betondecke verwendet, wobei in diesem Fall
auf die Gewolbestruktur zuvor wieder eine durchge-
hende, vorzugsweise durch Faserbeton gebildete obere
Verstarkungsschicht aufgebracht wird.

[0020] Grundsatzlich ist auch eine beliebige Kombina-
tion der verschiedenen Varianten denkbar. So ist es bei-
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spielsweise im Bereich des Wohnungsbaus méglich,
eine Kellerdecke fiir hdhere Belastungen auszulegen,
wozu zweckmaBigerweise auf die Gewodlbestruktur eine
sowohl der Auffiillung der Mulden und der Lastvertei-
lung als auch der Verstarkung des Gewodlbes dienende
tragende Leichtbetonschicht aufgebracht wird, wahrend
fur die ErdgeschoBdecke in der Regel eine zumindest
im wesentlichen nur der Aufflllung der Mulden und der
Lastverteilung dienende leichte Baustoffillung ausrei-
chend ist.

[0021] Die Erfindung wird im folgenden anhand von
Ausfihrungsbeispielen unter Bezugnahme auf die
Zeichnung naher erlautert; in dieser zeigen:

Figur 1 eine schematische, perspektivische Teildar-
stellung einer der Herstellung einer Decken-
konstruktion dienenden Gewdlbestruktur,

eine schematische Draufsicht einer aus
mehreren mehrteiligen Schalen zusam-
mengesetzten Gewolbestruktur,

Figur 2

Figur 3 eine schematische, teilweise geschnittene
Seitenansicht einer Ausflhrungsform einer
Deckenkonstruktion mit einer zumindest im
wesentlichen nur der Auffillung der Mulden
dienenden leichten Baustofflllung,

Figur 4 eine schematische, teilweise geschnittene
Seitenansicht einer weiteren Ausflihrungs-
form einer Deckenkonstruktion mit einer
zumindest im wesentlichen nur der Auffll-
lung der Mulden dienenden leichten Bau-
stoffillung und einer zusétzlichen auf die
Gewolbestruktur aufgebrachten Verstar-
kungsschicht,

Figur 5 eine schematische, teilweise geschnittene
Seitenansicht einer weiteren Ausflihrungs-
form einer Deckenkonstruktion mit einer
sowohl der Lastverteilung als auch der Ver-
starkung des Gewolbes dienenden tragen-
den Leichtbetonschicht und

Figur 6 eine schematische, teilweise geschnittene
Seitenansicht einer weiteren Ausflihrungs-
form einer Deckenkonstruktion, bei deren
Herstellung eine Gewdlbestruktur als verlo-
rene Schalung fir eine schwere Beton-
decke dient.

[0022] Figur 1 zeigt in schematischer, perspektivi-
scher Teildarstellung eine der Herstellung einer Dek-
kenkonstruktion 10 dienende Gewélbestruktur 12.

[0023] Die Gewolbestruktur 12 wird unter Verwen-
dung mehrerer vorgefertigter teilschalenartiger Gew®él-
bemodule 14 nach dem Baukastensystem erzeugt. In
der Figur 1 sind zwei jeweils nach Art eines Kreuzgrat-
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gewoélbes zweiachsig gekriimmte Schalen 16 erkenn-
bar, die jeweils aus vier auf StoB zusammengeflgten
Gewolbemodulen 14 zusammengesetzt sind. Eines der
vier die vordere Schale 16 bildenden Gewdlbemodule
14 ist zur besseren Darstellung dieses Moduls nach
oben herausgeflhrt. Auf der rechten Seite der beiden
Schalen 16 sind zwei weitere Gewélbemodule 14 zu
erkennen.

[0024] Die Schalen 16 bzw. die Gewotlbemodule 14
werden zumindest teilweise Gber an ihnen ausgebildete
Gurtbégen miteinander verbunden und abgestutzt.
[0025] Figur 2 zeigt eine schematische Draufsicht
einer aus mehreren mehrteiligen Schalen 16 zusam-
mengesetzten Gewdlbestruktur 12. Es sind sechs sol-
che Schalen 16 zu erkennen, die in zwei zueinander
parallelen Reihen mit jeweils drei Schalen angeordnet
sind. Jede dieser Schalen 16 ist wieder aus jeweils vier
Gewolbemodulen 14 zusammengesetzt. Die Schalen
16 sind Uber Gurtbégen 18 miteinander verbunden. Die
durch die mehrteiligen Schalen 16 erzeugte Gewolbe-
struktur 12 ist lokal beispielsweise im Bereich von
Gewodlbesaulen abgestiitzt. Zwei solcher Stitzstellen
sind in der Figur 2 durch ein Bezugszeichen 20 gekenn-
zeichnet.

[0026] Die Gewdlbemodule 14 kénnen beispielsweise
aus Kunststoff-, Glas- und/oder Stahlfaserbeton beste-
hen, wobei sie vorzugsweise im SpritzguBverfahren
hergestellt sind.

[0027] Vorzugsweise bei gréBeren Dimensionen kén-
nen durch zuséatzliche Hohlformen, Schaumstoffkérper
oder Ziegelelemente, die auf die Grundform aufgebaut
werden, noch leichtere und statisch belastbarere, kas-
settenartig gewdlbte Strukturen hergestellt werden.
Damit sind auch bei einer gewissen formal Einschran-
kung gewélbte Ziegeldecken méglich.

[0028] Figur 3 zeigt in schematischer, teilweise
geschnittener Seitenansicht eine Ausflhrungsform
einer Deckenkonstruktion 10, bei der die auf der Ober-
seite der Gewoélbestruktur 12 gebildeten Mulden 22 mit
einer zumindest im wesentlichen nur der Auffillung die-
ser Mulden 22 dienenden leichten Baustofflllung 24
aufgefillt wurden. Zunachst wurden die Verbindungs-
stellen der Gewoélbemodule 14 jedoch verschraubt
und/oder mit Faserbeton vergossen, wobei erforderli-
che Zugbewehrungen mit eingearbeitet sein kénnen. In
der Figur 3 sind entsprechende Verbindungsstreifen 26
erkennbar. Grundséatzlich sind beispielsweise auch
Feder/Nut-Verbindungen und/oder dergleichen denk-
bar.

[0029] Die anschlieBend aufgebrachte leichte Bau-
stofftillung 24 reicht bis zur Oberkante 28 der Roh-
decke. Die Oberkante des Bodens ist mit dem
Bezugszeichen 30 gekennzeichnet. Als leichte Bau-
stoffillung 24 kann beispielsweise ein haufwerksporiger
Leichtbeton verwendet werden, der insbesondere Lia-
porkugeln mit etwas Sand und Zement zur Verfestigung
enthalten kann. Die aus den vorgefertigten Gewdlbe-
modulen 14 zusammengesetzten Schalen 16 der
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Gewolbestruktur 12 sind insbesondere auf Gewoélbe-
séulen 32 und Wandwiderlagern 34 abgestitzt. Zumin-
dest wahrend des Aufbringens der Baustoffillung 24
kénnen die Schalen 16 auch mit einer zusatzlichen Rie-
gelunterstitzung versehen sein.

[0030] Die Gewolbemodule 14 sowie die Schalen 16
kénnen beispielsweise die aus den Figuren 1 und 2
ersichtliche Gestalt besitzen. Grundsétzlich ist jedoch
auch die Verwendung anders gestalteter Gewélbemo-
dule 14 bzw. Schalen 16 méglich.

[0031] Die Gewolbestruktur 12 ist lediglich bereichs-
weise mit Bewehrungen versehen, die im vorliegenden
Fall gezielt in die Mulden 22 eingebracht wurden und
beispielsweise in den Verbindungsstreifen 26 enthalten
sind. Die Bewehrungen werden zweckmaBigerweise
gezielt im Bereich von Auflagern zur Aufnahme des Sei-
tenhubs und/oder an lokalen Schwachstellen der
Gewolbestruktur 12 eingesetzt.

[0032] Die in der Figur 4 gezeigte Ausfiihrungsform
unterscheidet sich von der der Figur 3 im wesentlichen
dadurch, dafB die lokalen Verbindungsstreifen 26 (vgl.
Figur 3) weggelassen und stattdessen vor dem Aufbrin-
gen der leichten Baustoffillung 24 eine durchgehende,
vorzugsweise durch Faserbeton gebildete obere Ver-
stéarkungsschicht 36 auf die Gewdlbestruktur 12 aufge-
bracht wird. Mit dieser ganzflachigen
Verstérkungsschicht 36 wird eine noch héhere Belast-
barkeit der Deckenkonstruktion 10 erreicht.

[0033] Die leichte Baustoffiillung 24 dient ebenso wie
bei der in der Figur 3 dargestellten Ausfiihrungsform
zumindest im wesentlichen nur der Auffillung der Mul-
den 22 sowie der Verteilung der vertikalen Belastung
auf die tragende Gewoélbestruktur 12. Auch im Ubrigen
besitzt diese in der Figur 4 gezeigte Ausfihrungsform
zumindest im wesentlichen den gleichen Aufbau wie die
der Figur 3, wobei einander entsprechenden Teilen glei-
che Bezugszeichen zugeordnet sind.

[0034] Figur 5 zeigt eine Ausfihrungsform einer Dek-
kenkonstruktion, bei der die Schalen 16 ebenso wie bei
der Ausflihrungsform geméaB Figur 3 an den Verbin-
dungsstellen wie beispielsweise im Bereich von Gurtbo-
gen wieder Uber Verbindungsstreifen 26 miteinander
verbunden sind. Diese in der Figur 5 dargestellte Aus-
fahrungsform unterscheidet sich von der der Figur 3
jedoch dadurch, daB auf die Gewdlbestruktur 12 eine
sowohl der Auffiillung der Mulden 22 und der Lastvertei-
lung als auch der Verstarkung des Gewodlbes dienende
tragende Leichtbetonschicht 38 aufgebracht wurde.
Dabei kann beispielsweise ein Leichtbeton vom Typ "LB
15" verwendet werden. Im Ubrigen besitzt diese Ausfih-
rungsform zumindest im wesentlichen den gleichen
Aufbau wie die der Figur 3, wobei einander entspre-
chenden Teilen wieder gleiche Bezugszeichen zugeord-
net sind. Gegenuber der Ausfuhrungsform der Figur 4
besitzt die vorliegende Ausfihrung u.a. den Vorteil, daB
mit dem Wegfall der Verstarkungsschicht 36 (vgl. Figur
4) ein Arbeitsschritt entfallt und die betreffende Verstar-
kung auf einen Arbeitsgang reduziert wird. Dabei kdn-
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nen in der ganzen tragenden Leichtbetonschicht 38
gegebenenfalls vorzusehende Stahlbewehrungen auf-
genommen werden.

[0035] Figur 6 zeigt eine schematische, teilweise
geschnittene Seitenansicht einer weiteren Ausflh-
rungsform einer Deckenkonstruktion, bei deren Herstel-
lung die Gewdlbestruktur 16 als verlorene Schalung flir
eine schwere Betondecke 40 dient, bei der es sich im
vorliegenden Fall um eine schwere Stahlbetondecke
handelt. Vor dem Aufbringen des Stahlbetons wurde auf
die Gewolbestruktur 16 wieder eine durchgehende, vor-
zugsweise durch Faserbeton gebildete obere Verstéar-
kungsschicht 36 aufgebracht. Die Oberkante der
Rohdecke ist wie auch bei den vorangehenden Ausfah-
rungsbeispielen wieder durch das Bezugszeichen 28
und die Oberkante des Bodens wieder durch das
Bezugszeichen 30 gekennzeichnet. Die Gewolbestruk-
tur 12 ist auch im vorliegenden Fall insbesondere wie-
der auf Gewodlbesaulen 32 und Wandwiderlagern 34
abgestuitzt. Die Schalen 16 der Gewdlbestruktur 12 sind
wieder durch vorgefertigte Gewolbemodule 14 gebildet.
[0036] Die in den Figuren 3 bis 6 gezeigten Ausfih-
rungsvarianten kénnen insbesondere im Bereich des
Wohnungsbaus auch kombiniert werden. So ist es bei-
spielsweise sinnvoll, eine Kellerdecke fir héhere Bela-
stungen auszulegen, wozu die Ausflhrungsform
gemanB der Figur 5 am geeignetsten erscheint. Dage-
gen kénnen bei der ErdgeschoBdecke die leichteren
Ausfihrungsvarianten gemaB den Figuren 3 und 4 aus-
reichen.

[0037] Die serienmaBig im SpritzguBverfahren aus
Kunststoff-, Glas- und/oder Stahifaserbeton hergestell-
ten Gewolbemodule 14 kénnen beispielsweise eine nor-
male GréBe von 1,8 m x 1,8 m bei einer Schalenstarke
von etwa 3 bis 6 cm besitzen. Die Wélbungshéhe der
aus den Gewolbemodulen 14 gebildeten Schalen 16
kann beispielsweise zwischen etwa 20 cm und etwa
200 cm liegen und beispielsweise etwa 70 cm betragen.
Die vorgefertigten Gewoélbemodule 14 kdnnen bei-
spielsweise ein Lange von etwa 1 m bis Gber 5 m besit-
zen. Grundsatzlich sind jedoch auch andere
Abmessungen denkbar. Die Gewoélbemodule 14 kén-
nen auf ihrer Oberseite im Schwerpunktbereich mit
Osen und/oder dergleichen versehen sein, was deren
Handhabung bei der Montage der Gewdlbestruktur 12
vereinfacht.

Bezugszeichenliste
[0038]

10 Deckenkonstruktion
12 Gewolbestruktur

14 Gewdlbemodule

16 Schalen

18 Gurtbégen

20 Stitzstellen

22 Mulden
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24 leichte Baustofflllung

26 Verbindungsstreifen

28 Oberkante der Rohdecke
30 Oberkante des Bodens

32 Gewoélbesaulen

34 Wandwiderlager

36 Verstérkungsschicht

38 tragende Leichtbetonschicht
40 schwere Betondecke

Patentanspriiche

1. Verfahren zur Herstellung einer abdeckenden Bau-
konstruktion wie insbesondere einer Deckenkon-
struktion (10),
dadurch gekennzeichnet,
daf unter Verwendung vorzugsweise mehrerer vor-
gefertigter schalen- und/oder teilschalenartiger
Gewolbemodule (14) nach dem Baukastensystem
eine tragende Gewoélbestruktur (12) erzeugt wird
und daB die auf der Oberseite der Gewdlbestruktur
(12) gebildeten Mulden (22) bei in ihrer Lage fixier-
ten Gewolbemodulen (14) mit einer Baustofflllung
(24, 38, 40) aufgefiillt werden.

2. Verfahren nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,
daB die Gewolbestruktur (12) lediglich bereichs-
weise mit Bewehrungen versehen wird, wobei
diese Bewehrungen vorzugsweise in die Mulden
(22) eingebracht werden.

3. \Verfahren nach Anspruch 2,
dadurch gekennzeichnet,
dafB die Bewehrungen zumindest teilweise gezielt
im Bereich von Auflagern zur Aufnahme des Sei-
tenhubs und/oder an lokalen Schwachstellen der
Gewolbestruktur (12) eingesetzt werden.

4. \Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspri-
che,
dadurch gekennzeichnet,
daB vorzugsweise im SpritzguBverfahren herge-
stellte Gewélbemodule (14) aus Kunststoff-, Glas-
und/oder Stahlfaserbeton verwendet werden.

5. \Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspra-
che,
dadurch gekennzeichnet,
daB die Gewoélbestruktur (12) zumindest teilweise
durch wenigstens eine ein- oder mehrachsig
gekrimmte, jeweils durch wenigstens ein Gewolbe-
modul (14) gebildete Schale (16) erzeugt wird.

6. Verfahren nach Anspruch 5,
dadurch gekennzeichnet,
daB die Gewoélbestruktur (12) zumindest teilweise
durch wenigstens eine zwei- oder dreiachsig
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gekrimmte Schale (16) erzeugt wird.

Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspri-
che,

dadurch gekennzeichnet,

daB die auf wenigstens einer Gewdlbesdule (32)
und/oder wenigstens einem Wandwiderlager (34)
abgestitzten Schalen (16) mit einer zuséatzlichen
Riegelunterstitzung versehen werden, bevor die
Baustoffiillung (24, 38, 40) aufgebracht wird.

Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspri-
che,

dadurch gekennzeichnet,

daB die Schalen (16) bzw. die Gewoélbemodule (14)
zumindest teilweise Uber an ihnen ausgebildete
Gurtbogen (18) miteinander verbunden und/oder
abgestitzt werden.

Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspri-
che,

dadurch gekennzeichnet,

daB wenigstens eine Schale (16) aus mehreren
Gewolbemodulen (14) zusammengesetzt wird.

Verfahren nach Anspruch 9,

dadurch gekennzeichnet,

daB wenigstens eine Schale (16) aus vier Gewélbe-
modulen (14) zusammengesetzt wird.

Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspri-
che,

dadurch gekennzeichnet,

daB die Gewdlbemodule (14) zumindest teilweise
miteinander verschraubt und/oder deren Verbin-
dungsstellen zumindest teilweise mit Faserbeton
vergossen werden, wobei vorzugsweise auch
jeweilige Bewehrungen mit eingearbeitet werden.

Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspri-
che,

dadurch gekennzeichnet,

daB auf die Gewolbestruktur (12) eine durchge-
hende, vorzugsweise durch Faserbeton gebildete
obere Verstarkungsschicht (36) aufgebracht wird,
bevor die Mulden (22) mit der Baustoffiillung (24,
40) aufgefiilit werden.

Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspri-
che,

dadurch gekennzeichnet,

daB als Baustofflllung (24, 38, 40) ein Leichtbeton
verwendet und die Gewélbemodule (14) bzw. Scha-
len (16) der Gewdlbestruktur (12) von der Ober-
seite her mit dem Leichtbeton vergossen werden.

Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspri-
che,
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dadurch gekennzeichnet,

daB auf die Gewodlbestruktur (12) eine zumindest
im wesentlichen nur der Auffillung der Mulden (22)
und der Verteilung der vertikalen Belastung auf die
tragende Gewdlbestruktur (12) dienende leichte
Baustofflillung (24) aufgebracht wird.

Verfahren nach Anspruch 14,

dadurch gekennzeichnet,

daB als leichte Baustoffillung (24) ein hauf-
werksporiger Leichtbeton verwendet wird.

Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspri-
che,

dadurch gekennzeichnet,

daB auf die Gewoélbestruktur (12) eine sowohl der
Auffillung der Mulden und der Lastverteilung als
auch der Verstarkung des Gewdlbes dienende tra-
gende Leichtbetonschicht (38) aufgebracht wird.

Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspri-
che,

dadurch gekennzeichnet,

daB auf die Gewdlbestruktur (12) eine durchge-
hende, vorzugsweise durch Faserbeton gebildete
obere Verstarkungsschicht (36) aufgebracht wird
und daB die durch die Gewtlbemodule (14) bzw.
die Schalen (16) gebildete Gewdlbestruktur (12) als
verlorene Schalung fir eine schwere Betondecke
(40) verwendet wird.

Modulares Gewodlbesystem zur Durchfiihrung des
Verfahrens nach einem der vorhergehenden
Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet,

daB es mehrere vorgefertigte schalen- und/oder
teilschalenartige Gewolbemodule (14) umfaBt, die
nach dem Baukastensystem zu einer tragenden
Gewolbestruktur (12) zusammensetzbar sind, auf
deren Oberseite Mulden (22) gebildet sind, die
anschlieBend mit einer Baustofflllung (24, 38, 40)
auffallbar sind.

Modulares Gewolbesystem nach Anspruch 18,
dadurch gekennzeichnet,

daB die Gewélbemodule (14) aus Kunststoff-, Glas-
und/oder Stahlfaserbeton bestehen.

Modulares Gewdlbesystem nach Anspruch 18 oder
19,

dadurch gekennzeichnet,

daB die Gewotlbemodule (14) im SpritzguBverfah-
ren hergestellt sind.

Modulares Gewélbesystem nach einem der vorher-
gehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet,

daB die aus den Gewélbemodulen (14) zusammen-
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gesetzte Gewolbestruktur (12) zumindest teilweise
wenigstens eine ein- oder mehrachsig, vorzugs-
weise zwei- oder dreiachsig gekrimmte Schale
(16) bildet.

Modulares Gewolbesystem nach einem der vorher-
gehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet,

daB die Gewdlbemodule (14) zumindest teilweise
mit Gurtbégen (18) versehen sind, Uber die die
Gewolbemodule (14) bzw. die durch diese gebilde-
ten Schalen (16) miteinander verbindbar und/oder
abstitzbar sind.

Modulares Gewolbesystem nach einem der vorher-
gehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet,

daB wenigstens eine Schale (16) aus mehreren
Gewolbemodulen (14) zusammengesetzt ist.

Modulares Gewdlbesystem nach Anspruch 23,
dadurch gekennzeichnet,

daB wenigstens eine Schale (16) aus vier Gewélbe-
modulen (14) zusammengesetzt ist.
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