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Patentanspriiche:

1. Antriebseinrichtung fiir den Ausschubmechanismus einer Dreimesserschneidemaschine zum
dreiseitigen Beschnitt von Blichern oder Broschuren in einer Schneidstation, mit einer
Zufiihreinrichtung und einem Ausschubmechanismus bei dem die Antriebseinrichtung fiir den
Ausschubmechanismus durch ein, wéhrend eines Arbeitstaktes eine ungleichformig umlaufende
Abtriebsbewegung erzeugendes Ungleichférmigkeitsgetriebe gebildet wird, dadurch »
gekennzeichnet, daR das Ungleichférmigkeitsgetriebe ein Zahnréder-Koppelgetriebe (22, 24, 25,
26, 27) ist, ,
Antriebseinrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daR das Zahnrader-Koppelgetriebe
aus zwei Zahnrédern (24, 27), von denen das Antriebszahnrad (24) mit dem umlauffahigen
Kurbelzapfen (23) der Antrishskurbelwelle {?2) verbunden ist, wobei es durch die Keppel (25) und
die Schwinge (26) in seiner Bewegungsbahn gefiihrt wird und mit dem Innenzahnrad (27) kimmt,
das auf der antreibenden Antriebskurbelwelle (22) drehbar gelagert ist, besteht.
3. Antriebseinrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daR das Innenzahnrad (27) und das
Antriebszahnrad !24) ein Zahnezahlverhaltnis von 2:1 aufwaist, .
4. Antriebseinrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, da der Antrisbskurbelradius (30)
und der Teilkreisradius des Antriebszahnrades (24) glsichgroR sind.

N

Hierzu 2 Seiten Zeichnungen

Anwendungsgeblet der Erfindung )

Die Erfindung betrifft eine Antriebseinrichtung filr den Ausschubmechanismus von Dreimessarschneidemaschinen zum
dreiseitigen Beschneiden von Biichern oder Broschuren.

Charakteristik der bekannten technischen Lésungen

An Dreimesserschneidemaschinen wird das Schneidgut durch eine Zufihreinrichtung der Schneidstation zugefiihrt und dort
durch das Quermesser und die zwei Seitenmesser an der Vorderseite sowie der Kopf- und FuBseits beschniiten. Nach dem
Baschneiden wird das Schneidgut durch Ausschubmechanismen aus der Schneidstation beférdert,

Es sind Dreimesserschneidemaschinen bekannt, bei denen das Austranspertieren des Schneidgutstapels aus der Schneidstation
mittels Forderbénder erfolgt, die an der Unterseite des Schneidgutstapels angreifen und im Wirkzusammenhang mit
Férderbandern oder federnden Rollen, die an der Oberseite des Schneidgutstapels angreifen, stehen.

Der KraftschluB wird jeweils nur iber das untere oder obere Exemplar des Schneidgutstapels eingeleitet, so da neben dem
Schlupf, 2wischen Transportbandern und Schneidgutstapel, vor alilem bei hohen Geschwindigkeiten, ein Verschieben der
librigen Exemplare innerhalb des Schneidgutstapels erfolgen kann.

Dies fiihrt dazu, daR eine exakte Stapelauslage, wie sie fiir die nachfolgende Weiterverarbeitung erforderlich ist, nicht erreicht
wird bzw., daB der fiir den Ausschub vorgegebene Zzitanteil nicht ausreicht, was zur Behinderung des nachfolgenden
Schneidtaktes fiihren kann.

Bei einrer anderen Dreimesserschneidemaschine wird das Schneidgut beim Ausschub aus der Schneidstation allseitig erfafdt, so
daB ein Verschieben der einzelnen Exemplare innerhalb des Schneidgutstapels durch Schlupfeinwirkung nicht méglich ist.

Da bei dieser bekannten Lésung aber der Ausschubmechanismus mechanisch mit dem Zufiihrmechanismus gekoppelt ist und
dieser Gesamtmechanismus schwingend angetrieban wird, folgt zwangsléufig durch die Beschleunigung des Mechanismus auf
eine maximale Geschwindigkeit und das anschlieBende Verzégern wiederum bis zum Stiflstand, daR der Schneidgutstapel mit
relativ hoher Geschwindigkeit durch den Ausschubmechanismus angestoBen wird. Diese stoartige Ubernahme wirkt sich
regativ auf den lagegenauen Weitertransport des Schneidgutes aus, bzw. kann im ungiinstigsten Fall zu Stérungen in dur
Weiterverarbeitung fiihren.

Ziel der Erfindung

Ziel der Erfindung ist es, die Leistungsfahigkeit und Funktionssicherheit von Ausschubmechanismen hochleistungsféhiger

Dreimesserschneidemaschinen weitar zu erhohen.

Wesen der Erfindung

Aufgabe der Erfindungist es, eine Antriebseinrichtung fiir den Ausschubmechanismus von Dreimesserschneidemaschinen zum
reiseitigen Beschneiden von Biichern oder Broschuren so zugestalten, daR eine stoBfreis Ubernahme des Buch- oder

Broschurenstapels durch die Ausschieber des Ausschubmechanismris beim Austransport des Schneidgutes aus der
Schneidstation gewahrleistet wird.
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Erfindungsgemég wird die Aufgabe an einer Antriebssinrichtung fiir den Ausschubmechanismus einer
Dreimesserschneidemaschine zum dreiseitigen Beschnitt von Biichern in einer Schneidstation, mit einer Zufihreinrichtung und
einem Ausschubmechanismus, bei dem die Antriebseinrichtung filr den Ausschubmechanismus durch ein wihrend eines
Arbeitstaktes eine ungleichformig umlaufende Abtriebsbewegung erzeugendes Unglsichférmigkeitsgetriebe gebildet wird,
dadurch geldst, daB das Ungleichférmigkeitsgetriebe ein Zahnrid w-Koppelgetriebe ist.

Dadurch ist mdglich, daB die Ausschieber den Schneidgutstapel in Jer Schneidstation mit minimaler Geschwindigkeit
tibernehmen,

Das Zahnrédder-Koppelgetriebe besteht aus zwei Zahnriidern, von denei das Antriebszahnrad dem umlauffdhigen Kurbelzapfen
der Antriebskurbelwelle verbunden ist und durch die Koppel und die Schwinge in seiner Bewegungsbahn gefiihrt wird und mit
dem Innenzahnrad kimmt, welches auf der den Antrieb des Auslagemechanismus antreibenden Antriebskurbelwelle drehbar
gelagert ist,

Vorteilhafter Weise ist der Antriebskurbelradius und der Teilkreisradius des Antriebszahnrades gleichgroR ausgebiidet, wobei
das Zihnezahlverhiltnis des Innenzahnrades 2um Antriebszahnrad 2:1 ist,

Ausfihrungsbeispiel

Dis Erfindung soll nachfolgend an einem Ausfiihrungsbeispiel naher erlsutert werden.
In den zugeharigen Zeichnungen zeigt in schematischer Darstellung:

Fig.1: die Seitenansicht einer Dreimesserschneidemaschine ' '
Fig.2: den Antriab fiir die Ausschubeinheit in der Seitenansicht
Fig.3: den Antrieb fiir die Ausschubsinheit in der Vorderansicht.

In einer Dreimesserschneidemaschine 1 wird das Schneidgut 2 durch eine Zufiihreinrichtung 3in eine Schneidstatio. beférdert,
Die Schneidstation besteht im wesentlichen aus einem Schneidtisch 4, einem Quermesser 5, zwei Seitenmesserr 6, siner
PreBeinrichtung 7 und zwei Riickenanschlégen 8. Rechts und links des Schnsidtisches 4 ist je eine Trégereinheit 13 angeordnet.
Der Trégereinheit 13ist ein Antriebskettenrad 11 und ein Umlenkrad 10 zur Aufnahme, der die Ausschieber 9 tragenden
Rollenkette 12, zugeordnet.

Die zwei rechts und links des Schneidtisches 4 angeordneten Trégereinheiten 13 stehen {iber eine Verstelleirrichtung 19 und
iiber eine gemeinsame Antriebswelle 17 miteinander in Verbindung.

Die Antriebswelle 17 treibt iiber eine nicht dargestelite Kegelradstufe die Kettenrider 11 an, Mit der Antriebswalle 17 ist drehfest
ein Antriebskettenrad 18 verbunden, welches durch eine Antrisbskette 16 durch das Abtriebskettenrad 15 des Antriebes 14
angetrisben wird. Der Antrieb 14, Fig. 2, Fig.3, besteht aus sinem, mit dem Maschinenantrieb 28 iiber einen Kettentrieb 29,in
Verbindung stehenden Antriebsritzel 21. Mit dem Antriebsritzel 21 ist eine Antriebskurbelwelle 22, auf deren Kurbelzapfen 23
ein Antriebszahnrad 24 drehbar angeordnet ist, verbunden.

Der Antriebskurbelradius 30 und der Teilkreisradius des Zahnrades 24 sind gleichgroB ausgebildet.

Das Antriebszahnrad 24 istfest mit einer Koppel 25 verbunden, die mitihrem freien Ende in einer Schwinge 26 drehbar gelagert
ist, wobei das Antrisbsrahnrad 24 mit dam Innenzahnrad 27, an welchem das Abtriebskettenrad 15 befestigt ist, wobei das
Zéhnezahlverhéltnis zwis::hen dem Innenzahnrad und dem Zahnrad 24 2:1 betragt,

Der Schneldstation und den Ausschiebern 9, ist ein Transportband 20 fiir den Weitertransport des zwangsliufig aus der
Schneidstation ausgeschobenen Schneidgutes nachgeordnet.

Die Wirkungswelse der Erfindung ist folgende

Die unbaschnittenen Biicher oder Broschuren, im folgenden Schneidgut 2 genannt, werc'en im Takt der
Dreimasserschneidemaschine 1, durch die Zufiihreinrichtung 3 der Schneidstation zugefiihrt, wobei das Schneidgut 2 durch
zweiRiickenanschlige 8in der Beschnittlage positioniert wird. AnschlieRend wird das Schneidgut 2 durch die PreBeinrichtung 7
auf dem Schneidtisch 4 festgehalten und erst durch die Seitenmesser 6 und danach durch das Quermesser § beschnitten. Der
Schneidvorgang kann auch in umgekehrter Reihenfolge statifinden. Nach dem Beschneiden hebt die PreBeinrichtung 7 vom
Schneidgut 2 ab. Das Schneidgut 2 wird durch die in die Ausschubposition gefahrenen Ausschieber 9 erfaBt. Die Ausschieber 9
sind mit den umlaufenden Rollenketten 12 verbunden und werden in Richtung Transportband 20 bewegt, dabei transportieren
sie das Schneidgut 2 aus der Schneidstation. Durch die gelenkige Verbindung mit den Rolienketten 12 werden die Ausschieber 9,
welche die Ecken des Schneidgutes 2 bei Bewegung in Férderrichtung fixieren, nach Beendigung ihrer
Schneidgutfiihrungsfunktion aus dem Weg des Schneidgutes, das heit, aus der Transpoitebene herausbewegt.

Das Herausbewegen der Ausschieber 9 aus der Transportebene erfolgt, wenn das Schneicgut 2 den Schneidtisch 4 verlassen
hat und von einem mit synchroner Geschwindigkeit laufenden Transportband 20 erfa3t wird, durch die Umlenkung der
Rollenketten 12 um die Kettenréder 11.

Die Ausschieber 9 werden dadurch an dem gerade in die Schneidstation eingefiihrten Schneidgut 2, in die Richtung des
Quermessers 5, auf tlem jeweiligen dem Seitenmesser 6 zugeordnetan, entfernteren Trum, vorbeigefiihrt,

Die Riicklaufbeweguny, < zs Ausschiebers 9 erfolgt zur Messoerbewegung so, daB die Ausschieber 9 die Quermesserschnittebene
in Richtung Zufiihreinrichtung iiberquet haben, bevor das Quermesser 5 in den Schneidbereich eintaucht.

Die Ausschieber 9 vermindern im Bereich vor der Quermesserschnittebene ihre Umlaufgeschwindigkeit auf ein Minimum und
néhern sich nach beendetem Quermesserdurchschnitt und nach Freigabe der Beschnitthdhe durch das Quermesser § mit
verminderter Geschwindigkeit derart, daB die Ausschieber 9 gleichzeitig Kantenberiihrung mit den beschnittenen Kopf- und
FuBseiten und der Frontseite des Schneidgutes 2 erfahren. .

Die Anderung der Umlaufgeschwindigkeit der Rollenketten 12 wird durch die Uberlagerung der Bewegungsverhiltnisse eines
ungleichméBig ibersetzenden Gelenkviereckes, bestehend aus Antriebskurbel 22, einer Koppel 25 und einer Schwinge 26 und
einem einstufigen gleichmaBig libersetzenden Zahnradgetriebe 24, 27, wobei das Innenzahnrad 27 starr mit dem
Abtriebskettenrad 15 verbunden ist, erreicht. Die gleichférmige umlaufende Antriebsdrehbewegung fiir das Gelenkviereck 22,
25, 26, wird durch das Kettenrad 21 von der Abtriebsbewegung der Eintourenwelle der Dreimesserschneidemaschine
eingeleitet.
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